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Appareil applicateur de colle thermofusible.

@ Il comprend un corps de chauffe (1) de batonnets de
colle, chauffé par une résistance électrique placée prés de ce
conduit de chauffe, la résistance électrique étant constituée
d'au moins une thermistance (15} a coefficient de tempéra-
ture positif, ayant la forme d'une pastille de faible épaisseur
dont les deux grandes faces opposées sont les faces
d'amenée de courant, la surface extérieure du corps de
chauffe (1) comportant un méplat (16) en regard de I'une des
grandes faces de chaque thermistance (15), les deux dimen-
sions de chaque méplat (16) étant au moins de |'ordre de
grandeur de celles d'une grande face de chaque thermis-
tance (15}
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Appareil applicateur de colle thermofusible

La présente invention concerne un appareil
distributeur de colle thermofusible, qui comporte un
corps de chauffage dans lequel les batonnets de colle
cylindriques sont engagés un & un par l'intermédiaire
d'une embouchure et & la sortie duquel est placée
une buse par laquelle sort la colle fondue.

Le corps de chauffe est chauffé par une ré-
sistance é&lectrique qui l'entoure. L'ensemble est
monté dans un boitier. Le principe d'un tel appareil
est simple. Le batonnet de colle est engagé dans le
tube de chauffe par l'embouchure arriére, et poussé
dans ce tube par la pression du doigt de l'utilisa-
teur ou tout autre moyen mécanique. Son extrémité
antérieure fond dans le tube de chauffe et la colle
liquide sort par la buse pour etre utilisée tant que
la pression est exercée sur l'autre extrémité du ba-
tonnet.

Un inconvénient majeur des appareils actuels
réside dans le fait que les résistances chauffantes
sont formées d'un £il chauffant bobiné autour du tube
de chauffe, par 1'intermédiaire d'un isolant é&lectri-
que. Le syst@me de chauffe ne comporte pas de régula-
tion ou de limitation de température. Il s'ensuit que,
soit ces résistances sont adaptées pour que la tempé-
rature de régime du tube de chauffe soit la température

adéquate, d'environ 200°C, pour les colles thermofusi-
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bles classiques, et le temps de chauffe pour que l'appa-
reil soit utilisable est alors trés long, supérieur a

10 ou 15 minutes ; soit ces résistances sont surpuissan-
tes, afin que le temps de mise en chauffe soit plus court,
et la température de régime est alors trés élevée, appor-
tant des inconvénients de fonctionnement, et des con-
traintes de fabrication supplé&mentaires afin de pallier
aux difficultés dues aux températures plus €levées.

La présente invention a comme objectif princi-
pal de remédier & ces inconvénients en utilisant, comme
organe chauffant, une ou plusieurs termistances agencées
sur le corps de chauffe de fagon 3 obtenir un échauffe-
ment rapide suivi d'une régulation de la température.

On utilise pour cela une thermistance & coeffi-
cient de température positif. Une telle themmistance a

-

une résistance électrique & peu prés constante jusqu'a

une température un peu supérieure & la température de fu-
sion des colles thermofusibles. Au-dessus de cette tempé-
rature, la résistance électrique augmente trés fortement.

L'agencement de telles thermistances sur 1le
corps de chauffe doit donc permettre d'élever sa tempéra-
ture trés rapidement jusqu'a la température voulue, puis
de conserver cette température par régulation. Il est né-
Ccessaire, pour obtenir un échauffement rapide et une bonne
régulation de la température, que le transfert de chaleur
soit le meilleur possible entre la thermistance et la colle
a8 fondre dans le corps de chauffe.

Pour cela, la géométrie du corps de chauffe
doit @&tre parfaitement adaptée d celle des thermistances.
Le corps de chauffe doit étre de faible poids et bon con-
ducteur afin dfobtenir un échauffement rapide. La-ther-
mistance doit avoir le maximum de surface en contact avec
le corps de chauffe et &tre placée le plus prés possible
du conduit de colle intérieur au conduit de chauffe. Sur

le plan pratique, ceci est obtenu, suivant l'invention,
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en utilisant des thermistances sous forme de pastilles
de faible épaisseur, dont les deux grandes faces oppo-
sées sont les faces d'amenée de courant, la surface
extérieure du corps de chauffe comportant un méplat en
regard de l'une des grandes faces de chaque thermistan-
ce, la surface de chaque méplat étant au moins égale

da celle d'une grande face de thermistance. L'é&lectrode
extérieure comporte, elle aussi, des méplats venant
prendre place contre une surface de méme forme du corps
de chauffe, par l'intermé&diaire d'un isolant de faible
épaisseur, de fagon a8 ce que l'électrode extérieure
participe & la transmission de chaleur de la thermi-
stance vers le corps de chauffe.

On obtient ainsi un appareil dont l'ensemble
chauffant est facile & fabriquer et dont 1'élévation
de température est trés rapide jusqu'ad la température
optimale qui est ensuite automatiquement conservée.

L'invention sera mieux comprise avec la
description de quelques modes de réalisation d'un appa-
reil applicateur de colle- thermofusible, pris comme
exemple, mais non limitatifs et éclairés par les dessins
annexés qui représentent :

- en figure 1 : la vue d'un appareil camplet,
suivant 1l'invention, coupé suivant son plan de symétrie
principal ;

- en figure 2 : la section du corps de chauffe
et de l'ensemble chauffant au droit de la résistance
chauffante ;

- en figure 3 : le détail d'une version de
connexion des é&lectrodes avec les conducteurs d'amenée
de courant ;

- en figure 4 : la section d'une seconde va-
riante de réalisation de l'ensemble chauffant, coupée
au droit de la résistance chauffante ;

7

- en figure 5 : la section d'une troisiéme



10

15

20

25

30

35

4 0076735

variante de réalisation de 1l'ensemble chauffant compor-
tant deux thermistances identiques, coupée au droit de
la résistance chauffante.

L'appareil, suivant l'invention, visible en
coupe sur la figure 1, comporte un corps de chauffe 1
bon conducteur de la chaleur, en alliage d'aluminium
moulé par exemple. Ce corps de chauffe 1 est précédeé
d'un conduit d'amenée 2 des batonnets de colle, réali-
sé en un matériau isolant et suivi d'une buse 3 con-
ductrice de la chaleur, apmuyée sur le corps de chauffe par sa
face 4 pour étre chauffée. Sur la figure 1, on a re-
présenté l'enveloppe de buse 5 réalisée en un maté-
riau électriquement isolant et dont le but est d'isoler
la buse métallique 3 du contact de l'utilisateur, la
buse étant sous tension par l'intermédiaire du conduit
de chauffe, si celui~ci est une électrode d'amenée de
courant comme cela est décrit par la suite dans la pre-
miére variante de l'invention conforme 3 la figure 2.

Bien que sortant de l'objet principal de
l'invention, on a représenté un systéme de fixation de
l'enveloppe de buse 5 sur le corps de chauffe 1, con-
sistant en un filetage méle 6 de l'extrémité du corps
de chauffe et sur lequel se visse l'enveloppe de buse
5 par sa partie taraudée 7.

Bien entendu, dans le cas ol le corps de
chauffe 1 n'est pas une électrode d'amenée de courant,
comme dans les variantes correspondant aux figures 4
et 5, l'enveloppe de buse 5 n'est plus nécessaire, et
la buse métallique 3 peut &tre fixée directement sur
le corps de chauffe 1 par tout moyen convenable.

L'ensemble des piéces intérieures décrites
ci-dessus est contenu dans un boitier 8, généralement
en matériau isolant, comme par exemple un matériau
thermoplastique moulé. Ce boitier laisse apparaitre

l'extrémité 9 du conduit d'amenée 2, ainsi que la buse
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de sortie de colle fondue.

Une poignée 10 permet la ﬁfisé en‘main de
1l'appareil, un cordon d'alimentation électrique 11
comporte deux conducteurs dont une extrémité est re-
liée a chaque électrode d'amenée de courant, par les
connexions 12 et 13. Le corps de chauffe est entouré,
dans sa partie médiane, de l'ensemble chauffant 14.

La coupe de la figure 1 correspond & la variante de
réalisation dont la section est représentée en figure

2. Dans cette variante, une seule thermistance est uti-
lisée, et le corps de chauffe 1 constitue 1l'é&lectrode
intérieure. La thermistance 15 a la forme d'une pastille
de faible épaisseur et dont les deux grandes faces pa-
ralléles sont les faces d'amenée de courant. On l'a re-
présentée ici sous la forme d'un parallélépipéde rec-
tangle.

L'une des grandes faces de la thermistance 15
appuie sur un méplat 16 réalisé sur l'extérieur du corps
de chauffe 1, & proximité du canal de colle 17. Le mé-
plat 16 est de dimensions au moins égales & celles de la
grande face de la thermistance, afin d‘'avoir la plus
grande surface de contact possible.

L'&lectrode extérieure 18 conductrice, réali-
sée par exemple en alliage d'aluminium, a la forme d'un
profilé en U dont la partie plate centrale est en con-
tact avec l'autre grande face de la thermistance, ses
deux ailes 19 et 20 venant en contact avec l'extérieur
du corps de chauffe, & travers un isolant souple 21.
L'isolant 21 est constitué d'une ou plusieurs feuilles
d'un matériau isolant électrigque, avec lequel une épais-
seur de l'ordre de 0,1 millimétre est suffisante pour
assurer un bon isolement.

Les ailes 19 et 20 sont en contact avec le
corps de chauffe sur une grande surface, afin de per-

mettre le bon transfert thermique de 1'électrode 18 vers
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le corps de chauffe.

La temue mécanique de l'ensemble chauffant au-
tour du corps de chauffe est amenée, par exemple, par
des bourrelets longitudinaux 22 et 23 du corps de chauffe,
visibles sur la figure 2, en regard desquels prennent
place des évidements longitudinaux 24 et 25 de 1l'élec-
trode extérieure. L'électrode extérieure 18, en forme
de U, ayant une élasticité suffisante, le montage
s'effectue par une translation de 1'électrode autour
du corps de chauffe, du bas vers le haut, aprés y avoir
enserré la thermistance 15 et 1l'isolant 21, qui sont
légérement serrés et donc maintenus entre les piéces
1 et 18 &8 la fin de la translation.

Il va de soi que les bourrelets du corps de
chauffe 1 et les évidements de l'électrode 18 peuvent
étre remplacés par toutes autres formes convenables,
par exemple, les bourrelets peuvent &tre placés. sur
1'électrode 18 et les é&videments sur le corps de chauffe 1.

Les connexions du conducteur d'alimentation 11
aux électrodes peuvent étre effectuées, par exemple, dans
des alvéoles prévus dans les électrodes 3 cet effet..On
a représenté, 3 titre d'exemple, en figure 2, un alvéole
26 de 1l'électrode 18 sur laquelle prendra place la con-
nexion 12 visible en figure 1, mais non détaillée.

La figure 3 représente cet alvéole 26, dans la-
quelle une extrémité dénudée 28 du conducteur dralimen-
tation prend place, pour &tre sertie par le rabattage
d'une patte 27. La mé&me fixation peut &tre utilisée sur
le corps de chauffe pour réaliser la connexion 13.

La figure 4 représente la section d'une seconde
variante de l'invention, dans laquelle le conduit de
chauffe 29 n'est plus utilis@ comme électrode. Les &lec-
trodes sont constituées des piéces conductrices 31 et
32, en alliage d'aluminium par exemple, entourant la

thermistance 33. L'électrode intérieure 31 a une surface
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au moins égale & celle d‘une grande face de la thermi-
stance ; elle a la forme d'une pastille de faible épais-
seur dont une face est en contact avec la thermistance,
l'autre face étant en contact avec un méplat du corps

de chauffe 29, par l'intermédiaire d'un isolant souple 34.

Le méplat du corps de chauffe 29, placé en re-
gard de la thermistance, a une surface de l'ordre de gran-
deur de celle de la thermistance, pour assurer un trans-
fert thermique rapide.

L'électrode extérieure 32 présente les mé&mes
caractéristiques gque celles décrites ci-dessus, au sujet
de la premiére variante.

On a représenté sur les électrodes 31 et 32
des petits bourrelets 35 destinés a maintenir les pieces
transversalement les unes aux autres aprés l'assemblage.
On y a représenté& aussi les alvéoles 36 et 37 destinés
d recevoir les extrémités du conducteur d'alimentation.

La figure 5 représente une troisiéme variante
de l'invention, comportant deux thermistances identiques.

L'utilisation de deux ou plusieurs thermistances
est utile dans les cas ol 1l'on désire une trés forte puis-
sance de chauffe, avec un conduit de chauffe et des ther-
mistances de dimensions réduites. Les thermistances sont
placées autour de l'axe du conduit de chauffe, afin
d'&tre proches du canal central de colle.

On trouve, en figure 5, le conduit de chauffe
38 avec son canal central 39, entouré sur sa périphérie
d'un isolant souple 40. Deux électrodes en forme de U
41 et 42 sont en contact avec les deux thermistances
43 et 44, l'une &tant l'é@lectrode intérieure 41, l'autre
1'électrode extérieure 42. Les thermistances sont ainsi
alimentées électriquement en paralléle.

Chaque électrode comporte deux surfaces planes
en regard des thermistances, ces surfaces étant au moins

égales 3 celles des grandes faces des thermistances.
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Chaque électrode comporte également une ou plusieurs sur-
faces planes venant en regard des surfaces planes équi-
lentes du corps de chauffe 38, afin d'assurer, & travers
l'isolant 40, un transfert thermique rapide. L‘'&lectrode
intérieure 41 comporte, en regard des thermistances 43
et 44, des parties 45 et 46 de faible épaisseur dont
une face est en contact avec la thermistance correspon-
dante, l'autre face étant en contact avec une forme
correspondante du corps de chauffe, 3 travers l'isolant
souple, chaque surface de contact étant au moins de
1'ordre de grandeur de la surface d'une grande face de
thermistance, afin d'assurer le meilleur transfert
thermique.

On a représenté sur la figure 5 des ensembles
de bourrelets 47 du corps de chauffe 38, placés en re-
gard d'évidements 48 de 1l'électrode 41, afin d'assurer
le maintien réciproque des deux piéces. De méme, des
bourrelets 49 placés sur 1l'électrode 41 et des bourre-
lets 50 placés sur l'électrode 42, en s'appuyant sur
les arétes des thermistances 43 et 44, assurent le
maintien des thermistances et de 1'électrode extérieure
sur l'électrode intérieure, grd3ce 3 l'élasticité de
1'électrode extérieure.

Dans tout ce qui précéde, les surfaces de con-
tact des électrodes avec le corps de chauffe, & travers
l1'isolant, sont planes. Il est clair que ces surfaces
de contact peuvent avoir une forme différente, par
exemple &tre des portions de cylindre, sans pour autant
sortir du cadre de l1l'invention. ‘

D'une maniére plus générale, on pourra appor-
ter & 1l'objet principal de l'invention toute variante
utile, sans pour cela sortir de son cadre.

Par pastille de faible épaisseur, on entend
notamment une pastille dont l'épaisseur est inférieure 3

l'une des dimensions de la section droite, notamment au
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rayon ou au petit cdté de la section droite, et, plus
particuliérement, est inférieure au cingquiéme et mieux

au dixieéme de cette dimension.
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REVENDICATIONS

1. Appareil applicateur de colle thermofusible,
comprenant un corps de chauffe (1) de batonnets de colle,
chauffé par une résistance électrique placée prés de ce
conduit de chauffe, caractérisé par le fait que la ré-
sistance électrique est constitu&e d'au moins une ther-
mistance (15), & coefficient de température positif,
ayant la forme d'une pastille de faible épaisseur dont
les deux grandes faces opposées sont les faces d'amenée
de courant, la surface extérieure du corps de chauffe
(1) comportant un méplat (16) en regard de l'une des
grandes faces de chaque thermistance (15), les deux di-
mensions de chaque méplat (16) étant au moins de l'ordre
de grandeur de celles d'une grande face de chaque ther-
mistance (15).

2. Appareil suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que le corps de chauffe (1)_estfen.méme
temps une électrode d'amen&e du courant sur la ou les
thermistances (15), l'autre électrode (18), dite élec-
trode extérieure, &tant constituée d'un barreau profilé
métallique prenant place autour du corps de chauffe et
d l'extérieur de la ou des thermistances (15), cette
électrode extérieure (18) comportant un méplat en re-
gard de l'une des grandes faces de chagque thermistance
(15), les deux dimensions de chague méplat &tant au
moins de l'ordre de grandeur de celles d'une grande
face de chaque thermistance (15).

3. Appareil suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que la ou les thermistances (33) sont pla-
cées entre deux électrodes (31, 32) métalliques ayant
la forme de barreaux profilés entourant en partie le
corps de chauffe (29), l'un formant 1'é@lectrode inté-
rieure, l'autre formant l1'é@lectrode extérieure, la ou
les thermistances (33) étant serrées sur leurs plus gran-

des surfaces entre ces électrodes (31, 32), qui compor-
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tent chacune un méplat en regard de l'une des grandes
faces de chaque thermistance, les deux dimensions de
chaque méplat &tant au moins de l'ordre de grandeur de
celles d'une grande face de chaque thermistance (33).

4. Appareil suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que l'électrode extérieure (18) de la ou
des thermistances (15) comporte au moins une partie plane
ou curviligne, venant prendre place contre une partie de
méme forme prévue a cet effet sur la paroi extérieure du
corps de chauffe (1), par l'intermé&diaire d'un isolant
(21) souple de faible épaisseur serré entre les deux
piéces, la surface de ces parties en contact &tant de
l'ordre de grandeur de celle d'une grande face de chaque
thermistance (15), afin de transmettre au corps de chauffe
(1) la chaleur recueillie par cette électrode (18) exté-
rieure.

5. Appareil suivant la revendication 1 et l'une
quelconque des revendications 2 & 4, caractérisé par le
fait que le corps de chauffe et les é&lectrodes sont réa-
lisés en alliage draluminium.

6. Appareil suivant la revendication 1 et l'une
quelconque des revendications 2 & 4, caractérisé en ce
que le corps de chauffe (1) comporte au moins un bourre-
let (22, 23) ou un évidement paralléle 3 l'axe principal
du corps de chauffe (1), placé en regard d'un é&videment
(24, 25) ou d'un bourrelet de l'une des électrodes (18),
le bourrelet (22, 23) d'une piéce entrant en partie dans
1'évidement (24, 25) de l'autre piéce pour réaliser le
maintien mécanique de l'assemblage.

7. Appareil suivant la revendication 1 et l'une
quelconque des revendications 2 3 3, dans lequel les
électrodes d'amenée de courant comportent des alvéoles
(26) avec une partie rabattable, dans lesquels prennent
place et sont serties les extrémités (12) de conducteurs

d'alimentation.
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