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(54) Способ получения высокооктановых компонентов из олефинов каталитического крекинга

(57) Формула изобретения
1. Способ получения высокооктанового компонента моторных топлив из

олефинсодержащих смесей, отличающийся тем, что олефинсодержащую смесь
подвергают окислению закисью азота с последующим выделением смеси продуктов в
качестве высокооктанового компонента.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что в качестве олефинсодержащей смеси
используют газообразные продукты каталитического крекинга.

3. Способ по п. 1, отличающийся тем, что способ осуществляют при температуре
300-550°С и поддерживают давление 1-100 атм.

4. Способ по п. 1, отличающийся тем, что поддерживают объемное соотношение
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олефинсодержащей смеси к закиси азота от 2 до 10.
5. Способ получения высокооктанового компонента моторных топлив из

олефинсодержащих смесей, отличающийся тем, чтонапервой стадииолефинсодержащую
смесь подвергают окислению закисью азота в газовойфазе, а на второй стадии проводят
конденсацию продуктов, полученных на первой стадии, с последующим выделением
смеси продуктов в качестве высокооктанового компонента.

6. Способ по п. 5, отличающийся тем, что в качестве олефинсодержащей смеси
используют газообразные продукты каталитического крекинга.

7. Способ по п. 5, отличающийся тем, что первую стадию проводят при температуре
300-550°С, а вторую стадиюпри температуре 30-400°С, на первой стадии поддерживают
давление 1-100 атм, а на второй стадии 1-10 атм.

8. Способ по п. 5, отличающийся тем, что на первой стадии поддерживают объемное
соотношение олефинсодержащей смеси к закиси азота от 2 до 10.

9. Способ по п. 5, отличающийся тем, что продукты окисления олефиновой фракции
перед использованием в качестве исходного сырья на второй стадии подвергают
разделению на альдегидную и кетонную фракции.

10. Способ по п. 9, отличающийся тем, что кетонную и альдегидную фракции
подвергают процессу конденсации раздельно.

11. Способ по п. 9, отличающийся тем, что кетонную фракцию непосредственно
используют в качестве высокооктанового компонента, а альдегидную фракцию
подвергают процессу конденсации.

12. Способ по п. 5, отличающийся тем, что продукты окисления олефиновой фракции
перед использованием в качестве исходного сырья на второй стадии подвергают
разделению на отдельные компоненты с последующей их реализацией в качестве
целевого продукта и/или использования в качестве сырья для процесса конденсации.

13. Способ по п. 5, отличающийся тем, что вторую стадию проводят в жидкой фазе
путем альдольной или альдольно-кротоновой конденсации в присутствии любого
известного катализатора.

14. Способ по п. 5, отличающийся тем, что вторую стадию проводят путем
конденсации с метанолом в газовойфазе в присутствии медьсодержащего катализатора
при объемном соотношении смеси продуктов, полученной на первой стадии, к метанолу
от 1 до 10.

15. Способ по п. 14, отличающийся тем, что на второй стадии конденсацию с
метанолом продуктов, полученных на первой стадии, проводят в присутствии не менее
0,1 об. % водорода.

16. Способ по п. 14, отличающийся тем, что на второй стадии конденсацию с
метанолом продуктов, полученных на первой стадии, проводят в присутствии
катализатора, содержащего от 5 до 40 мас. % меди на носителе.

17. Способ по п. 16, отличающийся тем, что в качестве носителя в катализаторах на
второй стадии используют Al2O3, и/или SiO2, и/или TiO2, и/или алюмосиликат, и/или
силикатное или алюмосиликатное стекловолокно.

18. Способ получения высокооктанового компонента моторных топлив из
олефинсодержащих смесей, отличающийся тем, чтонапервой стадииолефинсодержащую
смесь подвергают окислению закисью азота в газовой фазе, на второй стадии проводят
конденсацию продуктов, полученных на первой стадии, а на третьей стадии проводят
реакцию смеси конденсированных оксигенатов, полученной на второй стадии, или
смеси карбонильных соединений, полученной на первой стадии, с водородом в
присутствии катализатора гидрирования с последующим выделением смеси
гидрированных продуктов в качестве высокооктанового компонента.

19. Способ по п. 18, отличающийся тем, что в качестве олефинсодержащей смеси
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используют газообразные продукты каталитического крекинга.
20. Способ по п. 18, отличающийся тем, что первую стадиюпроводят при температуре

300-550°С, вторую стадиюпри температуре 30-400°С, а третью стадиюпри температуре
100-400°С.

21. Способ по п. 18, отличающийся тем, что на первой стадии поддерживают давление
1-100 атм, на второй стадии 1-10 атм, на третьей стадии 1-100 атм.

22. Способ поп. 18, отличающийся тем, что на первой стадии поддерживаютобъемное
соотношение олефинсодержащей смеси к закиси азота 2-10.

23. Способ по п. 18, отличающийся тем, что продуктыокисления олефиновойфракции
перед использованием в качестве исходного сырья на второй стадии подвергают
разделению на альдегидную и кетонную фракции.

24. Способ по п. 23, отличающийся тем, что кетонную и альдегидную фракции
подвергают процессу конденсации раздельно.

25. Способ по п. 23, отличающийся тем, что кетонную фракцию непосредственно
используют в качестве высокооктанового компонента, а альдегидную фракцию
подвергают процессу конденсации.

26. Способпоп. 18, отличающийся тем, что продуктыокисления олефиновойфракции,
перед использованием в качестве исходного сырья на второй стадии подвергают
разделению на отдельные компоненты с последующей их реализацией в качестве
целевого продукта и/или использования в качестве сырья для процесса конденсации.

27. Способ по п. 18, отличающийся тем, что вторую стадию проводят в жидкой фазе
путем альдольной или альдольно-кротоновой конденсации в присутствии любого
известного катализатора.

28. Способ по п. 18, отличающийся тем, что вторую стадию проводят путем
конденсации с метанолом в газовойфазе в присутствии медьсодержащего катализатора
при объемном соотношении смеси продуктов, полученной на первой стадии, к метанолу
от 1 до 10.

29. Способ по п. 18, отличающийся тем, что на третьей стадии поддерживают
объемное соотношение смеси конденсированных продуктов, полученных на второй
стадии, к водороду от 1 до 10.

30. Способ по п. 18, отличающийся тем, что вторую стадию проводят в присутствии
катализатора, содержащего от 5 до 40 мас. % меди на носителе, а третью стадию
проводят в присутствии катализатора гидрирования, содержащего от 5 до 40 мас. %
никеля, и/или 5 до 40 мас. % меди, и/или 5 до 40 мас. % кобальта, и/или от 0,3 до 2 мас.
% палладия, и/или 0,3 до 2 мас. % платины, и/или 0,3 до 2 мас. % золота на носителе.

31. Способ по п. 30, отличающийся тем, что в качестве носителя в катализаторах на
второй и третьей стадиях используютAl2O3, и/или SiO2, и/или TiO2, и/или алюмосиликат,
и/или силикатное или алюмосиликатное стекловолокно.

32. Способ по п. 30, отличающийся тем, что третью стадию проводят в присутствии
механической смеси катализатора гидрирования и кислотного катализатора, в качестве
которого используют цеолит вН-форме, выбранный из набора цеолитов со структурой
FAU, FER, MFI, MEL, ВЕА, МТТ, TON.
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