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一种立面皮带夹送整理装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种立面皮带夹送整理

装置，它采用左右立面皮带对成品进行整理及传

送，包括左、右立面皮带及其驱动机构，于左、右

立面皮带的前端安装有一套检测机构，于左、右

立面皮带的上方安装有一套拨料机构，拨料机构

包括动力源、摆臂、转轴以及拨料板，由动力源通

过摆臂驱动转轴转动，且由转轴带动拨料板摆

动，使拨料板可以斜向方式处于左、右立面皮带

的夹送通道中，于左、右立面皮带的下方还安装

有一个落料槽，装置在整理和传送的同时，还兼

备有自动剔除废料的作用，尤其是，可将间距太

短的相邻成品一同予以剔除，具有动作干脆、迅

速等优点。
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1.一种立面皮带夹送整理装置，包括左、右立面皮带及其驱动机构，其中，于左、右立面

皮带的前端安装有一套检测机构，其特征是，于左、右立面皮带的上方安装有一套拨料机

构，拨料机构包括动力源、摆臂、转轴以及拨料板，由动力源通过摆臂驱动转轴转动，且由转

轴带动拨料板摆动，使拨料板可以斜向方式处于左、右立面皮带的夹送通道中，于左、右立

面皮带的下方还安装有一个落料槽。

2.根据权利要求1所述的立面皮带夹送整理装置，其特征是，动力源是气缸。

3.根据权利要求1或2所述的立面皮带夹送整理装置，其特征是，检测机构包括两个检

测电眼。
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一种立面皮带夹送整理装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于一种包装机械，涉及一种成品整理机构，它设置在包装机成品出

料口后端，采用左右立面皮带对成品进行夹送，同时，还具有自动剔除废料的作用。

现有技术

[0002] 实际生产中，纸巾单包包装机成品出料后，多系采用平面传送方式进行传输，以便

进入后道的工序，这种平面传送方式依靠成品底部与传送皮带之间摩擦力的作用使成品跟

随皮带移动，可将紧挨的成品逐一拉开，让成品的料位得到整理，但是，传送中却存在成品

容易走位，料位整理不准确，甚至引起堵料停机等缺陷。

[0003] 目前，已有采用左右立面皮带夹送的传送方式，该传送方式系利用左、右立面皮带

对成品两侧进行夹持，并在左、右皮带转动的带动下进行移动，传送中成品不易走位，料位

也较为准确，有利于流水线连续不断运作。

[0004] 另外，上述两种传送方式中，传送过程均可能会出现成品属散包、包型有瑕疵或相

邻成品间距太短等问题，存在需要将相应成品从传送中予以剔除的问题，以进一步防止出

现废品或连包引起传送流水线堵料停机，甚至出现导致整条生产线停产。

[0005] 在现有的平面传送方式中，废品的剔除系采用吹风或由气缸顶杆将其吹出或推出

皮带的外侧，但这些手段不能适用于左右立面皮带夹送的传送方式。将这些手段应用于左

右立面皮带夹送的传送方式，将存在下列的问题：一是吹风机构的风力难以抵除左、右立面

皮带夹持产生的摩擦力，无法干脆将废品吹至皮带外面；二是采用气缸顶杆顶出则存在由

于来回行程而会影响到传送的速度，导致要求传送速度的减慢；三是受左、右立面皮带结构

的影响，吹风机构或气缸均无法设置在皮带的侧面。

[0006] 于是，采用左右立面皮带夹送的传送方式中，如何排除散包或瑕疵的纸巾便成为

一道急需解决的问题。

发明内容

[0007] 本实用新型的目的是要提供一种立面皮带夹送整理装置，它具有自动剔除废料的

机构，当检测到成品为废料或者成品间隔太短时，成品可在拨料板的引导下，由立面皮带落

入下方的料槽而被剔除。

[0008] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0009] 一种立面皮带夹送整理装置，包括左、右立面皮带及其驱动机构，其中，于左、右立

面皮带的前端安装有一套检测机构，其特点是，于左、右立面皮带的上方安装有一套拨料机

构，拨料机构包括动力源、摆臂、转轴以及拨料板，由动力源通过摆臂驱动转轴转动，且由转

轴带动拨料板摆动，使拨料板可以斜向方式处于左、右立面皮带的夹送通道中，于左、右立

面皮带的下方还安装有一个落料槽。

[0010] 这样，当检测机构在前端检测到废料或者成品间隔太短时，动力源将启动，由动力

源通过摆臂驱动转轴转动，且由转轴带动拨料板摆动，使拨料板可以斜向方式处于左、右立

说　明　书 1/2 页

3

CN 208856409 U

3



面皮带的夹送通道中，于是，废料或者间隔太短的成品将在拨料板的作用下，掉落至夹送通

道下方的落料槽中，由落料槽将相应成品导至外面，随后，动力源又可通过摆臂驱动转轴反

转，且由转轴带动拨料板摆动，使拨料板位于左、右立面皮带的上方，正常的纸巾输送则不

会受到影响。

[0011] 上述方案中，动力源可以是电机，更好的是气缸。由电机或气缸均可驱动摆臂摆

动，由气缸驱动摆臂更具力度和快捷。

[0012] 上述方案中，较好的是，检测机构包括两个检测电眼。它们之间间隔有一定距离，

可以由两个检测电眼来检测成品的大小，太长或太短均被视为废品；还可以由两个检测电

眼来检测成品与成品之间的间距，当间距太短时，这些成品也将被视为需要予以排除的对

象。

[0013] 本发明创造的立面皮带夹送整理装置，采用左、右立面皮带对成品进行夹送，能够

将紧挨的成品逐一拉开，使之具有相同的间隔，以满足下一工序的需要，具有成品不易走

位，料位传送更加准确的优点，能更好地满足广大厂家对于成品整理传送的要求。

[0014] 本实用新型的立面皮带夹送整理装置，系采用气缸通过摆臂和转轴带动拨料板摆

动，可使废品受到作用而移动方向发生改变，并改道进入落料槽，其动作干脆迅速，准确可

靠，可有效地将废品从传送中予以剔除，以防止出现废品或连包，尤其是能防止传送中出现

堵料停机，可保证整条生产线连续不断的运作。

[0015] 本立面皮带夹送整理装置，还可通过控制拨料板斜向处于左、右立面皮带夹送通

道的时间来剔除相应成品，尤其是，当相邻成品间距太短时，可延长时间控制，将两包或两

包以上不符合要求的成品一同予以剔除，具有控制简单，不易受制约的特点。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型一种具体实施方式结构的示意图。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式进行详述：

[0018] 参照图1，本立面皮带夹送整理装置，包括有左、右立面皮带1、2及其驱动机构3、4，

驱动机构3、4分别控制左、右立面皮带1、2转动，使夹持在左、右立面皮带1、2的纸巾能够同

时由前向后移动，于左、右立面皮带1、2的前端安装有一套检测机构5，检测机构5具有检测

电眼51和检测电眼52，由检测电眼51和检测电眼52来检测纸巾的大小以及纸巾之间的间

距，以此判断纸巾是否是废品或者相邻纸巾间距是否太短，于左、右立面皮带1、2的上方安

装有一套拨料机构6，拨料机构6包括气缸61、摆臂62、转轴63以及拨料板64，由气缸61可通

过摆臂62驱动转轴63转动，且由转轴63带动拨料板64摆动，使拨料板64可以斜向方式处于

左、右立面皮带1、2的夹送通道中，拨料机构6可通过固定座65安装在左、右立面皮带1、2的

上方，另外，于左、右立面皮带1、2的下方还安装有一个落料槽7。
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图 1

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 208856409 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


