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@ Vorrichtung zum Reinigen rotierender Walzen von Textilmaschinen.

@ Die Walzenreinigung erfolgt mit einem Abstreifmesser
(70, 80}, dessen Vorderkante in der Arbeitsstellung gegen die
Oberflache der Walze (4, 40), gedriickt ist. Aus dieser
Arbeitsstellung wird das Abstreifmesser unter Beibehaltung
seines Kontaktes zur Walze zeitweise in eine zweite Arbeits-
stellung bewegt, in welcher der Messerkérper die Walze
tangiert und die Vorderkante einen Abstand zur Walze hat.
Fasern und Verunreinigungen, die sich an der Vorderkante
angesammelt haben, sowie zwischen der Vorderkante und
der Walze eingeklemmte Fasern werden dadurch freigege-
ben und von der Walze abtransportiert, ohne dall dabei die
Walzenreinigung unterbrochen wird.
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Vorrichtung zum Reinigen rotierender

Walzen von Textilmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen rotieren-
der Walzen von Textilmaschinen, insbesondere von Quetsch-
walzen, mit einem Abstreifmesser, dessen Vorderkante in

der Arbeitsstellung gegen die Oberflzche der Walze gedriickt

ist und mit dieser eine Klemmlinie bildet.

Um einen storungsfreien Durchlauf eines Faservlieses oder
Faserbandes durch die Klemmlinie eines rotierenden Walzen-
paares sicherzustellen, muBl die Oberfldche der Walzen stindig
von anhaftenden Fasern und Verunreinigungen gesZubert wer-
den. Dies gilt insbesondere auch fir Quetschwalzen an Karden
oder Strecken, an denen in verstdrktem Mafl im Faservlies
enthaltene und durch die Walzen zermalmte pflanzliche Ver-

unreinigungen sowie Fasern kleben bleiben.

Es ist bekannt, fir die die Reinigung von Walzen mit im
wesentlichen glatter Oberflache, wie Quetschwalzen und Streck-
werkwalzen, stationdre Abstreifmesser oder Abstreifer zu
verwenden, deren Vorderkante gegen die WalzenoberfliZche
gepreBt wird (DE-0S 1.510.318, DE-PS 1.166.669). Im Verlauf
der Walzenreinigung setzen sich jedoch von der Walze abge-

streifte Verunreinigungen und Fasern an der Messervorderkante
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ab, die von Zeit zu Zeit entfernt werden miissen. Vor allem ,
ist es wichtig, daBR zwischen der Walze und dem Abstreifmesser
eingeklemmtes Fasermaterial entfernt wird, da diese ein-
geklemmten Fasern die Reinigungswirkung des Abstreifmessers
verschlechtern und bei groBerer Ansammlung das Abstreif-

messer génzlich auBer Funktion setzen konnen.

Eine manuelle Beseitigung des eingeklemmten Fasermaterials,
bei der das Abstreifmesser von der Walze abgehoben wird,
hat den Nachteil, daB die Walze in dieser Zeit ungereinigt
bleibt und dadurch ein Bruch des Faservliieses verursacht
werden kann. Die Maschine muf3i dann abgestellt werden, was
zu einem Produktionsverlust fihrt. Ein Produktionsveriust
tritt auch dann ein, wenn die Maschine von vornherein aus
Sicherheitsgriinden abgestellt wird.

Es wurde daher schon vorgeschlagen, das vor und auf dem
Abstreifmesser abgelagerte Material mittels eines auf einem
rotierenden Zylinder befestigten Lappens zu entfernen und
in Richtung eines Saugelementes zu schleudern (DE-0S
1.510.318). Durch die ruckartige Bewegung des Lappens sollen
dabei auch zwischen dem Abstreifmesser und der Walze ein-
geklemmte Fasern losgelost oder zerrissen werden. Diese
bekannte Vorrichtung ermoglicht es zwar, das Abstreifmesser
in seiner Arbeitsstellung zu belassen, so daf die Reinigung
der Walze nicht unterbrochen wird. Ihre Reinigungswirkung
ist jedoch hinsichtlich der Entfernung eingeklemmter Fasern
unbefriedigend, da von diesen Fasern iiberwiegend nur Teil-
sticke abgerissen werden und die verbleibenden Faserreste
eingeklemmt bleiben.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die die Wirksam-
keit des Abstreifmessers beeintrdchtigenden Faseransammlun-
gen auf einfache Weise und ohne die Reinigung der Walze
zu unterbrechen zuverlédssig zu entfernen und dadurch die

Funktionstiichtigkeit des Abstreifmessers sicherzustellen.

Die Aufgabe wird bei einer Vorrichtung gemdR dem Oberbe-
griff des Anspruches 1 erfindungsgemdf dadurch geldst, daR
das Abstreifmesser unter Beibehaltung seines Kontaktes in
eine zweite Arbeitsstellung bewegbar ist, in welcher der
Messerkdrper die Walze tangiert und die Vorderkante einen
Abstand zur Walze hat.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unter-

anspriichen beschrieben.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend an-
hand der Zeichnungen und in Verbindung mit Quetschwalzen,
fiir die sie insbesondere bestimmt ist, beschrieben. Es zeigen

in schematischer Darstellung und von der Seite gesehen

Figur 1 den Auslaufteil einer Karde mit einem Paar
Quetschwalzen und in die zweite Arbeitsstel-

lung bewegten Abstreifmessern;

Figur 2 die Quetschwalzen aus Figur 1 mit Abstreif-

messern in der bekannten Arbeitsstellung;

Figur 3 und 3a eine zweite Ausfihrungsform der Bewegung
des Abstreifmessers in die zweite Arbeits-

stellung;

Figur 4 und 4a eine Walze mit zwei Abstreifmessern, die
abwechselnd in die zweite Arbeitsstellung

bewegt werden.
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Mit 1 ist in Figur 1 ein Abnehmer bezeichnet, von dessen
Garnitur ein Faservlies V mittels einer Abnahmewalze 2 ab-
genommen wird. Auf die Abnahmewalze 2, der eine Putzwalze

3 zugeordnet ist, folgt ein Paar Quetschwalzen 4 und 40,
zwischen denen im Faservlies V enthaltene Verunreinigungen,
beispielsweise Blatt- und Schalenteile, unter hohem Druck
zermalmt werden. Das aus den Quetschwalzen 4 und 40 aus-
tretende Faservlies V wird zu einem Faserband zusammenge-
faBt, im Ausfiihrungsbeispiel mittels die Quetschwalzen tan-
gierender und gegeneinander laufender Transportbznder 5.
Oberhalb der Putzwalze 3 miindet eine Saugleitung 6, durch
die hindurch von der Putzwalze mitgenommenes Fasermaterial

abgesaugt wird.

Jeder der beiden Quetschwalzer. 4 und 40 ist ein Abstreif-
messer 7 und 8 zugeordnet. Deren Messerkdrper 70 bzw. 80
lduft in eine scharfe Kante 71 bzw. 81 aus, die in der in
Figur 2 gezeigten ublichen Arbeitsstellung unter einem be-
stimmten, fiir die Walzenreinigung gilinstigen Anstellwinkel

an der WalzenoberflzZche anliegt. Diese Arbeitsstellung wird
im folgenden als erste Arbeitsstellung bezeichnet. Die Ab-
streifmesser 7 und 8 sind an dérehbar im Maschinengestell
gelagerten Trdgern 72 bzw. 82 befestigt und bestehen giZinzlich
oder auch nur in einem Teilbereich aus Federbandstahl, der
vorgespannt ist, so daB ihre Vorderkante 71 bzw. 81 mit einem
vorbestimmten Druck gegen die Quetschwalzen 4 und 40 gepreBt
und eine Klemmlinie gebildet wird. An einem oder beiden Enden
der Trédger 72 und 82 ist jeweils ein Hebel 73 und 83 befes-
tigt. Der Hebel 73 ist mit der Kolbenstange 91 eines Druck-
luftzylinders 9 gelenkig verbunden, wdhrend der Hebel 83 am
Gehduse des Druckluftzylinders 9 angelenkt ist. eine Druck-
Juftleitung 92 mit einem Ventil 93, das ein Zwei- oder Drei-
wegeventil sein kann, verbindet den Druckluftzylinder 9 mit

einer Druckluftvorrichtung (nicht gezeigt).
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Im laufenden Betrieb befinden sich die Abstreifmesser 7

und 8 zundchst in ihrer ersten Arbeitsstellung (Figur 2),

in der ihre gegen die Quetschwalzen 4 und 40 gepreBte Vorder-
kante 71 und 81 Fasern und Verunreinigungen von der Walzen-
oberflzdche abschabt. Aus dieser Stellung wird das Abstreif-
messer 7 und 8 in Zeitabstdnden in die in Figur 1 gezeigte
zweite Arbeitsstellung gebracht, in der die MesserkOrper

70 und 80 die Quetschwalzen 4 und 40 tangieren und die Vorder-

kanten 71 und 81 einen Abstand vom WalzenkOrper haben.

Hierzu wird das Ventil 93 betdtigt, so daB Druckluft in

den Druckluftzylinder 9 stromt und die Kolbenstange 91 auf-
warts drickt, wdhrend der Druckluftzylinder S durch den
Gegendruck sich abwidrts bewegt. Dadurch wird auf das Ab-
streifmesser 7 iiber den Hebel 73 und auf das Abstreifmesser
8 Uber den Hebel 83 ein gegen die Quetschwalzen 4 und 40
gerichteter Druck ausgeiibt und das Abstreifmesser zur Quetsch-
walze hin bewegt. Bei fortgesetztem Druck kommen zunzdchst
die Messerkorper 70 und 80 in tangentiale Anlage an den
Quetschwalzen 4 und 40 und bewegen sich dann entlang der
Walzenoberfldche, wobei in der Endstellung die Vorderkanten
71 und 81 von den Walzen freikommen, wie in Figur 1 gezeigt.
Wdahrend des Uberganges von der ersten in die zweite Arbeits-
stellung bleibt das Abstreifmesser somit stadndig in Kontakt
mit der Walze, so daB deren Reinigung nicht unterbrochen

und in der zweiten Arbeitsstellung vom Messerkdrper iber-
nommen wird,

Die Endlage der Abstreifmesser 7 und 8 in der zweiten Arbeits-
stellung und damit der Abstand der Vorderkanten 70 und 80
von den Quetschwalzen 4 und 40 kann durch einstellbare An-
schlédge 94 und 95, die im Schwenkbereich der Hebel 73 und
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83 angeordnet sind, begrenzt werden (Figur 1). Im allge-
meinen reicht es aus, die Endlage der Abstreifmesser 7 und

8 so festzulegen, daB die Vorderkanten 71 und 81 der Ab-
streifmesser 7 und 8 einen Abstand von einem Bruchteil eines

Millimetef's zur Walze haben.

Durch die Wegbewegung der Vorderkante des Abstreifmessers
von der Walze werden die zwischen der Vorderkante und der
Walze eingeklemmten Fasern freigegeben und von der umlaufen-
den Walze mitgenommen, ebenso Fasern und Verunreinigungen,
die sich in der ersten Arbeitsstellung des Abstreifmessers
an dessen Vorderkante angesammelt haben und nun in den zwi-
schen dieser und der Walze vorhandenen Spalt hineingezogen
und weggefordert werden. Dabei begiinstigen die zwischen

dem Messerkorper und der Walze vorhandenen Reibungskriafte
die Mitnahme der Fasern und Verunreinigungen durch die Walze.
Das von den Quetschwalzen mitgenommene Material wird, nach-
dem €s die vom Messerkdrper gebildete Klemmstelle passiert
hat, von der Quetschwalze 4 in Richtung zur Saugleitung

6 und von der Quetschwalze 40 in den unteren Kardenraum

geschleudert.

Um die Abstreifmesser 7 und 8 der beschriebenen Selbstreini-
gﬁng zu unterwerfen, geniigt es, die Abstreifmesser nur kurze
Zeit in der zweiten Arbeitsstellung zu belassen. Danach
werden die Abstreifmesser 7 und 8 wieder in ihre erste Ar-

beitsstellung bewegt.
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Die Betdtigung des Ventils 93 fir die Zufuhr der Druckluft

in den Druckluftzylinder 9 und ihre Abfihrung, um die Ab-
streifmesser von einer Arbeitsstellung in die andere zu
bewegen, kann manuell und aperiodisch erfolgen. Vorzugsweise
erfolgt jedoch ein periodischer Wechsel der Arbeitsstellungen
in vorbestimmten Zeitabst@dnden, der beispielsweise durch eine
das Ventil 93 betdtigende Nockenscheibe 96 bewirkt wird
(Figur 2).

Im Gegensatz zum Ausfihrungsbeispiel gemdaB Figur 1 und 2,
bei dem die Abstreifmesser durch eine gegen die Walze ge-
richtete Druckkraft in die zweite Arbeitsstellung bewegt
werden, wird beil der in Figur 3 und 3a gezeigten Vorrich-
tung das Abstreifmesser 7 unter Beibehaltung seines Kon-
taktes zur Quetschwalze 4 geradlinig aus der ersten in die
zwelite Arbeitsstellung verschoben., Als Verschiebeeinrich-
tung wird ein ortsfester Druckluftzylinder 9 verwendet.

Das Abstreifmesser 7 ist auf der Kolbenstange 91 des Druck-
luftzylinders 9 gelagert und um einen Zapfen 74 schwenkbar.
Eine Feder 75 driickt das Abstreifmesser 7 an die OberflZche

der Quetschwalze 4.

Bei Zufuhr von Druckluft in den Druckluftzylinder 9 bewegt
die Kolbenstange 91 das Abstreifmesser geradlinig entlang
der Walzenoberflidche aus der ersten Arbeitsstellung, in

der die Vorderkante 71 an der Quetschwalze 4 anliegt (Fi-
gur 3) in die zweite Arbeitsstellung, in welcher der Messer-
korper 70 die Quetschwalze 4 tangiert und die Vorderkante

71 einen Abstand zur Walze hat (Figur 3a). Die Endlage des
Abstreifmessers kann gegebenenfalls auch hier durch einen
Anschlag festgelegt und begrenzt werden.
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Bei der Verarbeitung von Fasermaterial mit hohem Anteil

an pflanzlichen Verunreinigungen und dementsprechend htherem
Verschmutzungsgrad der Quetschwalzen kann es zweckmdBig

sein, jeder der beiden Quetschwalzen zwei Abstreifmesser
zuzuordnen und diese abwechselnd in die zweite Arbeitsstel-
lung zu bewegen. Eine solche Anordnung ist in Figur 4 und 4a
fiir die Quetschwalze 4 gezeigt, die gleichzeitig von dem
Abstreifmesser 7 und einem Abstreifmesser 7' gereinigt wird.
Das Andricken und Verschieben der Abstreifmesser erfolgt mit
den gleichen Mitteln und in der gleichen Weise wie in Figur 3
und 3a. In Figur 4 wurde das Abstreifmesser 7 in die zweite
Arbeitsstellung bewegi, in welcher der Messerkdrper 70 die
Quetschwalze 4 tangiert und die Vorderkante 71 freiliegt,
wahrend das Abstreifmesser 7' die erste Arbeitsstellung mit
Anlage der Vorderkante 71! an der WalzenoberflZche einnimmt.
Die von der Vorderkante 71 des Abstreifmessers 7 freige-
gebenen Fasern und Verunreinigungen werden von der Quetsch-
walze 4 mitgenommen und in Richtung zu der in Figur 1 gezeig-

ten Saugleitung 6 geschleudert.

Das Abstreifmesser 7 wird dann wieder in die erste Arbeits-
stellung zurlckbewegt und das Abstreifmesser 7' in die zweite
Arbeitsstellung verschoben, in der von der Vorderkante 71
freigegebene Fasern und Verunreinigungen von der Quetsch-
walze 4 zundchst bis zur Vorderkante 71 des Abstreifmessers 7
mitgenommen werden (Figur 4a) und, wenn die Abstreifmesser 7
und 7' wieder in die Position gemaB Figur 4 gelangt sind, zur
Saugleitung hin geschleudert werden. Dieser Vorgang wieder-
holt sich, vorzugsweise periodisch, wobei die Zeitabstande,
in der die beiden Abstreifmesser 7 und 7' abwechselnd in

die zwelite Arbeitsstellung bewegt werden und die Dauer,
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in der sie in dieser Stellung verbleiben, durch entspre-
chende Einstellung der die Ventile betdtigenden Nockenschei-
be 96 (Figur 2) oder durch eine andere hierfiir bekannte
Vorrichtung festgelegt werden kann.

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfihrungs-
beispiele beschrankt. So kann beispielsweise anstelle eines
Druckluftzylinders Jjede andere geeignete Vorrichtung fir
die Bewegung des Abstreifmessers verwendet werden oder auch
die mechanische Bewegung durch eine manuelle ersetzt wer-
den. Ebenso ist die Erfindung auch bel anderen im wesent-

lichen glatten Walzen mit Vorteil anwendbar.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Reinigen rotierender Walzen von Textil-
maschinen, insbesondere von Quetschwalzen, mit einem
Abstreifmesser, dessen Vorderkante in der Arbeitsstel-
lung gegen die Oberfldche der Walze gedriickt ist, d a -

, daf8 das Ab-

streifmesser (7; 8) unter Beibehaltung seines Kontaktes

durch gekennzelchnet

zur Walze zeltwelise in eine zweite Arbeitsstellung beweg-
bar ist, in welcher der Messerkdrper (70) die Walze tan-
giert und die Vorderkante (71; 81) einen Abstand zur Walze
hat.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daBR das Abstreifmesser (7; 8)

periodisch in die zweite Arbeitsstellung bewegbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Abstreifmesser (7;

8) durch eine gegen die Walze gerichtete Druckkraft in die
zweite Arbeitsstellung bewegbar ist.
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. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e -

kennzeichnet, daB das Abstreifmesser mit
einem die Druckkraft erzeugenden Druckluftzylinder (9)
mittels eines am Messertridger (72; 82) befestigten Hebels
(73; 83) gelenkig verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, d a -~

, daB die End-
lage des Abstreifmessers (7; 8) in der zweiten Arbeits-
stellung durch einstellbare Anschldge (94; 95) begrenzbar
ist.

durch gekennzeichnet

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennszeilchnet, daBl das Abstreifmesser mittels
einer Verschiebeeinrichtung entlang der Walzenoberflidche

in die zweite Arbeitsstellung verschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, d a -
durch gekennzeichnet, daB der Walze
zwei Abstreifmesser (7; 7') zugeordnet sind, die abwech-

selnd in die zweite Arbeitsstellung bewegbar sind.
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