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€) Eine als Haubenkdrper (1) ausgebildete Durchbruch-
schalung weist an ihrem unteren Haubenoffnungsrand al-
ternierend angeordnet Stecklaschen (13) und Ausnehmun-
gen (14) auf, mittels derer eine Steckverbindung mehrerer
Haubenkdrper (1) herstellbar ist. Damit ist es moglich, Aus-
nehmungen und Durchbriiche unterschiedlicher Form und
GroBe zu schaffen, so daB die Durchbruchschalung in ho-
hem MaBe an verschiedene Einbaufélle anpaBbar ist. Die
Haubenkorper (1) der Durchbruchschalung sind vorzugs-
weise als Hohlkodrper ausgebildet und weisen eine einer
Polierung entsprechende glatte Oberflachenstruktur auf, so
daB sie sehr leicht aus den fertig vergossenen Wénden oder
Decken herausgedriickt bzw. herausgezogen werden kon-
nen. Durch die Ausbildung als Hohlkérper kdnnen die Hau-
benkdrper (1) dariiber hinaus platzsparend durch ineinan-
derstecken gestapelt werden.

Schalung fiir die Herstellung von Ausnehmungen und Durchbriichen bei Betonbauteilen.
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Schalung fir die Herstellung von Ausnehmungen

und Durchbriichen bei Betonbauteilen

Die Erfindung betrifft eine Schalung nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1. =~ -

- Au; mehreren Schalkéorpern zusammenge-
setzte Schalungen, die zusammen die Gesamtschalung erge-
ben, sind z. B. aus der DE-0S 21 04 878 bekannt. Da die-
se Schalungen primdr zur Ausbildung von Rippendecken mit
unterschiedlichen Rippengrdfen dienen, besteht .kein Be-
diirfnis, diese Schalungen auch fiir die Herstellung von

Ausnehmungen und Druchbriichen zu verwenden.

Zur Herstellung von Ausnehmungen und Durchbriichen in Beton-
bauteilen ist es bekannt, vorgefertigte Formkdrper in Form
von HaubenkOrpern zu verwenden, die nach dem VergieBen und
Aushdrten des Betons zerstdrungsfrei aus der fertigen Wand
oder Decke entnommen werden konnen. Eine solche Durchbruch-
schalung ist beispielsweise aus der DE-0S 15 59 077 bekannt.
Der hierbei verwendete Schal- oder HaubenkOrper ist als ein
einseitig offener HohlkOrper ausgebildet, der zur Lagesi-
cherung auf der Schalung mit Sand gefillt wird, um ein
Wegdriicken des Schal- oder Haubenkdrpers beim VergieBen

des Betons zu vermeiden. Bei der Herstellung von Durch-
briichen und Ausnehmungen mit solchen Schal- oder Hauben-
kdrpern ist nachteilig, daB diese lediglich zur Herstellung
von Durchbriichen und Ausnehmungen in Decken bzw. horizontal
liegenden Bauteilen verwendet werden konnen, da die Schal-
korper lediglich auf die Schalung aufgesetzt werden und

zur Lagesicherung mit Sand gefilillt sein miissen, so daB

"eine Anordnung des Schalkdrpers auf vertikalen Flachen -
- -
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nicht moglich ist. Ein weiterer Nachteil liegt in dem ho-
hen Arbeitsaufwand bei der Anordnung der Schalkdrper, da
diese zur Lagesicherung mit Sand gefillt und zur Entfer-
nung wieder.geleert werden miissen. Ein weiterer Nachteil
ist darin zu sehen, daB beim Aneinanderreihen der einzel-
nen Schalkdrper zur Bildung gréBerer Durchbriiche keine
exakte ZuordnungsmOglichkeit der SchalkOrper zueinander
gegeben ist, da diese lediglich mit ihren lotrechten Sei-
tenfldchen aneinandergesetzt werden. Dabei ist es zudem
sehr fraglich, ob die Schalkdrper durch die Sandfiillung
=™ ausreichend lagegesichert sind. Vielmehr erscheint es
sehr wahrscheinlich, daB sich die SchalkOrper insbeson-
dere im Bereich der Beruhrungsfldchen beim VergieBen des
Betons gegeneinander verschieben kdénnen, wodurch Unregel-

midBigkeiten in den zu bildenden Aussparungen entstehen

kSnnen.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Schalung der im
Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art derart zu schaf-
fen, daB Aussparungen und Durchbriiche mit beliebig vari-
ierbarer Formgebung innerhalb vorgegebener Grundmafe ge-—
bildet werden k&nnen.

M’ Die LOsung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeichnen-

den Merkmale des Anspruchs 1.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen,
daB mit den einzelnen Schalkdrpern die verschiedensten
Schalungsformen gebildet werden kdnnen, wobel die vorge-
gebenen GrundmaBe je nach Norm entsprechend abgestimmt
werden konnen. Durch die konische AuSenform ergeben sich
besondere Vorteile beim Ausschalen, da die in den Konus
eingelaufenen Betonteile keine so feste Gitterstruktur
aufweisen, als daB sie nicht wieder leicht entfernt wer-

den kann und andererseits sind damit die einzelnen Schalkorper

| D
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beim Zusammensetzen der Schalung leicht faBbar und mit

ihren Stecklaschen und Ausnehmungen leicht. zusammenfiig-
bar.

Dadurch, daB jede Stecklasche ein Nagelloch aufweist,
wird zudem erreicht, daB jeder einzelne Schalkdrper
mittels einfacher Befestigungsmittel, wie beispielsweise
Ndgeln, sowohl an Decken-~ als auch an Wandschalungen be-
festigt werden kann. Durch Ineinanderstecken der alter-
nierend zueinander versetzten Stecklaschen und Ausneh-
mungen konnen mit den verschiedenen Schalkdrpern Schalun-
gen in vielf&dltigster Form und GréB8e zu einem festen Ver-
bund zusammengesteckt werden und mittels der freibleiben-
den &duBeren Stecklaschen ebenso wie ein einzelner Schal-

kdrper sowohl auf Decken- als auch auf Wandschalungen be-

festigt werden.

Ein weiterer Vorteil ist auch darin zu sehen, daB unab-
hdngig von der Stellung der Lage der Schalkdrper zuein-
ander stets eine passende Steckverbindung mdglich ist,
die durch die angeschrédgten Stecklaschen sehr leicht
herstellbar ist. Dies bedeutet, daB8 mit den Schalkdr-
pern eine &duBerst einfache Handhabung mdglich ist und
keine Werkzeuge beim Zusammenfiigen der einzelnen Schal-
korper ndtig sind. Lediglich dann, wenn die HOhe der
Schalung eine Rolle spielt, kann diese auf die ge-
winschte Hohe gekiirzt werden, da das Material, aus dem
die Schalkdrper bestehen, aus leicht schneidbarem Ma-
terial, wie z. B. Kunststoff, sind und da verschiedene
Markierungskerben auf der AuBenseite der Schalkdrper
angebracht sind, die nicht nur eine optische BemaSung
bilden, sondern zugleich dem leichteren Ansetzen einer

Sadge auf einer glatten Fl&che dienen.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfindung
ergeben sich aus nachfolgender Beschreibung einer Aus-
fiihrungsform anhand der Zeichnung.

Es zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines abge-
- _
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brochen dargestellten Teiles einer erfindungsge-

m&Ben Schalung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine andere Ausfiihrungsform
einer erfindungsgemdfen Schalung
als Mehrfachanordnung zusammengesteckter Schalungs-

kOrper unterschiedlicher Ausbildung.

Fig. 1 zeigt zwei Schalungs- bzw. Haubenkdrper 1 einer
erfindungsgemaBen Schalung, die im Beispiélsfalle gleich
ausgebildet sein mdgen und je einen im wesentlichen
viereckigen Querschnitt und eine in der gewZhlten Dar-
stellung gemdB Fig. 1 untenliegende EHauben&ffnung 2 auf-
weisen. Die dargestellte Ausfihrungsform des Haubenk&r-
pers 1 ist im Beispielsfalle auf der Oberseite mittels
einer Deckenwand 3 geschlossen. Der Haubenkdrper 1 kann

jedoch auch beidseitiqg offen ausgebildet sein.

Der Haubenkdrper 1, der im Beispielsfalle als guader-
formiger HohlkOrper ausgebildet ist, weist vier Seiten-
winde 4, 5, 6 und 7 auf, wobel die Seitenwd@nde 4 und 5
die Lingsseiten und die Seitenwdnde 6 und 7 die Schmal-
seiten der rechteckigen Querschnittsfldche des Hauben-
kGrpers 1 bilden. Alle vier Seitenwdnde 4, 5, 6 und 7
sind trapezfdrmig ausgebildet und jeweils gegeneinander
geneigt, so daB sich eine in Richtung weg vom Rand 12
der Haubendffnung 2 verjlingte AuBenform des Haubenkdr-
pers 1 ergibt. Diese verjiingte AuBenform erleichtert
das Herausziehen bzw. Herausdriicken des HaubenkSrpers 1
aus den fertig vergossenen Winden bzw. Decken, was noch
durch eine etwa einer Polierung entsprechende glatte
Oberflichenstruktur der Oberfliche des Haubenkdrpers 1
weiter erleichtert wird. Vorteilhafterweise ist der
HaubenkOrper 1 aus Kunststoff ausgebildet, der dem Hauben-
korper 1 eine Formstabilitdt verleiht, ,die nicht durch
zusidtzliche MaBnahmen unterstiitzt werden muB. Die Aus-
bildung des Eaubenkdrpers 1 als verjlingter Hohlkdrper

bringt den weiteren Vorteil mit sich, daB bei der Lagerung
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1  die Haubenkdrper 1 ineinandergestapelt werden kdnnen, wo-
durch ein erhebliches Ma8 an Lagerplatz gespart werden
kann. Im librigen ist eine Ausbildung des Haubenkdrpers 1
mit qguadratischem Querschnitt mdglich, wodurch eine

b leichtere und grdBere Appassungsféhigkeit an verschiedene
GroBen und Formen von Aussparungen und Durchbriichen durch
Kombination von quadratischen und/oder quaderfdrmigen

HaubenkoOrpern 1 mbglich ist.

10 Unabh&ngig von der Ausgestaltung der AuBenform des Hauben-
kOrpers 1 weist dieser vorteilhafterweise eine Hohe ent-
‘h sprechend einem im Bauwesen iiblichen NormmaB fiir Decken-
und Wanddicken auf. Dabei betrdgt ein bevorzugtes MaB fir
die HOhe des Haubenkorpers 1 24 cm. Zur Anpassung insbe-
15  sondere an geringere Wanddicken als 24 cm kann der Hau-
benkdrper 1 entsprechend verkiirzt werden, was beispiels-
weise durch Absdgen des Oberteils in %er passenden HGhe
moglich ist. Zu diesem Zweck ist der Haubeﬁkérper 1 mit
Markierungskerben 9 versehen, die umlaufend um den Hauben-
20 korper 1 angeordnet sind, so daB sie in jeder Stellung
des HaubenkOrpers 1 sichtbar sind. Bei der besonders be-
vorzugten Ausfiihrungsform gem&f Fig. 1 sind diese Mar-
kierungskerben 9 beginnend in einer HOhenlage am Hauben-
kérper 1 von 10 cm, in Abstdnden von je einem Zentimeter
. 25  zyeinander bis zur maximalen Hhe von 24 cm auf den Sei-
tenwdnden 4, 5, 6 und 7 angeordnet. Zudem sind die Mar-
kierungskerben 9 bei der dargestellten Ausfiihrungsform
mit entsprechenden MaBangaben 11 versehen, so daB der

Haubenkdrper 1 der erfindungsgemdfen Verbund-Durchbruch-

80 schalung im praktischen Einsatz auch als MaBstab verwend-
bar ist. ’
Im Bereich des Randes 12 der Hauben®ffnung 2 sind Steck-
laschen 13 und Aussparungen 14 angeordnet. Dabei weisen
35

im Beispielsfalle die Seitenwd@nde 4 und 5 jeweils zwei
Stecklaschen 13 und zwel Aussparungen 14 auf, wahrend
die Seitenwd@nde 6 und 7 jeweils nur eine Stecklasche 13

und eine Aussparung 14 aufweisen. Die Stecklaschen 13

~
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1 sind trapezfdrmig ausgebildet und weisen eine Maximal-

6

breite bS auf, die der Breite bA der Aussparungen 14 ent-
spricht. Die EShe h jeder Aussparung 14 entspricht min-
destens der Materialst&rke s jeder Stecklasche 13, so

5 daB in Verbindung mit der trapezfdrmigen Ausbildung der
Stecklaschen 13 ein leichtgdngiges Ineinanderstecken der
Stecklaschen 13 in die Ausnehmungen 14 beim Zusammenset-

zen mehrerer Haubenkorper 1 gewédhrleistet ist.

10 Die Stecklaschen 13 sind mit Ausnehmungen 15 versehen,
die von Befestigungsmitteln, vorzugsweise von Ndgeln zur
-~ - Befestigung des Haubenkdrpers 1 auf der Wand- oder Dek-
kenschalung durchgriffen werden. Missen die Haubenkor-
per 1 zur Bildung von Durchbriichen oder Aussparungen der-
15 art auf der Schalung angeordnet werden, daB zumindest
ein Teil der Stecklaschen 13 in der fertig Veréossenen
Wand liegt, so'éaB der HaubenkoSrper 1 nicht durch Heraus-
ziehen oder Herausdriicken wieder entfernt werden kann,
werden die Stecklaschen 13 mit Sollbruchstellen 16 ver-
20 sehen, die im {Jbergangsbereich der Stecklasche 13 in die
jewelilige Seitenwand beispielsweise in Form einer Keil-

nut angeordnet sein kdnnen.

Wie besser aus Fig. 2 ersichtlich, liegen an einander
@ 25 gegentiberliegenden Randabschnitten des Randes 12 der

Haubenoéffnung 2 die Stecklaschen 13 den Aussparungen 14
gegeniiber. Dabel sind entlang des Randes 12 der Hauben-
6ffnung 2 die Stecklaschen 13 und die Aussparungen 14
alternierend angeordnet. Damit ist es mdglich, die ein-

30 zelnen Haubenkdrper 1 der Schalung in
beliebiger Stellung zueinander zur Bildung von Aussparun-
gen bzw. Durchbriichen beliebigerrForm und Grofe unter
Bildung einer stets passenden Steckverbindung aneinander-
zufligen, wobel mindestens jeweils eine Stecklasche 13 des

35  einen Haubenkérpérs 1 in die entsprechende Aussparung 14
des anderen Faubenkdrpers 1 und umgekehrt eingreift. Da-
mit ist in jedem Falle eine sichere unverriickbare Ver-

bindung der einzelnen HaubenkOrper 1 gewdhrleistet, die
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auch beim Vergiefien der Wiande bzw. Decken die Bildung
mafhaltiger Aussparungen bzw. Durchbriiche ermdglicht.
Die Befestigung der Gesamtanordnung mehrerer zusammenge-—
steckter HaubenkOrper 1 ist ebenso wie bei einem einzel-
nen Haubenkdrper 1 durch einfaches Festnageln der nicht

fiir die Steckverbindung bendtigten, freien Stecklaschen 13

m&glich.

Aufgrund der sich verjingenden AuBenform des Haubenk&r-
pers 1 entsteht beim Zusammenfligen mehrerer Haubenkdrper 1
ein keilfdrmiger Freiraum 17, wie dies in Fig. 1 darge-
stellt ist. Dieser Freiraum 17 kann sich beim Vergiefien
der Decken bzw. Wande mit Material ausfiillen. Nach Ent-
fernen der Verbund-Durchbruchschalung verbleibt dann ein
dem keilfdrmigen Freiraum 17 entsprechender Keil aus
Decken- oder Wandmaterial in der Aussparung bzw. dem
Durchbruch zuriick, der manuell entfernt werden kann. Die
Bruchstelle des ausgeschlagenen Keiles ist dann relativ
rauh, so daB beim nachtrdglichen Vergiefen der Durch-
briiche nach Fertigstellung der Arbeiten im Durchbruch

eine Haftung des Fiillwerkstoffes gewdhrleistet ist.

Sollen Durchbriiche oder Aussparungen mit besonders glatten
Innenverkleidungen hergestellt werden, k&nnen die Hauben-
kSrper 1 nach dem VergieBen des Betons in der Wand bzw.
Decke verbleiben, wodurch eine dem Hohlraum des Hauben-
koérpers 1 entsprechende Aussparung bzw. Durchbruch mit
entsprechend der glatten Oberfl&chenstruktur des Hauben-
korpers 1 glatten Innenwédnden geschaffen wird. Je nadidem,
ob es sich um durchgehende Durchbriiche oder Aussparungen
handelt, die in der Wand oder der Decke enden, werden
einseitig oder beidseitig offene Haubenkdrper 1 verwendet.
Eine Auskleidung der Aussparung mit dem HaubenkOrper 1
bietet dariiber hinaus den Vorteil, daB der Schalldurch-
gang mittels des HaubenkOrpers 1 aufgrund seiner schall—r

reflektierenden Eigenschaften vermindert werden kann.
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Fiir den Fall besonders hoher Belastungen des HaubenkOr-:

8

pers 1, beispielsweise aufgrund groBer auf den Seiten-

winden 4 und 5 lastender Betonmassen, ist es mdglich,

im Hohlraum des Haubenkdrpers 1l eine Stiitzeinrichtung 18

5 zur Erhdhung der Festigkeit des Haubenkdrpers 1 vorzu- 7
sehen. Diese Stilitzeinrichtung 18 kann beispielsweise als
Platte 19 ausgebildet sein, die einen Steg bildet, der
mit seinen Langsseiten 20 und 21 an den Seitenw&nden 4
bzw. 5 anliegt und beispielsweise beginnend ab einer
10 HShe von 10 cm bis auf eine HShe von 24 cm im Innenraum
des HaubenkoOrpers 1 reicht. Vorzugsweise ist die Platte
ﬂ! 19 dabei in Richtung der Langserstreckung des Haubenkdr-
pers 1 mittig angeordnet. Mittels der Stiitzeinrichtung 18,
die beispielsweise auch aus einer Mehrzahl von Platten 19
15 beétehen kann und die auch als herausnehmbares Bauteil
ausgebildet sein kann, kann der Haubenkdrper 1 auf einfa-
che und billige Weise auch flir sehr hohe Belastungen mo-
‘difiziert werden.
20
® =
30
35
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Patentanspriiche

1. Schalung flir die Herstellung von Ausnehmungen und Durchbrii-
chen bei Betonbauteilen aus mindestens einem im Querschnitt
im wesentlichen viereckigen einseitig offenen Schal-
kOrpern, dadurch gekennzeichnet, daf im Bereich je-
des Randabschnittes (12) jeder Schalkoérperdffnung
(2) mindestens eine angeschrédgte Stecklasche (13)
und eine Aussparung (14) derart vorgesehen sind,
daB sie mit der zugehdrigen Ausnehmung (14) bzw.
Stecklasche (13) des NachbarschalkOrpers eine Steck-
verbindung bilden, bel der die Stecklaschen (13) und
Aussparungen (l4) alternierend angeordnet sind und
daB jeder Schalkorper (1) eine leicht konische AuBen-

form aufweist.

2. Schalung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stecklaschen (13) trapezfdrmig ausgebildet

sind.

3. Schalung nach einem der Anspriliche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stecklaschen (13) eine Soll-

bruchstelle (16) aufweisen.

4. Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf jede Aussparung (1l4) eine Breite
(b,)
(bs) einer Stecklasche (13) entspricht.

aufweist, welche mindestens der Maximalbreite

5. Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Aussparung (1l4) eine HOhe
(h) aufweist, welche mindestens der Materialstéarke

(s) der Stecklasche (13) entspricht.
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Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Schalk&rper (1) eine HBhe auf-
weist, die einem im Bauwesen iUblichen NormmaB fiir Dek-

ken und Wanddicken entspricht.

Schalung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8
die HBhe des Schalkdrpers (1) 24 cm betragt.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gé—
kennzeichnet, daB der Schalkorper (1) an seiner AuBen-

fldche Markierungskerben (9) aufweist.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Schalkdrper (1) aus Kunststoff
besteht.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadﬁrch ge-
kennzeichnet, daB die Oberfldche des SchalkOrpers (1)
eine einer Polierung entsprechende glatte Oberflichen-

struktur aufweist.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schalkdrper (1) mit mindestens

einer Stitzeinrichtung (18) versehen ist.

Schalung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB
die Stitzeinrichtung (18) als Platte (19) ausgebildet
ist und im Inneren des Schalkodrpers (1) bis zu einer
HS8he von 24 cm angeordnet ist, wobeil sie mit ihren
Lidngsseiten (20, 21) an den Seitenwdnden (4 bzw. 5)

anliegt.
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