ES 2715125713

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@NUmero de publicacion: 2 715 125
GDint. Ci.;

DO6F 75/12 (2006.01)
DO6F 75/20 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea: 15.07.2016  E 16382337 (0)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 12.12.2018  EP 3269873

T|’tu|o: Estacion de planchado con diversos niveles de vapor

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccién de la patente:
31.05.2019

@ Titular/es:

COMPANIA ESPANOLA DE ELECTROMENAJE,
SA (100.0%)

C/ Music Jaume Patsi, s/n

25790 Oliana (Lleida), ES

@ Inventor/es:

TRENCH ROCA, LLUIS;
ALET VIDAL, JOSEP;
VICENTE, VALENTIN y
CUEVAS, JAVIER

Agente/Representante:
TORNER LASALLE, Elisabet

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se

considerara como formulada una vez que se haya
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).

realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES2 715125713

DESCRIPCION
Estacién de planchado con diversos niveles de vapor
Campo de la técnica

La presente invencion concierne a una estacion de planchado que incluye una plancha de vapor y una unidad de
suministro conectables entre si por conducciones de fluido y conducciones eléctricas, y que incluye un dispositivo
gue proporciona selectivamente al menos tres niveles de flujo de vapor a través de unos agujeros de salida de vapor
formados en la suela de plancha.

Antecedentes de la invencion

Las planchas de vapor incluyen una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida de vapor, una camara de
vaporizacion, unos medios de calentamiento que calientan la suela para el planchado y la camara de vaporizacion
para generar vapor, y un depésito de agua, en donde el agua es introducida a la camara de vaporizacién y el vapor
generado es expulsado a través de los agujeros de salida de vapor de la suela.

Dado que el deposito de agua instalado en la plancha tiene una capacidad limitada e implica un peso que se afiade
al peso que un usuario debe soportar cuando maneja la plancha durante el planchado, se conoce separar el
depdsito de agua de la plancha e instalarlo en una unidad de suministro estacionaria conectada a la plancha por un
corddén de suministro que incluye un conducto de agua y un cable de suministro de energia eléctrica. En algunos
casos, la cAmara de vaporizacion esté instalada en la unidad de suministro y el conducto de agua es sustituido por
un conducto de vapor, de manera que el vapor generado es suministrado a la plancha a través del conducto de
vapor. El conjunto formado por la plancha y la unidad de suministro se conoce como “estacion de planchado” o
“centro de planchado”.

El documento FR 2523164 Al da a conocer una estacion de planchado que incluye una plancha de vapor y un
depdsito de agua separado, donde la plancha comprende una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida
de vapor, una camara de vaporizacion independiente de la suela, un primer calentador para calentar suela y un
segundo calentador para calentar la cAmara de vaporizacién y generar vapor. El agua es suministrada desde el
depésito de agua a la cAmara de vaporizacion a través de un conducto y una bomba. El vapor es suministrado por
otro conducto desde la camara de vaporizacion a una cdmara de distribucion de vapor situada en la plancha en
comunicacion con los agujeros de salida de vapor de la suela. La camara de vaporizacion esté situada encima y en
contacto con la camara de distribucién de vapor.

El documento US 5010664 A describe una plancha de vapor que comprende una suela provista de una pluralidad de
agujeros de salida de vapor, una cdmara de vaporizacion delimitada en parte por la suela, un deposito de agua y
una bomba que suministra agua desde el depésito de agua a la cAmara de vaporizacion a través de un conducto. El
vapor es expulsado desde la cAmara de vaporizacién a través de los agujeros de salida de vapor de la suela. La
bomba esta accionada por un dispositivo de accionamiento eléctrico, tal como un solenoide, que puede ser activado
de acuerdo con diferentes secuencias de impulsos para proporcionar diferentes valores de flujo de vapor.

El documento FR 2690932 Al da a conocer una plancha de vapor que comprende una suela provista de una
pluralidad de agujeros de salida de vapor, un par de camaras de vaporizacion independientes de la suela, un primer
calentador que calienta la suela y un segundo calentador que calienta las cadmaras de vaporizacidn, un depoésito de
agua y una bomba que suministra agua desde el depdsito a las camaras de vaporizacion. Un dispositivo de
conductos y valvulas comandadas por unos pulsadores manuales permite seleccionar dos niveles de flujo de vapor
diferentes simplemente conduciendo el agua por dos conductos diferentes hacia una u otra de las camaras de
vaporizacion, o hacia ambas, y el vapor es conducido por otros conductos desde las camaras de vaporizacion hasta
una camara de distribucién de vapor en comunicacién con los agujeros de salida de vapor de la suela.
Adicionalmente, esta plancha incluye un dispositivo que acumula la presion hidraulica del agua, y el agua a presion
puede ser pulverizada desde una boquilla de espray frontal pulsando otro botén.

El documento FR 2747403 Al describe una estacién de planchado que incluye una plancha de vapor y una unidad
de suministro. La plancha comprende una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida de vapor y un
calentador dispuesto para calentar la suela. La unidad de suministro incluye un depdsito de agua y una camara de
vaporizacion provista de un calentador para generar vapor. El agua es suministrada desde el depésito de agua a la
camara de vaporizacion a través de un conducto de agua principal y una primera bomba. El vapor es conducido por
un conducto de vapor desde la camara de vaporizacion a una camara de distribucién de vapor situada en la plancha
en comunicacion con los agujeros de salida de vapor de la suela. El agua puede ser suministrada adicionalmente
desde el conducto de agua principal, antes de la primera bomba, hasta el conducto de vapor a través de un
conducto de derivacién y de una segunda bomba para proporcionar vapor humedo. La plancha incluye un interruptor
eléctrico que comanda el funcionamiento de la primera bomba y la segunda bomba, las cuales estan ambas alojadas
en la unidad de suministro.
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El documento FR 2785975 Al da a conocer una estacién de planchado que comprende una plancha de vapor y una
unidad de suministro. La plancha incluye una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida de vapor y un
calentador que calienta la suela. La unidad de suministro incluye un depdésito de agua, una camara de vaporizacién y
otro calentador que calienta la camara de vaporizacién para generar vapor. El agua es suministrada desde el
depdsito de agua a la camara de vaporizacién a través de un conducto de agua principal y una primera bomba. El
vapor es suministrado por un conducto de vapor desde la camara de vaporizacién hasta una camara de distribucién
de vapor situada en la plancha en comunicacién con los agujeros de salida de vapor de la suela. Mediante un
conducto de agua secundario, que es una derivacion del conducto principal, y una segunda bomba se puede
suministrada agua adicional desde el depdsito de agua al conducto de vapor para proporcionar vapor himedo.
Ambas primera y segunda bombas estan alojadas en la unidad de suministro y son comandadas desde un control
situado en la plancha. El agua puede ser devuelta desde el conducto de agua principal, después de la primera
bomba, al depdsito de agua a través de un conducto de retorno y de una valvula de seguridad en caso de existir una
sobrepresion en la cAmara de vaporizacion.

El documento FR 2853671 Al describe una estacion de planchado que comprende una plancha de vapor y una
unidad de suministro. La plancha incluye una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida de vapor
situados en dos regiones diferentes de la suela, una cdmara de vaporizacion separada, un primer calentador que
calienta la suela, y un segundo calentador que calienta la camara de vaporizacion para generar vapor. La unidad de
suministro incluye un depdsito de agua. El agua es suministrada desde el depésito de agua a la camara de
vaporizacion de la plancha a través de un conducto de agua y una bomba. La estacion de planchado ofrece la
posibilidad de conducir el vapor por dos conductos de vapor diferentes, desde la caAmara de vaporizacion hasta dos
camaras de distribucién de vapor situadas en la plancha en comunicacion con los agujeros de salida de vapor de las
dos regiones diferentes de la suela. Los conductos de vapor se seleccionan mediante una valvula accionada por un
pulsador manual. La plancha incluye otra valvula accionada por otro pulsador manual que deriva agua desde el
conducto de agua a una boquilla de rociado frontal por un conducto de agua auxiliar para rociar agua desde la
boquilla frontal.

El documento WO 2005080664 Al da a conocer una plancha de vapor que incluye una suela provista de una
pluralidad de agujeros de salida de vapor, una primera cadmara de vaporizacion delimitada en parte por una primera
region de la suela de la plancha donde hay unos agujeros de salida de vapor laterales, una segunda camara de
vaporizacion delimitada en parte por una segunda regién de la suela de la plancha donde hay unos agujeros de
salida de vapor delanteros, un calentador que calienta la suela y las primera y segunda camaras de vaporizacion, un
depodsito de agua, una bomba manual accionada por un pulsador manual y un depésito acumulador de agua a
presion. El agua fluye directamente desde el depdsito de agua a la primera camara de vaporizacién a través de unos
correspondientes pasajes. Opcionalmente, el agua es bombeada por la bomba manual desde el depdsito de agua
hasta el depdsito acumulador de agua a presion y el agua a presion es inyectada desde el depdsito acumulador de
agua a presion a la segunda camara de vaporizacion a través de unos correspondientes conductos.

El documento WO 2013167692 Al describe una estacién de planchado que comprende una plancha de vapor y una
unidad de suministro. La plancha incluye una suela provista de una pluralidad de agujeros de salida de vapor y un
deposito de agua suplementario. La unidad de suministro incluye una caldera de agua que actlia como una camara
de vaporizacion. El vapor es conducido por un conducto de vapor desde la caldera hasta una camara de distribucion
de vapor situada en la plancha en comunicacion con los agujeros de salida de vapor de la suela. La caldera esta a
presion atmosférica por lo que no es necesaria una bomba para impulsar el vapor desde la caldera hasta la camara
de distribucién de vapor, y el paso de vapor es controlado por una valvula situada en la unidad de suministro y
controlada mediante un pulsador manual situado en la plancha. En la plancha hay una primera bomba accionada
manualmente por medio de un pulsador que obtiene agua del deposito de agua suplementario situado en la plancha
y la conduce directamente a la camara de distribucion de vapor, donde el agua se evapora en contacto con una
superficie interior de la suela proporcionando una funciéon de vapor adicional. Una segunda bomba accionada
manualmente por medio de un segundo pulsador obtiene agua del depésito de agua suplementario situado en la
plancha y la conduce a una boquilla de espray frontal desde la que el agua es pulverizada.

Breve descripcion de la invencion

La presente invencidén aporta una estacion de planchado que comprende una plancha de vapor y una unidad de
suministro conectadas entre si por un cordén de suministro. La plancha incluye una suela que tiene una primera
region en la que estan situados uno o mas primeros agujeros de salida de vapor y una segunda regién en la que
estan situados uno o0 mas segundos agujeros de salida de vapor, una primera camara de vaporizacion en
comunicacion con los primeros agujeros de salida de vapor, y unos medios de calentamiento que calientan la suela
para el planchado y la primera camara de vaporizacién para generar vapor. La unidad de suministro incluye un
deposito de agua.

Una primera bomba impulsa agua desde el depésito de agua hasta la primera camara de vaporizacién por un
conducto de agua principal. Una segunda bomba impulsa el agua por un conducto de agua secundario desde una
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derivacion del conducto de agua principal situada aguas abajo de la primera bomba hasta una segunda camara de
vaporizacion que esta en comunicacién con los uno o mas segundos agujeros de salida de vapor.

En una realizacion, la primera bomba esté instalada en la unidad de suministro y la segunda bomba y la derivacion
estan instaladas en la plancha. Alternativamente, ambas primera y segunda bombas podrian estar instaladas en la
unidad de suministro o en la plancha, y la derivaciéon podria estar dispuesta en la unidad de suministro o entre la
unidad de suministro y la plancha.

En una realizacion, las primera y segunda bombas estan accionadas por unos respectivos primer y segundo
solenoides cuyo funcionamiento es controlado por una unidad electrénica de control por secuencia de pulsos, y la
plancha comprende uno o mas interruptores conectados a la unidad electrénica de control y actuados por uno o mas
mandos manuales que permiten seleccionar unos caudales de flujo de agua hacia la primera y segunda camaras de
vaporizacion proporcionados por dichas primera y segunda bombas y obtener unos flujos de vapor diferentes
correspondientes, es decir una operativa de la plancha en modo de vapor de entre tres o0 mas modos de vapor
preestablecidos.

Preferiblemente, los uno o mas interruptores comprenden un primer interruptor que activa el funcionamiento del
primer solenoide que acciona la primera bomba segin una Unica secuencia de pulsos para proporcionar un flujo de
vapor continuo a través de los uno o mas primeros agujeros de salida de vapor, y un interruptor adicional de
multiples posiciones o una pluralidad de interruptores adicionales que activan el funcionamiento del segundo
solenoide que acciona la segunda bomba segln multiples secuencias de pulsos para proporcionar multiples flujos de
vapor adicional diferentes a través de los uno o0 méas segundos agujeros de salida de vapor.

Los uno o mas mandos manuales pueden comprender, por ejemplo, un primer mando manual que actta el primer
interruptor, y uno o mas mandos manuales adicionales que acttan el interruptor adicional de multiples posiciones o
los interruptores adicionales. El primer mando manual y los uno o mas mandos manuales adicionales estan situados
preferiblemente en una empufiadura de la plancha. En una realizacién, la plancha incluye una carcasa de plastico
fijada a la suela, y esta carcasa define la empufiadura. En este caso, el primer mando manual es por ejemplo un
gatillo situado en un lado inferior delantero de la empufiadura y los uno 0 mas mandos manuales son uno o mas
pulsadores 0 uno 0 mas sensores tactiles capacitivos o resistivos 0 uno 0 mas sensores 0pticos situados en un lado
superior delantero de la empufiadura.

En otra realizacion, las primera y segunda bombas estan accionadas por unos respectivos solenoides o motores
eléctricos cuyo funcionamiento es controlado por una unidad electronica de control por variacion de frecuencia, y la
plancha comprende al menos un variador de frecuencia conectado a la unidad electrénica de control y actuado por
un mando manual que permite regular de manera continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo
minimo y un nivel de flujo maximo.

En todavia otra realizacion, las primera y segunda bombas estdn accionadas por unos respectivos motores
eléctricos cuyo funcionamiento es controlado por una unidad electrénica de control por variacién de voltaje, y la
plancha comprende al menos un variador de voltaje conectado a la unidad electrénica de control y actuado por un
mando manual que permite regular de manera continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo minimo
y un nivel de flujo maximo.

En cualquiera de estas dos Ultimas realizaciones, el mando manual es un mando mecanico deslizante o un sensor
tactil lineal o un sensor optico lineal situado en una empufadura de la plancha. El sensor tactil lineal puede ser
capacitivo o resistivo. Opcionalmente, la plancha incluye una carcasa de plastico fijada a la suela, la empufiadura
esta definida por la carcasa, y el mando mecanico deslizante o el sensor tactil lineal o el sensor 6ptico lineal esta
situado en un lado superior delantero de la empufiadura.

Un sensor tactil lineal puede ser capacitivo o resistivo, y puede comprender, por ejemplo, una superficie alargada
sensible al tacto provista de unos primer y segundo extremos opuestos, y calibrada de manera que da una respuesta
del 0% cuando se toca el primer extremo, una respuesta del 100% cuando se toca el segundo extremo, y una
respuesta entre el 0% y el 100% cuando se toca un punto intermedio, siendo esta respuesta entre el 0% y el 100%
proporcional a la distancia desde el punto tocado al primer extremo.

Un sensor optico lineal puede comprender, por ejemplo, una pluralidad de sensores 6pticos mutuamente adyacentes
y alineados, protegidos por una cubierta transparente, y calibrados de manera que da una respuesta del 0% cuando
se permite que la luz alcance a todos los sensores Opticos, una respuesta del 100% cuando se impide que la luz
alcance a todos y cada uno de los sensores 6pticos, y una respuesta entre el 0% y el 100% cuando se permite que
la luz alcance sélo a algunos de los sensores Opticos, siendo esta respuesta entre el 0% y el 100% proporcional al
namero de sensores 6pticos impedidos de recibir luz,

En una realizacion, la primera camara de vaporizacion esta separada de la suela y la segunda camara de
vaporizacion estd formada en parte por la suela. Preferiblemente, los medios de calentamiento comprenden un
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primer elemento calentador que calienta la suela y un segundo elemento calentador que calienta la primera camara
de vaporizacién. Por ejemplo, el primer elemento calentador comprende una primera resistencia eléctrica embebida
en la suela y el segundo elemento calentador comprende una segunda resistencia eléctrica embebida en la primera
camara de vaporizacion.

Opcionalmente, la plancha incluye un termostato actuado por un mando manual que permite regular la temperatura
del primer elemento calentador. La unidad electrénica de control sélo permite el accionamiento de las primera y
segunda bombas si las temperaturas de la primera camara de vaporizacion y de la suela y/o de la segunda camara
de vaporizacion estan por encima de un umbral predeterminado que asegura la vaporizacion del agua. En una
realizacion, la suela tiene una superficie interior separada de la primera camara de vaporizacidon por un espacio
vacio.

Breve descripcion de los dibujos

Las anteriores y otras caracteristicas y ventajas se comprenderdan mas plenamente a partir de la siguiente
descripciéon detallada de unos ejemplos de realizacién, los cuales tiene un caracter meramente ilustrativo y no
limitativo, con referencia a los dibujos que la acompafian, en los que:

la Fig. 1 es una vista lateral esquematica de una estacion de planchado de acuerdo con una realizacion de la
presente invencion;

la Fig. 2 es una vista superior esquematica de una suela de una plancha de vapor que forma parte de la estacion de
planchado de la Fig. 1;

la Fig. 3 es un diagrama voltaje/tiempo de una secuencia de pulsos segun la cual funciona una primera bomba
incluida en la estacién de planchado;

las Fig. 4 y 5 son diagramas voltaje/tiempo de unas primera y segunda secuencias de pulsos, respectivamente,
segun las cuales puede funcionar selectivamente una segunda bomba incluida en la estacion de planchado; y

la Fig. 6 es una vista lateral esquematica de una estacion de planchado de acuerdo con otra realizacién de la
presente invencion.

Descripcion detallada de un ejemplo de realizacién

Haciendo en primer lugar referencia a la Fig. 1, en ella se muestra una estacion de planchado de acuerdo con una
realizaciéon de la presente invencion, la cual comprende una plancha 40 de vapor y una unidad de suministro 50
conectadas entre si por un cordén de suministro 30.

La plancha 40 comprende una suela 1 metélica y una carcasa 23 de plastico fijada a la suela 1. La carcasa 23 define
una empufadura 10 mediante la cual la plancha 40 puede ser agarrada y manejada.

La suela 1, mostrada esquematicamente en la Fig. 2, tiene una pluralidad de primeros agujeros de salida de vapor 2
situados en una primera region de la suela 1 y un segundo agujero de salida de vapor 3 situado en una segunda
regién de la suela 1. Variaciones en el nimero y disposicién de los primeros y segundos agujeros de salida de vapor
2, 3y en la localizacién y extension de las primera y segunda regiones de la suela 1 estan dentro del alcance de la
presente invencion.

La carcasa 23 de la plancha 40 aloja una primera camara de vaporizacion 4 que comprende un cuerpo 26 y una tapa
27. El cuerpo 26 esta fijado a la suela 1 de manera que entre la primera camara de vaporizacion 4 y una superficie
interior de la suela 1 hay un espacio de separacion 25. En la suela 1 esta embebida una primera resistencia
eléctrica 5 que constituye un primer elemento calentador que al ser activado calienta la suela 1 para el planchado, y
en el cuerpo 26 de la primera cadmara de vaporizacion 4 esta embebida una segunda resistencia eléctrica 6 que
constituye un segundo elemento calentador que al ser activada calienta la primera camara de vaporizacion 4 para
generar vapor.

La primera camara de vaporizacion 4 tiene varios compartimentos comunicados entre si y con una camara de
distribucién de vapor 11 formada en la suela 1, y esta cdmara de distribucién de vapor 11 estd a su vez en
comunicacioén con los primeros agujeros de salida de vapor 2 situados en la primera regién de la suela 1. En la suela
1 esta formada una segunda camara de vaporizacion 14 cerrada superiormente por una tapa 28. Esta segunda
camara de vaporizaciéon 14 esta en comunicacion con el segundo agujero de salida de vapor 3 situado en la
segunda region de la suela 1.

La unidad de suministro 50 incluye un depdsito de agua 7. En el mencionado corddn de suministro 30 esta incluido
un conducto de agua principal 8 que tiene un primer extremo conectado al depésito de agua 7 y un segundo extremo
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conectado a la primera camara de vaporizacion 4. En el conducto de agua principal 8 esta interpuesta una primera
bomba 9, la cual esta alojada en la unidad de suministro 50. Asi, el agua del depdsito de agua 7 es suministrada a la
primera cadmara de vaporizacién 4 por el conducto de agua principal 8 bajo el impulso de la primera bomba 9, y el
vapor generado en la primera camara de vaporizacion 4 es suministrado a la camara de distribucion de vapor 11,
desde donde es expulsado a través de los primeros agujeros de salida de vapor 2 situados en la primera region de la
suela 1.

Dentro de la carcasa 23 de la plancha 40 hay un conducto de agua secundario 12 que tiene un primer extremo
conectado a una derivacion 13 del conducto de agua principal 8 situada aguas abajo de la primera bomba 9 y un
segundo extremo conectado a la segunda camara de vaporizacion 14. En el conducto de agua secundario 12 esta
interpuesta una segunda bomba 15, la cual esta alojada en la carcasa 23 de la plancha 40. Asi, el agua del depdésito
de agua 7 es suministrada a la segunda camara de vaporizacién 14 por el conducto de agua secundario 12 bajo el
impulso de la segunda bomba 15, y el vapor generado en la segunda camara de vaporizacion 14 es expulsado a
través del segundo agujero de salida de vapor 3 situado en la segunda region de la suela 1.

Las primera y segunda bombas 9, 15 estan accionadas por unos respectivos primer y segundo solenoides (no
mostrados). En la carcasa 23 esta alojada una unidad electrénica de control 22 que esta instalada por ejemplo en
una placa de circuito impreso 25, a la que estan conectados los primer y segundo solenoides. Esta unidad
electronica de control 22 controla el funcionamiento de los primer y segundo solenoides por secuencia de pulsos de
marcha/paro. La plancha 40 comprende ademéas uno o mas interruptores conectados a la unidad electrénica de
control 22 y los interruptores estdn actuados por uno o0 mas mandos manuales mediante los cuales es posible
seleccionar un modo de vapor de entre tres modos de vapor que proporcionan niveles de flujo de vapor diferentes, a
saber: un modo de “vapor normal” que proporciona un flujo de vapor continuo, un modo de “vapor extra” que
proporciona un flujo de vapor adicional, y un modo de “sUper vapor” que proporciona un flujo de vapor adicional
aumentado.

En la realizacion ilustrada en la Fig. 1, los uno mas interruptores unos primer, segundo y tercer interruptores 19, 20,
21 instalados en la placa de circuito impreso 25 y los uno 0 mas mandos manuales comprenden un primer mando
manual 16 que actda el primer interruptor 19, un segundo mando manual 17 que actiia el segundo interruptor 20 y
un tercer mando manual 18 que actla el tercer interruptor 21. ElI primer mando manual 16 es un gatillo situado en
un lado inferior delantero de la empufiadura 10 y tiene un primer extremo conectado a la carcasa 23 por un pasador
de articulacion 24 y un segundo extremo adyacente al primer interruptor 19, el cual es por ejemplo un microrruptor.
Asi, el gatillo, cuando es presionado, pivota alrededor de pasador de articulacion 24 y actta el primer interruptor 19.
Los segundos y tercer mandos manuales 17, 18 son unos pulsadores situados en un lado superior delantero de la
empufiadura 10.

El primer interruptor 19 activa el funcionamiento del primer solenoide que acciona la primera bomba 9 segin una
Unica secuencia de pulsos de marcha / paro P (mostrada en la Fig. 3) para proporcionar el flujo de vapor continuo a
través de los uno 0 mas primeros agujeros de salida de vapor 2 situados en la primera regién de la suela 1 de
acuerdo con el modo de “vapor normal”.

El segundo interruptor 20 activa a través de la unidad electronica de control 22 el funcionamiento del segundo
solenoide que acciona la segunda bomba 15 segun una primera secuencia de pulsos de marcha / paro P1 (mostrada
en la Fig. 4) para proporcionar un primer flujo de vapor adicional a través de los uno o mas segundos agujeros de
salida de vapor 3 situados en la segunda region de la suela 1 de acuerdo con el modo de “vapor extra”.

El tercer interruptor 21 activa a través de la unidad electronica de control 22, el funcionamiento del segundo
solenoide que acciona la segunda bomba 9 segin una segunda secuencia de pulsos de marcha / paro P2 para
proporcionar un segundo flujo de vapor adicional mas elevado que el primero a través de los uno o mas segundos
agujeros de salida de vapor 3 situados en la segunda region de la suela 1 de acuerdo con el modo de “super vapor”.

Esta realizacion admite multiples variantes. Por ejemplo, el funcionamiento del solenoide que acciona la segunda
bomba 15 puede ser activado por medio de mas de dos interruptores adicionales o por medio de un interruptor
adicional de multiples posiciones, lo que permite seleccionar una secuencia de pulsos de entre mas de dos
secuencias de pulsos preestablecidas para proporcionar mas de dos flujos de vapor adicional diferentes a través de
los uno o mas segundos agujeros de salida de vapor 3. En concordancia, los mandos manuales pueden incluir mas
de dos mandos manuales adicionales para actuar los mas de dos interruptores adicionales o un Unico mando
manual adicional para actuar el interruptor adicional de multiples posiciones. Los uno 0 mas mandos manuales
adicionales pueden ser, por ejemplo, uno o0 mas pulsadores, o uno 0 mas sensores tactiles capacitivos o resistivos, o
uno o mas sensores Opticos.

Como es convencional, la plancha incluye un dispositivo de control de temperatura basado en un termostato, o una
NTC con su electrénica de potencia asociada tipo triac, relé o simiar (no mostrado) actuado por un mando manual
(no mostrado) que permite regular la temperatura de la primera resistencia eléctrica 5 que calienta la suela 1. Dado
gue la segunda camara de vaporizacion 14 esta integrada en la suela 1 y es calentada por la misma primera
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resistencia eléctrica 5 que calienta la suela, para activar los modos de “vapor extra” y “sdper vapor” es necesario que
la suela 1 esté calentada a una temperatura relativamente elevada para vaporizar el agua en la segunda camara de
vaporizacion 14.

Preferiblemente, en la primera camara de vaporizacion 4 y en la suela 1 y/o en la segunda camara de vaporizacion
14 estan dispuestos unos detectores de temperatura (no mostrados) conectados a la unidad electrénica de control
22, y la unidad electrénica de control 22 sélo permite el accionamiento de las primera y segunda bombas 9, 15 si las
temperaturas detectadas en la primera camara de vaporizacion 4 y en la suela 1 y/o en la segunda camara de
vaporizacion 14 estan por encima de un umbral predeterminado para asegurar la vaporizacion del agua.

Asimismo, dado que la derivacion 13 del conducto de agua principal 8 desde donde el conducto de agua secundario
12 toma agua para conducirla a la segunda camara de vaporizacion 14 esta situada aguas abajo de la primera
bomba 9, para activar los modos de “vapor extra” y “sUper vapor” proporcionados por la segunda bomba 15 es
necesario que el modo de “vapor normal” proporcionado por la primera bomba 9 también esté activado.

En la unidad de suministro 50 esté instalada una unidad de alimentacion eléctrica principal 29 conectada a una red
eléctrica por un cable de suministro eléctrico 32. Dentro de la carcasa 23 de la plancha 40 hay una unidad de
alimentacion eléctrica secundaria 31 que comprende, por ejemplo, una placa de circuito impreso 34, desde la cual se
suministra corriente eléctrica a las primera y segunda resistencia eléctrica 5, 6 y a la unidad electrénica de control 22
desde la cual se alimentan y controlan los primer y segundo dispositivos de accionamiento eléctricos de las primera
y segunda bombas 9, 15. La unidad de alimentacién eléctrica principal 29 y la unidad de alimentacion eléctrica
secundaria 31 estan conectadas entre si por un cable eléctrico 33 incluido en el cordén de suministro 30.

El cordon de suministro 30 puede ser conectado y desconectado de la unidad de suministro 50 por medio de un
conector 36 que incluye un conector de fluido para el conducto de agua principal 8 y un conector eléctrico para el
cable eléctrico 33.

La Fig. 6 muestra una estacion de planchado de acuerdo con otra realizacion de la presente invencion, la cual es
andloga a la descrita mas arriba en relacion con la Fig. 1 excepto en que el funcionamiento de los solenoides que
accionan las primera y segunda bombas 9, 15 es controlado por la unidad electrénica de control 22 por variacion de
frecuencia en vez de por pulsos. Para ello, la plancha 40 comprende un variador de frecuencia (no mostrado)
conectado a la unidad electrénica de control 22 y el variador de frecuencia es actuado por un mando manual que
permite regular de manera continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo minimo y un nivel de flujo
maximo.

En la Fig. 6, el mando manual que actda el variador de frecuencia es un sensor tactil lineal 35 situado en un lado
superior delantero de la empufiadura 10 de la plancha 40 de manera que un usuario puede regular el flujo de vapor
deslizando el pulgar de la mano que agarra la empufiadura 10 a lo largo del sensor tactil lineal 35. El sensor tactil
lineal 35 puede ser capacitivo o resistivo. Alternativamente, el mando manual que actia el variador de frecuencia
puede ser un mando mecanico deslizante o un sensor 6ptico lineal.

De acuerdo con una variante de la realizacién mostrada en la Fig. 6, las primera y segunda bombas 9, 15 estan
accionadas por unos respectivos motores eléctricos (no mostrados) cuyo funcionamiento es controlado por la unidad
electronica de control 22 por variacion de frecuencia o por variacion de voltaje. Cuando los motores eléctricos son
controlados por variacion de frecuencia la plancha 40 incluye un variador de frecuencia conectado a la unidad
electronica de control 22 y cuando los motores eléctricos son controlados por variacién de voltaje la plancha 40
incluye un variador de voltaje conectado a la unidad electrénica de control 22. En ambos casos, ya sea el variador
de frecuencia o el variador de voltaje es actuado por un mando manual, tal como un mando mecanico deslizante, o
un sensor tactil lineal capacitivo o resistivo, o un sensor optico lineal situado preferiblemente en la empufiadura 10
de la plancha 40, que permite regular de manera continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo
minimo y un nivel de flujo maximo.
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REIVINDICACIONES

1.- Estacion de planchado con diversos niveles de vapor que comprende una plancha (40) de vapor y una unidad de
suministro (50) conectadas entre si por un cordén de suministro (30), en donde la plancha (40) incluye:

una suela (1) provista de uno o mas primeros agujeros de salida de vapor (2) situados en una primera region de la
suela (1) y uno o mas segundos agujeros de salida de vapor (3) situados en una segunda region de la suela (1);

una primera camara de vaporizacién (4) en comunicacion con los primeros agujeros de salida de vapor (2);

unos medios de calentamiento que calientan la suela (1) para el planchado y la primera camara de vaporizacién (4)
para generar vapor;

en donde la unidad de suministro (50) incluye un depésito de agua (7);

y en donde el agua del depésito de agua (7) es suministrada a la primera camara de vaporizacién (4) por un
conducto de agua principal (8) bajo el impulso de una primera bomba (9),

caracterizada por que la plancha (40) incluye:

una segunda camara de vaporizacion (14) que esta en comunicacién con los uno o mas segundos agujeros de
salida de vapor (3); y

una segunda bomba (15) que impulsa el agua por un conducto de agua secundario (12) desde una derivacion (13)
del conducto de agua principal (8) situada aguas abajo de la primera bomba (9) hasta la segunda cadmara de
vaporizacion (14).

2.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 1, en donde las primera y segunda bombas (9, 15) estan
accionadas por unos respectivos primer y segundo solenoides cuyo funcionamiento es controlado por una unidad
electronica de control (22) por secuencia de pulsos, y la plancha (40) comprende uno o mas interruptores
conectados a la unidad electronica de control (22) y actuados por uno o0 mas mandos manuales que permiten
seleccionar un modo de vapor de entre tres 0 mas modos de vapor preestablecidos que proporcionan niveles de
flujo de vapor diferentes.

3.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 1, en donde las primera y segunda bombas (9, 15) estan
accionadas por unos respectivos solenoides o motores eléctricos cuyo funcionamiento es controlado por una unidad
electronica de control (22) por variacion de frecuencia, y en donde la plancha (40) comprende al menos un variador
de frecuencia conectado a la unidad electrénica de control (22) y actuado por un mando manual que permite regular
de manera continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo minimo y un nivel de flujo maximo.

4.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 1, en donde las primera y segunda bombas (9, 15) estan
accionadas por unos respectivos motores eléctricos cuyo funcionamiento es controlado por una unidad electrénica
de control (22) por variacion de voltaje, y en donde la plancha (40) comprende al menos un variador de voltaje
conectado a la unidad electrénica de control (22) y actuado por un mando manual que permite regular de manera
continua o escalonada un flujo de vapor entre un nivel de flujo minimo y un nivel de flujo maximo.

5.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 2, en donde los uno o mas interruptores comprenden un primer
interruptor (19) que activa el funcionamiento del primer solenoide que acciona la primera bomba (9) segin una Unica
secuencia de pulsos (P) para proporcionar un flujo de vapor continuo a través de los uno o mas primeros agujeros
de salida de vapor (2), y un interruptor adicional de mdltiples posiciones o una pluralidad de interruptores adicionales
(20, 21) que activan el funcionamiento del segundo solenoide que acciona la segunda bomba (15) segun miiltiples
secuencias de pulsos (P1, P2) para proporcionar multiples flujos de vapor adicional diferentes a través de los uno o
mas segundos agujeros de salida de vapor (3).

6.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 5, en donde los uno o0 mas mandos manuales comprenden un
primer mando manual (16) que actda el primer interruptor (19), y uno o0 mas mandos manuales adicionales (17, 18)
que actuan el interruptor adicional de multiples posiciones o los interruptores adicionales (20, 21), estando el primer
mando manual (16) y los uno o0 mas mandos manuales adicionales (16, 17, 18) situados en una empufiadura (10) de
la plancha (40).

7.- Estacién de planchado segun la reivindicacion 6, en donde la plancha (40) incluye una carcasa (23) de plastico
fijada a la suela (1), la carcasa (23) define la empufiadura (10), y el primer mando manual (16) es un gatillo situado
en un lado inferior delantero de la empufiadura (10) y los uno o0 mas mandos manuales (17, 18) son uno o mas
pulsadores 0 uno 0 mas sensores tactiles capacitivos o resistivos 0 uno 0 mas sensores 0pticos situados en un lado
superior delantero de la empufiadura (10).
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8.- Estacidon de planchado segun la reivindicacion 3 o 4, en donde el mando manual es un mando mecanico
deslizante, o un sensor tactil lineal (35) capacitivo o resistivo, 0 un sensor 6ptico lineal situado en una empufiadura
(10) de la plancha (40).

9.- Estacién de planchado segun la reivindicacién 8, en donde la plancha (40) incluye una carcasa (23) de plastico
fijada a la suela (1), la carcasa (23) define la empufiadura (10), y el mando mecanico deslizante o el sensor tactil
lineal capacitivo o resistivo (35) o el sensor 6ptico esta situado en un lado superior delantero de la empufiadura (10).

10.- Estacién de planchado segun la reivindicacién 1, en donde la primera camara de vaporizacion (4) esta separada
de la suela (1) y la segunda camara de vaporizacion (14) esta formada en parte por la suela (1).

11.- Estacién de planchado segun la reivindicacion 10, en donde los medios de calentamiento comprenden un primer
elemento calentador que calienta la suela (1) y un segundo elemento calentador que calienta la primera camara de
vaporizacion (4).

12.- Estacion de planchado segun la reivindicacién 11, en donde el primer elemento calentador comprende una
primera resistencia eléctrica (5) embebida en la suela (1) y el segundo elemento calentador comprende una segunda
resistencia eléctrica (6) embebida en la primera cAmara de vaporizacion (4).

13.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 11 o 12, en donde la plancha (40) incluye un termostato actuado
por un mando manual que permite regular la temperatura del primer elemento calentador.

14.- Estacién de planchado segun la reivindicaciéon 11, 12 o 13, en donde la suela (1) tiene una superficie interior
separada de la primera cAmara de vaporizacion (4).

15.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 1, en donde la primera bomba (9) esta instalada en la unidad de
suministro (50) y la segunda bomba (15) y la derivacion (13) estan instaladas en la plancha (40).

16.- Estacion de planchado segun la reivindicacion 1, en donde la primera cdmara de vaporizacion (4) esta en
comunicacién con una cdmara de distribucién de vapor (11) situada en la suela (1), la cual esta en comunicacion con
los uno 0 méas primeros agujeros de salida de vapor (2).
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