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Description

Titre de I'invention : Distributeur de produit fluide

La présente invention concerne un distributeur de produit fluide (liquide a pateux)
comprenant un réservoir de produit fluide pourvu d’un col fileté définissant inté-
rieurement une ouverture communiquant avec ’intérieur du réservoir. Le distributeur
comprend en outre une té€te de distribution montée sur le col du réservoir, la téte
comprenant un organe de distribution telle qu’une pompe ou une valve, un poussoir
pour actionner 1’organe de distribution et un organe de fixation en prise a la fois avec
le col fileté du réservoir et I’organe de distribution. De tels distributeurs sont fré-
quemment utilisés dans les domaines de la parfumerie et de la cosmétique. Par
extension, la présente invention s’applique également a un pot a col filet¢ muni d’un
bouchon dévissable et revissable.

En général, I’organe de fixation comprend une jupe rigide formant intérieurement un
ou plusieurs filets destinés a coopérer avec le col fileté du réservoir. Pour mettre en
place la téte de distribution sur le réservoir, il suffit de visser 1’organe de fixation a
jupe fileté sur le col fileté du réservoir. Par la suite, ’organe de fixation peut €tre retiré
du col par dévissage, puis a nouveau remis en place sur le col par vissage.

Dans I’art antérieur, on connait le document WO2009/150351A1 qui décrit un dis-
tributeur comprenant un réservoir formant d’un col fileté et une téte de distribution
montée sur le col du réservoir. La téte comprend une pompe ou une valve, un poussoir
un organe de fixation en prise a la fois avec le col fileté et 1a pompe ou valve. L’organe
de fixation comprend une jupe déformable et malléable destinée a venir en prise avec
le col fileté en verre et une frette rigide engagée autour de la jupe pour pousser ra-
dialement la jupe contre le col fileté, de maniere a déformer la jupe contre le filet du
col pour créer une empreinte de filet dans la jupe.

La jupe de ce document WO2009/150351A1 comprend des pattes qui forment des
nervures internes allongées dans la direction axiale ou verticale. La frette rigide pousse
les nervures internes contre les filets du col, qui viennent ainsi mordre dans ces
nervures internes, de maniere a former une empreinte négative des filets de col. La
fixation sur le col est parfaitement assurée et il est en outre possible de dévisser cet
organe de fixation du col pour avoir acces a I'intérieur du réservoir.

Cependant, on a remarqué qu’il est difficilement possible de revisser cet organe de
fixation sur le col. Souvent, il se met de travers et n’assure plus 1’étanchéité. De plus,
ce systeme nécessite I’usage d’un col en verre avec souvent I’usage d’une géométrie de
filet spécifique.

La présente invention a pour but de remédier aux inconvénients précités de 1’art

antérieur en définissant un distributeur de produit fluide dont I’organe de fixation est
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initialement monté sur un col fileté sans vissage, peut étre dévissé, mais encore revissé
de maniere fonctionnelle et optimale, quelle que soit la matiere du col.

Pour ce faire, la présente invention propose un distributeur de produit fluide
comprenant :

- un réservoir de produit fluide pourvu d’un col fileté formant au moins un filet hé-
licoidal externe et un bord supérieur annulaire,

- une téte de distribution montée sur le col du réservoir, la téte comprenant un organe
de distribution, tel qu’une pompe ou une valve, un poussoir pour actionner 1’organe de
distribution et un organe de fixation en prise a la fois avec le col fileté du réservoir et
I’organe de distribution, I’organe de fixation comprenant une jupe filetée formant au
moins un filet hélicoidal interne qui vient en prise filetée correspondante avec le filet
hélicoidal externe du col, en position finale de montage, I’organe de fixation
comprenant également une frette qui vient en prise serrante autour de la jupe filetée,
dans lequel la jupe comprend plusieurs pattes souples formant chacune un segment du
filet hélicoidal interne.

En d’autres termes, 1’organe de fixation de I’'invention présente les mémes caracté-
ristiques qu’un organe de fixation classique a visser/dévisser, avec toutefois cette ca-
ractéristique supplémentaire consistant en la segmentation de la jupe afin d’obtenir des
pattes qui présentent un degré de liberté dans la direction radiale, permettant d’engager
les pattes autour du col fileté dans un mouvement axial pur, sans effectuer de rotation.
Le principe de montage est identique a celui du document WO2009/150351A1, mais le
principe de fixation est différent, en ce qu’il n’engendre pas de déformation de la jupe,
mais I’imbrication intime des filets correspondants du col et de 1a jupe. Cela permet
notamment de monter I’organe de fixation de 1’invention sur des cols en maticre
plastique, ce qui n’est pas possible avec I’organe de fixation du document
WO02009/150351A1, qui nécessite un col en verre pour marquer I’empreinte dans la
jupe par déplacement ou fluage de matiere. Dans la présente invention, la jupe et le col
peuvent Etre réalisés avec des matériaux de dureté identiques, et sans nécessité de
géométrie de filet particuliere.

Avantageusement, I’organe de fixation peut comprendre une couronne supérieure
continue a partir de laquelle s’étendent les pattes. La couronne supérieure continue est
rigide, alors que les pattes, du fait de leur indépendance mutuelle, peuvent se déformer
et/ou se déplacer radialement vers 1’extérieur ou 1’intérieur. Les pattes peuvent étre
souples ou rigides.

Selon un mode de réalisation avantageux, les pattes sont reliées a la couronne su-
périeure continue par des charnieres, permettant un pivotement radial des pattes autour
d’axes tangentiels respectifs. Les pattes peuvent ainsi présenter une rigidité importante,

leur déplacement radial étant entierement assuré par les charnicres. En variante, les
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pattes peuvent étre souples.

Grace aux charnieres, I’amplitude de déplacement des pattes est important, par
exemple de 1’ordre de 90 degrés. Cela permet de mouler 1’organe de fixation avec les
pattes étendues radialement vers 1’extérieur, dans une configuration globale plane en
forme d’étoile ou de fleur. On peut ainsi augmenter la profondeur et la précision des
segments de filet interne des pattes. De plus, on peut démouler les pattes sans dé-
brochage en force, ce qui permet de ne pas les abimer et donc de conserver leur relief
au niveau des segments de filet. L’engagement avec le col fileté est de ce fait amélioré,
ce qui garantit un dévissage et surtout un revissage ais€. Ceci est d’autant plus vrai
lorsque les pattes sont rigides et se comportent, une fois rabattues et serrées par la
frette contre le col fileté, comme si la jupe €tait continue.

Selon un mode de réalisation pratique, les charniéres peuvent définir deux positions
extrémes stables et une position intermédiaire instable, les deux positions extrémes
stables comprenant une position initiale de sortie de moule, dans laquelle les pattes
s’étendent radialement vers I’extérieur sensiblement a angle droit par rapport a la
couronne supérieure continue et une position finale de montage dans laquelle les pattes
s’étendent axialement vers le bas sensiblement dans le prolongement de la couronne
supérieure continue. Les pattes peuvent donc €tre moulées a plat et rabattues autour du
col avant I’engagement de la frette autour des pattes pour finaliser le contact intime
correspondant des filets du col et de la jupe. Les deux positions extrémes stables
assurent que les pattes sont toutes dans la méme position et orientation une fois
rabattue autour du col.

Selon un autre aspect, les charnieres peuvent présenter une largeur qui est inférieure
a celle des pattes. Ceci est d’autant plus valable que le nombre de pattes est réduit.
Avec une jupe a quatre pattes par exemple, chaque patte s’étend sur un quart de cercle.
On comprend alors que sa charniere ne peut pas s’étendre sur un quart de cercle,
puisqu’elle doit définir un axe de pivotement sensiblement rectiligne. Par conséquent,
la charniere ne s’étendra que sur un huitieme de cercle par exemple.

Selon une autre caractéristique int€ressante, les pattes peuvent €tre reli€es ensemble
par des voiles souples, qui sont avantageusement séparés de la couronne supérieure
continue. Ces voiles, que 1’on peut aussi qualifier de membranes, feuilles, films, sont
par définition trés minces et de ce fait tres souples. Elles se déforment sous des
contraintes tres faibles, et notamment lorsque les pattes sont rabattues de leur position
de sortie de moule vers leur position de montage axiale. Les voiles comblent par-
tiellement ou totalement les espaces entres les pattes. De préférence, les voiles restent
en retrait de la couronne supérieure pour ne pas géner le fonctionnement des
charnieres. Les voiles peuvent se résumer a des segments de bande reliant les ex-

trémités des pattes. La fonction principale de ces voiles est de restreindre les risques
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d’accrochage de I’organe de fixation entre les pattes. Sans ces voiles, un tube plongeur
pourrait par exemple €tre coincé entre les pattes ou entre une patte et la couronne su-
périeure. Les pattes de deux ou plusieurs organes de fixation pourraient s’enchevétrer.
Avec ces voiles, les pattes sont jointives et forment ainsi un anneau complet en
position de sortie de moule. Et une fois les pattes rabattues, les voiles se froissent et
restent déformées sans géner le dévissage et le revissage ultérieurs.

Selon une autre caractéristique, il est envisageable lors du montage d’abaisser ra-
dialement la frette rigide H sur les pattes jusqu’a une position intermédiaire située sous
la charniere afin de rabattre les pattes a 45° environ dans une position plus favorable au
transport et a la distribution dans un bol vibrant par exemple.

Selon une caractéristique avantageuse, 1’organe de fixation peut comprendre des
moyens d’indexation angulaire permettant de le positionner par rapport au col avec une
orientation angulaire déterminée, ces moyens d’indexation angulaire se présentant par
exemple sous la forme d’une patte différente des autres. Etant donné que le principe de
fixation de I’invention est basé sur une imbrication intime et correspondante des filets
respectifs du col et de la jupe lors du montage axial de I’organe de fixation sur le col
fileté, il est préférable d’engager la jupe autour du col fileté avec une orientation
adéquate qui permet d’atteindre la position finale de montage souhaité. Cette
orientation peut par exemple &tre réalisée sur ligne de conditionnement par contrdle
caméra et/ou guidage mécanique. Etant donné que I’organe de fixation est en général
une picce de révolution, il est avantageux de créer une rupture de révolution permettant
de I’orienter angulairement. C’est précisément la fonction des moyens d’indexation
angulaire, qui peuvent se présenter sous diverses formes, qui sont souvent visibles,
comme un marquage localisé ou une caractéristique localisée, par exemple une patte
plus courte, moins large ou plus large.

En variante aux moyens d’indexation angulaire, il est également possible de jouer sur
I’écrasement plus ou moins fort du joint de col disposé sur le bord supérieur du col
pour atteindre la position finale de montage.

Selon une forme de réalisation, I’élément de fermeture comprend un organe de dis-
tribution, tel qu’une pompe ou une valve et un poussoir pour actionner I’organe de dis-
tribution. L.’organe de fixation et la frette servent alors a monter la pompe ou la valve
sur le col fileté du réservoir. En variante, I’élément de fermeture peut €tre un bouchon
ou capot destiné a €tre associé a un pot.

L’invention définit également un procédé de montage d’un distributeur tel que défini
ci-dessus, comprenant les €tapes successives suivantes :

a. engager axialement, sans composante rotative, les pattes de la jupe autour du col,

b. engager la frette autour de la jupe pour amener les segments du filet hélicoidal

interne des pattes en prise filetée intime correspondante avec le filet hélicoidal externe
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du col.

Avantageusement, I’étape a. est précé€dée par une €tape d’orientation angulaire de
I’organe de fixation, afin d’assurer la prise filetée intime correspondante en position
finale de montage.

Et lorsqu’un joint de col est disposé sur le bord supérieur annulaire du col, 1’étape
préalable d’orientation angulaire tient compte de I’écrasement optimal du joint de col.

Avantageusement, avant ou pendant 1’étape a), les pattes sont rabattues autour du col
a partir d’une position initiale dans laquelle elles s’étendent a plat radialement vers
I’extérieur.

Avantageusement, avant ou pendant 1’étape a), les pattes sont amenées autour du col
dans une position intermédiaire, faisant un angle de 1’ordre de 5° a 45° par rapport a la
position finale de montage, les pattes étant avantageusement contrainte dans cette
position intermédiaire par la frette.

L’esprit de la présente invention réside dans le fait de fendre une jupe filetée
classique afin de lui conférer une déformabilité suffisante pour pouvoir I’engager
axialement sans vissage sur un col fileté. L’ orientation angulaire préalable de 1’organe
de fixation permet d’atteindre la position finale de montage de manicre rapide et
optimale. Le moulage a plat des pattes permet d’augmenter la qualité des segments de
filet interne. Les voiles diminuent les problemes de conditionnement et
d’acheminement, notamment lors de I’opération d’assemblage du distributeur. Toutes
ces caractéristiques contribuent a un montage de bonne qualité, tout en améliorant
I’opération de dévissage et surtout I’opération de revissage par le consommateur.

L’invention sera maintenant plus amplement décrite en référence aux dessins joints,
donnant a titre d’exemple non limitatif, un mode de réalisation de I’invention.

Sur les figures :

[fig.1] est une vue fortement agrandie de dessus en perspective d’un organe de
fixation selon I’invention,

[fig.2] est une vue de dessous similaire a celle de la [fig.1],

[fig.3] est une vue légerement de dessous de 1’organe de fixation des figures 1 et 2
associé a un organe de distribution,

[fig.4a] sont des vues en coupe transversale verticale a travers un distributeur selon
I’invention, respectivement avant et aprés montage,

[fig.4b] cf. [fig.4a]

[fig.5] est une vue schématique en coupe transversale verticale de 1’organe de
fixation illustrant les pattes dans différentes positions, et

[fig.6] est une vue partielle similaire a celle de la [fig.1] pour une variante de réa-
lisation.

On se référera tout d’abord aux figures 1 et 2 pour décrire en détail la structure d’un
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organe de fixation F selon I’invention. Cet organe est représenté sur ces figures en
position initiale de moulage, c’est-a-dire dans la configuration en sortie de moule. Le
moule (non représenté) peut tre un moule tres simple a deux coquilles a déplacement
axial. De ce fait, le démoulage de I’organe de fixation F se fait sans débrochage en
force, ce qui permet de garantir I’intégrité et la précision de tous les reliefs de 1’organe
de fixation F.

L’organe de fixation F comprend un logement de réception F4, dans lequel un organe
de distribution peut étre re¢u de maniere fixe, notamment par encliquetage. Ce
logement de réception F4 comprend une ouverture centrale F41 pour le passage de la
tige d’actionnement de 1’organe de distribution comme on le verra ci-apres.

L’organe de fixation F comprend également une couronne F3 qui s’étend de maniere
continue autour du logement de réception F4. Cette couronne F3 définit intérieurement
un plateau annulaire F31, dont la fonction sera donnée ci-apres.

L’organe de fixation F comprend également plusieurs pattes F11 qui sont reliées a la
couronne continue F3 par des charnieres F13. Plus précisément, les charnieres F13
relient les bords intérieurs des pattes F11 a la périphérie inférieure de la couronne su-
périeure continue F3. Sur les figures 1 et 2, I’organe de fixation F comprend sept pattes
F11. Elles s’étendent dans la position initiale de moulage a plat radialement vers
I’extérieur, de sorte que 1’organe de fixation présente une configuration globale en
forme d’étoile ou de fleur (marguerite). On peut remarquer que les pattes forment sur
leur face interne des segments F21 de filet héliocoidale interne. Certaines pattes
forment un seul segment F21, alors que d’autres pattes peuvent former deux segments
F21 ou davantage. Les segments F21 sont congus pour former ensemble un ou
plusieurs filets hélicoidaux continus F2, une fois les pattes F11 rabattues vers le bas
dans une orientation axiale pour former toutes ensemble une jupe fendue F1. On peut
ainsi dire que la jupe fendue F1 comprend intérieurement un ou plusieurs filets hé-
licoidaux continus F2 formés par I’ensemble des segments F21 des pattes F11.

On peut également remarquer sur les figures 1 et 2 que les charnieres F13 sont moins
larges que les pattes F11, afin de faciliter leur pivotement vers le bas. En effet, les
charnieres F13 ne peuvent s’étendre que sur une portion réduite de la périphérie
annulaire de la couronne F3. Sur la [fig.1], on peut aisément remarquer que la paroi
externe de couronne F3 est formée avec des facettes planes F32 au niveau desquelles
les charnicres F13 sont disposées. Ainsi, chaque charniere F13 définit un axe ho-
rizontal qui s’étend de maniere tangentielle a la couronne F3. Les pattes F11 peuvent
ainsi pivoter vers le bas a partir de leur position initiale de moulage, dans laquelle elles
s’étendent a plat radialement vers 1’extérieur.

On peut aussi noter que les pattes F11 ne sont pas planes, mais présentent une

courbure qui leur permet, une fois rabattues vers le bas, de former ensemble la jupe F1,
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qui est sensiblement cylindrique a la fois a I’extérieur et a I’intérieur. Cela signifie que
les segments F21 s’étendent le long d’une paroi courbe, et non pas plane.

Les pattes F11 peuvent €tre toutes identiques, mais de préférence une patte F11° est
différente des autres, de maniere a rompre la symétrie de révolution. On peut voir que
cette patte F11° est moins large que les autres. Sa charniere F13 peut €tre identique aux
autres, ainsi que sa longueur. Cette patte F11” de largeur réduite forme ainsi des
moyens d’indexation angulaire, permettant d’orienter 1’organe de fixation F avec une
orientation angulaire déterminée. Cette patte F11’ constitue un mode de réalisation non
limitatif pour ces moyens d’indexation angulaires. En effet, n’importe quelle caracté-
ristique localisée peut servir de repere pour une orientation angulaire. Cette caracté-
ristique peut &tre placée au niveau des pattes F11, ou autrement au niveau de la
couronne F3 ou du logement de réception F4. Ce repere d’indexation angulaire peut
étre dispos€ sur la face supérieure ou sur la face inférieure de I’organe de fixation F.

Les charnieres F13 permettent un pivotement des pattes F11 vers le bas a partir de la
position initiale de moulage sur un angle de I’ordre de 90°. La position initiale de
moulage est la position privilégiée, étant donné qu’elle correspond a la position de
repos. Les pattes F11 peuvent donc étre rabattues vers le bas par pivotement en
exercant une contrainte de déformation sur les charnieres F13. De préférence, les pattes
F11 ne subissent pas de déformation lors de ce pivotement. La position finale de
montage, dans laquelle les pattes F11 sont rabattues axialement dans le prolongement
de la paroi externe de la couronne F3, peut €tre une position instable résultant de la dé-
formation de la charniere F13.

En variante, les charnieres F13 peuvent étre d’un type particulier, présentant deux
positions extrémes stables, a savoir la position initiale de moulage et la position finale
de montage, et une position intermédiaire instable. En d’autres termes, les pattes F11
restent dans ces deux positions extrémes horizontale et verticale sans exercer de
contrainte sur elles. En revanche, toutes les positions intermédiaires sont instables et
renvoient les pattes automatiquement soit dans la position horizontale de moulage, soit
dans la position verticale de montage.

Sur la [fig.3], on voit ’organe de fixation F des figures 1 et 2 associé a un organe de
distribution P, qui peut étre une pompe ou une valve. Cet organe de distribution P
comprend un corps P1 qui est engagé dans 1’organe de fixation F, et plus particu-
lierement dans son logement de réception F4. Le corps P1 comprend un tube plongeur
P3. L’organe de distribution P comprend également une tige d’actionnement P4 qui est
déplagable axialement en va-et-vient a I’intérieur du corps P1. La tige d’actionnement
P4 passe a travers I’ouverture centrale F41 du logement de réception F4. 11 s’agit 1a de
caractéristiques tout a fait classiques et communes pour une pompe ou une valve.

L’organe de distribution P ne sera pas décrit plus en détail, car il ne constitue pas un
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élément critique pour la présente invention. On peut également remarquer sur la [fig.3]
qu’un joint de col J est disposé autour du corps P1 de 1’organe de distribution P en
appui sur le plateau F31 de I’organe de fixation F.

Cet ensemble, constitué€ de ’organe de fixation F, de I’organe de distribution P et
éventuellement du joint de col J, est prét a étre monté sur un col fileté d’un réservoir de
produit fluide.

On se référera maintenant aux figures 4a et 4b pour montrer de quelle maniere
I’organe de fixation F de I’invention coopere avec un col fileté de réservoir. Sur ces
figures, on voit uniquement la partie supérieure d’un réservoir de produit fluide R
comprenant un col fileté R1 définissant un ou plusieurs filets hélicoidaux externes R2,
ainsi qu’un bord annulaire supérieur R3. Il s’agit 1a d’une configuration tout a fait
classique pour un réservoir de produit fluide a col fileté dans les domaines de la
parfumerie ou de la cosmétique. Le réservoir R peut €tre réalisé dans n’importe quel
matériau approprié, comme par exemple le verre, une matiere plastique, du métal, de
céramique, etc. Sur ces figures, on peut €galement remarquer que 1’organe de dis-
tribution P comprend une collerette supérieure saillante P2 qui est en prise, notamment
par encliquetage, a I’intérieur du logement de réception F4. On peut également noter
que la tige d’actionnement P4 est coiffée d’un bouton poussoir B, qui définit un orifice
de distribution. L organe de fixation F a ét€ complété par une frette H qui est engagée
autour de la couronne F3. Les pattes F11 s’étendent a plat radialement vers 1’extérieur
et le bord inférieur de la frette H vient en contact des charnieres F13. La frette H peut
étre maintenue par frottement autour de la couronne F3. Le joint de col J est disposé
sur le bord annulaire supérieur R3 du col R1. Dans cette configuration représentée sur
la [fig.4a], les pattes F11 s’étendent autour du bord supérieure R3 du col R1. Le filet
externe R2 du col R1 est completement dégagé. Le joint de col J n’est pas encore
comprimé.

A partir de cette position initiale de montage, les pattes F11 sont rabattues vers le
bas, soit a I’aide d’un élément de poussée externe, soit a 1’aide de la frette H. D’une
maniere ou d’une autre, la frette H vient s’engager autour des pattes F11 pour amener
leur segment respectif F21 de filet interne en contact correspondant et intime avec le
filet externe R2 du col R1. La position finale de montage est représentée sur la [fig.4b].
La frette H s’étend autour des pattes F11 et son bord inférieur peut méme venir en
contact du réservoir R. Le joint de col J est comprimé entre le bord supérieur R3 et le
plateau F31. Les pattes F11 ainsi rabattues forment toutes ensemble une jupe F1, qui
n’est pas continue, mais au contraire fendue. Les segments F21 de filet forment tous
ensemble un filet hélicoidal interne F2 qui est en prise filetée intime et correspondante
avec le filet externe R2 du col R1. En position finale de montage représentée sur la

[fig.4b], les pattes F11 peuvent venir en contact jointif ou au contraire rester séparées
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par une fente axiale. Le joint de col J est comprimé de maniere optimale pour réaliser
une étanchéité.

L’imbrication correspondante et optimale des deux filets F2 et R2 peut étre obtenue
en jouant sur la compression du joint de col J qui permet un déplacement axial relatif
entre la jupe F1 et le col R1. En variante préférentielle, cette correspondance optimale
des filets est obtenue en orientant préalablement I’organe de fixation F par rapport au
col R1. Cette orientation angulaire peut se faire au moyen de la patte F11° ou de tout
autre moyen d’indexation angulaire prévu au niveau de I’organe de fixation F. En
pratique, on détermine ou on calcule I’orientation angulaire optimale de I’organe de
fixation F par rapport au col R2, afin que leurs filets respectifs F2 et R2 s’imbriquent
de maniere optimale, avec un écrasement du joint de col J €également optimal.

La [fig.5] est une vue tres schématique visant a montrer les positions que peuvent
prendre les pattes F11. On a déja vu en référence aux figures 1 a 3 que les pattes
s’étendent initialement a plat radialement vers I’extérieur en sortie de moule. A partir
de cette position initiale, les pattes sont rabattues et peuvent adopter une position de
pré-montage représentée en trait plein sur la [fig.5]. Cette position intermédiaire peut
étre obtenue par une descente partielle de la frette H 1égerement au-dela des charnieres
F13. Les pattes F11 peuvent alors s’étendre avec un angle de I’ordre de 5° a 45° par
rapport a la verticale, correspondant a la position finale de montage. Cette orientation
est plus favorable au transport et a la distribution dans un bol vibrant par exemple. En
variante, cette position intermédiaire peut €tre une position stable des charnieres F13.

L’organe de fixation F peut alors étre monté sur le col fileté et les pattes F11 sont
ensuite poussées radialement vers ’intérieur par la frette H pour prendre leur position
finale de montage dans laquelle elles s’étendent verticalement dans le prolongement de
la couronne F3.

La [fig.6] montre une variante de réalisation pour 1’organe de fixation. Dans cet
organe de fixation F1’, le logement de réception F4 et la couronne supérieure continue
F3, ainsi que les pattes F11, peuvent €tre identiques ou similaires au premier mode de
réalisation. Cependant, les moyens d’indexation angulaire se présentent ici sous la
forme d’un trou F33 au niveau de la couronne F3. Les pattes F11 peuvent ainsi €tre
toutes identiques. Les charnieres F13 peuvent €galement étre identiques a celles du
premier mode de réalisation. La différence essentielle de ce mode de réalisation réside
dans le fait que les pattes F11 sont reliées par des voiles F14. Ces voiles sont tres
minces et relient les bords adjacents des pattes F11. Les voiles F14 peuvent présenter
une forme de trapeze, ¢tant donné que les pattes F11 sont sensiblement rectangulaires
et s’étendent radialement. Les voiles F14 s’étendent avantageusement jusqu’au niveau
des bords externes des pattes F11, de maniere a créer un pourtour continu sans dé-

crochement. Les voiles F14 peuvent s’étendre jusqu’au niveau de la couronne F13,
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mais de préférence, ils s’arrétent avant, de maniere a créer une petite fenétre allongée
F15 bordée par deux charnieres F13. Ces fenétres F15 permettent de désolidariser les
voiles F14 de la couronne F3, de maniére a ne pas créer de géne pour le fonc-
tionnement des charnieres F13. Les voiles F14 s’étendent vers I’intérieur jusqu’au
niveau des bords intérieurs des pattes F11. En variante non représentée, les voiles F14
peuvent se limiter a une fine bande ou lame qui relie les bords externes des pattes F11.
Ainsi, la fenétre F15 serait bien plus grande. La fonction principale de ces voiles F14
est de combler les espaces entre les pattes F11 de maniere a constituer une collerette
annulaire continue, qui minimise les risques d’accrochage, notamment des organes de
fixation entre eux ou d’un organe de fixation avec un tube plongeur. Les voiles F14
permettent également de créer un lien entre les pattes F11, de sorte qu’elles se
comportent toutes d’une maniere identique. En effet, grace aux pattes F14, les pattes
F11 sont soit toutes en position initiale de moulage, soit toutes en position finale de
montage. Les voiles F14 sont suffisamment minces et souples pour ne pas géner le ra-
battement des pattes F11 vers le bas. Elles vont se déformer et /ou se froisser sans
contrainte excessive. Les voiles F14 sont de préférence formés au niveau de la paroi
externe des pattes F11 de maniere a ne pas géner I’imbrication des filetages F2 et R2.

Grace a ’organe de fixation de I’invention, on peut monter un organe de distribution
P sur un col filet¢ R1 d’un réservoir F au cours d’un déplacement qui ne comprend pas
de composante rotative. Les pattes F11 de la jupe F1 sont simplement rabattues autour
du col fileté R1 sans mouvement de vissage. La frette H permet de maintenir les pattes
F11 dans la configuration rabattue de manie¢re a former une jupe cylindrique F1 avec
un filet interne F2. La frette H contribue également a I’imbrication intime et corres-
pondante des filets respectifs F2 et R2. Une fois cette opération de montage terminée,
I’ utilisateur peut se servir du distributeur jusqu’au vidage de son réservoir. L’ utilisateur
peut ensuite dévisser 1’organe de fixation de manicre tout a fait classique sans aucune
difficulté, étant donné que le filet interne F2 est de trés bonne qualité, puisque les
pattes F11 ont ét€ moulés a plat sans débrochage en force. Le revissage de ’organe de
fixation sera également tres facile, car le filetage F2 est saillant et précis.

Selon un autre mode de réalisation non représenté, le réservoir peut étre un pot dé-
finissant un col fileté de diametre accru, sur lequel est monté un bouchon ou capot
fileté constitué par intégrant un organe de fixation et une frette de I’invention. Dans ce
cas, ’organe de fixation n’a pas de logement de réception et la frette peut se présenter
sous la forme d’un couvercle qui recouvre enticrement I’organe de fixation.

Qu’il s’agisse d’un flacon a pompe ou d’un pot a bouchon, 1’organe de fixation fait
partie intégrante d’un €lément de fermeture qui obture le réservoir a col fileté.
L’organe de fixation est initialement monté sur le col fileté sans composante rotative,

mais peut par la suite &tre dévissé, puis revissé.
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L’invention a été décrite avec un mode de réalisation dans lequel 1’organe de fixation
F comprend sept pattes F1. Sans sortir du cadre de ’invention, on peut également
imaginer un organe de fixation de I’invention ne comportant que trois pattes, voire
méme deux pattes, ou au contraire plus de sept pattes. Bien que le moulage a plat des
pattes F11 est préféré, il est également possible d’envisager un organe de fixation dont
les pattes F11 seraient moulées dans une disposition faisant un angle de 5° a 45° par
rapport a la position finale de montage. La frette H a été ici représentée comme
formant un élément extérieur visible, mais elle peut également &tre formée par un
élément interne du distributeur. Le réservoir R des figures est un flacon avec un col

fileté de diameétre réduit.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

12

Revendications

- Distributeur de produit fluide comprenant :

- un réservoir de produit fluide (R) pourvu d’un col fileté (R1) formant
au moins un filet hélicoidal externe (R2) et un bord supérieur annulaire
(R3),

- un élément de fermeture (T) monté sur le col fileté (R1) du réservoir
(R) et comprenant un organe de fixation (F ; F’) comprenant une jupe
filetée (F1) formant au moins un filet hélicoidal interne (F2) qui vient en
prise filetée correspondante avec le filet hélicoidal externe (R2) du col
(R1), en position finale de montage, 1’élément de fermeture (T)
comprenant également une frette (H) qui vient en prise serrante autour
de la jupe filetée (F1), la jupe (F1) comprenant plusieurs pattes (F11 ,
F11’) formant chacune un segment (F21) du filet hélicoidal interne (F2),
I’organe de fixation (F) comprenant une couronne supérieure continue
(F3) a partir de laquelle s’étendent les pattes (F11, F11°), caractérisé en
ce que les pattes (F11, F11°) sont reliées a la couronne supérieure
continue (F3) par des charnieres (F13), permettant un pivotement radial
des pattes (F11, F11°) autour d’axes tangentiels respectifs.

- Distributeur selon la revendication 1, dans lequel les charnieres (F13)
définissent deux positions extrémes stables et une position intermédiaire
instable, les deux positions extrémes stables comprenant une position
initiale de sortie de moule, dans laquelle les pattes (F11, F117)
s’étendent radialement vers 1’extérieur sensiblement a angle droit par
rapport a la couronne supérieure continue (F3) et une position finale de
montage dans laquelle les pattes (F11, F11°) s’étendent axialement vers
le bas sensiblement dans le prolongement de la couronne supérieure
continue (F3).

- Distributeur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les charnicres
(F13) présentent une largeur qui est inférieure a celle des pattes (F11,
F11).

- Distributeur selon la revendication 1, 2 ou 3, dans lequel les pattes
(F11, F11’) sont reliées ensemble par des voiles souples (F14), qui sont
avantageusement séparés de la couronne supérieure continue (F3).

- Distributeur selon 1'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel I’organe de fixation (F ; F’) comprend des moyens
d’indexation angulaire (F11° ; F33) permettant de le positionner par

rapport au col (R1) avec une orientation angulaire déterminée, ces
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moyens d’indexation angulaire se présentant avantageusement sous la
forme d’une patte (F11”) différente des autres.

- Distributeur selon 1'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel I’élément de fermeture (T) comprend un organe de dis-
tribution (P), tel qu’une pompe ou une valve et un poussoir (B) pour
actionner 1’organe de distribution (P).

- Distributeur selon 1'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel le col (R1) est réalisé en matiere plastique.

- Procédé de montage d’un distributeur selon 1'une quelconque des re-

vendications précédentes, comprenant les étapes successives suivantes :

a. engager axialement, sans composante rotative, les pattes (F11,
F117) de la jupe (F1) autour du col (R1),
b. engager la frette (H) autour de la jupe (F1) pour amener les

segments (F21) du filet hélicoidal interne (F2) des pattes (F11,
F11’) en prise filetée intime correspondante avec le filet hé-
licoidal externe (R2) du col (R1).

- Procédé de montage selon la revendication 8, dans lequel 1’étape a. est
précédée par une étape d’orientation angulaire de I’organe de fixation
(F ; F*), afin d’assurer la prise filetée intime correspondante en position
finale de montage.

- Procédé de montage selon la revendication 9, dans lequel un joint de
col (J) est disposé€ sur le bord supérieur annulaire (R3) du col (R1),

I’ étape préalable d’orientation angulaire tenant compte de I’écrasement
optimal du joint de col (J).

- Procédé de montage selon 1'une quelconque des revendications 8 a 10,
dans lequel, avant ou pendant I’étape a), les pattes (F11, F11°) sont
rabattues autour du col (R1) a partir d’une position initiale dans laquelle
elles s’étendent a plat radialement vers I’extérieur.

- Procédé de montage selon 1'une quelconque des revendications 8 a 10,
dans lequel, avant ou pendant I’étape a), les pattes (F11, F11°) sont
amenées autour du col (R1) dans une position intermédiaire, faisant un
angle de ’ordre de 5° a 45° par rapport a la position finale de montage,
les pattes (F11, F11°) étant avantageusement contrainte dans cette

position intermédiaire par la frette (H).
ok sk
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[Fig. 3]
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[Fig. 4a]
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[Fig. 4b]
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[Fig. 5]

[Fig. 6]
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