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€9 Bahn- oder blattférmiger Hilfstriger mit schmelztransferierbarer Uebertragungsschicht und
Verwendung desselben zum Dekorieren oder Markieren flacher Gegenstiinde.

@ Der Hilfstriger ist mit einer Ubertragungsschicht

versehen, welche wenigstens ein Polymer undfoder
Pripolymer enthilt, das bei der Raumtemperatur nicht
Klebrig ist und dem ein Druckmuster zugeordnet ist. Das
Druckmuster enthilt Farbstoffe oder Pigmente. Wenig-
stens in der freien Oberfliche der festen Ubertragungs-
schicht sind Teilchen eines die Klebrigkeit vermindern-
den Feststoffes enthalten. Dieser Feststoff kann bei ei-
ner Temperatur von wenigstens 60°C sublimieren oder
schmelzen. Das Polymer ist bei der Transfertemperatur
fliessfdhig.

Derart ausgefithrte Hilfstriger mit Ubertragungs-
schicht kleben nicht zusammen, wenn sie aufeinander ge-
stapelt sind und trotzdem reichen verhéltnismassig niedri-
ge Temperaturen und kleine Driicke dazu aus, um das
Muster auf das Empfangsmaterial iibertragen zu k6nnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bahn- oder blattformiger Hilfstrdger fiir ein nach der
Schmelztransfer-Methode arbeitendes Umdruckverfahren,
mit einer durch Einwirkung von Wirme und Druck vollstéin-
dig auf textile oder nichttextile Flichengebilde transferier-
baren, eine Oberfliche des Hilfstrigers ganz- oder teilfldchig
bedeckenden, aus einer Polymer und/oder Préapolymer be-
stehenden Ubertragungsschlcht deren eine Oberfldche unter
Verwendung mindestens eines bei Transfertemperaturen
nicht sublimierbaren Farbmittels mit dekorativen oder infor-
mativen Motiven versehen ist oder an solche Motive an-
grenzt, dadurch gekennzeichnet, dass das die Ubertragungs-
schicht bildende Polymer und/oder Pripolymer bei Transfer-
temperatur eine Schmelzviskositdt von weniger als 100 Poise
besitzt und dass zumindest im Bereich der freien Oberfldche
dieser Ubertragungsschicht Teilchen eines Feststoffes, der
bei Transfertemperatur schmelz- oder sublimierbar ist und
verhindern soll, dass beim Transport oder bei der Lagerung
{ibereinander zu liegen kommende Lagen des bahn- oder
blattférmigen Hilfstrégers infolge Klebrigkeit der Uber-
tragungsschicht aneinanderkleben, vorhanden sind.

2. Hilfstriger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Polymer und/oder Prapolymer eine umkehrbare,
thermolabile Vernetzung aufweist, so dass unter der Einwir-
kung von Wirme die Vernetzung aufgehoben wird und eine
Fliissigkeit mit einer Viskositdt von weniger als 100 Poise
entsteht und dass nach einer Abkiihlung die Vernetzung wie-
der hergestellt werden kann, so dass das Polymer und/oder
Pripolymer wieder zum festen Stoff wird.

3. Hilfstréger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertragungsschicht wenigstens ein synthetisches
Polymer mit reaktiven Gruppen aufweist, die bei der Trans-
fertemperatur vernetzen.

4. Hilfstrdger, nach einem der Anspriiche 1 -3, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf einer Oberfléche der aus Poly-
mer und/oder Pripolymer gebildeten Ubertragungsschicht
eine weitere, ganz- oder teilflichig aufgebrachte, Farben
oder Pigmente enthaltende, das auf Substrat zu bringende
Muster darstellende Schicht vorgesehen ist, die sich bei
Transfertemperaturen verflissigt.

5. Hilfstriger nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ubertragungsschicht entsprechend
dem auf das Substrat zu iibertragenden Muster Farben oder
Pigmente enthdlt und dass sie mit Hilfe eines Druckverfah-
rens auf den Hilfstrdger angebracht worden ist.

6. Hilfstriger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der teilchenformige Feststoff, welcher bei Lagertem-
peraturen des Hilfstragers das Kleben der Ubertragungs-
schicht verhindert, bei Transfertemperaturen geschmolzen
ist und sich in der dann ebenfalls verfliissigten Uber-
tragungsschicht 16st, derart, dass die Viskositdt und der
Schmelzpunkt der Schmelze kleiner ist als die Viskositit und
der Schmelzpunkt des geschmolzenen Materials der Uber-
tragungsschicht allein.

7. Hilfstrdger nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der die Klebrigkeit herabsetzende Feststoff
aus den folgenden Materialien ausgewéhlt ist, deren
Schmelzpurikt hoher als 60 °C ist: aus Estern, Amiden, Keto-
nen und aus Halogen-Derivaten aromatischer, cyclischer
oder aliphatischer Kohlenwasserstoffe, einschliesslich ali-
phatische, aromatische und cycloaliphatische Phthalate und
Terephthalate, Sulfonamide, Octadecanamid, Toluol-
sulfonamid, Cyclohexyl-Sulfonamid, Heptachlornaphthalin
und niedermolekulare Polyester und Polyamide, und Poly-
ethylen.

8. Hil_f_'stréiger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertragungsschicht wenigstens ein durch Erwér-
mung weichbares synthetisches Polymer aus der Gruppe der
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Acryl-, Methacryl, Epoxy-, Aminoformaldehyd-, Vinyl-
polymere, lineare Polyester-Alkyds, Kohlenwasserstoffhar-
ze, Polyamide, Polyurethan-Polymere enthélt oder dass die
Schicht chlorierten Gummi oder Polymere enthélt, welche zu
s einer Fliissigkeit mit einer niedrigen Viskositit schmelzen.

9. Hilfstrager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet.
dass die Ubertragungsschicht wenigstens ein durch Erwér-
mung erweichbares Acryl-Polymer enthélt, das bei der
Transfertemperatur vernetzen kann.

10. Hilfstrdger nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ubertragungsschicht ein Epoxyharz enthilt,
das bei der Transfertemperatur zu einer Fliissigkeit mit nie-
driger Viskositédt schmelzen kann.

11. Verwendung des Hilfstrigers mit Ubertragungs-
schicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ihm,
withrend er zum Markieren oder Dekorieren von flachen
Gegenstinden, insbesondere Textilien, gegen diesen flachen
Gegenstand gepresst wird, so viel Wirme zugefithrt wird,
dass die Ubertragungsschicht zu einer fliissigen Farbe
schmilzt.

12. Verwendung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hilfstriger mit Ubertragungsschicht und/
oder der flache Gegenstand vorgewarmt werden, beispiels-
weise durch die direkte Einwirkung einer Flamme, bevor die
Ubertragungsschicht mit dem Gegenstand in Beriihrung ge-
bracht wird.

13. Verwendung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass flache Gegenstinde, die eine héhere
Saugfihigkeit als das Material des Hilfstrigers aufweisen,

30 markiert oder dekoriert werden.
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Die Erfindung betrifft einen bahn- oder blattfGrmigen
Hilfstrager fiir ein nach der Schmelztransfer-Methode ar-
beitendes Umdruckverfahren, mit einer durch Einwirkung

40 von Wirme und Druck vollstindig auf textile oder nichttex-
tile Flichengebilde transferierbaren, eine Oberfliche des
Hilfstrdgers ganz- oder teilflichig bedeckenden, aus einem
Polymer und/oder Pripolymer bestehenden Ubertragungs—
schicht, deren Oberfldche unter Verwendung mindestens ei-

45 nes bei Transfertemperatur nicht sublimierbaren Farbmittels

mit dekorativen oder informativen Motiven versehen ist
oder an solche Motive angrenzt, und ein Verfahren zum

Markieren oder Dekorieren der Oberflache von flachen Ge-

genstdnden,

Lang wurden energische Anstrengungen unternommen
zur Entwicklung eines Transferdruckes fiir die Dekorierung
von Textilien, da ein zufriedenstellendes Verfahren dieses
Typs zahlreiche Vorteile mit sich bringen kann. Ein offen-
sichtlicher Vorteil fiir den Textilhersteller ist darin zu sehen,
ss dass er kein Geld in teure Druckvorrichtungen investieren

oder die erforderlichen geiibten Druckfachleute beschéftigen
muss. Ein fast genauso wichtiger Vorteil ist der, dass ein der-
artiges Verfahren den Textilhersteller in die Lage versetzt,

. sich ein Lager aus unbedruckten Stoffen und Vomchtungen

60 zum Ubertragen von Motiven zu halten, was eine stark ver-
minderte Investition in Lagerkosten und eine grossere Flexi-
bilitdt bedeutet.

Trotz dieser Vorteile hat nur ein Typ vom Transferdruck
eine weit verbreitete Anwendung gefunden, ndmlich das

¢s Sublimationstransferdruck-Ubertragungsverfahren. Im Sub-
limationstransferdruck-Ubertragungsverfahren wird ein
Muster auf einen bahnférmigen Hilfstréger unter Verwen-
dung einer Drucktinte gedruckt, die Farbstoffe enthélt, wel-

50
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che bei Temperaturen von etwa 180 bis 250 °C sublimieren.
Die Trigerbahn wird in Kontakt mit dem zu bedruckenden
Stoff gebracht. Das Muster wird durch Erhitzen der Triiger-
bahn, bei der es sich in der Regel um Papier handelt, auf eine
Temperatur iibertragen, bei welcher die das Muster bilden-
den Farbstoffe sublimieren und auf dem zu bedruckenden
Stoff wieder kondensieren. Ein typisches Sublimationstrans-
ferdruckverfahren dieser Art wird z.B. in der GB-PS

1 433 763 beschrieben. Durch Sublimationstransferdruck an-

geféirbte Textilien haben einen guten «Griff», und wenn es
sich um Stoffe aus Polyesterfasern handelt, fiihrt das Verfah-
ren zu einer annehmbaren Farbechtheit. Die hauptsichli-
chen Beschréinkungen des Sublimationstransferdrucks liegen
jedoch darin begriindet, dass er ungeeignet ist zum Anfirben
von Cellulosefasern, z. B. Baumwollstoffen, da sublimierbare
Farbstoffe nicht echt farben an derartigen Fasern, und als
weiterer Nachteil kommt hinzu, dass das Verfahren ziemlich
langsam arbeitet und eine Verweilzeit von bis zu 30 Sekun-
den erfordert bis zur vollstindigen Farbstoffiibertragung.

Die DE-OS 2 505 940 beschreibt ein Verfahren zur Auf-
bringung eines Dekorationsmusters auf Textilien von einer
Ubertragungsfolie, zu dessen Durchfithrung ein thermopla-
stischer Film, dem das Muster einverleibt ist, korperlich
libertragen wird von einer Triagerbahn und am Textilstoff
befestigt wird, wobei der thermoplastische Film als eine ther-
moplastische Klebmasse formuliert ist, so dass sie unter der
Einwirkung von Hitze weich und klebrig wird. Durch Wahl
einer Trégerfolie mit einer Ablésoberfliche (z.B. bei Ver-
wendung eines siliconisierten Papiers) kann der heisse, kle-
brige, das Muster enthaltende Film zum Haften an dem Tex-
tilstoff gebracht werden, und nach anschliessender Kithlung
kann der Film vom Tréger abgestreift werden unter Zuriick-
lassung des an die Oberfldche des Textilstoffes gebundenen
Films. Beim Versuch, dieses Verfahren in die Praxis zu iiber-
tragen, traten jedoch sehr bald schwerwiegende Probleme
auf. Eine fundamentale Schwierigkeit liegt darin, dass die
Farbstoffe oder Pigmente, welche das Muster in dem iiber-
tragenen Film bilden, von dem Film in die Fasern oder den
Stoff iiberfiihrt werden miissen und die den Film bildende
Polymermatrix entfernt oder dispergiert werden muss, da
andernfalls der Stoff das Aussehen und den Griff eines mit
Kunststoff iiberzogenen Materials hat. Eine befriedigende
Losung dieses Problems geht aus der angegebenen DE-OS
nicht hervor, da ein anschliessendes Erhitzen des den iiber-
tragenen Film tragenden Stoffes im Kontakt mit Metallplat-
ten oder Walzen offensichtlich zu einer Verunreinigung der
Platten und Walzen mit der durch das Erhitzen des Films ge-
bildeten klebrigen Masse fithren wiirde. Eine weitere Schwie-
rigkeit dieses bekannten Systems liegt darin begriindet, dass
ein qualitativ hochwertiges Bedrucken von Oberflidchen mit
Ablds- oder Trenncharakteristika nicht méglich ist, da die
schlechte Benetzbarkeit derartiger Oberflichen zu einer Ab-
stossung und anderen Druckdefekten fiihrt. Schliesslich be-
deutet auch das Erfordernis, den Film vor dem Abstreifen
kiihlen zu miissen, eine unerwiinschte Beschrinkung der ma-
ximal moglichen Geschwindigkeit der Verfahrensdurchfiih-
rung.

Im vorliegenden Zusammenhang sind noch die folgenden
Patentschriften von Interesse:

FR-PS 2 229 554 - Diese Patentschrift offenbart ein
Ubertragungspapier zum Markieren von Textilien. Mit Hilfe
dieses Papiers wird eine feste {ibertragbare Schicht unter An-
wendung von Wirme und Druck auf die Oberfldche eines
Textilstiickes iibertragen. Danach wird sie mit Dampf be-
handelt, damit der Farbstoff in das Textilmaterial eindrin-
gen kann und damit die Farbe fixiert wird.

FR-PS 2 277 680 — Dieses Patent betrifft ein Verfahren,
in welchem ein Farbstoff bei Ubertragungstemperaturin -
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Dampfzustand umgewandelt wird, so dass er aus einer
Schicht auf einem Ubertragungspapier in Form von Dampf
in das zu firbende Substrat {ibergeht.

FR-PS 2 248 366 — Der Inhalt dieser Patentschrift dhnelt
sehr dem Gegenstand des vorstehend besprochenen Paten-
tes. Gemiss diesem Patent enthélt die Beschichtung auf dem
Trigerblatt, die einen sublimierbaren Farbstoff aufweist, fe-
sten Stickstoff. Dieser enthilt seinerseits ein Mittel, welches
bei der Ubertragung nicht mitwirkt, ausser dass es die Sub-
limation des Farbstoffes stimuliert.

GB-PS 1 355 982 — Dieses Patent betrifft eine' Bildwieder-
gabe, in der ein farbiges Bild durch die Ubertragung einer
Komponente des Farbstoffes in dampfférmigem Zustand er-
reicht wird. Dieses Verfahren ist eigentlich ein photographi-
sches Verfahren, in welchem ein Originalbild (z.B. ein pho-
tographisches Negativ) das Farbbild bestimmt, wobei es
auch bewirkt, dass die Ubertragung uberhaupt stattfindet.

.. GB-PS 284 676 — Dieses Patent offenbart ein nasses
Ubertragungsverfahren, in welchem das Substrat, beispiels-
weise ein Textilstiick, das zu bedrucken ist, mit Wasser be-
feuchtet werden muss.

CH-PS 510 070 — In diesem Férbeverfahren fiir Poly-
v1nylchlor1d wird ein Ubertragungspapier verwendet, wel-
ches mit einer Verbindung beschichtet ist, die einen sub-
limierbaren Farbstoff enthilt. Der Farbstoff wird in Form
von Dampf zum férbenden Substrat dibertragen.

Es wurden auch Versuche zur Herstellung eines Uber-
tragungssystems unternommen, in dem im Augenblick der
Aufbringung auf das Textilgewebe eine fliissige Druckfarbe
wieder erzeugt wird. Theoretisch erscheint ein derartiges Sy-
stem am meisten zu befriedigen, da es dem iiblichen Drucken
von mit Druckfarbe versehenen Drucken oder Walzen am
néchsten zu kommen scheint. In der Praxis wurde die erfol-
greiche Realisierung eines derartigen Systems der Fliissig-
phaseniibertragung jedoch durchkreuzt von dem Problem,
eine Druckfarbe zu formulieren, die bei einer Temperatur,
die niedrig genug ist, um den Stoff nicht zu schidigen, zu ei-
ner druckfdhigen Fliissigkeit schmilzt und gleichzeitig bei
Raumtemperatur fest und nichtklebrig ist, so dass die Uber-
tragungsbahnen oder -folien gestapelt oder gerollt werden
kénnen, ohne zu kieben oder abzuzeichnen. Bekannte Sy-
steme dieses Typs sind daher praktisch Kompromisse in-
sofern, als eine gewisse Klebrigkeit der Ubertragungsfolien
toleriert wird, wobei vergleichsweise hohe Temperaturen
und Ubertragungsdriicke angewandt werden miissen, um die
Ubertragung des Musters auf den Stoff sicherzustellen. Har-
te Bedingungen beziiglich Arbeitstemperaturen und -driik-
ken sind unerwiinscht, da sie den zu bedruckenden Stoff de-
formieren oder beschidigen kdnnen. Bekannte Systeme des
letztgenannten Typs werden z.B. in den US-PS 2 583 286
und 1 911 280 beschrieben.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Erkenntnis zu-
grunde, dass eine Druckfarbe, die bei Raumtemperatur fest,
nichtklebrig und bei relativ niedrigen Temperaturen zu einer
druckféhigen Tinte schmilzt, formuliert werden kann, indem
in der Druckfarbe eine Substanz dispergiert wird, welche bei
Raumtemperatur fest ist und eine von dem Druckfarbe-
trigermittel unterschiedliche Phase bildet, jedoch bei der
Verarbeitungstemperatur zu einer Fliissigkeit schmilzt, wel-
che die Viskositét der iibrigen Komponenten der Druckfar-
be zumindest nicht erhdht, oder bei einer derartigen Tem-
peratur durch Sublimation entfernbar ist.

Der Hilfstriger mit Ubertragungsschicht der eingangs
genannten Art ist erfindungsgeméss so ausgebildet wie im
Anspruch 1 angegeben ist. .

Der erfindungsgemésse Hilfstrdger mit Ubertragungs-
schicht, ist verwendbar zur Dekorierung oder zum Mar-
kieren oder Bedrucken von Textilien oder anderen Emp-



fangsmaterialien, wobei die Ubertragungsschicht, die sich
auf dem Hilfstrdger zunéchst befindet, und das Empfangs-
material miteinander in Kontakt gebracht und einer ausrei-
chenden Hitzeeinwirkung ausgesetzt werden, um die Uber-
tragungsschicht zu schmelzen, wéhrend der innige Kontakt
zwischen der Ubertragungsschlcht und dem Empfangsmate-
rial aufrechterhalten wird. z.B. in einer Presse. Es konnte ge-
zeigt werden, dass der Ubertragungsmechamsmus die Um-
wandlung der Ubertragungsschicht in einen fliissigen Film
von relativ niedriger Viskositit umfasst, der in der fliissigen
Phase auf das Empfangsmaterial {ibertragen wird. Der Wir-
kungsgrad der Ubertragung ist gut, obwohl der iibertragene
Anteil der Polymerschicht abhdngt von der realtiven Ab-
sorptionsfahigkeit und Saugfahigkeit des Empfangsmateri-
als und des Materials des Hilfstragers. Werden Muster auf
Textilien und Empfangsmaterialien, die einen &hnlich hohen
Grad an Absorptionsfahigkeit aufweisen, iibertragen, so ist
der Ubertragungswirkungsgrad ausgezeichnet und die Uber-
tragungsschicht fliesst in das Empfangsmaterial bis zu einem
Grade, der von verschiedenen Faktoren abhéngt einschliess-
lich der Filmdicke der Ubertragungsschicht und dem Kon-
taktdruck.

Bei der Formulierung der Beschichtungsmasse fiir die
Ubertragungsschlcht sollte eine Zusammensetzung ange-
strebt werden, die eine Schmelzviskositit bei der Betriebs-
temperatur der Hitzeiibertragung hat, welche in einem Be-
reich liegt, der normalerweise fiir iibliches Drucken, auf das
Empfangsmaterial mit fliissigen Druckfarben angewandt
wird. Optimale Schmelzviskositdten hdngen ab vom Typ der
verwendeten Empfangsmaterialien und den angewandten
Ubertragungsbedingungen einschliesslich der Ubertragungs-
kontaktdriicke, doch sollte die Schmelzviskositét in der Re-
gel weniger als 100 Poise und normalerweise weniger als 30
Poise betragen. Werden die Warmeiibertragungs-Druckmu-
ster bei geringen Kontaktdriicken verwendet, z.B. im Be-
reich von 0,07 bis 0,35 kg/cm2 so betrigt die Schmelzvis-
kositit vorzugswelse wemger als 15 Poise, z.B. 1 bis 10 Poise
oder weniger.

Selbstverstindlich sollte der teilchenférmige Féststoff bei
normaler Raumtemperatur ein nichtklebriger Feststoff sein
und bei der angewandten Ubertragungstemperatur schmel-
zen oder sublimieren, so dass er den Fluss der geschmol- -
zenen Druckfarbe in das zu bedruckende Material nicht be-
eintrichtigt.

Die Musteriibertragung in fliissiger Phase, welche das
Fliessen in ein absorptionsfdhiges Empfangsmaterial mit
sich bringt, hat zahlreiche Vorteile, da z. B. im Falle eines
Textilsubstrats die wichtigen physikalischen Eigenschaften
des Materials, z. B. Porositit, Oberflichenstruktur und
«Griff», nach der Wirmeiibertragung praktisch erhalten
bleiben und gleichzeitig die iibertragenen Muster ausgezeich-
nete Echtheitseigenschaften aufweisen, z. B. Widerstands- -
fahigkeit gegeniiber Abfdrben, Waschfestigkeit, Trocken-
reinigungs-Widerstandsfiihligkeit und Hitzefestigkeit, d.h.
also Eigenschaften, die wichtig sind in fiir Bekleidungszwek-
ke verwendeten Textilien.

Alle Arten von absorptionsfihigen Flichengebilden, hier
auch Substrate genannt, konnen erfindungsgeméiss mit Mu-
stern versehen und dekoriert werden, einschliesslich gewebte
und gewirkte Stoffen fiir Bekleidungs-, Finrichtungs- und
Verpackungszwecke, nichtgewebte Textilien, Glasfasern, Le-
der, Papier und andere faserartige Materialien, z.B. Teppi-
che und Schaumstoffe. Diese Substrate sind absorptions-
und saugfdhig aufgrund ihrer faserartigen oder celluldren
Struktur oder Oberfléchenrauheit und ihre Absorptions-
fahigkeit kann durch ihren Olabsorptionswert wiedergege-
ben werden. -

Eine Ubertragung be1 Schmelzviskosititen, die hoher lie-
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gen als diejenigen von iiblichen fliissigen Druckfarben, kann
bewirkt werden durch Anwendung hdherer Driicke oder mit

“Hilfe von Vakuum, um das Einfliessen in das Substrat zu

fordern. Die erfindungsgemésse Flus51gphase-Ubertragung
schliesst daher die Ubertragung in festem Zustand aus, bei
der die Ubertragungsschicht als ein kohérenter Film wih-
rend der Wirmeiibertragung erhalten bleibt und die zu ei-
nem mit Muster versehenen Substrat fithrt, in welchem die
Ubertragungsschicht als ein Film oder eine Haut auf der -
Oberfléche des Substrats vorliegt. Bei einer derartigen Fest-
zustand-Ubertragung bleibt daher nach der Ubertragung
eine kohédrente Filmschicht erhalten und die physikalischen
Eigenschaften des Substrats, z. B. dessen Porositdt und
Oberflichenstruktur, werden grundlegend gedndert und es
wird ein Klebeetikett-dhnlicher Effekt erzielt.

Der teilchenformige Feststoff ermdglicht, dass bahn-
oder blattformige Hilfstrdger mit der darauf aufgetragenen
Ubertragungsschicht aufgerollt oder gestapelt und unter
normalen Umgebungsbedingungen transportiert werden
konnen, ohne dass die Bldtter oder Bahnen aufeinander kle-
ben oder ohne dass ein Abzeichen der Ubertragungsschicht
auf dem Hilfstrager der benachbarten Blitter oder Bahnen
erfolgt. Um dieses erstrebenswerte Ziel zu erreichen, sollte
der teilchenférmige Feststoff zumindest in der Oberfldche
der Ubertragungsschicht vorliegen in Form von einzelnen
Teilchen in der durch die Polymerschicht gebildete Matrix.
Es sollte dafiir gesorgt werden, dass die Bildung von festen
Losungen des teilchenférmigen Feststoffs in der Polymer-
masse verhindert wird, da die gewiinschte Nichtklebrigkeit
in der Regel nur erzielt werden kann, wenn eine heterogene
Ubertragungsschicht vorliegt, welche einzelne Feststoffpar-
tikel der Antiblock-Komponente in der Polymermasse auf-
weist.

Bei der Wahl geeigneter teilchenférmiger Feststoffe wer-
den Materialien, welche sich in Losungsmitteln fiir die Poly-
mermasse leicht 16sen, am besten vermieden, da es mit derar-
tigen Materialien schwierig ist, das erfindungsgemésse
Wirmeiibertragungs-Druckmuster herzustellen ohne Bil-
dung einer Losung des teilchenférmigen Feststoffs in der Po-
lymermasse.

Obwohl ein gewisser Grad von Unvertriglichkeit zwi-
schen dem teilchenférmigen Feststoff und der Polymerkom-
ponente bei niedrigen Temperaturen wiinschenswert ist, wird
in vorteilhafter Weise ein teilchenférmiger Feststoff gewihlt,
der sich in der Polymermasse (oder umgekehrt) bei deren
Schmelztemperatur 16st. Ein wichtiger Vorteil des letztge-
nannten Typs von Materialien ist der, dass der teilchenfor-
mige Feststoff dadurch von dem Oberflichenfilm der Uber-
tragungsschicht entfernt wird und deshalb die Ubertragung
der fliissigen Polymerschicht auf das Empfangsmaterial
nicht beeintréchtigen kann. Die Losung des teilchenfor-
migen Feststoffs in der Polymerkomponente der Uber-
tragungsschicht bei oder nahe der Schmelztemperatur hat
ferner den Vorteil, dass der Schmelzpunkt der Polymerkom—
ponenten erniedrigt wird und dass ferner die Bildung einer
Losung die Schmelzviskositit der Ubertragungsschicht in
der Regel erniedrigt.

Teilchenformige Feststoffe, die Ester-, Amid- und Ke-
tongruppen enthalten, sind oftmals in einem weiten Bereich
von Polymertypen 16slich und stellen eine bevorzugte Klasse
von teilchenformigen Feststoffen dar.

In der Regel sollten die in den erfindungsgemdssen Hilfs-
tragem mit Ubertragungsschlcht verwendeten teilchenfor-
migen Feststoffe einen Schmelzpunkt von mindestens etwa
60 °C aufweisen. Liegt der Schmelzpunkt merklich niedriger
als 60 °C, so besitzt die Verbindung keine ausreichende La-
gerstabilitdt bei hohen Umgebungstemperaturen, wie sie in
heissen Klimazonen manchmal auftreten. Die obere Grenze
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des Schmelzpunktes (oder der Sublimationstemperatur) des
teilchenformigen Feststoffs wird bestimmt durch die maxi-
male Bearbeitungstemperatur des Empfangsmaterials, auf
welches das Muster aufgebracht wird, und ferner durch die
maximale Bearbeitungstemperatur des Hilfstrigers. Im Falle
von Textilien betrigt die maximal zuldssige Temperatur fiir
die meisten Stoffarten etwa 200 °C. Da die Polymermassen
welche die Ubertragungsschicht bilden, innerhalb eines ver-
gleichsweise breiten Temperaturbereichs schmelzen (der
noch ausgedehnt wird, wenn der teilchenférmige Feststoff
eine Losung mit den Polymerkomponenten bei der erhdhten
Temperatur bildet), ist es oftmals mdglich, eine Uber-
tragungsschicht solcher Zusammensetzung herzustellen, dass
sie nach dem Erhitzen auf ihre Schmelztemperatur aufge-
schmolzen und ziemlich fliissig bleibt, bis sie wesentlich un-
terhalb ihre anfangliche Schmelztemperatur abgekiihlt wird.

Wie bereits erwéhnt, stellen feste Ester, Amide und Keto-
ne mit aromatischen, cyclischen oder vergleichsweise kurz-
kettigen Kohlenwasserstoffresten (insbesondere 10 Kohlen-
stoffatome oder weniger) eine bevorzugte Gruppe von teil-
chenférmigen Feststoffmaterialien dar, welche hiufig Lo-
sungen mit den Polymerkomponenten in aufgeschmolzenem
Zustand bilden. _

Zu dieser Gruppe von teilchenférmigen Feststoffmateria-
lien gehoren Substanzen, die bisweilen als feste Plastifizier-
mittel bezeichnet werden, z. B. aliphatische, aromatische und
cycloaliphatische Phthalate. Beispiele fiir teilchenformige
Feststoffe, die in den Ubertragungsschichten verwendbar
sind, werden im folgenden zusammen mit ihren Schmelz-
punkten aufgefiihrt:

F(°CO)
Octadecanamid 102-104
Dimethylterephthalat 140-142
Sorbitolhexaacetat 100-104
Dicyclohexylphthalat 65
p-Toluol-sulfonamid 136-137
N-Cyclohexyl-suifonamid 86
Diphenylphthalat 69
Campher 176-178
Heptachloronaphthalin 115

Beispiele fiir in Form von Einzelteilchen vorliegende
Feststoffe, die beim Schmelzen eine Phase bilden, die von
dem Polymeren getrennt ist, sind Octadecanamid sowie Po-
lymere mit niedrigen Molekulargewichten, wie beispielsweise
lineare Polyester, Polyamide und Polyithylen.

Einige der obigen Substanzen sublimieren bei den erhoh-
ten Temperaturen, bei welchen die Hilfstriger mit Uber-
tragungsschicht verwendet werden, was z.B. fiir Dimethyl-
terphtalat und zu einem geringeren Ausmass fiir Campher
gilt, und werden dabei teilweise oder vollstéindig entfernt von
der Ubertragungsschlchtmasse wihrend der durch Hitze in-
duzierten Ubertragung auf das Empfangsmaterial.

Das erfindungsgemaisse Verfahren zum Markieren oder
Dekorieren von Oberfldchen, insbesondere von Textilien, ist
im Anspruch 12 definiert.

Das Bedrucken von Textilien zu Dekorationszwecken in
der fliissigen Phase nach dem erfindungsgeméssen Verfahren
fithrt zu wertvollen Ergebnissen, die stark denjenigen dh-
neln, wie sie beim tiblichen bekannten Verfahren zur Deko-
ration von Textilien durch direktes Bedrucken mit fliissigen
Druckfarben erhalten werden, insbesondere in bezug auf die
Beibehaltung wichtiger physikalischer Eigenschaften des be-
druckten Substrats. Die Druckqualitidt der nach dem erfin-
dungsgemadssen Verfahren hergestellten dekorierten Tex-
tilien ist jedoch derjenigen stark iiberlegen, die durch direk-
tes Bedrucken erzielbar ist, insbesondere bei der Wiedergabe
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feiner Details und Farbtone und beziiglich des Farbregisters
bei Mehrfarbendrucken. Die erfindungsgemiss verwendbare
Ubertragungsschxcht hat eine vorbestimmte Dicke, welche
ausserdém eine genaue Farbdichtensteuerung ergibt:

Gemiss einer vorteilhaften Ausfithrungsform der Erfin-
dung ist die Ubertragungsschicht transparent oder trans-
lucent und hchtdurchlaSSIg und sie wird als ein kontinuierli-
cher Uberzug oder in Form von einzelnen Uberzugsberei-
chen auf den Hilfstréger aufgebracht, und das Muster oder -
die Markierung wird auf der freiligenden Oberfliche der
Ubertragungsschlcht aufgedruckt oder anderweitig gebildet
und bei der Ubertragung wird das aufgedruckte Muster mit
der wrﬂussxgten Schicht in das Substrat iiberfiihrt.

Gemdss einer wahlweisen Ausfithrungsform bildet die
Ubertragungsschicht als solche das auf das Substrat zu iiber-
tragende Muster.

Da die Ubertragung der Schicht in der ﬂus31gen Phase
durchgefiihrt wird, erfolgt keine Ubertragung einer kon-
tinuierlichen kohérenten Schicht auf die Oberfléiche des Sub-
strats in einer Weise, welche zu einer wesentlichen Anderung
der physikalischen Eigenschaften des Substrats, z.B. der Po-
rositdt oder Oberflichenstruktur, fithren wiirde. Der Fluss
des Ubertragungsmaterials in das Substrat trigt selbst zu
den guten Echtheitseigenschaften bei, die in dem iibertrage-
nen Muster erhalten werden.

Die Polymergrundmasse oder -komponenten der Uber-
tragungsschicht kdnnen ein oder mehrere Polymere, Prepo-
lymere oder dergleichen im Gemisch miteinander aufweisen, .
wobei es sich bei einem Prepolymer um ein Monomer oder
ein sehr niedermolekulares Polymer handelt. Gemdss einer
vorteilhaften Ausfithrungsform der Erfindung kénnen die
Echtheitseigenschaften der iibertragenen Schicht verbessert
werden durch Verwendung eines Polymersystems, das in
dem Substrat in situ weiter polymerisiert wihrend oder nach
dem Wirmeiibertragungsprozess. Gemdss einer speziellen
Ausfithrungsform der Erfindung kénnen ein schwach ver-
netzendes Polymer oder zwei miteinander reaktive Polymere
oder ein Polymer und ein Vernetzungsmittel oder ein Prepo-
Iynier und ein Polymer im Gemisch miteinander verwendet
werden, um eine Polymerisation in situ zu erzielen. Insbeson-
dere kann die Wirmeiibertragung bei einer Temperatur _
durchgefithrt werden, welche die Vernetzungsreaktion ini-
tiiert, die gegebenenfalls durch weiteres Erhitzen bis zur

- Vollstdndigkeit ablduft. Eine Polymerisation in situ kann
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durch Photopolymerisation durchgefiihrt werden, bei wel-
cher die iibertragene Schicht einer Ultraviolett- oder Elek-
tronenstrahlbestrahlung exponiert w1rd nach Abstreifen des
Schichttrigers.

Das Ausmass der Fliesseigenschaften, die vom Matenal
der Ubertragungsschicht verlangt werden, hingt ab vom
Typ und dem Verwendungszweck des zur bedruckenden
Substrats. So ist z. B. bei einem Textilstoff, der eine einseitige
Dekoration erfordert, der Fluss auf eine Eindringtiefe be-
schrinkt, die gerade ausreicht, um Echtheitseigenschaften,
z.B. Widerstandséhigkeit gegeniiber Abfirben, zu verleihen
und die physikalischen Textileigenschaften, z. B. Oberfld-
chenstruktur, «Griff» und Porositit, zu erhalten. Anderseits
erfordert die Dekoration eines Textilstoffes, der eine gleich-
méssige Farbung durch die gesamte Dicke des Gewebes be-
notigt, wesentlich hohere Fliesseigenschaften in der erhitzten
Ubertragungsschicht. Es zeigte sich, dass bei einem gegebe-
nen Substrat die Fliesseigenschaften abhingig sind von der
Zusammensetzung der Polymergrundmasse und der Dicke
der Ubertragungsschlcht sowie der Temperatur, der Verweil-
zeit und dem Ubertragungsdruck und dem Typ und der
Konzentration des schmelzbaren festen Materials. Alle diese
Dekorationseffekte sind mit Hilfe des erﬁndungsgemassen
Verfahrens erzielbar. S AR



Das feste teilchenformige Material wird am bequemsten
als eine Dispersion feiner Partikel in das Polymergrundmate-
rial der Ubertragungsschicht einverleibt. Dies kann erfolgen
durch mechanisches Dispergieren der festen, schmelzbaren
oder sublimierbaren Materialien in Form eines Pulvers in
der Polymergrundmasse vor der Bildung der Ubertragungs-
schicht auf dem Hilfstrager. Fliichtige organische Losungs-
mittel und Wasser sind verwendbar zur Herabsetzung der
Viskositit der Polymergrundmasse bei der Herstellung der
Ubertragungsschicht durch Beschichtungs- oder Druckme-
thoden, und diese Losungsmittel werden verdampft zur Er-
zeugung der trockenen Hilfstriger mit Ubertragungsschicht.
Bei Verwendung derartiger Losungsmittel werden vorzugs-
weise solche verwendet, welche die teilchenformigen Fest-
stoffmaterialien nicht merklich 16sen. .

Das feste teilchenférmige Material kann der Uber-
tragungsschicht auch in der Weise einverleibt werden, dass
es als fein verteiltes Pulver aufgespriiht wird oder dass die
Oberflidche der Ubertragungsschlcht in das Pulver einge-
taucht wird, wihrend sie sich noch in einem klebrigen Zu-
stand befindet, z.B. vor dem vollstindigen Trocknen. Diese
Einmengungsmethode ermdglicht die Verwendung von fe-
sten, in Form von Einzelteilchen vorliegenden Materialien,
die ansonsten in den Losungsmltteln fiir die polymeren
Komponenten I6slich sein kdnnten. Uberschiissiges Pulver
kann entfernt werden durch Biirsten oder Vakuumbehand-
lung oder beides, z.B. auf einer Bronziermaschine. Es kann
sich auch als vorteilhaft erweisen, das feste schmelzbare Ma-
terial in die Polymergrundmasse in Form einer kalten oder
heissen Losung oder Dispersion in flitchtigen organischen
Losungsmitteln oder Wasser einzuverleiben, so dass beim
Kiihlen oder Trocknen das Material in Form von festen Par-
tikeln in der Schicht vorliegt.

Es zeigte sich, dass mit bestimmten Kombinationen von
Polymergrundmasse und festem schmelzbarem Material die
Fliesseigenschaften noch eine Zeit lang erhalten bleiben nach
dem Abkiihlen der Ubertragungsschicht vor der Herstellung
des Kontaktes mit dem Substrat. Es wird angenommen, dass
ein derartiger verzogerter Fluss erhalten bleibt, bis die Verfe-
stigung des festen Materials erfolgt, die ein langsamer Kri-
stallisationsprozess sein kann. Demzufolge kann die Wirme-
iibertragung bei einer niedrigeren Temperatur durchgefithrt
werden, als derjenigen, die wiahrend der Erhitzungsstufe er-
reicht wird, was sich als vorteilhaft erweist bei warmeemp-
findlichen Substraten, und ausserdem wird dadurch ermog-
licht, das Erhitzen der Ubertragungsschicht als eine separate
Verfahrensstufe durchzufiihren vor dem Inkontaktbringen
der Ubertragungsschicht mit dem Substrat.

Viele durch Hitze erweichbare Polymergrundmassen, die
sich zur erfindungsgeméssen Verwendung als besonders ge-
eignet erweisen, sind klebrig oder blockieren zumindest oder
werden bei der Handhabung und Lagerung der Uber-
tragungsfolien oder -bahnen beschédigt. Ein Teil der erfin-
dungsgemdss in der Schicht enthaltenen Feststoffpartikel
liegt an der frelllegenden Oberfliche der Ubertragungs-
schicht vor, wo sie das Kleben verhindern und zu nicht-
blockierenden und ausgezeichneten Handhabungseigen-
schaften fithren, was auch die Hauptfunktion des erfin-
dungsgemass verwendeten Feststoffmaterials ist.

Eine Polymergrundmasse, die weich und klebrig ist bei
Raumtemperatur und eine extrem gute Wirmefliessfahigkeit
aufweist, kann daher verwendet werden und die Uber-
tragungsschicht wird verfestigt durch eine geeignete Konzen-
tration an Partikeln des Feststoffmaterials. Ein weiterer Vor-
teil der teilchenférmigen Feststoffe ist der, dass die Druck-
fahigkeits-, Zeichnungs- und Markierungseigenschaften der
Ubertragungsschicht ebenfalls stark verbessert werden durch
Einverleibung von fein verteilten Feststoffpartikeln in die
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Ubertragungsschicht. Eine feine matte Oberfliche wird er-
zeugt, die ideal ist fiir die Aufbringung des Musters.

Eine kontinuierliche Ubertragungsschlcht kann auf den
Hilfstréger aufgebracht werden durch ein Beschichtungsver-
fahren, z.B. durch Walzenbeschichtung, Gegenlaufwalzen-
beschichtung, Drahtstabbeschichtung oder Fallvorhangbe-
schichtung. Eine kontinuierliche oder aus einzelnen Berei-
chen bestehende Ubertragungsschicht ist aufbringbar durch
Druck- oder Flichenfeldbeschichtung. Eine derartlge Uber-
tragungsschlcht kann farblos oder gefirbt sein, wobei in
letzterem Fall eine Hintergrundfarbe erzielt wird. Die Mu-
sterschicht wird sodann iiberdruckt oder anderweitig gebil-
det auf der frelhegenden Oberfliche der Ubertragungs-
schicht unter Bildung einer zusammengesetzten Uber-
tragungsschicht, so dass bei der Ubertragung das Muster mit
der verfliissigten Ubertragungsschicht in das Substrat einge-
fithrt wird. In allen diesen Fillen braucht die Musterschicht
keine feste schmelzbare Komponente zu enthalten, abwohl
die Fliessfahigkeit gefordert wird, wenn etwas schmelzbares
Material darin vorliegt. Alle {iblichen Druckverfahren wie
Lithographie, Druckerpresseverfahren, Gravur, Flexogra-
phie, Rasterdruck und Jetdruck sind verwendbar zum Auf-
drucken des Musters unter Verwendung von Einfarben- oder
Mehrfarbendruckpressen, wobei eine ausgezeichnete Druck-
qualitdt und eine dauerhafte Druckfarbenhirtung und
-trocknung erhalten werden.

In dhnlicher Weise sind auch das Zeichnen mit Bleistift
und Feder, einschliesslich Filzschreiber, das Fiarben mit Biir-
ste und durch Bespriihen, das Maschineschreiben mit Band
und Kohlepapier und elektrostatisches Kopieren verwend-
bar und bei der letztgenannten Methode muss das feste teil-
chenférmige Material einen Schmelzpunkt oder Sublima-
tionspunkt haben, der oberhalb der Temperatur liegt, welche
in der elektrostatischen Kopiermaschine erreicht wird. Ein
Muster kann auf der Oberfliche der Ubertragungsschicht
auch mit Hilfe eines Trockeniibertragungsverfahrens erzeugt
werden, bei dem z.B. ein trockenes Druckfarbstoffmuster
auf die Schicht ﬁbertragen wird von einer trockenen Uber-
tragungsfolie des in der GB-PS 959 670 beschriebenen Typs.

Eine klare transparente oder gefirbte Ubertragungs-
schicht kann auf den Hilfstrager auch aufgebracht werden
nach der Aufbringung der Musterschicht, und wahlweise
kann die Musterschicht sandwichartig zwischen den beiden
Ubertragungsschichten vorliegen. .

Die Musterschicht kann auch die Ubertragungsschicht
als solche bilden, und in diesem Falle besteht sie aus einer
durch Hitze erweichbaren Polymergrundmasse und festem
teilchenformigem Material zusétzlich zu Firbesubstanzen
oder Farbvorlduferverbindungen, die als Latentfarbstoffe
bezeichnet werden kénnen. Die gefirbte Musterschicht
kann, wenn sie nach einem Diinnschichtverfahren, z. B. Gra-
vur oder Flexographie, auf einer Mehrstufenpresse in Regi-
ster iiberdruckt werden mit einem oder mehreren Werkstiik-
ken der farblosen Musterschicht einer dhnlichen Zusammen-
setzung, um die Dicke der Ubertragungsschicht zu erhéhen
und dadurch einen addquaten Fluss in relativ dicke Sub-
strate wie Textilstoffe zu erzielen. Wahlweise kénnen ein
oder mehrere Werkstiicke der farblosen Schicht zuerst auf-
gebracht werden auf den Schichttriger in einzelnen Berei-
chen, die geringfiigig grosser sind als die fertige Farbmuster-
schicht oder -schichten, um nachfolgende Registrier-und Ju-
stierprobleme mit dem gedruckten Muster zu vermeiden.

Wird auf den Hilfstriger eine kontinuierliche Uber-
tragungsschicht aufgebracht, so konnen dieser verschiedene
andere funktionelle Eigenschaften leicht verliehen werden,
die wertvoll sind, wenn es sich um das Dekorieren spezieller
absorbierender Substrate, z. B. von Textilien fiir Bekleidung,
handelt. Derartige funktionelle Eigenschaften sind z.B.
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Knitterfestigkeit, Flammenbestindigkeit, Aufbldheigen-
schaften und Hitzeverschweissbarkeit, wobei letztere fiir
schmelzbare Zwischenfutterstoffe und Applikationsstickerei-
en gebraucht werden kann. .

Das feste teilchenférmige Material sollte der Uber-
tragungsschicht in ausreichender Konzentration einverleibt
werden, um dem Hilfstriger mit Ubertragungsschicht nicht-
klebrige und gute Handhabungselgenschaften bei der Lage-
rung zu verleihen und um beim Erhitzen eine Fliissigphasen-
iibertragung zu gewiahrleisten. Wird das Ubertragungsblatt
durch Uberdrucken der Ubertragungsschicht hergestellt, so
zeigt es sich, dass die Konzentration an festem teilchenfor-
migem Material, die fiir die Druckfeihigkeit erforderlich ist,
in der Regel so zu sein hat, dass ein mattes oder halbmattes
Finish auf der Ubertragungsschicht erzeugt wird, und in der
Regel ist eine Konzentration von 30 bis 80% erforderlich,
wobei jedoch selbstverstindlich zu beriicksichtigen ist, dass
die Konzentration von der speziellen Polymergrundmasse
und den iibrigen bereits erwdhnten Faktoren abhingt.

Typische in der Polymergrundmasse verwendbare, durch
Hitze erweichbare Polymere sind z. B. Acryl-, Methacryl-,
Amino-Formaldehyd-, Epoxy- und Vinylpolymere, lineare
Polyester, Alkyds, Kohlenwasserstoffharze, Polyamide,
Polyurethan sowie chlorierte Kautschuke. Geeignete Prepo-
lymere sind z. B. mono- und mutti-funktionelle Acrylate,
acryliertes Polyurethan und acrylierte Epoxyverbindungen.
Geeignete wasserlosliche Polymere sind z. B. Polyidthylen-
oxid und Polyvinylpyrrolidon. Polymere, die allein nicht
ohne weiteres durch Erhitzen geschmolzen werden kénnen,
die jedoch in Verbindung mit in Form von Einzelteilchen
vorliegenden Feststoffen der vorstehend beschriebenen Art
beim Erhitzen in Fliissigkeiten mit niedriger Viskositit iiber-
fithrt werden kénnen, sind eine wichtige Klasse von Polyme-
ren, die eingesetzt werden konnen. Spezifische Beispiele fiir
derartige Polymere sind Nitrocellulose, Athylcellulose,
Athylhydroxyithylcellulose sowie Celluloseacetatbutyrat.

Zu geeigneten, durch Hitze erweichbaren Polymeren ge-
horen ferner vernetzte Polymertypen, die beim Erhitzen
durch Depolymerisation erweicht werden kénnen. So wird
z.B. Polyester-Polyurethan beim Erhitzen auf 330 °C oder
dariiber sehr rasch depolymerisiert zu Produkten mit Fliess-
eigenschaften, die darauf schliessen lassen, dass sie aus nie-
dermolekularen Polyestern und Polyisocyanaten bestehen.
Diese Komponenten repolymerisieren anschliessend bei
Raumtemperatur innerhalb von etwa 24 Stunden.

Der Hilfstréger sollte vorzugsweise eine relativ niedrige
Absorptionsfihigkeit fiir die erhitzte Ubertragungsschicht
haben, um die Ubertragung eines wesentlichen Anteils der
Ubertragungsschicht sicherzustellen. Die Absorptionsfihig-
keit des Hilfstrégers sollte geringer sein als diejenige des Sub-
strats und der Hilfstréiger sollte bei der Ubertragungstem-
peratur nicht erweichen. Die Absorptionsfihigkeit wird ge-
messen durch den Olabsorptionswert, und sehr niedrige
Werte werden erhalten mit Papierschichttrigern, die durch
Pergamentierung, Beschichtung, Impréignierung oder Lami-
nierung des Papiers oder unter Verwendung einer stark ge-
rithrten Pulpe und regenerierter Cellulose erhalten sind. Spe-
zielle Beispiele fiir geeignete Hilfstrager sind pflanzliches
Pergamentpapier, Pergaminpapier, maschinenbeschichtetes
Kunstdruckpapier und regenerierte Cellulosefolie.

Hilfstrager aus Kunststoff-Folien sind ebenfalls ver-
wendbar, z. B. Polyester und sogar Polypropylen bei geeig-
neten Ubertragungstemperaturen und diese Folien kdnnen
auch laminiert auf eine Papierunterlage verwendet werden.
Es ist ferner moglich, Schichttriger mit ausgeprigten Ab-
l6seigenschaften zu verwenden, z.B. mit Silikon oder der un-
ter dem Handelsnamen «Quilon» bekannten Komplexver-
bindung der Stearinsdure mit basischem Chromchlorid be-
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schichtetes oder imprégniertes Papier, und in derartigen Fél- -
len wird die extrem schlechte Druckfzihigkeit dieser Hilfs-
tréger iiberwunden durch Aufbringung einer kontinuierli-
chen Ubertragungsschicht auf den Hilfstrdger und tiber-
lagerter Aufbringung des Musters auf der Ubertragungs-
schicht.

Eine geeignete Einrichtung fiir die Durchfithrung des
Ubertragungsverfahrens umfasst eine geheizte Platte oder
Walze mit Mitteln zur Ausiibung eines Drucks auf den Hilfs-
triger und den flachen Gegenstand. Eine geheizte Trommel
wird fiir die Ubertragung verwendet; wenn der Hilfstriger
eine kontinuierliche Gewebebahn aufweist. Die fiir die
Dampfphasenubertragung verwendeten Ubertragungskalan-
der sind geeignet, und in der Regel kann eine sehr viel gros-
sere Arbeitsgeschwindigkeit angewandt werden, weil die
Verweilzeit kiirzer ist als beim Dampfphasen-Ubertragungs-
verfahren. Eine Unterstiitzung durch Vakuum kann verwen-
det werden, um das Fliessen in das Substrat zu erhhen
durch Verminderung des Luftdrucks unterhalb des Sub-
strats. Das Erhitzen der Ubertragungsschicht muss nicht
gleichzeitig mit der Ausiibung von Druck angewandt werden
und die rascheste Wirmeiibertragung wird erhalten durch
direkte Flammeneinwirkung auf die Ubertragungsschicht
unter Verwendung eines Bandgasbrenners, der auf einen
s bandférmigen Hilfstriger gerichtet ist, wenn dieser um einen
wassergekiihlten Zylinder umléuft. Unmittelbar nach Ver-
lassen des Brenners trifft der Hilfstrager auf das Substrat-
band, welches vorerhitzt sein kann, und beide Binder ge-
meinsam werden durch die Druckzone eines Paars von _
Druckwalzen geleitet. Die Temperatur, auf welche die Uber-
tragungsschicht erhitzt wird, und die Temperatur in den
Klemmwalzen kann leicht gesteuert werden, so dass hohe
Geschwindigkeiten erzielt werden. Wenn die Farbsubstanz
aus wasserldslichen Farbstoffen oder Latentfarbstoffen im
Sinne von Farbvorlduferverbindungen besteht, kann Dampf
oder tiberhitzter Dampf zum Erhitzen verwendet werden.

Der gesamte Hilfstradger mit Ubertragungsschicht wird
normalerweise gleichformig erhitzt, so dass das gesamte Mu-
ster iibertragen wird. Die Hitzeeinwirkung kann jedoch auch
o lokalisiert werden durch Anwendung des Konduktionserhit-

zens mit einer erhitzten Metalldiise unter Bewirkung einer
Ubertragung, welche die Umrissform der Diise wiedergibt.
Zur Zeit wird angenommen, dass die Ubertragung der auf-
geschmolzenen Ubertragungsschicht auf das Substrat in

o

<

0

wn

a5 dhnlicher Weise erfolgt wie die Ubertragung einer fliissigen

Druckfarbenschicht beim iiblichen Bedrucken, d.h. die
Druckfarbenschicht gleitet transversal, und der Anteil des
Druckfarbenfilms, welcher auf das Substrat iibertragen
wird, héngt von verschiedenen bekannten Faktoren ab, z.B.

so der Viskositét der Druckfarbe und der Absorptionsfihigkeit

des Substrats.

Pigmente werden in den Ubertragungs- oder Muster-
schichten dispergiert, um Farbeffekte zu erzeugen. Farbstof-
fe, die in der Polymergrundmasse oder den Musterschicht-

ss komponenten 16slich sind, erweisen sich ebenfalls als geeig-

net. Latentfarbstoffe, die aus Textilfarbstoffen bestehen,
z.B. Faserreaktionsfarbstoffe, Dispersionsfarbstoffe, Direkt-
farbstoffe, Sdurefarbstoffe und Leucofarbstoffe konnen den
Ubertragungs- oder Musterschichten ebenfalls einverleibt

60 werden, und die Farbe und Echtheit dieser Farbstoffe auf
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Textilsubstraten wird durch Anwendung von Hitze, Dampf
oder iiberhitztem Dampf in dem Wirmeiibertragungs-
prozess oder anschliessend ausgebildet. Farbehilfsmittel
konnen ebenfalls einverleibt werden zur Forderung der Farb-
s entwicklung auf den Texilien, z.B. fein dispergierte Fest-
stoffteilchen aus Natriumcarbonat fiir Faserreaktionsfarb-
stoffe und fein dispergierte Teilchen einer Saure fiir Sdure-
farbstoffe fiir Wolle und Nylon. Kiipenfarbstoffe erfordern



die Einverleibung von sowohl Alkali als auch Reduktions-
mittel, z.B. Natriumformaldehydsulfoxylat.

Die Herstellung des erfindungsgemassen Hilfstragers mit
Ubertragungsschicht und seine Verwendung zur Dekoration
von Textilien und anderen Bahnmaterialien wird durch die
folgenden Beispiele ndher erldutert.

Beispiel 1
Eine klare transparente Ubertragungsschicht wurde auf
einem Hilfstréager aus pflanzlichem Pergamentpapier erzeugt
durch Aufbringung der folgenden fliissigen Beschichtungs-
masse, wobei hier und im folgenden Mengenangaben Ge-
wichtsteile sind.

Gew.-Teile

¢)) Epoxypolymer als Losung mit 60%

Feststoffen in Athoxyéithanol

(Losungsgewicht) 19,8
2 Amlnopolymer als Losung mit 20% Fest-

stoffen in Athoxydthanol 6,6
©)) Phenoxypolymer als Losung mit 32%

Feststoffen in Athoxyithanolacetat 22,0

(4) fein vermahlenes schmelzbares Fest-
stoffmaterial, in Form von Dicyclo-

hexylphthalat 46,3
(5) Athoxyithanol 5,3
100,0
nichtfliichtiger Anteil 68,3%
schmelzbares Feststoffmaterial in %
des gesamten nichtfliichtigen Anteils 68% .

Bei dem durch Hitze erweichbaren Epoxypolymer han-
delte es sich um ein niedermolekulares Polymer mit einem
Gehalt an reaktiven Epoxy-Endgruppen, und das Amino-
harz war ein Vernetzungsmittel, das hergestellt war durch
Umsetzung von Athylendiamin mit niedermolekularem
Epoxyharz unter Bildung von blockierten Aminogruppen,
welche nicht reagieren mit weiteren Epoxyharzen bei Raum-
temperatur und nur beim Erhitzen reagieren. Beim Phenoxy-
polymer handelte es sich um einen durch Hitze erweichbaren
linearen Polyéther, der von Bisphenol A und Epichlorhydrin
abstammte, keine endstindigen Epoxygruppen aufwies und
ein vergleichsweise hohes Molekulargewicht von 15 000 bis
30 000 hatte. Das Dicyclohexylphthalat ist ein festes Plastifi-
ziermittel fiir die Polymerkomponenten (1), (2) und (3) und
schmilzt bei 69 °C.

Die erhaltene Masse wurde auf eine Oberfliche des Hilfs-
trdgers durch Beschichtung oder Siebdruck aufgebracht,
dass ein Trockenbeschichtungsgewicht von 5 bis 30 g/m? er-
zielt wurde je nach zu dekorierendem Substrat und erforder-
lichem Dekorationseffekt. Die Variation in der durch den
Siebdruck erzeugten Trockenschichtdicke wurde erhaiten
durch Drucken mit Einzelfdden-Polyestermaschen, die von
200 Maschen/cm bis 32 Maschen/cm variierten. Die feuchte
Schicht wurde getrocknet durch Verdampfen auf einem heis-
sen Lufttrockner bei einer Lufttemperatur, die 40 °C nicht
iiberschritt. Die erhaltene klare Schicht hatte nach dem
Trocknen ein feines mattes Finish, sie war nicht klebrig bei
der Lagerung und wurde bei der Handhabung nicht be-
schédigt. Sie zeigte ausgezeichnete Fliissigflusseigenschaften
beim Erhitzen auf 150 bis 180 °C und war iibertragbar auf
eine Reihe von Textilsubstraten, z. B. diinn gewebte Baum-
wollstoffe, fest gestricktes Baumwolljersey, gestrickten Po-
lyesterstoff und gewebten Drillich, wenn sie unter einem
Druck von 0,07 bis 0,35 kg/cm? bei einer Verweilzeit von 5
bis 15 Sekunden angewandt wurde.
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Beispiel 2
Gemiiss Beispiel 1 hergestellte Schicht mit einem Be-
schichtungsgewicht von 20 g/m? wurden iiberdruckt durch
4-Farbenoffsetlithographie unter Verwendung der folgenden
s Farbstoffe:

Gew.-Teile
(1) Trichromatisches Gelbpigment (Farb-
indexpigment Yellow 13) 14,0
(2) Polymerldsung 40,0
10 (3) mikrofeines Polydthylenwachs 2,0
(4) Methyldthylketoxim 1,0
(5) Polymerlosung 30,0
(6) aliphatischer Kohlenwasserstoff
mit Siedepunkt 260-290 °C 9,0
15 100,0
(7) Polymerlésung:
phenol-modifizierter Harzester 50,0
nichtgilbendes pflanzliches 01 10,0
Destillat (6) mit Siedepunkt 260290 °C 40,0
% 100,0

Das gelbe Pigment wurde auf einer Dreifachwalzenmiihle
dispergiert in die Komponenten (2), (3) und (4), worauf die
Komponenten (5) und (6) zugegeben wurden unter Erzielung

25 der erforderlichen Druckfarbenviskositit und Haftwerte.

Die Magentarot-, Cyanblau- und Schwarzdruckfarben
des Vierfarbensets wurden in dhnlicher Weise hergestellt un-
ter Ersatz des Gelbpigments mit:

0 Gew.-Teile
Trichromatisches Magentapigment
(Farbindexpigment Red 57) 18
Trichromatisches Cyanpigment
(F arbindexpigment Blue 15) 16
° Trichromatisches Schwarzpigment 18
(Russ plus Farbindexpigment Blue) . 1

Das Drucken erfolgte auf einer lithographischen Einfar-
40 ben- oder Mehrfarben-Druckpresse unter Verwendung der
Farbsequenz gelb, magenta, cyan und schwarz. Es wurde
eine ausgezeichnete Druckqualitét erhalten, und die Farb-
stoffe hirteten sehr rasch auf der matten Tragerschichtober-
fliche. Der Druck wurde iiber Nacht trocknen gelassen.
Diese Ubertragungsschicht wurde getestet durch Anwen-
dung auf T-Shirts aus gestricktem Baumwolljersey unter
Verwendung einer Plattenpresse. Die obere Platte wurde er-
hitzt auf 180 °C, und der Hilfstriager mit dieser Uber- :
tragungsschicht wurde in Stellung gebracht auf dem T-Shirt,
so welches seinerseits auf die untere Platte aufgebracht wurde,
die bedeckt war mit einer 1 cm dicken Schicht aus Silikon-
kautschuk. Die Platten wurden geschlossen unter Ausiibung
eines Drucks von 0,105 kg/cm? wéhrend 5 Sekunden, und
beim Offnen der Presse und Enfernen des noch warmen
ss Hilfstrdgers war das Muster praktisch {ibertragen auf den
T-Shirtstoff unter Zuriicklassung nur eines kleinen Restes
auf dem Hilfstrdager. Der Griff, die Kratzeigenschaften und
die Luftdurchléssigkeit des Stoffes waren praktisch unverén-
dert, und das ibertragene Muster war praktisch eingedrun-
so gen in den Stoff und lag nicht als eine Oberfldchenhaut vor.
Die gebildete Dekoration hatte eine hohe Widerstandsfihig-
keit gegen wiederholtes Biigeln, Waschen und Trockenreini-
gen und eine Nass- und Trockenfrottierwiderstandsféhig-
keit.
65
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Beispiel 3
Eine klare transparente Ubertragungsschicht wurde auf
einen Hilfstriger aus pflanzlichem Pergament aufgebracht
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unter Verwendung einer fliissigen Beschichtungsmasse der
unten angegebenen Zusammensetzung, die aufgetragen wur-
de durch Gegenlaufwalzenbeschichtung unter Erzielung ei-
ner kontinuierlichen Schicht. Die Schicht wurde getrocknet
durch Verdampfen mit warmer Luft bei 40 “C, und sie besass
ein Trockenbeschichtungsgewicht im Bereich von 5 bis 50 g/
m?Z, und der sepzielle Wert wurde so ausgewihlt, dass er dem
zu dekorierenden Substrat entsprach.

Gew.-Teile

(1) Polyvinylbutyral als Losung mit

30% Feststoffen in Athoxyithanol 7.5
(2)isobutyliertes Melamin-Formaldehyd-

polymer als Lésung mit 55% Fest-

stoffen in Isobutanol 16,5
(3)Dicyclohexylphthalat 42,5
(4)Athoxyithanol 33,5

100,0

nichtfliichtiger Anteil 53,8%

schmelzbares Feststoffmaterial in %

des gesamten nichtfliichtigen Anteils 79,0%

Die Polymerlosungen und das Losungsmittel (Kom-
ponenten 1, 2 und 4) wurden vermischt und das fein vermah--
lene Plastifizierpulver (3) wurde unter Riihren mit hoher Ge-
schwindigkeit bei Raumtemperatur den Polymerlésungen
kurz vor dem Beschichten oder Bedrucken zugegeben. Die
erhaltene trockene Ubertragungsschicht war nicht klebrig,
und die Vorrichtungen konnten gestapelt oder wiederholt
aufgespult werden. Sie besass ein feines mattes Finish sowie
ausgezeichnete Druckfihigkeit und hervorragende Aufzeich-
nungseigenschaften. Das Polymer (1) ist durch Hitze er-
weichbar und vernetzt beim Erhitzen mit dem Polymer (2),
bei dem es sich um ein sehr weiches niedermolekulares Mate-
rial handelt.

Beispiel 4
Eine Gravurdruckfarbe der im folgenden angegebenen
Zusammensetzung wurde direkt auf einen Hilfstrager aus
Pergamentpapier gedruckt unter Bildung einer pigmenthal-
tigen Ubertragungsschichi:

Gew.-Teile
(1) Acrylcopolymer 25,0
(2) Hexahydroxymethylmelamin 8,0
(3) p-Toluolsulfonamid 42,0
(4) Toluol 25,0
100,0
(5) organisches Pigment 5,0

Der teilchenformige Feststoff (3) wurde unter Rithren
mit hoher Geschwindigkeit eingemischt in eine kalte Losung
der Polymere (1 und 2), die im Lésungsmittel (4) gelost wa-
ren. Das Pigment (5) wurde vermahlen in das fliissige
Druckfarbentrigermittel und zusitzliches Losungsmittel (4)
wurde zugegeben, um die Viskositit so einzustellen, dass sie
fiir die Gravurpresse geeignet war.

Die Polymergrundmasse (aus 1 und 2) dieser Druckfarbe
ist beim Erhitzen auf 180 °C eine hochviskose Masse mit un-
geeigneten Fliesseigenschaften fiir das Bedrucken von Tex-
tilien. Das trockene Druckfarbenaufnahmemittel mit einem
Gehalt an dem Feststoff (3) ergibt jedoch beim Erhitzen auf
180 “C eine Fliissigkeit niedriger Viskositit (etwa 1 Poise)
mit ausgezeichneten Fliesseigenschaften aufgrund der
«Plastifizier»-Wirkung des Feststoffmaterials (3).

10

Beispiel 5
Es wurden Dekorations- oder Identifikationsmarkierun-

gen auf der Ubertragungsschicht des nach Beispiel 1 herge-

stellten Druckmusters durch Zeichnen erzeugt unter Ver-
s wendung eines Filzstifts, der eine Druckfarbe enthielt, wel-
cheauslosungsmittelloslichen Farbstoffenin Losung in ei-
nem Kohlenwasserstoff-Losungsmittel bestand. Die Zeichnung
trocknete rasch durch Verdampfen und Absorption des Lé-
sungsmittels in die Ubertragungsschicht und nach der
Wirmeiibertragung auf Baumwoll-, Seiden-, Woll- oder Po-
lyesterstoffe wurde ein scharfer Druck mit ausgezeichneten
Echtheitseigenschaften erhalten. Ein dhnliches Zeichnen ist
- auch auf der Ubertragungsschicht méglich, nachdem diese
bereits durch Drucken dekoriert ist, so dass Zusammenge-
setzte Druck- und Zeichnungsmuster erzeugt werden kon-
nen.

10
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Beispiel 6
Eine klare transparente Ubertragungsschicht der im fol-
genden angegebenen Zusammensetzung wurde als gleich-
missiger Uberzug auf pflanzliches Pergament von 72 g/m?
durch Gegenlaufwalzenbeschichtung aufgebracht unter Er-
zielung eines Trockengewichts von 16 g/m?2.

2

(=1

' Gew.-Teile
25 (1) Hydroxylfunktionelles Polyacrylat als
Losung mit 50% Feststoffen in Butanol/
Xylol-Losungsmittel 40,0
(2) Melamin-Formaldehydpolymer als Losung
mit 50% Feststoffen in Butanol/Xylol-
30 Losungsmittel 40,0
(3) Stearamid 20,0
100,0
nichtfliichtiger Anteil 60%
schmelzbares Feststoffmaterial in %
35 des gesamten nichtfliichtigen Anteils 33%

Beim Polymer (1) handelte es sich um ein durch Hitze er-
weichbares niedermolekulares Material und das schmelzbare
Feststoffmaterial (3) wurde zu der heissen Polymerlosung
zugegeben, so dass es schmolz, worauf das erhaltene Ge-
misch auf Raumtemperatur unter leichtem Riihren gekiihlt
wurde unter Erzielung einer feinen Dispersion der schmelz-
baren Feststoffpartikel in der Polymerlsung.

40

45 Beispiel 7

Beispiel 1 wurde wiederholt mit der Ausnahme, dass das
Dicyclohexylphthalat ersetzt wurde durch die gleiche Menge
an Heptachloronaphthalin.

Die erhaltene Ubertragungsschicht wirkte in dhnlicher
Weise wie diejenige von Beispiel 1, verlieh jedoch zusitzlich
einen wesentlichen Grad an Flammenbestindigkeitseigen-
schaften den Stoffen aus Baumwolle, Wolle, Polyester und
Nylon.

5
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55 Beispiel 8

Beispiel 1 wurde wiederholt mit der Ausnahme, dass ein
Bldhmittel (4,4’-Dinitrosulfanilid in einer Menge von 20%)
der Druckfarbe ebenfalls einverleibt wurde. Das Bldhmittel
quoll oder expandierte und erzeugte eine geschiumte ver-
kohlte Masse, wenn es sehr hohen Temperaturen, z.B. einer
Flamme, ausgesetzt wurde. 4,4’-Dinitrosulfanilid hat eine
Bldhtemperatur von 220 °C, so dass die Wirmeiibertragung
bei einer wesentlich niedrigeren Temperatur, z.B. 150 °C,
durchgefiihrt werden sollte.
65
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Beispiel 9 .
Eine vollstindig durch Offset-Lithodruck erzeugte Uber-
tragungsschicht wurde wie im folgenden angegeben herge-



stellt, wobei in die Ubertragungsschicht ein nichtklebriges,
schmelzbares Feststoffmaterial einverleibt wurde durch Zu-
gabe als Trockenpulver zu der feuchten Druckfarbe.

Gew.-Teile
(1) 50% G/G-Losung von Kolophoniumharzester

in Mineral6ldestillat von 260-290 *C 73,00

(2) Leinsamen-Standél, 30 Poise 9,00
(3) Kupfer-phthalocyanin, p-Form 18,00
100,00

Komponente (1) war ein durch Hitze erweichbares Poly-
mer, das aus dimerisiertem Kolophoniumharz bestand, wel-
ches verestert war mit Pentaerythrit und einen Erweichungs-
punkt von etwa 188 °C hatte. Dieses Polymer wurde gelést in
Niedrig-K B-aliphatischem Kohlenwasserstoffldsungsmittel
mit Siedebereich 260290 °C unter Bildung einer 50%igen
(G/G)-Losung.

Das als Komponente (2) verwendete Leinsamen-Standél
wurde zu der Polymerldsung zugesetzt, um die Druckféhig-
keit der lithographischen Druckfarbe zu verbessern.

Bei Komponente (3) handelte es sich um ein trichromati-
sches Blaupigment, das in dem Gemisch aus (1) und (2) di-
spergiert wurde auf einer Dreiwalzenmiihle auf einen Heg-
man-Mahlgrad von 6.

Die erhaltene Druckfarbe wurde durch Offset-Lithogra-
phie auf ein maschinenbeschichtetes Kunstdruckpapier auf-
gedruckt und auf den bedruckten Hilfstrédger wurde p-
Toluolsulfonamid in Form eines trockenen Pulvers aufge-
spriiht, um alle Druckfarbbezirke zu bedecken und das Pul-
ver daran zum Haften zu bringen vor der Stapelung. Wahl-
weise kann das bahnférmige Druckiibertragungsmaterial
durch eine Bronziermaschine geleitet werden, in welcher das
Bronzepulver ersetzt ist durch p-Toluolsulfonamid, welches
das nichtklebrige, schmelzbare Material mit einem Schmelz-
punkt von 136-137 °C ist. Das trockene Pulver macht das
Druckmuster nichtklebrig, so dass diese Ubertragungsmate-
rialien in grosser Zahl gestapelt werden kdnnen.

Eine Ubertragung auf diinnen Webstoff wurde 5 Sekun-
den lang bei 180 °C und einem Druck von 0,14 kg/cm?
durchgefiibrt. Das Pulver schmolz zu einer niedrigviskosen
Fliissigkeit, welche eine Losungsmittelwirkung auf die Poly-
mergrundmasse ausiibte unter Erzeugung einer Fliissigkeit,
welche in den Stoff hineinfloss.

Etwa 70% der Ubertragungsschicht wurden auf den
Stoff iibertragen unter guter Eindringung und 30% wurden
auf dem maschinenbeschichteten Kunstdruckpapier zuriick-
gehalten. Durch Ersatz des Kunstdruckpaplers durch
pflanzliches Pergamentpapier wird eine etwa 80%ige Uber-
tragung bewirkt aufgrund der geringeren Absorptionsfihig-
keit des letztgenannten Papiers.

Beispiel 10

Eine farblose lithographische Druckfarbe wurde herge-
stellt unter Verwendung der in Beispiel 9 angegebenen For-
mulierung, in welcher das Farbpigment ersetzt wurde durch
p-Toluolsulfonamid in einer Konzentration von 35%. Die
erhaltene Druckfarbe wurde zuerst auf das Papier als eine
farblose Aufnahmeschicht aufgedruckt und danach iiber-
druckt durch die 4-Farben-Halbton-Lithographiedruckfar-
ben des Beispiels 9, und p-Toluolsulfonamid wurde als trok-
kenes Pulver auf die farbige Drucktinte aufgebracht vor der
Stapelung. Die gesamte Druckoperation wurde auf einer
Mehrfarbenpresse durchgefithrt, so dass nur eine einzige
Aufbringung des Trockenpulvers erfolgte vor der Stapelung
der Hilfstriger.

Die farblose Aufnahmeschicht und die Druckfarben bil-
deten eine zusammengesetzte Ubertragungsschicht. Die in
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gleicher Weise wie in Beispiel 9 durchgefiihrte Ubertragung
lieferte eine iiber 90%ige Wirksamkeit der Farbiibertragung
bei ausgezeichneter Stoffdurchdringung.

[

Beispiel 11
Eine photopolymerisierbare farblose Aufnahmeschicht
wurde auf Hilfstrigern aus pflanzlichem Pergament herge-
stellt durch Beschichtung oder Siebdruck unter Verwendung
der im folgenden angegebenen flilssigen Masse und Trock-
10 nen durch Verdampfen des Lésungsmittels bei unter 50 “C.

Gew.-Teile
(1) Acryliertes Polyurethan 17,1
(2) 2-Phenoxyithylacrylat 7,3
15 (3) Benzophenon 1,7
(4) Benzyldimethylketal 0.7
(5) Michler’s Keton 0,07
(6) Butoxyithanol 24,4
(7) p-Toluolsulfonamid 48,73

20
Bei Komponente (1) handelte es sich um ein difunk-

tionelles dthylenysch ungeséttigtes, photopolymerisierbares
Prepolymer. Komponente (2) war ein photopolymerisier-
bares Monomer. Die Komponenten (3), (4) und (5) sind
,s Photoinitiatoren. Komponente (6) ist ein fliichtiges Lo-
sungsmittel und Komponente (7) stellt ein bei niedrigen
Temperaturen schmelzbares Feststoffmaterial dar.
Die fliissige Masse wurde hergestellt durch Einmischen
des Toluolsulfonamids in die Lésung, welche durch Vermi-
30 Schen der iibrigen Komponenten erhalten wurde.
Die erhaltene trockene Aufnahmeschicht hatte eine mat-
te Oberfldche, die nichtklebrig war, und anschliessend wurde
sie iberdruckt mit den farbigen Drucktinten der Beispiele 2,
4 oder 5.
Wahlweise kann die fliissige Masse angeférbt werden
durch Dispergierung von Pigmenten auf einer Dreiwalzen-
miihle, worauf sie als eine einzige Ubertragungsschicht
durch Siebdruck auf den Hilfstrager aufgebracht wird.
Die Ubertragung auf Textilstoffe wurde bei 160 °C und
10 0,1 kg/cm? Druck 4 Sekunden lang durchgefiihrt und nach
dem Heissabstreifen zur Entfernung des Hilfstrigers wurde
das iibertragene Muster photopolymerisiert und vernetzt
durch Ultraviolettbestrahlung unter Verwendung einer
Quarzrohr-Quecksilberdampflampe mit 3 cm Durchmesser,

45 die bei 80 Watt pro cm Rohrldnge betrieben wurde, wobei
der zu bedruckende Stoff unterhalb der Lampe in einem Ab-
stand von 2 cm mit einer Geschwindigkeit von 100 m/Min.
vorbeigefiihrt wurde. Die erfolgte Vernetzung machte das
ﬁbertragene Muster nichterweichbar bei Hitzeeinwirkung

so und sie erhShte die Waschechtheit und Widerstandsféhigkeit
gegen Trockenreinigen.

35

Beispiel 12
Eine klare farblose Druckfarbe wurde hergestellt durch
ss vermischen der folgenden Komponenten:

Gew.-Teile
(1) Melamin-Formaldehyd-Epoxy-copolymer '
in 60% (G/G)-Konzentration in 1:1-n-
. Butanol-Xylol 62,5
60 (2) Dimethylterephthalat 37,5
100,0

Das Dimethylterephthalat lag in einer Menge von 50%,
bezogen auf den gesamten nichtfliichtigen Anteil, vor.

Die erhaltene Masse wurde als eine farblose Schicht wie
in Beispiel 1 aufgebracht mit der Ausnahme, dass die Masse
bei 100 °C getrocknet werden konnte, ohne dass die Kom-
ponente (2) schmolz.

65
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Die nichtklebrige Aufnahmeschicht wurde tiberdruckt
durch Offsetlithographie unter Verwendung der Druckfar-
ben des Beispiels 9, wobei eine ausgezeichnete Druckqualitit
erzielt wurde.

Die Ubertragung erfolgte bei 170 °C 10 Sekunden lang
unter Verwendung eines Druckes von etwa 0,1 kg/cm? und
die Wirmeiibertragung und Heissabstreifung wurde in ei-

nem Luftstrom durchgefiihrt, der das Dimethyl-
therephthalat als Dampf entfernte, welcher beim Abkiihlen
des Luftstroms in Form von Kristallen kondensierte. Das
sublimierbare Material wurde somit wihrend der Uber-

s tragung praktisch entfernt und zur erneuten Verwendung
wiedergewonnen.
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