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(54) VERFAHREN ZUM VORBEREITEN EINES ZELLSTOFFBREIES

(57) Verfahren zum Vorbereiten von Zellstoffbrei fur den
AufschluB von Fasern enthaltendem Zellulasematerial in
einem kontinuierlichen ProzeB. Das Verfahren umfaBt
folgende Schritte:

a) Vorimpragnieren des Fasermaterials durch Mischen
mit Kochlauge, um eine Fasersuspension mit einer Kon-
zentration von etwa 5 bis 15 Gewichtsprozent zu bilden,

b) Imprégnieren und Verfliissigen der Fasersuspen-
sion unter einem beratmospharischen Druck durch Ein-
flhren der Fasersuspension in eine Zentrifugalpumpe
(5), die Verfliissigungsvorrichtungen enthilt, die auf
die Fasersuspension Scherkrdfte ausiibt, um Faserbindel
voneinander zu trennen und wenigstens teilweise in ihre
Bestandteile zu zerlegen,

c) Zufiihren der Fasersuspension zu einer Presse (8)
mit Hilfe der Zentrifugalpumpe (5), wihrend die Druck-
impragnierung des Fasermaterials mit der Kochlauge aus
der Suspension fortgesetzt wird,

d) Eindicken der Fasersuspension durch deren Ent-
wdsserung in der Presse (8) wdhrend die Fasersuspension
einer abschlieBenden Imprdgnierung unter einem {iberat-
mospharischen Druck unterworfen wird, um einen im we-
sentlichen vollstdndig imprignierten Zellstoffbrei mit
einer Faserkonzentration von etwa 20 bis 40 Gewichts-
prozent, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichtsprozent, zu er-
zeugen, und

e) Einfihren des sich ergebenden Zellstoffbreis in
einen Kocher mit Hilfe des ganz oder im wesentlichen
durch die Zentrifugalpumpe (5) erzeugten Druckes.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vorbereiten von Zellstoffbrei fiir die Aufbereitung von Fasern ent-
haltendem Zellulosematerial in einem kontinuierlichen ProzeS.

Die US-PS 36 20 911 offenbart ein Verfahren zum Vorbereiten von Papierbrei aus einem nicht hélzerne Fa-
sern enthaltenden Lignozellulose-Pflanzenmaterial aus Fasern und darin enthaltendem Mark. Nach Entfernung des
Marks aus dem Pflanzenmaterial und Trennung des Marks von den Fasern wird der sich ergebende Faserbrei teil-
weise entwissert, und es werden die Fasern durch Zusatz einer alkalischen Hydroxid-Losung zu dem Faserbrei
impragniert, wobei die Imprégnierung nicht kontinuierlich ist und bei atmosphérischem Druck ausgefiihrt wird.
Die Mischung von imprignierten Fasern und alkalischer Hydroxid-Losung wird dann einem AufschluBproze
unterworfen.

Einige Arten von Pflanzenmaterial, wie Zuckerrohr, enthalten verschiedene Arten von Fasergeweben, die
unterschiedliche Fahigkeiten haben, Kochlauge zu absorbieren, und die somit verschiedene Kochbediirfnisse auf-
weisen. Die reaktionsfihigeren Gewebe erfordern weniger Chemikalien fiir den AufschluB, jedoch haben sie die
hochste Chemikalienaufnahme, d. h. sie werden von der Kochlauge am leichtesten durchdrungen. Umgekehrt ha-
ben die dichteren und hérteren Gewebe den niedrigsten Aufnahmegrad, und sie erfordern mehr Chemikalien fiir den
AufschluB. Die letztgenannten Gewebe, die allgemein zu der "Schlerenquima” des Zuckerrohrs gehéren, erzeugen
die besten Fasern, welche nach AufschluB den hirtesten Zellstoff ergeben.

Im kommerziellen Betrieb werden Zuckerrohrfasemn nach den Erfordernissen dieser dichteren Gewebe gekocht,
um die Menge an aussortiertem Faserstoff zu verringern. Infolgedessen werden die offeneren und reaktionsfahi-
geren Gewebe linger gekocht, als es tatséichlich notwendig ist. Es werden deshalb mehr Chemikalien als theore-
tisch notig verwendet, und es werden der Ertrag und die endgiiltige Zellstoffqualitit herabgesetzt. Solche Proble-
me sind mit dem Verfahren verbunden, das in der o. g. US-PS 36 20 911 und auch in der US-PS 29 13 362 be-
schrieben ist und die sich auf ein nicht kontinuierliches Verfahren zur Herstellung von Zellulosebrei bezichen.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung eines verbesserten Verfahrens zur Vorbereitung von Zell-
stoff fiir den AufschluB, wobei die chemische Lauge viel gleichméBiger durch den Brei verteilt wird, um die vor-
handene ungleichméBige Chemikalienaufnahme zu kompensieren, bevor der Zellstoff in den Kocher geleitet wird.
Nur wenig oder kein Zusatz von Kochlauge zum Kocher wird benétigt, da der Zellstoff bereits vollkommen
beziiglich aller verschiedener Arten von Fasergeweben imprigniert ist. Der imprégnierte Zellstoff wird dann in
kiirzerer Zeit viel gleichméiBiger aufgeschlossen, und es wird weniger Dampf als in den bekannten Verfahren
benétigt. Ferner werden ein maximaler Ertrag und maximale Qualitit erhalten.

Nach der Erfindung wird dieses Ziel im wesentlichen durch die Durchfiihrung folgender Schritte erreicht:

a) Vorimprégnieren des Fasermaterials durch dessen Mischen mit Kochlauge, um eine Fasersuspension mit
einer Faserkonzentration von etwa 5 bis 15 Gewichtsprozent zu bilden,

b) Imprignieren und Fluidisieren der Fasersuspension unter iiberatmosphérischem Druck durch Einfiihren der
Fasersuspension in eine Zentrifugalpumpe mit Fluidisierungsvorrichtungen, die auf die Fasersuspension
Scherkrifte ausiibt, um Faserbiindel voneinander zu trennen und wenigstens teilweise in ihre Bestandteile
zu zerlegen,

¢) Zufiihren der Fasersuspension in eine Presse mit Hilfe der Zentrifugalpumpe, wihrend die Druckimpra-
gnierung des Fasermaterials mit Kochlauge aus der Fasersuspension fortgesetzt wird,

d) Eindicken der Fasersuspension durch deren Entwisserung in der Presse, wihrend die Fasersuspension einer
abschlieBenden Impréignierung unter iiberatmosphiirischem Druck unterworfen wird, um einen im wesent-
lichen vollstindig impragnierten Zellstoffbrei mit einer Faserkonzentration von etwa 20 bis 40 Gewichts-
prozent, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichtsprozent, zu bilden, und

e) Einfithren des sich ergebenden Zellstoffbreies in einen Kocher mit Hilfe des im wesentlichen oder ganz
durch die Zentrifugalpumpe erzeugten Druckes.

Die Erfindung wird im folgenden in Bezug auf die Zeichnungen niher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1: schematisch eine Anlage zur Vorbereitung eines Zellstoffbreies aus einem faserigen, nicht holzer-
nen Zellulosematerial nach dem erfindungsgemiBen Verfahren und

Figur 2: ein Ablaufdiagramm des erfindungsgeméBen Verfahrens unter Verwendung der im wesentlichen in
Figur 1 gezeigten Anlage und einer weiteren stromaufwirts gelegenen Einrichtung zur Vorberei-
tung des Zellstoffbreies aus dem Rohmaterial.

Figur 1 zeigt schematisch eine Anlage zum Impriignieren und Kochen von faserigem, nicht hélzernem Zellu-
losematerial. Die Anlage enthélt ein Gefd (1) mit einer EinlaBvorrichtung (2) zum Zufiihren von gedimpftem
faserigem, nicht holzernem Zellulosematerial. Die EinlaBvorrichtung (2) kann aus einer drucklosen Zufiihrvor-
richtung bestehen, wie einem umlaufenden Band, oder es kann, insbesondere dann, wenn in dem Gef48 ein leich-
ter iiberatmosphérischer Druck verwendet oder erwiinscht ist, aus einem iiblichen rotierenden Taschenventil-
Zufithrsystem bestehen, Ferner besitzt das GefiB (1) eine EinlaBleitung (3) fiir die Zufiihrung von Kochlauge
und einen AuslaB (4) fiir die Mischung des Zellulosematerials und der Kochlauge. Der Auslaf (4) ist mit einer
Zentrifugalpumpe (5) verbunden, die eine Fluidisierungsvorrichtung enthilt, wie die MC-Pumpe von Kamyr.

.2.
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Die Zentrifugalpumpe (5) ist durch eine Leitung (6) iiber eine Presse (8), wie beispielsweise eine Schrauben-
presse, mit einem Kocher (7) verbunden. Die Presse (8) ist so ausgebildet, daB sie dem Kocherdruck widersteht.

Der gekochte Zellstoffbrei wird durch eine AuslaBleitung (9) zu einem nicht gezeigten Abblastank iibertra-
gen. Die Kochlauge wird in das GefdB (1) aus einem Tank (10) durch eine EinlaBleitung (3) eingebracht. In der
Presse (8) wird iiberschiissige Fliissigkeit ausgepreft und durch eine Leitung (12) in den Tank (10) geleitet.
Zusitzliche Chemikalien, wie beispielsweise WeiBlauge, Schwarzlauge oder konzentrierte Kochchemikalien, wer-
den dem Tank (10) durch eine Leitung (11) unter vollstindig kontrollierten Bedingungen zugesetzt.

Im Betrieb wird das gedimpfte Fasermaterial in zerteilter Form in dem Gefi8 (1) mit Kochlauge gemischt,
um eine Vorimpréignierungsstufe bei atmosphirischem Druck zu beginnen.

Wenn das vorimprégnierte Fasermaterial in die Zentrifugalpumpe (5) eintritt, unterwerfen deren Fluidisie-
rungsvorrichtungen das Fasermaterial Scherkriften, sodaB die Suspension in einen verfliissigten Zustand gebracht
wird. Eine geeignete Pumpe dieser Art ist in der US-PS 44 35 122 beschrieben. Durch diese Fluidisierung wer-
den die individuellen Faserbiindel voneinander getrennt, sodaB jedes Faserbiindel eine erforderliche Menge an
Kochchemikalien erhilt. Auf diese Weise werden alle Gewebearten der Kochlauge ausgesetzt, d. h. auch die
Gewebe, die dichter, kompakter und hérter sind. Die Fluidisierung fiihrt auch zu einer homogeneren Mischung
des Fasermaterials und der Kochlauge. Die Zentrifugalpumpe (5) bewirkt einen Druck, der, gemessen am EinlaB
der Presse, etwa 50 bis 100 % des Druckes im Kocher (7) betrigt. Gleichzeitig mit der Fluidisierung der Mi-
schung aus Fasermaterial und Kochlauge wird das Fasermaterial einer Impréignierung unter erhthtem Druck unter-
worfen, der durch die Zentrifugalpumpe (5) erzeugt wird. Diese Druckimpriignierung wird fortgesetzt, wenn die
Mischung durch die Zentrifugalpumpe (5) durch die Leitung (6) zur Presse (8) gefordert wird, in welcher die
Wirkung der Druckimprégnierung weiter gesteigert wird.

Die Presse (8) bewirkt eine abschlieBende Druckimprignierung der Mischung aus Fasermaterial und Koch-
lauge und sichert ein weiteres Eindringen von Kochlauge in die Fasern und in die Faserbiindel. Dies ist insbeson-
dere dann wichtig, wenn das Fasermaterial dichtere und kompaktere Faserbiindel enthilt, die in ausreichendem
MaBe mit Kochlauge imprigniert werden miissen.

Die Presse (8) dient mehreren Zwecken. Sie entfernt iiberschiissige Kochlauge aus dem Fasermaterial, bevor
die Mischung in den Kocher eingebracht wird. Sie bewirkt eine abschlieBende Druckimpriignierung aller Arten
von Geweben, auch solchen, die schwerer unter normalen Bedingungen zu durchdringen sind. Sie erhoht die
Faserkonzentration der ausgetragenen Mischung auf einen gewiinschten Wert. Mit anderen Worten, zusitzlich zur
abschlieBenden Ausiibung einer Druckimpriignierung wirkt die Presse als Eindickungsvorrichtung durch Entwis-
serung der Mischung aus Fasermaterial und Kochlauge auf eine Konsistenz, die fiir die Kochstufe geeignet ist.
Aufgrund der geringen Druckdifferenz zwischen dem AuslaBende und dem EinlaBende der Presse ist es méglich,
mit alkalischen Kochlaugen zu arbeiten, die normalerweise dem Zellstoffbrei eine glitschige Konsistenz verleiht,
die insbesondere in mit hohen Druckdifferenzen arbeitenden Schraubenpressen ein Problem verursachen kann. Die
in dem Fasermaterial zuriickbehaltene Kochlauge wird durch vorherige Zusitze und Entwisserungsvorgéinge
gesteuert und justiert, soda8 sie fiir den KochprozeB eine ausreichende Menge an Kochchemikalien enthélt. Wie
oben beschrieben, wird die von der Presse (8) aus gebrachte iiberschiissige Kochlauge in den Zufiihrungstank
(10) zuriickgefiihrt.

Von der Presse (8) wird der Zellstoff (3) in den Kocher (7) eingebracht, der irgendeiner geeigneten Art sein
kann, z. B. ein kontinuierlicher horizontaler oder vertikaler Kocher. Der fiir die Zufiihrung des Zellstoffbreies in
den Kocher erforderliche Druck wird im wesentlichen durch die Pumpe (5) aufgebracht. Die Druckdifferenz iiber
der Presse ist verhiltnism#Big gering, wie etwa 1 bis 2 bar. Der in dem Kocher aufrecht erhaltene Druck kann
beispielsweise 7 bar betragen, wobei die Pumpe einen Férderdruck von 5 bis 6 bar erzeugt, gemessen am Einlaf
der Presse. Allgemein hilt die Zentrifugalpumpe (5) den gesamten Teil des Systems bis zur Presse (8) unter
hohem Druck. Wenn gewiinscht, kann in das Austragende der Presse oder in die Leitung zwischen Presse und
Kocher eine Zerkleinerungsvorrichtung montiert werden. Jedoch ist der gebildete Faserstopfen viel weniger kom-
pakt als iiblicherweise in normalen Schraubenforderer verwendenden AufschluBsystemen. Die Zentrifugalpumpe
(8) verringert das Problem des nach riickwirts gerichteten Ausblasens vom Kocher (7) auf ein Minimum.
Jedoch kann als Sicherheitsvorrichtung ein Riickschlagventil in der Leitung zwischen der Zentrifugalpumpe (5)
und der Presse (8) angeordnet werden.

Figur 2 zeigt ein Ablaufdiagramm, das zusitzlich zu der Anlage nach Figur 1 eine Einrichtung zur Vorbe-
handlung des faserigen, nicht hélzemen Zellulose-Pflanzenmaterials zu einer zerkleinerten Form, das fiir die Ein-
fiihrung in das GefaB (1) geeignet ist.

Das Rohmaterial, wie vom Mark befreite Zuckerrohrriickstinde mit einer Faserkonzentration von etwa 8 bis
10 % ist in einer Zufiihrung (13) gespeichert, von der das Fasermaterial in einer Faserleitung (14) zum konti-
nuierlichen Kocher (7) gefordert wird, nachdem es mehrere verschiedene Behandlungsstufen in der Faserleitung
(14) gemaB der Erfindung durchlaufen hat.

Der erste Behandlungsschritt umfaBt das Pressen des Rohmaterials in einer geeigneten Presse (15), um von
dem Rohmaterial so viel Fliissigkeit wie moglich zu entfernen, soda3 die Belastung der Schwarzlaugenverdamp-
fer verringert werden kann und Kochlauge statt dessen ohne unerwiinschte Verdiinnung geliefert werden kann.
Eine geeignete Faserkonzentration nach dem Pressen betrigt etwa 30 bis 35 %, wenn das Rohmaterial Zucker-
rohrriicksténde sind. Die ausgepreBte Fliissigkeit wird durch eine Leitung (16) zu einem Wasserwiedergewin-
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nungssystem {ibertragen, wihrend die Zuckerrohrriickstinde einem Zerkleinerungsapparat (17) zugefiihrt werden,
welcher in den vorherigen Prefloperationen gebildete Faserbiindel aufbricht und 6ffnet. Am AuslaB des Zerkleine-
rungsapparates (17) kann durch eine Leitung (18) eine vorbestimmte Menge Kochlauge zugesetzt werden, um
die Faserkonzentration herabzusetzen. Die Zuckerrohrriickstinde werden dann zu einem Knetapparat (19), wie

einem FROTAPULPER® zugefiihrt, in dem sie einer Knetwirkung unterworfen werden, sodall Faserbiindel wei-
ter gedffnet werden und die Aufnahmeféhigkeit fiir Chemikalien verbessert wird. Die Knetwirkung ertffnet auch
die Vorimprégnierung, wenn zuvor Kochlauge zugesetzt worden ist, und fiihrt zu einer gleichférmigeren Chemi-
kalienverteilung. Die Knetwirkung wird durch den Leistungseingang sehr sorgfiltig kontrolliert und geregelt,
damit die Fasern nicht beschadigt werden. In oder vor dem Knetapparat wird kein Dampf zugesetzt, und es wird
deshalb die chemische Wirkung auf einem niedrigen Wert gehalten,

Die so zerkleinerten Zuckerrohrriickstinde werden in einen Dampfmischer (20) eingefiihrt, wobei der Dampf
durch eine Leitung (21) zugefiihrt wird, um die Temperatur auf einen vorbestimmten Wert, wie 70 bis 80° Cel-
sius, zu erh6hen. Die gedimpften Zuckerrohrriickstinde werden dann in das GefdB (1) eingebracht, dem ferner
eine gewisse Menge Kochlauge iiber die Leitung (22) zugesetzt wird, sodaB eine Faserkonzentration von etwa 5
bis 15 % erhalten wird, d. h., der sich ergebende Zellulosebrei oder die sich ergebende Suspension enthilt einen
UberschuB an Kochlauge.

Die so durch die beschriebene mechanische Behandlung des gedampften Fasermaterials erhaltene Suspension
und die zugesetzte Kochlauge werden dann in die Zentrifugalpumpe (5) eingebracht, die eine Fluidisierungs-
vorrichtung enthilt, die die Pulpe Scherkriften unterwirft, sodaB der Zellstoffbrei in einen verfliissigten Zustand
gebracht wird, wie es oben beschrieben ist.

Die Zentrifugalpumpe férdert den Zellstoffbrei zu einer langlichen Presse (8) mit verschiedenen Behandlungs-
zonen. In einer ersten PreBzone wird der Zellstofforei einer Kompression unterworfen, um iiberschiissige Koch-
lauge zu entfernen. Diese ablaufende Fliissigkeit wird durch eine Leitung (23) einem Tank (10) zugefiihrt,
welcher die zuzufiihrende Kochlauge enthélt. In einer folgenden Zone oder einer Zwischenzone der Schrauben-
presse (8) wird frische Kochlauge zugesetzt und in der Zwischenzone durch eine Leitung (24) adsorbiert, die
somit eine UberschuBmenge bildet.

Im AnschluB an diese Adsorptionszone ist eine zweite PreBzone vorgesehen, in welcher der Zellstoffbrei einer
weiteren Kompression unterworfen wird, um die iiberschiissige Kochlauge zu entfernen, die iiber die Leitung
(25) in den Tank (10) zuriickgebracht wird. Die wiederholten Prefloperationen in der Schraubenpresse bewirken
eine abschlieBende Imprignierung des Zelistoffbreies und sichern ein weiteres Eindringen von Kochlauge in die
Fasern und in die Faserbiindel.

Die Schraubenpresse (8) erhoht die Faserkonzentration des ausgetragenen Zellstoffbreies auf einen gewiinsch-
ten Wert, wie etwa 25 bis 35 %, vorzugsweise etwa 30 %.

Das oben in Verbindung mit Figur 2 beschriebene Verfahren ermoglicht Zusitze von Kochlauge zum Zell-
stoffbrei an wenigstens 3 Punkten der Faserleitung (14), dem ersten in dem Zerkleinerungsapparat (17), dem
zweiten in dem GefiB (1) und dem dritten Zusatz zur Schraubenpresse (8). Wenn gewiinscht, kann Kochlauge
auch der Zentrifugalpumpe (5) zugesetzt werden. Die Vorimprignierung des Zellstoffbreies in der Faserleitung
(14) vor der Schraubenpresse (8), die Imprégnierung des Zellstoffbreies in der Zentrifugalpumpe (5) und in der
Leitung (6) und die abschlieBende Druckimprégnierung in der Schraubenpresse (8) stellen sicher, da8 der in den
Kocher eingebrachte Zellstoffbrei vollstindig imprégniert ist und normalerweise kein weiterer Zusatz an Koch-
lauge erforderlich ist. Der AufschluB kann somit bei einer maximal mglichen Konsistenz unter vollkommen
kontrollierten Bedingungen ausgefiihrt werden. Ferner fiihrt die héhere Faserkonzentration zu einer Verwendung
von weniger Dampf fiir den AufschluB, und es kann der AufschluBzyklus auf ein Minimum reduziert werden,
sodaB Ertrag, Qualitit und Kosten optimiert sind.

Das erfindungsgeméBe Verfahren ist insbesondere anwendbar auf Fasermaterialien nicht homogener Struktur
in Form von faserigem, nicht holzigem Lignozellulose-Pflanzenmaterial, wie Zuckerrohrriickstinde, Baumwoll-
stengel, Kornhalme, Flachs, Bastfaser, Hanf, Sisal, Espartogras und andere landwirtschaftliche Pflanzenmateria-
lien, wie Stroh, Stengel und Halme, die iiblicherweise als Riickstinde geliefert werden.

Alle Arten von AufschluBprozessen sind anwendbar, wie Kraft-, Soda- und neutrale Natriumsulfit-Verfahren.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Vorbereiten eines Zellstoffbreies fiir den AufschluB eines Fasern enthaltenden, insbesondere
nicht holzigen Zellulosematerials in einem kontinuierlichen Proze8, gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) Vorimprignieren des Fasermaterials durch dessen Mischen mit Kochlauge, um eine Fasersuspension mit
einer Konzentration von etwa 5 bis 15 Gewichtsprozent zu erzeugen,
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b) Imprignieren und Fluidisieren der Fasersuspension unter iiberatmosphérischem Druck durch Einfiihren der
Fasersuspension in eine Zentrifugalpumpe (5) mit Fluidisierungsvorrichtungen, die auf die Fasersuspension
Scherkrifte ausiiben, um Faserbiindel voneinander zu trennen und wenigstens teilweise in ihre Bestandteile zu
zerlegen,

¢) Zufiihren der Fasersuspension in eine Presse (8) mit Hilfe der Zentrifugalpumpe (5), wihrend die Druckim-
prignierung des Fasermaterials mit Kochlauge aus der Fasersuspension fortgesetzt wird,

d Eindicken der Fasersuspension durch deren Entwisserung in der Presse (8), wihrend die Fasersuspension
einer abschlieBenden Impréignierung unter iiberatmosphérischem Druck unterworfen wird, um einen im
wesentlichen vollstindig imprégnierten Zellstoffbrei mit einer Faserkonzentration von etwa 20 bis 40 Ge-
wichtsprozent, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichtsprozent, zu erzeugen, und

¢) Einfiihren des sich ergebenden Zellstoffbreies in einen Kocher mit Hilfe des im wesentlichen oder ganz durch
die Zentrifugalpumpe (5) erzeugten Druckes. :

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorimpragnierung bei Atmosphérendruck
oder einem etwas iiberatmosphérischen Druck ausgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fasersuspension in wenigstens zwei
voneinander getrennten PreBzonen der Presse (8) entwéssert wird und daB in einer Zwischenzone der Presse (8)
Kochlauge zugesetzt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischenzone der Presse (8) eine Uber-
schuBmenge Kochlauge zugesetzt wird und daB diese UberschuBmenge an Kochlauge in der zweiten Preizone der
Presse (8) entfernt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die entfernten UberschuBmengen an Kochlauge
in die Faserleitung (14) zuriickgefiihrt werden.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentrifugalpumpe
(5) die Suspension zur Presse fordert, und zwar mit einem am EinlaB der Presse gemessenen Druck von etwa 50
bis 100 % des im Kocher (7) herrschenden Druckes.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zellstoffbrei aus
einem wiBrigen, Fasern enthaltenden Material (13) mit einer Faserkonzentration von unter etwa 20 % vorbe-
reitet wird, daB8 das Fasermaterial vor der Vorimprignierung einem Entwisserungsvorgang (15) unterworfen
wird, um eine Faserkonzentration von etwa 20 bis 40 %, vorzugsweise 30 bis 40 %, zu erzeugen, und daB das
Fasermaterial einem Zerkleinerungsvorgang (17) unterworfen wird, wihrend welchem Kochlauge zugesetzt wird,
um eine Suspension zu bilden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Zerkleinerungsvorgang ein Zerreiien und
Kneten umfaft, um die Faserklumpen zu 6ffnen, individuelle Faserklumpen voneinander zu trennen, die Kochlau-
ge zu verteilen und die Vorimpriignierung einzuleiten.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da das Fasermaterial durch
Vordimpfen (20) auf eine Temperatur von etwa 70 bis 120° Celsius, vorzugsweise 80 bis 100° Celsius, erhitzt
wird.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf§ die abschlieBende
Druckimprignierung mit Hilfe einer Schraubenpresse (8) ausgefiihrt wird.
11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBl das Fasern enthalten-

de Zellulosematerial ein nicht holziges Fasern enthaltendes Zellulose-Pflanzenmaterial, wie von Mark befreites
Zuckerrohr, ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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