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OZET
BIR YAKIT ENJEKTORU ICIN BIR TUTMA CiHAZI

Mevcut bulus, yakit enjeksiyon cihazinin en az bir yakit enjektéri (10) ve bir yakit dagitim
hatti icerecegi sekilde bir yakit enjeksiyon cihazina yodnelik bir tutma cihazi (4) ile ilgili olup,
burada tutma cihazi (4) yakit enjekiort (10) ve yakit dagitm hatti arasinda kenetlenebilirdir.
S6z konusu tutma cihazi (4}, bir taban boliminU (41); taban bolimyle (41) yekpare sekilde
olusturulmus, taban bélimiinden (41) uzanan tutma kollarini (42) ve her biri, esneme islevi
saglamak icin her bir tutma kolu {42) Gzerinde olusturulmus yarnicap segmentlerini (421)
icermektedir, burada her bir yarigap segmentinin yiksekligi {c), tutma cihazinin maksimum
yuksekliginin (a) %10'u ila %70'i arasindadir.
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iISTEMLER

. Yakit enjeksiyon cihazinin en az bir yakit enjektéri (10) ve bir yakit dagitim hatt

icerecegdi sekilde, bir yakit enjeksiyon cihazina ydnelik bir tutma cihazi (4) olup,
burada tutma cihazi (4) vyakit enjektérd (10) ve yakit daditim hatti arasinda
kenetlenebilir olup, karakterize edici 6zelligi sunlar icermesidir:
hir taban bhalim( (41);
taban bolimuyle (41) yekpare sekilde olusturulmus, taban béliminden (41)
uzanan tutma kollan (42) ve
her biri, esneme iglevi saglamak igin her bir tutma kolu (42) (zerinde
olusturulmus yaricap segmentleri {421}, burada her bir yaricap segmentinin
ylksekligi (c), tutma cihazinin maksimum yikseklidinin (a) %10'u ila %70’

arasindadir.

. istem 1'e gore tutma cihazi olup, 6zelligi taban bdlim{ (41) ve tutma kollar (42)

arasindaki aci 90%den azdir.

. Istem 1'e veya 2'ye gdre tutma cihazi olup, ézelligi tutma cihazinin (4) taban balimi

(41) yakit enjektérinin (10) kalibinin {20) omuzuna (21} yerlestirilebilirdir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, dzelligi tutma kollarinin

(42) her birinin, en az bir yaricap segmenti (421), bir egik segmenti (422) ve bir temas
segmenti (423) vardir.

. Istem 4’e gore tutma cihaz olup, 6zelligi tutma kollarinin (42) temas segmentleri (423)

yakit dagitim hattiyla temas edecek sekilde 6zellikle yakit enjektortinin (10) monte

edildigi enjektér nozuluna yerlestirilebilirdir.

. Istem 4'e veya 5’e gore tutma cihazi olup, 6zelligi tutma kollarinin (42) iki temas

segmenti (423} ac¢ik ugludur, bbdylece tutma cihazi (4) a¢k wuclu olarak
olusturulmaktadir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, 8zelligi tutma cihazi (4) bir

blkill telden olusturulmaktadir.

istem 7'ye gére tutma cihazi olup, &zelligi bikill telin neredeyse kare bigimli bir

enine kesiti vardir.
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9. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, ézelligi tutma cihazinin (4)
blyik élgiide U bigimli bir taban bélimi (41) vardir.

10.istem 9'a gdre tutma cihazi olup, dzelligi taban bslimi (41) en azindan kismen,
onden tutma kollarinin (42) bagladigi arkaya dogru darlasan bir U bicime sahiptir.

11. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, 6zelligi yaricap segmenti
(421) kavis bigimine sahiptir.

12. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, ézelligi iki tutma kolu (42)

birbirine gére blyik dlglide paralel sekilde olusturulmaktadir.

13. Onceki istemlerden herhangi birine gére tutma cihazi olup, dzelligi her bir yaricap

segmentinin yOksekligi {(c) birbirine esittir.
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TARIFNAME
BIR YAKIT ENJEKTORU ICIN BIR TUTMA CiHAZI

TEKNIK ALAN
Mevcut bulus, igten yanmali motorlarda kullanilan yakit enjekidriiniin hareketini sinirlamaya
yonelik bir tutma cihazi ile ilgilidir.

ONCEKIi TEKNIK

Bir direkt enjeksiyonlu icten yanmali motorun yakit enjeksiyon sisteminde, yakit sarj
dizenegdi, yakit sarj diizenegine monte edilen yakit enjektdrlerine yakit saglamaktadir. Yakit
enjektorl, yanma odasina yakit pdskiartmektedir. Yakit enjektérleri, yanma odasi olan bir
motor bloguna monte edilmektedir. Dolayisiyla yakit enjektérleri bir yakit sarj diizenegine

monte edilmekte ve bir motor bloguna baglanmaktadir.

Icten yanmali motorlarda tutma cihazlan veya bu tiir tutma elemanlar, yakit enjektdrinin
hareketini sinirlamak igin kullaniimaktadir. Ozellikle benzinli sistemlerde yakit enjektérinin
baglantisi, yakit enjektériiniin ve yakit enjekitdrl etrafinda yer alan diger 6gelerin, yanma
odas! icinde meydana gelen patlamalarla olusan basing nedeniyle yakit enjektdrinin
hareketi sonucunda zarar gérmesini 6nlemek igin tutma cihazlar araciligiyla saglanmaktadir.

Tutma cihazlar yay gibi hareket ederek enjektére uygulanan kuvvetleri séniimlemektedir.

Tutma cihazinin séndmleme islevini yetine getirmek Uzere sdniimleme Kollart vardir. Tutma
cihaz), bir yandan enjektorin goévdesine sabitlenmektedir ve diger yanda saglanan
sOnimleme Kkollarindan motor Ozerindeki sabit bir bdlgede tutulmaktadir. S6z konusu sabit
bdlge genellikle enjektdriin yakit odasidir. $6z konusu uygulamada séniimleme kollarina yik
uygulandiginda plastik deformasyon meydana gelmekte ve bunun sonucunda tutma cihazi

islevini kaybetmektedir.

Onceki teknikte TR201415744 sayih bagvurunun bir uygulamasinda sabitleyicinin gévdesinin
ortas! civarinda saglanan bir montaj kismi ve gévdenin (st tarafinda saglanan en az iki Ost
kol ve gbvdenin alt tarafinda saglanan en az iki alt kol igeren tutma cihazi olarak hareket
eden bir sabitleyici aciklanmaktadir.

WO2015039789A1 yayin numarah énceki teknige ait farkli bir uygulamada bir tutma cihazi
aciklanmaktadir. Yakit enjekiorl ve yakit dagiim hatti arasinda sikistinlabilen bir yakit
enjeksiyon cihazing ydnelik tutma cihazi, iki eksenel olarak esnek tutma Klipsinin uzancdigi bir
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kismen halka bigimli taban elemani i¢ermektedir ve kismen halka bigimli taban eleman ve iki
eksenel olarak esnek tutma klipsi tek bir bikdll telle birlikte olusturulmaktadir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulusun temel amaci, plastik deformasyona ugramadan islevini yerine getirmeye
devam eden bir tutma cihazi saglamaktir.

Mevcut bulusun bir baska amaci, UOretimi ve montaji kolaylagtirilmig bir tutma cihazi

saglamaktir.

Yukarida anilan amaglarin tamamina ve asagidaki ayrintili agiklamadan gikarilacak amaclara
ulagilabilmesi icin mevcut bulus, bir yakit enjeksiyon cihazina yénelik bir tutma cihazi olup,
yakit enjeksiyon cihazi en az bir yakit enjektéri ve bir yakit dagitim hatti icermektedir ve
burada tutma cihazi, yakit enjektort ve yakit dagitim hattr arasinda sikigtirilabilmektedir. Séz
konusu tutma cihazi, bir taban bdlimand; taban bdlimiyle yekpare sekilde olusturulmus,
taban boliminden uzanan tutma kollarini ve her biri, esneme iglevi sadlamak icin her bir
tutma kolu Uzerinde olusturulmus yarnicap segmentlerini icermektedir, burada her bir yancap
segmentinin ylksekligi %10 ila %70 arasindadir ve her bir yaricap segmentinin yikseklidi (c),
tutma cihazinin maksimum yilksekliginin (a) %10'u ila %707 arasindadir. Bu nedenle yakit
enjektorlne kuvvet uygulandiginda, tutma cihazi esnek tutma kollarindan bikalmektedir ve
yakit enjektdriindeki montaj mesafesine gbére tutma kollarinin U bi¢imiyle tanimlanan y-
ekseninde, kisa mesafede sénimleme saglamaktadir. Tutma kollarinin x-ekseninde egilmesi,

tutma kollarinin yarigap segmentleriyle 6nlenmektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, taban bdlimU ve tutma kollar arasindaki

agl 90%den azdir. Béylece tutma kollarinin hemen hemen bir U bigimi saglanmaktadir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, tutma cihazinin taban bélima, yakit
enjektéri kahbinin omuzuna yerlestirilebilmektedir. Béylece tutma cihazinin yakit enjektdriine
kisa mesafede monte edilmesi saglanmaktadir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, her bir tutma kolunun en az bir
yaricap segmenti, bir edik segmenti ve bir temas segmenti vardir. Béylece tutma cihazinin
yay islevi yakit enjektdriinde kisa mesafede sadlanmaktadir.



10

15

20

25

30

35

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, tutma kollarinin temas segmentleri
yakit dagitim hattiyla temas edecek sekilde dzellikle yakit enjekiérinin monte edildigi
enjekidr nozuluna yerlestirilebilirdir. Béylece tutma cihazi, temas segmentlerinden yakit

dagitim hattina, dzellikle enjekitdr nozuluna tutunmakta ve oturmaktadir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, tutma kollarinin iki temas segmenti
acik ucludur, bdylece tutma cihazi a¢ik uglu olarak olusturulmaktadir. Bdylece tutma cihazi
acik uclar sayesinde gilvenilir sekilde esnemektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, tutma cibazi bakoli bir telden
olusturulmaktadir. BUKOIO telin neredeyse kare bicimli bir enine kesiti vardir. Bdylece
gdclendirilmis ve ucuz bir tutma cihazi elde edilmektedir.

Mevcut bulugun tercih edilen bir bagka uygulamasinda, tutma cihazinin biyok olglide U
bigimli bir taban bdlimu vardir. Bbylece tutma cihazi yakit enjektérinin kalip omuzuna
guvenilir sekilde sabitlenmektedir. Neredeyse U bigimli taban bdlimundn formu, siki gegme
saglayan kalbin cig formuna ve tutma kollan igin givenilir bir destede gore

dizenlenmektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir bagka uygulamasinda, taban bdlim( en azindan kismen,
onden tutma kollarinin basladigi arkaya dogru darlasan U bigime sahiptir. Béylece taban
balimindn neredeyse U bigimi nedeniyle taban baluminin darlasan bigimi, tutma kollarini
tutma cihazimin 6n tarafina gdre daha iceride tutarak tutma kellannin yana yatmasini

onlemektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, yaricap segmenti kavis bigimine
sahiptir. Béylece yarncap segmenti yay gibi hareket etmektedir ve yakit enjektérinin
calismasi ve yanma sirasinda meydana gelen kuvvetleri sénimlemek icin tutma cihazini

temin etmektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir bagka uygulamasinda, iki tutma kolu birbirine blyik dl¢iide
paralel sekilde olusturulmakiadir. Boylece tutma cihazi dengeli ve glvenilir bir sekilde
esnemektedir.

Mevcut bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda, her yaricap segmentinin yuksekligi
birbirine esittir. Béylece tutma cihazi dengeli ve glvenilir bir sekilde esnemektedir.
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SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1, bir tutma cihazinin mevcut buluga goére spesifik bir uygulamasinin perspektif

gorinimani gdstermektedir.

Sekil 2, meveut bulusun tutma cihazinin iki boyutlu gérinimind yan taraftan géstermektedir.

Sekil 3, meveut bulusun tutma cihazinin iki boyutlu gorinimund &n taraftan géstermektedir.

Sekil 4, mevcut bulusun tutma cihazinin iki boyutlu gérinumuond Gst taraftan géstermektedir.

Sekil 5, mevcut bulusun tutma cihazini Sekil 1°deki perspektif gériinimden gdstermekiedir.

Sekil 6, dnceki teknige gére tutma cihazini gostermektedir.

Sekil 7, mevcut bulugsun tutma cihazini yakit enjekidrine monte edilmis halde
gOstermektedir.

Sekil 8, dnceki teknigin tutma cihazini yakit enjektoriine monte edilmis halde géstermektedir.



REFERANS NUMARALARI

10 Yakit enjektdri
11 Omuz
20 Kalip
21 Omuz

4 Tutma cihazi

41 Taban balimi

42 Tutma kolu

421 Yarnigap segmenti
422 Egik segment
423 Temas segmenti

a: Tutma cihazinin maksimum yuksekligi
b: Onceki teknige ait tutma cihazinin maksimum yiiksekligi
c:  Yarigap segmentinin yuksekligi
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BULUSUN AYRINTILI ACIKLAMASI
Mevcut bulus igten yanmall motorlarda kullamlan yakit enjekidriniin  (10) hareketini
sinirlamak Gzere bir tutma cihazidir (4).

Sekil 1, 2, 3 ve 4’ten goraldagu gibi, meveut bulugsun tutma cihazi (4) temel olarak bir taban
bdélima (41) ve taban bdliminden (41) uzanan tutma kollan (42) icermektedir. Taban
bdluma (41) buylk élgude U bicimlidir ve kismen dg¢gen formundadir. tutma kollan (42) taban
bolimOndn {41) iki yan tarafindan uzanmaktadir ve tutma kollarinin (42) birinin sirasiyla
esasen esneme islevi saglayan bir yarigap segmenti (421}, yanigap segmentinden (421)
devam eden bir egik bélimu (422) ve enjektdor ncozuluyla temas halinde olan bir temas
segmenti (423) vardir. U bigimli taban bdlimintn (41) iki ucunun her birinden, eksenel yonde
(taban dizlemine dikey, y-eksenine paralel) belirli bir esnekligi olan tutma kollan (42)
uzanmaktadir. iki tutma kolu (42) birbirine gére ayna tersi olarak olusturulmaktadir. Tutma
kellarinin (42) temas segmentleri {423) acik ugludur, bdylece tutma cihazi (4) iki yandan

agiktir.

Sekil 1, 2 ve 3'ten goérulebilecedi Uzere, tutma kollar (42) hemen hemen U bigimli olarak ve
taban bdlimi (41) ve tutma kolu (42) arasindaki acinin 90%den az olacag sekilde
olusturulmaktadir. Ayrica taban bélima (41) Sekil 1’e veya Sekil 3'e gbre dnden arkaya
dogru darlasan U bigimine sahiptir. Béylece tutma kollari (42) bir yancap segmentiyle (421)
tutma cihazinin (4) arka kismindan dstine uzanmaktadir. Yaricap segmentinin (421) bir
yaricap! ve bir kavis bigimli formu vardir. Esas olarak yarigap segmentinin (421) ve egik
segmentin (422) uzunluklari, tutma cihazinin (4) uzunlugunu belirlemektedir. Dolayisiyla
tutma cihazinin maksimum yOksekligi (a), dnceki teknigin tutma cihazinin maksimum
yiksekliginden (b) daha kisa olusturulmaktadir. SEKIL 2 ve 5'te gérilebilecedi Uzere, sbz
kenusu yarigap segmentinin (421) edik segment (422) ve taban bolimi (41) arasinda
uzanan bir yOksekligi (c) vardir. Yaricap segmentinin yUksekligi (c), tutma cihazinin
maksimum yulksekliginin (a) %10°u ila %70’i arasindadir. OlasI bir uygulamada, yaricap
segmentinin yiksekligi (c), tutma cihazinin maksimum yiksekliginin (a) %30'u ila %60
arasindadir. Olas! bir uygulamada her bir yarigap segmentinin yiiksekligi (c) birbirine esittir.
Tutma cihazinin maksimum yoksekligi {a), temas segmenti (423) ile taban bolumi (41)
arasindaki dikey uzunluga gdre belirlenmektedir. Benzer sekilde yarngap segmentinin
yuksekligi (¢}, egik segment (422) ile taban bdlimi (41) arasindaki dikey uzunluga gbre
belirlenmektedir.

Sekil 7 ve 8'den gorilebilecegi Uzere, s6z konusu tutma cihazi (4) Sekil 8'deki énceki
teknikte oldugu gibi yakit enjektdrindn (10) omuzu (11) yerine kalbin (20) omuzuna (21)
oturtularak yakit enjektdriine (10) monte edilmektedir. Dolayisiyla mevcut bulusun tutma
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cihazi (4) yakit enjektori (10) Uzerine taban bdluminden (41) ve ayrica tutma cihazinin (4)
tutma kollanndan (42) siki bir sekilde kenetlenmektedir. Tutma cihazi (4) bir yakit enjektdri
(10) ve bir yakit dagitim hatti (sekillerde gésteriimemistir), dzellikle yakit dagitim hattinda

olan bir yakit nozulu arasinda kenetlenmek Uzere saglanmaktadir.

Tutma cihazi (4) bu dérnekte genel olarak kare enine kesiti clan bir kare bicimli tel olan tel
malzemeden olusturulmaktadir. Tutma cihazimin (4) ¢ adimda blikme yoluyla kisa strede
Oretiimesi  kolaydir. Dolayisiyla tutma cihazinin {(4) malzeme ve (retim maliyetleri
distrlimektedir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda tutma cihazi (4) benzin yakit enjektorleri (10) igin
kullaniimaktadir. Tutma cihazina {4) yorulma limiti testleri uygulanmaktadir. 350 bar yakit
enjektdrd (10) calisma mukavemeti ve en az 240.000 km dmrQ olan bir tutma cihazi (4) elde

edilmektedir.

Bulugun ayrintil bir agiklamasinda, tutma cihazi (4) tercihen yakit enjektdérandn (10) kahbinin
(20) omuzuna (21), tutma cihazinin (4) taban bélimdnin (41) yakit enjektdrii (10) Ozerine
gegiriimesiyle takilmaktadir. Ardindan yakit enjektéri (10} bir enjektdr nozulu vasitasiyla
yakit dagitim hattina monte edilmektedir. Tutma kollan {42} temas segmentleriyle (423)
enjektér nozuluna temas etmekiedir. Montaj tamamlandidinda, tuima cihazi (4) yakit
enjektoérinian (10) omuzu (11) ile enjektdr nozulu arasinda siki bir sekilde sabitlenmektedir.
Dolayisiyla tutma cihazi (4} yakit sarj dlzeneginin montajl sirasinda sikistinimaktadir.
Motorun ve yakit enjektdriiniin (10) calismasi sirasinda yanma Kuvvetleri meydana gelerek
titresimlerle yakit enjektorlerini  etkilemektedir. Enjeksiyondan sconra yanma meydana
gelmekte ve yanma basinci, yakit enjektérini (10) yuva bolgesinden disari itme ediliminde
olmaktadir. Yakit enjektorinin (10) kalkmasini onlemek icin bir tutma aparati (4)
kullanilmaktadir. Tutma cihazi (4) yakit enjektdorind (10) yanma kuvvetine karsi yerinde
tutmaya yeterli derecede yUksek bir kuvvet Gretmektedir. Taban bélimi (41) destek
saglarken &zellikle tutma kollar {42) yakit enjektérinin (10} galismasi sirasinda bir yay islevi
gdstermektedir. Taban bélimi (41) ve tutma kollan (42) arasindaki agi 90°den azdir ve bu
agl yeterli esneme saglamaktadir. Yangap segmenti (421) nedeniyle tutma cihazi (4)
kolaylikla yay islevi gdstermekte ve kuvvetleri séniimlemektedir. Bdylece tutma cihazi (4)
yakit enjektériinin (10) yerinden oynamasini onlemektedir. Ayrica mevcut bulusun tutma
cihazi (4) dnceki teknige ait tutma cihaziyla (4) karsilagtirildiginda tutma kollarinin (42) yana

yatmasini énlemektedir.



Bulusun olasi bir uygulamasinda, tutma cihazinin maksimum yuksekligi (a), kahbin (20)
omuzu (21} olarak bir destek veya yuva ile enjektdr nozulu arasindaki mesafeye gore farkhhk
gosterebilmektedir.

Bulusun bir baska olasi uygulamasinda, taban bdlimdnin {41) bigimi, yakit enjektériine (10)
sikica gegmenin sadlanmasi icin yakit enjektérinin (10) veya kalibin (20} dis formuna gbre
farklilik gdsterebilmektedir. Dolayisiyla taban balimdinin (41) bigimi, yakit enjektéranin (10)
veya kalibin (20) dis ¢cevresel formuna gdre olusturulabilmektedir.
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