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一种转动结构及含有该结构的合页

(57)摘要

实用新型公开转动结构及含有该结构的合

页。转动结构包括上、下套筒，中间套筒，两垫圈

及转轴，上套筒、中间套筒及下套筒依次套装在

转轴，两垫圈分别位于上套筒与中间套筒间和中

间套筒与下套筒间，上、下套筒分别与转轴焊接，

且上、下套筒分别通过两垫圈挤压着中间套筒，

而上、下套筒及中间套筒均于侧面开有安装孔。

合页包括主、副合页片及转动结构，主合页片形

成有上、下插脚，副合页片形成有中间插脚，且主

合页片上、下插脚分别插入上、下套筒的安装孔

并焊接于一起，副合页片中间插脚插入中间套筒

的安装孔并焊接在一起。它提供一种适合于采用

焊接的结构，由此获得的合页具有更高精密度的

配合，无需加入润滑剂，就能实现消声并转动顺

滑。
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1.一种转动结构，包括上套筒、中间套筒、下套筒、两垫圈以及转轴，其中，上套筒、中间

套筒以及下套筒依次套装在转轴上，两垫圈安装在转轴上并分别位于上套筒与中间套筒之

间和中间套筒与下套筒之间，其特征是，上、下套筒分别与转轴焊接在一起，且上、下套筒分

别通过两垫圈挤压着中间套筒，而上套筒、中间套筒以及下套筒均于侧面沿自身长度方向

开有供装配焊接的安装孔。

2.根据权利要求1所述的转动结构，其特征是，两垫圈均制成为扭曲变形。

3.一种合页，包括主、副合页片，其特征是，还包括权利要求1或2之一的所述转动结构，

主合页片于一侧形成有上、下插脚，副合页片于一侧形成有中间插脚，且主合页片上、下插

脚分别插入上、下套筒的安装孔并与其焊接于一起，副合页片中间插脚插入中间套筒的安

装孔并与其焊接在一起。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 218347166 U

2



一种转动结构及含有该结构的合页

技术领域

[0001] 本实用新型属于一种合页，涉及其转动结构的改良，具体地，提供一种适合于采用

焊接加工，以获得具有精密性和耐磨性且无需润滑剂的转动结构以及含有该结构的合页。

现有技术

[0002] 现有的合页，一般包含有金属材质制成的主合页和副合页，通常，主合页和副合页

上分别卷曲有上套筒、下套筒和中间套筒，并采用一根转轴穿过上套筒、中间套筒和下套

筒，将它们连接组装在一起。

[0003] 这类合页其制作精度较低，套筒与转轴间须保留较大的间隙，才能使转动得以顺

利实现，但是，套筒与转轴之间较大的间隙容易导致门扇在使用中出现倾斜，进而在使用中

产生较大的磨损，并发出噪声，另外，为了降低磨损、减少噪声，人们常常在套筒与转轴的间

隙注入了润滑剂，但润滑剂极容易在转动过程中顺着卷曲套筒的缝隙流出并产生污染。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是要提供一种转动结构及含有该结构的合页，它提出一种转动

结构，适合于采用激光切割和焊接加工，以更高精密度配合，且无需加入润滑剂，就能实现

转动顺滑。

[0005] 本实用新型的目的还在于所提供的转动结构及含有该结构的合页，能有效地降低

主、副合页片之间的摩擦，减少使用中产生的噪声。

[0006] 本实用新型的转动结构，由下列方案实现：

[0007] 一种转动结构，包括上套筒、中间套筒、下套筒、两垫圈以及转轴，其中，上套筒、中

间套筒以及下套筒依次套装在转轴上，两垫圈安装在转轴上并分别位于上套筒与中间套筒

之间和中间套筒与下套筒之间，其特点是，上、下套筒分别与转轴焊接在一起，且上、下套筒

分别通过两垫圈挤压着中间套筒，而上套筒、中间套筒以及下套筒均于侧面沿自身长度方

向开有供装配焊接的安装孔。

[0008] 这样，上、下套筒与转轴固定在一起，中间套筒可绕转轴转动，且由于受到上、下套

筒的限制，中间套筒无法脱离转轴，从而可实现中间套筒相对于上、下套筒转动的功能。

[0009] 较好的是，上述转动结构中，两垫圈均制成扭曲变形，这样，可使两垫圈在挤压中

获得弹力，让中间套筒与上、下套筒之间能够保持一定的弹性，可使中间套筒在绕转轴转动

中与上、下套筒之间不发生接触而磨损，其转动更加顺畅，同时，两垫圈对于中间套筒的自

转还可以起到阻尼的作用。

[0010] 本实用新型的合页，由下列方案实现：

[0011] 一种合页，包括主、副合页片，其特点是，还包括上述转动结构，主合页片于一侧形

成有上、下插脚，副合页片于一侧形成有中间插脚，且主合页片上、下插脚分别插入上、下套

筒的安装孔并与其焊接于一起，副合页片中间插脚插入中间套筒的安装孔并与其焊接在一

起。
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[0012] 这样，由于主合页片通过上、下套筒与转轴固定在一起，而副合页片与中间套筒也

固定在一起  ，于是，副合页可跟随中间套筒绕转轴转动，从而实现合页的转动功能。

[0013] 本合页中，上、下套筒与转轴间的固定采用焊接，主合页片和副合页片也通过插脚

插入安装孔，采用焊接连接于一起，于是，上、下套筒和中间套筒的承重能力将得到提高，且

外形也更加美观。

[0014] 本发明创造的转动结构及含有该结构的合页，各部件均可经精加工成型，其精密

度将大大提高，能够较大程度地减少转轴与套筒之间的间隙，转轴与套筒之间可以更加精

密配合，使门扇不易倾斜，其转动更加顺滑，转动过程中也不易产生声响。

[0015] 本实用新型的转动结构及含有该结构的合页，上、下套筒采用圆管制作，内孔更加

圆滑，与转轴更加吻合，从而无需加入润滑剂，就能使合页转动顺滑，避免了传统合页润滑

剂流出产生污染的缺点。

[0016] 本转动结构及含有该结构的合页，两垫圈均制成扭曲变形，使两垫圈在挤压装配

中获得弹力，让中间套筒与上、下套筒之间能够保持一定弹性间隙，可使中间套筒在绕转轴

转动中与上、下套筒之间不发生接触而磨损，其转动更加顺畅，同时，两垫圈对于中间套筒

的自转还可以起到阻尼的作用。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型合页一种具体实施结构的示意图；

[0018] 图2是图1合页分解的示意图；

[0019] 图3是图1合页中转动结构的示意图；

[0020] 图4是图1合页剖视的示意图；

[0021] 图5使图1合页关闭的示意图。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图对本实用新型具体的实施方式进行详述：

[0023] 参照图1，本具体实施方式的合页，包括主合页片1、副合页片2以及转动结构3。参

照图2，主合页片1于一侧形成有上、下插脚11和12，副合页片2于一侧形成有中间插脚21。参

照图2和图3，转动结构3包括上套筒31、中间套筒32、下套筒33、两垫圈34和35以及转轴36，

其中，上套筒31、中间套筒32以及下套筒33依次套装在转轴36上，两垫圈34和35安装在转轴

36上并分别位于上套筒31与中间套筒32之间和中间套筒32与下套筒33之间，另外，上套筒

31、中间套筒32以及下套筒33均于侧面沿自身长度方向采用激光切割有供装配焊接的安装

孔31a、32a、33a，且上、下套筒31和33分别与转轴36采用激光沿着其缝隙焊接固定在一起，

使上、下套筒31和33分别通过两垫圈34和35挤压着中间套筒32。  参照1—图5，主合页片1的

上、下插脚11和12可分别插入安装孔31a和33a中，并分别与上、下套筒31和33由激光焊接固

定于一起，副合页片2中间插脚21可插入安装孔32a并与中间套筒32由激光焊接固定在一

起，这样，副合页片2则可通过中间套筒32绕转轴36转动，使副合页片2可相对于主合页片1

转动并合于一起。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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