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Néazev piihlasky vynélezu:
Nafaseny vrstveny kompozitni material,
zptisob jeho vyroby a produkty odvozené
od tohoto materidlu

Anotace:

Vynalez se tyka naraseného vrstvenného
kompozitniho materidlu tvoreného textilii,
f6lii, pénou nebo jejich kombinaci, kterd mé
prvni vrstvu pruzného reverzibilné dlouZi-
telného materidlu, spojeného v odsazenych
polohach s alesponi jednou dalsi vrstvou
pruzného materialu, pfi¢emzZ obé vrstvy jsou
naraseny a naraseni jedné vrstvy nejsou para-
lelni s nafasenimi druhé vrstvy. Kompozitni
material mlzZe byt vyroben tak, Ze se nejprve
prvni vrstva vratné napne a soucasné vratné
zaZi ve sméru koplanarné ortogondlnim ke
sméru, ve kterém se aplikuje napnuti. Napnu-
ta a zGZena prvni vrstva se nasledné spoji v
odsazenych pozicich k alesponn jedné dalsi
vrstvé pruzného nenapnutého materialu, tvo-
feného textilii, f6lif, pénou nebo jejich kombi-
naci. Jakmile se tyto napnuté a spojené
vrstvené materidly nasledné uvplni, vytvoii
tfirozmérny vrstveny kompozitni material, ve
kterém jsou obé vrstvy nafaseny a naraseni
jedné vrstvy nejsou paralelni s narasenimi
druhé vrstvy. Vrstvené kompozity podle vyna-

lezu lze pouZit pfi vyrobé raznych pro-
duktti, véetné hygienickych absorpénich
produktii, napf. plen, hygienickych vlo-
7ek, inkontinetnich prostfedk, stejné
jako obvazli, bandazi, chirurgickych
rousek a poldtarkh a bandézi pro oSetfe-
ni viedd, pro zakryti chirurgicky zptso-
benych ran.
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Naraseny vrstveny kompozitni materidl, zptsob jeho

vyroby a produkty odvozené od tohoto materidlu

Oblast techniky

Vyndlez se tykd nového vrstveného kompozitniho
materidlu a zejména naraseného, nabiraného nebo zahyby
opatfeného vrstveného kompozitniho materidlu. Tento
kompozitni materidl je tvoren prvni vrstvou pruiného
opakované protahovatelného materidlu, napfiklad
tkaniny, fdélie, pény nebo jejich kombinace, spojeného
ve vzajemné odsazenych polohdch k alespon jedné dalsi
vrstvé pruZného materidlu, napf. tkaniny, fdélie, pény
nebo jejich kombinace; pricemZz obé tyto vrstvy jsou
nafaseny a naraseni Jjedné vrstvy neni paralelni s
narfasenimi druhé vrstvy. Vrstvené kompozity podle
vynadlezu lze pouzit pri vyrob& ruaznych produkta,
zahrnujicich napriklad pleny, hygienické vliozky,
inkontinentni prostfedky stejné jako obvazy, bandaie,
chirurgické rou8ky, polstarky a bandédZe pro oSetfeni

vfedl, pro zakryti chirurgicky zpusobenych ran, atd.

Dosavadni stav techniky

Vyroba pruZnych, nafasenych materidld prekrytim
napnutého elastického materialu druhym materidlem a
pfichyceni  tohoto druhého materidlu k uvedenému
napnutému elastickému materidlu a nasledné uvolnéni
napéti elastického materidlu je v daném oboru znamo.
Nejstarsi popis takového materialu, ktery byl

preruSované spojen s pruzZnym lamindtovym péasem Vv



nenapnutém stavu, Jje uveden v patentu US 2,075,189
(Galligan a kol.). U tohoto zpusobu se dvé na sobe
le?ici kontinualni vrstvy pryZe, z nichZ jedna Jje v
napnutém stavu a podélné nataZend, vedou mezi péarem
tlakovych valch, které se otd¢i stejnou rychlosti.
Jeden z valcl je opatren relativné malymi nebo uzkymi
vyb&zky, usporddanymi v poZadovaném vzoru, pricemZz tyto
vyb&zky kooperuji s druhym valcem tak, Ze na sebe
vzadjemné tlac¢i a tim spojuji malé casti zminénych dvou
vrstev pryZe tak, Ze vzniknou relativné tésné odsazené
malé oblasti na sobé& leZicich vrstev, pricemZz vzor
jejich rozmisténi bude v podstaté odpovidat vzoru
vyb&Zku na tlakovém valci. Patent US 3,025,199 popisuje
nenapnuty pruZny lamindtovy péas, specificky navrZeny
pro vyrobu ruénikt, utérek a materidlu pro spodni
praddlo na jedno pouziti. Tento patent popisuje vyrobu
mulu, tvofeného protinajicimi se mnoZinami niti nebo
vldken, které Jsou vzdjemné spojeny v mistech téchto
prisekll a tvofi tak =zpeviiujici sit, pricemZz zminéné
nité nebo vlédkna Jjsou vyhodné& pruzZzna. Par netkanych
vrstev se vyhodné& prichyti k protilehlym stranam
sitovaného mulu. Lamindt, tvoreny netkanymi vrstvami a
mulem, se néasledné napind v Jjednom nebo v nékoiika
smé&rech za ucelem dosaZeni trvalého roztazZeni netkanych
vrstev. Pokud se napinaci sily uvolni, potom se obnovi
zpeviujici sit a vétdina netkanych vrstev vykazZe ve
sm&ru 72, v mistech kde netkané vrstvy nejsou spojeny se

zpeviujici siti, zvétsSeni objemu.

Patenty US 4,107,364 a 4,209,563 (Sisson) popisuji
vyhodné provedeni, ve které je nenapnuty pruiny laminat
tvoren alespon jednou vrstvou, vyrobenou v podstatée z

relativné pruZnych syntetickych polymernich vlédken a



alesponn jednou vrstvou, vyrobenou =z dlouZenych ale

relativné nepruzZznych syntetickych polymernich vléken.

Patent US 4,525,407 {(Ness) popisuje pleny a
chirurgické nuZky, které zahrnuji nenapnuté, pruZné
laminované kompozity tvorené nenapnutym elastickym
¢lenem preruSované prichycenym k jednomu nebo nékolika
nepruznym, méné& roztaZitelnym substratum, pricemz
vysledny lamindt zisk& svou elasticitu natahovanim. Po
nataZeni lamindtu u substratu dojde k trvalému
prodlouzeni a lamindt se miZe odtrhnout od substratu,
nicméné v mistech pfreru$ovaného spoje =zUstane tento
spoj zachovan. Po wuvolnéni napinacich sil elasticky
&len zpusobi svrasténi, tj. zvétS3eni objemu ve sméru Z

trvale prodlouZeného substrdtu mezi bodovymi spoji.

Patent US 5,336,545 (Morman) popisuje kompozitni
materidl vyrobeny spojenim neelastického materialu,
ktery byl napindn s cilem =zuzZit Jjeho S8irku a pak
prichycen k elastické vrstvé. Kompozitni material je
elasticky ve sméru paralelnim ke sméru zuZeni a muZe
byt v tomto smé&ru napindn az do hodnoty pfetrZeni
z0%eného materidlu. ZAdny z té&chto dvou materidla

tvoricich kompozice se nenarasil.

Nafasené tkaniny jsou rovnéZ popsény, napifiklad v

patentu US 4,720,415 (Taylor a kol.) a v patentu
US 5,151,092 (Buell a kol.). U téchto tkanin se na
spodni vrstvu, ktera se ndsledné napne pomoci

mechanického napinani, provadéného za ucelem trvalého
prodlouzeni spodni vrstvy a napnuti elastického ¢lenu,
aplikuje klasicky elasticky <&len. Elasticky ¢len po
uvolnéni napnuti vytvori naraseny material. Tyto

materidly zahrnuji elastomerni materidl, ktery tvori
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napinatelnou elastickou vrstvu k alespoil Jjedné strané
tohoto materidlu, ktery se nachdzi v napnutém stavu, se
pfichyti dalsi nafasitelna vrstva. Po tom, co se k sobé
tyto vrstvy vzdjemné prichytily se elasticka vrstva
nechala vytahnout, ¢&imZz zpusobila nabréni elastické
narasitelné vrstvy a vytvorila tak t¥irozmérny
materidl. Patent US 4,891,258 (Fahrenkrug) popisuje
napinatelnou kompozitovou strukturu, ve které mizZe

napinatelnd vrstva obsahovat propustnou, pruZnou félii.

Kompozity, spadajici do =znadmého stavu techniky,
které Jsou napinatelné nebo obsahuji napinatelné
slozky, vyZaduji pritomnost vratné protazitelné slozZky,
ktera v  pripadég, ze se prichyti k relativné
neelastické, obtiZné&ji napinatelné sloice, poskytne
zpétné obnoveni sil, &imZ zpusobi naraseni neelastické
slozky. Nafaseni neelastické slozky je kolmé ke sméru,
ve kterém je lamindtovo-elastickd sloZka protaZena, tj.
ve sméru protinajicim smér napinédni. Naraseni se
dosdhne pouze u neelastické slozky, zatimco elastické
slozka zGstane relativné nenafrasend. Aby se doséhlo
nataseni obou vrstev vrstveného kompozitu, pouzZitelného
pri vyrobé& elastickych banddZzi nebo poptfipadé pasu
udrzujicich jednorazové produkty, jakymi jsou napfiklad
hygienické vloZky a pleny pfi pouzZiti na misté&, pouZiji
se dvé vrstvy, jejichZ naraseni Jje k sobé& paralelni a

soucasné kolmé ke smé&ru napinani.

Podstata vynalezu

Cilem vyndlezu je poskytnout nafaseny vrstveny

kompozitni materidl, ktery obsahuje mnozZinu vrstev, z

sae
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nichZ jsou alespoil dvé nafasené a smér nafaseni alespon
jedné 2z téchto narasenych vrstev neni paralelni k

naraseni alespon jedné dalsi vrstvy.

Cilem vynédlezu Je rovnéZ poskytnout naraseny
vrstveny kompozitni materidl, majici mnoZinu vrstev,
kterym je pruzZnd, elastickd&d nebo relativné neelasticka
tkanina, fdélie, péna nebo Jejich kombinace, pricemz
alesponn Jjedna ze zminénych vrstev Jje reverzibilné
protaZend a tedy napinatelnd a je  doprovéazena
reverzibilnim zuZenim svého hlavniho povrchu ve sméru

z z

kolmém ke sméru napindni.

Dal$im cilem vynadlezu je poskytnout zpusob vyroby
nabiranych vrstvenych kompozitnich materidlt podle

vynalezu.

Jedté dals3im cilem vynédlezu Je poskytnout nové
absorb&ni produkty odvozené od nabiranych vrstvenych

kompozitnich materidld podle vynalezu.

Jak JiZz Dbylo uvedeno, vynadlez poskytuje novy
vicevrstvy kompozitni materidl, obsahujici alespon dve
vrstvy tkaniny, fdélie, pény nebo jejich kombinace,
pri¢emz prvni vrstva je tvorena pruznym, reverzibilné
protazZitelnym, napinatelnym materidlem a je pfipojena
ve vzadjemné odsazenych polohdch k alespon jedné dalsi
vrstvé pruZného fdéliového materidlu, obé tyto vrstvy
jsou narasené a naraseni jedné vrstvy neni paralelni s

narasenimi druhé vrstvy.

Vyndlez rovnéZ poskytuje zpusob vyroby naraseného
vicevrstvého kompozitniho materidlu majiciho naraseni

nebo zahyby, ktery zahrnuje:
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napnuti prvni vrstvy pruzZného, reverzibilné
protaZitelného a napinatelného materidlu, jakym je
napriklad tkanina, félie, péna nebo jejich
kombinace mérou, kterd Jje Uc¢innd pro Jjejich
napnuti, tj. prodlouzZeni Jjeji délky =z plvodni
délky v nenapnutém stavu ve sméru napinani,
pri¢emz toto napnuti vede ke =zUZeni Sirky prvni
vrstvy ve sméru pribliZné koplandrné kolmému ke

sméru napinani;

prilepeni nebo jiné upevnéni této vrstvy, kterad se
nachdzi v napnutém stavu v diskrétné vzadjemné
odsazenych polohdch alespon casti prvni vrstvy k
alesponn jedné dals$i vrstvé pruzZného nenapnutého
materidlu, napriklad tkaniny, félie, pény nebo
jejich kombinace za vzniku vrstveného kompozitniho

materialu;

a nasledné uvolnéni napnuti prvni vrstvy
kompozitniho materidlu za vzniku naraseného
vrstveného kompozitniho materidlu; pricemz tato
nafraseni predstavuji zvySené Casti materialu,
vybihajici nad a pod povrch kompozitniho materidlu
a Jjsou patrnad jak na prvni vrstvé, tak alespon na
jedné daldi vrstvé a naraseni jedné vrstvy nejsou

paralelni s narasenimi druhé vrstvy.

Vynalez rovnéZ poskytuje nové absorbcéni produkty,
jejichz soucasti jsou vrstvené kompozity podle
vynadlezu, pricemZ tyto produkty pfedstavuji napriklad
pleny, hygienické vloZky, inkontinentni prostredky
stejné Jjako obvazy, bandadZe, <chirurgické rousky a
poldtarky a bandédzZe pro oSetfeni vredl, pro zakryti

chirurgicky zplsobenych ran, atd.
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Struény popis obrazkl

VySe zminéné znaky vyndlezu a dalsi znaky a cile
vynalezu se stanou zfejméjsimi po prostudovani
nadsledujici popisné cCasti, doplnéné odkazy na prilozZené

vykresy, na kterych:

Obrazek 1A schematicky znazornuje =zarizeni pro
vyrobu vrstveného kompozitniho materidlu podle

vynadlezu;

obrazek 1B schematicky zndzornuje alternativni
provedeni zarizeni, zndzornéného na obrazku 1A, pro
vyrobu vrstveného kompozitniho materidlu podle

vynédlezu;

obrdzek 2A schematicky zndzoriuje dals$i zarizeni
pro vyrobu vrstveného kompozitniho materidlu podle

vyndlezu;

obrazek 2B zndzornuje zvéts3eny rovinny pohled na
konfiguraci lepenych slozZek, pouZitou ~u =zarfizeni,
zndzornéného na obrazku 2A, pro vyrobu vrstveného

kompozitniho materialu podle vynalezu;

obrazek 2C znazornuje zvétSeny rovinny pohled na
alternativni konfiguraci lepenych sloZek, pouZitou u
zarizeni, znazornéného na obrazku 23, pro vyrobu

vrstveného kompozitniho materidlu podle vynédlezu;

obrézek 2D schematicky zndzornuje alternativni
verzi zarizeni znadzornéného na obrazku 2A a predstavuje
zvét3eny rovinny pohled na konfiguraci lepenych slozek,

pouzitou u zarizeni, znazornéného na obrazku 2A, pro



vyrobu vrstveného kompozitniho materidlu podle

vynalezu;

obrdzek 2E znazornuje zvétSeny rovinny pohled na
konfiguraci lepenych sloZek, pouZitou u =zafrizeni,
zndzornéného na obrazku 2D, pro vyrobu vrstveného

kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrazek 2F zndzornuje zvétSeny rovinny pohled na
alternativni konfiguraci lepenych sloZek, pouZitou u
zarizeni, znazornéného na obréazku 2D, pro vyrobu

vrstveného kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrdzek 3 zndzorfnuje rovinny pohled na pruZny
protazitelny materidl, pouZity pro vyrobu vrstveného
kompozitniho materidlu podle vyndlezu pred protaZenim a

doprovodnym zuZenim ve sméru kolmém ke sméru protazZeni;

obrazek 4 znazornuje rovinny pohled na
protazitelny materidl, zndzornény na obréazku 3, po
prodlouZeni a souc¢asném zuZeni ve sméru kolmém ke sméru
protaZeni, ktery je meziproduktem pro vyrobu vrstveného

kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrazek 5 zndzornuje rovinny pohled na pruiny
materidl, pouZity pro vyrobu alespon jedné dal3i vrstvy
pred prichycenim této vrstvy k prvni vrstvé, kterym se

ziské& vrstveny kompozitni material podle vynéalezu;

obrazek 6 zndzornuje perspektivni pohled na
vrstveny kompozitni materidl podle vyndlezu, tvoreny
protazitelnym materidlem znazornénym na obrazku 4,
ktery byl po prodlouZeni a soucCasném zuZeni v kolmém
sméru proti prodlouzeni pfichycen alespon k jedné dalsi

vrstvé a nédsledné uveden do pUvodniho nenapnutého stavu

ecare
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za vzniku vrstveného kompozitniho materidlu podle

vynédlezu;

obrazek 7 zndzornuje perspektivni pohled na dalsi

vrstveny kompozitni materidl podle vynalezu;

obrazek 8 zndzornuje perspektivni pohled na jesté
dalsi vrstveny kompozitni materidl podle vynalezu v

Castecném rezu;

obrézek 9 zndzornuje perspektivni pohled na
hygienickou vloZku, vyrobenou =za pouzZiti vrstveného

kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrazek 10 znézorhuje perspektivni pohled na dalsi
hygienickou vlozku, vyrobenou za pouziti vrstveného

kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrazek 11 znézorniuje perspektivni pohled na jesté
dalsi hygienickou vlozku, vyrobenou za pouziti

vrstveného kompozitniho materidlu podle vynalezu;

obrazek 12 zndzornuje perspektivni pohled na
hygienickou vloZku tvorenou vlozZkou, vyrobenou =z

vrstveného kompozitniho materidlu podle vynalezu.

Vynadlez se tykd nového naraseného vicevrstvého
kompozitniho materidlu a zejména nového vrstveného
kompozitniho materiélu, ktery je tvoren alespon dvéma
vrstvami tkaniny, £félie, pény nebo Jejich kombinace,
pric¢em? prvni vrstva je tvofena pruZnym, reverzibilné
protaZitelnym napinatelnym materidlem a je pripojena ve
vzdjemné& odsazenych polohdch k alespon jedné dalsi

vrstvé pruzZzného fdéliového materialu, obé tyto vrstvy
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jsou narasené a naraseni jedné vrstvy neni paralelni s
narasenimi druhé vrstvy. Je treba vzit v uvahu, zZe
dalezZzitym znakem vyndlezu Je to, Ze nafaseni Jsou
patrna jak na prvni vrstvé, tak na alespon jedné dalsi
vrstvé, pridemZz narasenl jedné vrstvy nejsou paralelni
s narasenimi druhé vrstvy, pricemZ tento neparalelni
vztah mezi nafasenimi jednotlivych vrstev je popsan

nasledujicim zplsobem:

jednotlivé vrstvy Jjsou k sobé rovinné paralelni.
Naraseni  kazdé vrstvy Jsou vzadjemné sméroveé
zarovnana, takze jsou zarovndna v podstaté
paraleln&, tj. ve stejném smé&ru s ostatnimi. Uhel
sméru zarovnani, ktery svird smér zarovnani
naraseni jedné vrstvy se smérem =zarovnadni dalsi
vrstvy, Jje vyhodné& vét3i nez 0° a vyhodné

priblizZzné& 90°.

Je tfeba uvést, Ze smérové zarovnani naraseni
jednotlivych vrstev se nachézi bud na relativné uzkych
kusech  kompozitniho materidlu, které lze pouzit
napfiklad pro vyrobu manzZety hygienické vloZky nebo
pridrZného pasku pleny, nebo na relativné Sirokych
kusech kompozitniho materidlu, ktery miZe byt podZit
napriklad pro vyrobu horni nebo spodni vrstvy
hygienické vlozky. RovnéZ je treba uvést, Ze material
se smérovym zarovnanim m& na véts$ich plochach,
napriklad pribliZn& o 2,54 cm® lep3i propustnost, neZ

materidly s menSimi plochami, napfiklad uzké pasky.

Vyndlez se rovnéZz tykd nového zpusobu vyroby

vrstveného kompozitového materialu, ktery zahrnuje:

esss
.
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napnuti prvni vrstvy pruzného materidlu, majiciho
délku a §irku, tvoreného alespon Castelné
revezibilné protazitelnym a napinatelnym
materidlem, jakym Jje napriklad tkanina, félie,

péna nebo jejich kombinace;

napindni se provadi mérou uU¢innou pro nataZeni
prvni vrstvy ve sméru napinani tak, aby se jeji
délka v tomto sméru prodlouzila proti délce v
nenataZzeném stavu, pric¢emZ dojde rovnéz k zuZeni
prvni vrstvy ve sméru pribliZné rovinné kolmém ke

2 .

sméru napinéni.

Reverzibilnim prodlouZenim se rozumi schopnost
protazitelného materidlu vratit se, po napinani urcitou
silou a po nésledném uvolnéni téchto sil, v podstaté do
pivodnich rozmérd, tj. Ze rozmér dosazZeny po napinani a
nasledném uvolnéni predstavuje pribliZné& 86 % puvodniho

rozméru.

Prvni vrstva, kterd se nachazi v napnutém stavu,
se prilepi nebo jinym zpUsobem pfichyti pomoci
spojovacich prostredkl, které jsou alespon cCastecneé od
sebe odsazeny v diskrétnich, vzajemne odsazenych
polohdch alespofl v Casti prvni vrstvy k alespon jedné
dald3i vrstvé nenapnutého pruzZného materidlu tvoreného
napriklad tkaninou, fél1ii, pénou nebo jejich kombinaci
tak, Ze se vytvori vrstveny kompozitovy material,
tvoreny napriklad tkaninou, £61ii, pénou nebo jejich
kombinaci. Napnuti prvni vrstvy kompozitniho materialu
se nasledn& uvolni =za vzniku naraseného vrstveného

kompozitniho materidlu.
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RovnéZz Jje treba uvést, Ze alespon Jjedna dalsi
vrstva miZe podlehnout urcitému napinédni a doprovodnému
zuZzovani v ramci zpusobu vyroby kompozitniho materiédlu
podle vyndlezu. Toto napnuti a doprovodné zuZeni 1lze
tolerovat, pokud negativné neovlivnuje vznik nafaseni
jak na prvni vrstvé, tak alespon na jedné daldi vrstve,
u kterych neni naraseni jedné vrstvy paralelni s

narasenimi druhé vrstvy.

Dadle Jje dulezité wuvést, Ze daleZitym znakem
vyndlezu je to, Ze napnuti prvni vrstvy je doprovazeno
zGzZenim této vrstvy ve sméru pribliZné rovinné rovném
ke sméru napindni, coZ je v rozporu s obecnou praxi v
tomto oboru, kde se provadi specifické kroky, jejichz
ukolem je zabranit zuzovéni materidlu ve sméru rovinné
kolmém ke sméru napindni v  pripadé zpracovani
protazitelného materidlu, ktery je Umyslné napinédn nebo
ktery je napinan v disledku rozdild napéti a rychlosti,
kterym Jje materidl vystaven pri dopravé a zpracovani
mezi Jjednotlivymi provoznimi kroky. K témto béZnym
vyrobnim  krokim patfi  roztahovani, natahovani a
pfidrzovani materidlu v napnutém, nezuZeném stavu vV
kolmém sméru, napfiklad pomoci kolicka, pésd nebo
svorek a natazZeni materidlu v kolmém sméru pomoci
nanaddeciho véalce nebo =zakriveného valce (se zuZenou
stfedovou Casti). NanadSeci valec mlZe byt napriklad
opatfen ryhovanim, u kterého mohou byt jednotlivé ryhy
nepropojeny a/nebo propojeny, napfiklad do kontinualni
spiraly, probihajici okolo nandSeciho valce. Ryhy nebo
spirdla maji vyhodn& vysoce frikéni povrchy, vyrobené
napfiklad z m&kké gumy. Zminéné xryhy Jsou rovnéz
vyhodn& usporadany tak, Ze sviraji se stranou valce a

se smérem otadceni tohoto valce presné uhly. Povrch
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zakriveného valce, ktery nese materidl, jenz je
udrZovadn v nezlZeném stavu, je vyhodné konvexni. Povrch
zminéného zakfiveného vélce je rovnézZ vyhodné& vyroben z
materidld s vysokym tfenim, napriklad z mékké pryie.
Kromé& toho miZe byt materidl v nezuZeném stavu udrZovan
pomoci unéd3ecich valec¢kl nebo vale¢kl svirajicich
materidl, které tvori dopravni valeclky, dopravujici
tento materidl vyrobni linkou. Je Zadouci, aby byly
materidly pouzité pro vyrobu prvni vrstvy a alespon
jedné dalsi vrstvy podle vyndlezu pruZné a aby bylo
moZné Jje ohybat a dosdhnout tak Jjejich naraseni.
Tkaniny, félie, pény nebo jejich kombinace, které 1lze
pouzit pro obé vrstvy podle vynalezu nohou rovnéz
zahrnovat lamindty téchto materidll. Prvni vrstva podle
vyndlezu mlze byt zvolena =z materidlu, Jakymi Jsou
napriklad elastické, reverzibilné& dlouzitelné nebo
CasteCné reverzibilné dlouZitelné napinatelné tkaniny,
félie, pény nebo Jjejich kombinace; a neelastické,
reverzibilné dlouZitelné nebo Caste&né reverzibilné
dlouzitelné napinatelné tkaniny, félie, ©pény nebo
jejich kombinace. VSechny materidly, ze kterych mbZe
byt vyrobena prvni vrstva podle vynadlezu po napnuti a
souCasném prodlouzZeni by se mély zvolit ze skupiny
materialt, které Jjsou soucasné schopny podlehnout
reverzibilnimu zUZeni ve sméru pribliZné rovinné
kolmému ke sm&ru napinani, takZe prvni vrstva podle
vyndlezu musi byt urc¢itou mérou protaZena a soucasné
stejnou mé&rou zGzZena ve sméru kolmém ke sméru napinani.
Rotor napinani a souasné zuzovani umozZni vytvorit
nabirdni jak na prvni vrstvé, tak na alespon Jjedné

dalsi vrstve.
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Alespofi Jjedna dalsi vrstva miZe byt tvorena
materidlem zvolenym 2z nasledujici skupiny pruZnych
materidl®i, kterd zahrnuje elastické nebo neelastické
reverzibilné dlouzZitelné a Casteclneé reverzibilné
dlouZitelné napinatelné tkaniny, félie, pény a Jejich
kombinace; nereverzibilné dlouZitelné, napinatelné

tkaniny, fdélie, pény a jejich kombinace a nedlouzitelné

tkaniny, fdélie, pény a jejich kombinace.

Elastickymi materidly jsou materidly se schopnosti
rychle se vracet ke svym poc¢ateénim rozmérim a tvarim
potom, co byly podstatné deformovany deformac¢ni silou a

po té, co byla tato sila odstranéna.

Neelastickymi materidly jsou ty materidly, které
mohou byt napnuty a tim nataZeny bez toho, Ze by
presdhly mez trvalé deformace a bez toho, Ze by se
vratily po uvolnéni napinaci sily ke svym rozmérim a
tvaru. Vyhodnymi neelastickymi tkaninami, féliemi a
p&nami jsou ty tkaniny, fdélie a pény, které lze napinat
a tim natahovat na délku alespon o 1 % del3i, nezZ byla
jejich puavodni délka bez toho, Ze by dosahly své meze
trvalé deformace, pricemZ mez trvalé deformace
predstavuje prvni bod na kfivce vyjadfujici zavislost
deformace na napnuti, ve kterém dojde k rustu deformace
(zde se jednd o prodlouzZeni nebo natazZeni), ke kterému
dojde bez =zvySeni napinaci sily, tj. bod, kdy se
materidl napne a jiZ se nevrati ke své plvodni délce.
Je vyhodné, pokud lze neelastické tkaniny, félie a pény
natdhnout bez toho, Ze by dosdhly meze trvalé deformace
ol % az 60 % své plvodni délky a vyhodné o 5 % az 35 %

své délky.
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Je tfeba uvést, Ze v ramci vynadlezu lze rovnéz
pouzit elastické nebo neelastické materidly, které jsou
pouze Castec¢né reverzibilné& protaZitelné, pokud je
jejich reverzibilni protaZitelnost a schopnost
reverzibilné se zkratit dostatecnd pro vytvoreni

naraseni podle vynalezu.

Schopnost tkaniny, félie nebo pény dlouzZzit se, je
poZzadovana alespon v jednom sméru. Timto alespon jednim
smérem mize byt podélny smér, pficny smér nebo sméry
mezi nimi pod podminkou, Ze se materidl bude soucasné
zuzovat ve sméru pfibliZné rovinné kolmém ke sméru,

kterym se materidl prodluzuje.

V ramci vyndlezu jsou rovnéZ pouZitelné tkaniny,
félie a pény, které je mozZnou dlouZit ve dvou smérech,
takZe reverzibilné protazZitelné a napinatelné tkaniny,
félie a pény, pouzZzitelné v ramci vynédlezu, Jje mozZné
napinat v jednom sméru, ve dvou smérech nebo v mnoZiné
smé&rli, napriklad pokud jsou fdélie nebo tkaniny napinany
jak ve sméru X, tak ve sméru Y, vzhledem ke svému
povrchu a stejné tak ve sméru Z bud na specifické
ploge, nebo na celém povrchu. Predchazejici tvrzeni je
diilezité pri provadéni tohoto vyndlezu v praxi, “kdy
jsou dvojose protaZitelné materidly napnuty v prvnim
sméru, napriklad v podélném sméru, a soucasné dochazi k
jejich zOZeni v druhém sméru, napfiklad v pricném
sméru, ktery je rovinné kolmy k uvedenému prvnimu
smé&ru. Nicméné& pokud se pouziji dvojosé protazZitelné
materidly a napnou se rovnéZ v kolmém sméru je Z&douci,
aby byly v tomto druhém smé&ru vytahovadny mérou, ktera
miZe byt jedté prekondna schopnosti materidlu vratit se
zpét ke svym rozmérlGm, tj. mérou, pri které nedojde k

trvalé, nevratné deformaci.
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Reverzbiln& protaZitelné, napinatelné materidly,
které jsou pouzitelné pro prvni vrstvu a alespon jednu
daldi vrstvu, jsou v daném oboru dobre zndmy a zahrnuji
jak elastické fdélie, tkaniny a pény, tak neelastické
fé6lie, tkaniny a pény, které lze napinat a které jsou
schopny po odstranéni napinaci sily alespon castecného
navratu ke svym pGvodnim rozmérum a tvaru. Materidly,
které lze pouZit pro alesponn jednu dal3i vrstvu mohou

rovnéZz zahrnovat nedlouZitelné félie, tkaniny a pény.

Félie, které lze vhodné pouZit pro prvnil vrstvu a
alespon jednu dalsi vrstvu podle vynalezu, lze zvolit z
neperforovanych nebo perforovanych £61ii. Perforované
félie mohou mit v sobé provedeny otvory, které jsou v
podstaté v roviné fdlie nebo trirozmérné otvory, které
maji stény, prochdzejici rovinou félie. Perforované
félie  mohou rovneéz obsahovat oba typy otvord.
Pouzitelné félie mohou byt rovnéz opatfeny
vytlacovanim, které je bud postfehnutelné lidskym okem
a znatelné na dotyk nebo je tak nepatrné, ze je tézko
zjistitelné jak lidskym okem, tak dotekem. Elasticita,
dlouzitelnost a schopnost zuZovat se u félii zpravidla
(ale nikoli bez vyjimky) roste se zmen3ujici se
tloustkou, rostouci ©plastifikaci, rostoucim poétem
otvora a rostouci plochou, opatfenou témito otvory.
Samozrejmé&, Ze chemickd povaha, molekulova hmotnost,
stupen zesitovani, koncentrace plastifikac¢niho cinidla
a dalsi faktory budou rovnéZ urcovat elasticitu a
dlouzZitelnost této fdélie. Vyhodnymi féliemi jsou foélie,
jejichZz tloudtka dosahuje maximédlné 10 mm, pricemz
vyhodnéjsi jsou félie, jejichZz tloustka dosahuje

maximalné 3 mm.
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Vhodnymi tkaninami, pouzZzitelnymi pro prvni vrstvu
a alespon jednu dals$i vrstvu podle vyndlezu, mohou byt
pruzné papirové produkty, napriklad hedvébné papiry a
pruzné textilie, které Jjsou tkané, pletené nebo
netkané. Hedvabné papiry a tkané nebo pletené textilie
mohou byt vyrobeny libovolnym zpisobem, znamym v daném
oboru pro vyrobu papiru a tkani, respektive pleteni
textilii a mohou mit libovolnou dosaZitelnou strukturu
a provedeni, zndmé v daném oboru. Zvlasté vyhodnymi
tkaninami jsou pro svou nizkou cenu a celou radu
vlastnosti, které Jjim mohou byt udéleny vychozim
materidlem, zplUsobem zpracovadni a konec¢nou uUpravou,
netkané textilie. Vhodnymi netkanymi textiliemi Jsou
textilie vyrobené napriklad hydraulickym a pneumatickym
kladenim vliédken, tvorenim rouna pod tryskou,
vyfukovanim z taveniny, chemickym spojovanim, tepelnym
spojovanim, hydraulickym zaplétédnim a  kombinacemi
téchto  zplsobu. Netkané  textilie jsou  snadnéji
dlouzitelné, pokud maji nizkou plo3nou hmotnost a jsou
spojovany pouze lehce nebo vlibec, napfiklad hydraulicky
zaplétané netkané textilie, netkané textilie vyfukované
z taveniny a lehce spojené netkané textilie spojované
pod tryskou tepelné& nebo chemicky. Chemicky spojované
netkané textilie Jjsou snadnéji dlouzZzitelné, pokud
obsahuji pruZznd a dlouZitelnd vlakna a elastickd nebo
ladmavad vlédkna. Smér vléaken, ktery Jje napriklad v
pripadé hydraulického kladeni nahodily nebo v pripadé
mykadni jednosmérny, bude rovnéZ urcovat smér, ve kterém
se budou netkané textilie nejsnadnéji dlouzit a
snadnost, se kterou se budou v tomto sméru dlouzZit.

Vyhodné jsou textilie, jejichZ plo$Snd hmotnost dosahuje
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maximalné 100 g/m? a vyhodn&jsi jsou textilie, jejichz

plosnd hmotnost dosahuje maximalné 20 g/m?.

Vhodnymi pénami pro prvni vrstvu a alespon jednu
dalsi vrstvu podle vyndlezu Jjsou pruzné a protazZitelné
zesitované a nezesitiované pény. Tyto pény mohou byt
vyrobeny napriklad z polyesterovych polyurethana,
polyétherovych polyurethand a plyethylenu. Stupen
elasticity bude zaviset na sloZeni a na takovych
vlastnostech, jakymi jsou tloustka, tvrdost, stupen
plastifikace pény a stupen =zesitovani pény, tj. =zda
jsou pénové bunky ve vzadjemném spojeni nebo zda jsou
vzadjemné izolovany bunécnymi sténami pény. Elasticita a
protaZitelnost se zpravidla, ale nikoli bez vyjimky
snizuje s rostouci tloustkou a tvrdosti a roste s
rostoucim stupném plastifikace a zesitovanim.
Samoztrejmé&, Ze chemickad povaha, molekulova hmotnost,
stupen zesitovani, koncentrace plastifikaéniho c¢inidla
a dalsi faktory rovneéz urcuji elasticitu a
protazZzitelnost dané pény. Vyhodné jsou pény, jejichz
tlousStka dosahuje maximdlné 6,35 mm, pric¢emZ vyhodnéjsi
jsou pény, jejichz tloustka dosahuje maximalné

3,175 mm.

Vhodnymi elastickymi féliemi a tkaninami Jsou
félie a tkaniny vyrobené =z elastomernich materidlg,
jakymi Jjsou napfiklad prirodni a syntetické pryie,
elastomerni polyurethany (ESTANE od spolecnosti
B.F.Goodrich & Co.), elastomerni polyamidy (PEBAX od
spole¢nosti Atochem Co.) a elastomerni polyestery
(HYTREL od spolec¢nosti E.I.DuPont de Nemours & Co.),
styrenbutadienstyrenové blokové kopolymery,
styrenethylenbutylenstyrenové blokové kopolymery,

styrenisoprenstyrenové blokové kopolymery (napriklad
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blokové kopolymery, které dodéava pod obchodnim
oznacenim KRATON spolecnost Shell Chemical Co.),
nezesitované ethylenvinylacetatové kopolymery, extrémné
nizkohustotni polyethylen, smeésl téchto materialu,
koextrudované lamindty a/nebo vrstvené laminaty té&chto

materidld a jejich kombinace.

Dlouzitelné neelastické tkaniny nebo félie, které
lze vhodné pouzit podle vyndlezu zahrnuji napriklad
tkaniny a félie vyrobené =z polyethylenu, vyhodné =z
nizkohustotniho a stfedné hustotniho polyethylenu,

polypropylenu, nezesitovanych ethylenvinylacetatovych

kopolymert, polyamidu (napriklad nylonu 6 a
nylonu 6,6), polyestern, polyvinylidenchloridu,
polyvinylchloridd, polyesterovych polyuretant,

polyétherovych polyuretant, sm&si té&chto materialu,
koextrudovanych lamindtd a/nebo vrstvenych laminatu

téchto materidlt a jejich kombinaci.

Vyhodnym dlouZitelnym neelastickym féliovym
materidlem, pouZitelnym % ramci vynalezu, je
polyethylenova félie. Tato félie mizZe byt
neperforovana, pokud se napriklad pouZije pro vyrobu
bariérové vrstvy hygienické vloZky nebo Fako
komponentovy materidl pro vyrobu manZet, kridylek nebo
chlopni hygienickych vlozZek. V  pripadég, Ze se
dlouzitelna neelastickad fdélie pouZije pro vyrobu kryci
vrstvy nebo vrstvy prepravujici tekutinu nebo pro
vyrobu manzZet, kridylek nebo chlopni hygienickych
vlozek Jje vyhodnou f£f61ii fdélie perforovand. Podobné
volit mezi perforovanymi a neperforovanymi materidly
lze i u dalsich produktd, napfiklad hygienickych
absorbénich produktd zahrnujicich pleny, inkontinentni

produkty stejné& jako obvazy, banddZe, chirurgické
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rousky, polstarky a banddZe pro oSetfeni vrFedl, pro

zakryti chirurgicky zplUsobenych ran, atd.

Vhodna vlédkna pro vyrobu tkanin, pouZitelnych v
ramci vynédlezu, lze zvolit na zakladé pozadovaného
stupné dlouZitelnosti a elasticity. Vlakna, jakymi jsou
vlakna bunic¢iny, bavlny, umé&lého hedvéabi, vlny, 1lnu,
hedvabi, ramie (&inské konopi) a juty jsou relativné
nedlouzitelna a neelastick&. Relativné dlouZitelné&jsi a
elastictéjsi jsou syntetickéa vldkna (napriklad
polyethylenovd, polypropylenova, polyesterova,
polyester-polyurethanova, polyéther-polyurethanovd) a

dvouslozkova vlakna (tvorend napriklad polyethylenem a

polypropylenem, polyethylenem a polyesterem,
polypropylenem a polyesterem a nizkotavnym a
vysokotavnym polyesterem). Na dlouZitelnost a

elasticitu téchto vldken bude mit rovnéz vliv titr
vlakna, velikost prGrezu a stupei krystalinity. Stupen
dlouZzitelnosti a elasticity tkanin bude rovné? dan
vzadjemnou moZnosti  pohybu jednotlivych vldken a
pruznosti, dlouZitelnosti a elasticitou pojiva, které
se pouZije v pripadé, Ze se jednd o adhezivum nebo
termoplastické pojivo a v pripadé, Ze pojivo samo Jje

elastické.

Nafaseny kompozit podle vyndlezu mbZe pripadné
obsahovat laminovanou strukturu, vyrobenou z vice nez
dvou vrstev. Zde je treba uvést, Zze nasledujici
priklady kompozittd, obsahujicich vice neZ dvé vrstvy,
nejsou omezujici. Lze napfiklad vyrobit trivrstvou
laminovanou strukturu, ve které je dlouzitelné
elastickd nebo neelastickd tkanina, félie, péna nebo
jejich kombinace nejprve napnuta a k jejim protilehlym

povrchim se prichyti vZdy jedna ze dvou dald3ich vrstev
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tkaniny, félie nebo pé&ny v nenapnutém stavu nebo lze
jednu ze dvou nenapnutych dalSich vrstev prichytit k
napnuté vrstvé a k této prvni dalS8i nenapnuté vrstveé
ndsledn& pfrichytit druhou ze dvou dalSich nenapnutych
vrstev a posléze uvolnit napnutou vrstvu za vzniku
nafaseného vrstveného kompozitu. Alternativné lze dveé
vrstvy napnuté dlouzitelné tkaniny, fdélie nebo pény
prichytit k jednomu povrchu nebo k obé&ma povrchum
nenapnuté dal3i vrstvy a néasledné uvolnit napnuti
vrstev za vzniku naraseného vrstveného kompozitu. Dalsi
vrstvy napnutych dlouZitelnych a nenapnutych tkanin,
f6lii a pén lze laminovat podobnym zphsobem. Jedna z
t&chto vrstev kompozitu mtZe byt nahrazena vrstvou,
kterd se nenarasi. Tuto nenarasenou vrstvu lze ziskat
napriklad tak, Ze se prichyti k vrstvé kompozitu, ktera
m& byt napindna nebo ke kompozitu obsahujicimu napnutou
vrstvu aZ po uvolnéni napinaci sily. Tuto vrstvu miZe
rovnéZ tvorit materidl, ktery neni reverzibilné
dlouzitelny ve smé&ru napinadni a reverzibilné uZitelny

ve sméru kolmém viCi napinani.

DlouZitelnd elastickd nebo neelastickd tkanina,
félie nebo péna a alespoil jedna dal$i vrstva tkaniny,
félie nebo pény mohou byt vzajemné slepeny nebo jinym
zplisobem prichyceny, pric¢emz k jejich prichyceni 1lze
pouzit libovolnou techniku, znamou pro vzajemné
pfichyceni dvou nebo vice vrstev pruZnych £féliovych
materialda. Tyto bé&Zné metody zahrnuji pouziti adheziv,
svarovani, spojovani pomoci ultrazvuku, spojovani
pomoci mechanickych sponek, pouZziti vysokofrekvencniho
ohfevu a spojovani lisovanim =za studena a Jejich
kombinace. Adhezivo lze aplikovat jako horkou taveninu

(napriklad rozstrikovani skrze samostatné otvory nebo
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skrze otvor opatfeny rozp&rnou vlozkou, kterd rozdéluje
otvor na Jjednotlivé Stérbiny a umoziuje vypoustét

adhezivo ve vzajemn& odd&lenych proudech). Adhezivo lze

nanaset na zminéné vrstvy diskontinuélne nebo
kontinualn&. Adhezivo 1lze rovné&Z aplikovat pomoci
sitotisku nebo pomoci prenosového potahovani.

Horkotavna adheziva jsou vyhodn&jsi neZz adheziva na
badzi rozpoudtédel vzhledem ke své rychlé aplikaci a
eliminovani potfeby odstranovani vedlej$ich produktu,
jakymi jsou rozpoustédla a slozky vytvrzovacich
&inidel. Adhezivo 1lze aplikovat bud na jednu vrstvu
nebo na obé& spojované vrstvy, pficemZ prvni vrstvou Jje
dlousitelna elastick& nebo neelastickd tkanina, félie
nebo pé&na a druhou vrstvou Jje alespoil jedna dalsi
tkanina, félie nebo péna. Nicméné pokud se pouZije
adhezivo, Jje vyhodn&jsi pro snadnéjdi a presneéjsi
aplikaci aplikovat toto adhezivo na alespon jednu dalsi
vrstvu tkaniny, félie nebo pény, protoZe tato vrstva se
nenapind bud vibec nebo se napind nizsi mérou neZ prvni
vrstva materidlu a je tedy snadnéj$i udrZet tuto vrstvu
ve vodorovné napnutém stavu, pfestoZe miZe byt tato
vrstva trojrozmérna, napfiklad diky vytlacovéani nebo
diky trojrozmé&rnym otvorlm, které jsou provedeny v této
vrstve&. Mechanicky aplikované metody spojovéani vrstev,
napriklad tepelné svarovani, svarovani pomoci
ultrazvuku, spojovani za pouZiti vysokofrekvenéniho
ohfevu, spojovani pomoci mechanickych sponek nebo
1isovani za studena lze provad&t za pouziti ohfivaného
valce nebo lisovaci desky, kterd m& vzorovany povrch a
na kterou se aplikuje prislu3nd energie, napfiklad
teplo, ultrazvuk, vysoka frekvence, tlak nebo jejich

kombinace.
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Dlouritend elastické nebo neelasticka tkanina,
félie nebo péna a alesponn jedna daldi vrstva tkaniny,
félie nebo pény mohou byt vzajemné spojeny libovolnym
zplsobem, ktery poskytne alespon Céastecne odsazené
spojové oblasti, tj. Ze oblasti spoje jsou od sebe
vzadjemné& oddé&leny volnymi oblastmi. Spojové oblasti by
mély byt dostatein& Siroké, aby umoznily =zachovat
celistvost spoje mezi vrstvami kompozitniho materiadlu v
pribé&hu vyroby a pfi pouZiti. V praxi se ukazalo, Ze by
tato &irka méla dosahovat pfribliZné alespon 0,397 mm a
vyhodn& priblizn& alesponn 0,793 mm. Nicméné tyto
oblasti by na druhé strané nemély byt tak Siroké, aby
vy$3i mérou zmendovaly plochy materidlu urceného pro

naraseni.

Tento zplsob prichyceni poskytuje  prichytné
plochy, které umozfiuji vzajemn& spojenym tkaninam,
fé6liim a pénadm po uvolnéni napnuti vytvorit naraseni.
Prichytné plochy mohou tvofit rGzné vzory, napriklad
pfimé nebo zakrivené linie nebo sloupce, pricemZz tyto
linie nebo sloupce mohou byt kontinudlni nebo mohou byt
tvofeny sérii diskontinualnich a/nebo kontinuélnich
tedek, &arek, Sipek, krouzkl nebo dalSich geometrickych
tvari, Jjako napriklad spirdl, lomenych car a jegich
kombinaci. Prikladem zakrivenych vzoru jsou undulacni

sinusové krivky.

Plochy, které oddéluji jednotlivé prichytné plochy
mohou dosahovat pribliZné& 1,588 mm aZz 12,7 mm a vyhodné
se mohou pohybovat v rozmezi od 3,175 mm do 9,525 mm.
Je treba uvést, Ze velikost rozestupu prichytnych ploch
bude déna jak stupndm nafaseni a mnoZstvim materialu
potfebného pro toto naraseni, tak pruZnosti pouZitych

materialda. Pokud je material relativné tenky a pruzny,
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miZe byt odsazeni Jjednotlivych pfichytnych ploch
relativné uGzké. Silnéj3i materidl bude vyZadovat Sirsi

odsazeni prichytnych ploch.

Obecny smér vzoru ploch prichycujicich zminéné
vrstvy miZe v pripadé, Ze neni nahodily, napriklad
pokud tvori vzajemné odsazené diskrétni linie adheziva,
svirat se sm&rem, kterym je elastickd nebo neelasticka
tkanina, félie nebo péna dlouzZena, libovolny uhel.
Pokud se dlouZitelnd elasticka nebo neelastickd tkanina
uvolni, vytvori se na ni nabrani, kterd budou tvorit
urc¢ity  vzor prvkl prichytnych  ploch, napriklad
diskrétnich bodd nebo 1linii, pficemZz tyto linie mohou
byt kontinudlni, diskontinualni, pravidelné, nahodilé,
pfimé nebo zakfivené a smér vzoru prvkl prichytnych
ploch m@Ze se smé&rem, kterym je dlouZitelna elasticka
tkanina, foélie nebo pé&na napindna svirat libovolny uhel
a miZe byt s timto smérem napfiklad paralelni nebo mazZe
byt na tento smé&r kolmd. Vyslednd nabrani se potom
budou v jednotlivych prfipadech 1i%it. 0d seérie
paralelnich nafaseni neboli hrebenl aZ po vzor, ktery v
podstat® pripomind prodivanou deku s tim, Ze jednotliva
narfaseni budou mit ruzné velikosti, tvary a obrysy.
Ukézalo se, ze pokud po uvolnéni napinaci sily lgé u
vzoru, ktery tvori Jjednotlivd nabirani urcit smér,
napriklad pokud se jednd o rady paralelnich nabirdni
neboli htebenli, potom smér, kterym prochazi vzor
nataseni v rovin& jedné vrstvy, napfiklad dlouZitelné
tkaniny, félie nebo pény, Je pribliZné kolmy ke vzoru

nabiridni v rovin& alespoil jedné dalsi vrstvy.

Vyhodnou fo6lii, pouzZitelnou v ramci vynalezu je
napriklad dlouzitelnd nebo neelasticka neperforovana

nebo perforovand polyethylenova nebo polypropylenova
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fé6lie. Priklady té&chto perforovanych neelastickych
£61i1 jsou popsany napriklad v kanadské patentové
prihlasce 2,130,176 (Turi a kol.), kterd m& nazev
,Textilelike Apertured Plastic Films“, v patentové
prihlasce US &. 08/523,112 (James a kol.), kterd ma
nadzev ,Method of Forming Improved Apertured Films,
Resultant Apertured Films and Absorbent Products
Incorporating Resultant Apertured Films“, patentové
prihléasce US &. 08/522,600 (Burwell a kol.), ktera nese
nazev ~Apertured Film Having Improved Fluid
Distribution Properties, Method of Forming Same and
Absorbent Procucts Incorporating Same“ a patentové
prihléasce Us &. 08/522,722 S nazvem ,Absorbent

Products™.

Dalsi pfriklady perforovanych £461ii jsou popsany v
patentech US 3,054,148 (Zimmerli), Us 4,690,679 a
US 4,806,411 (Mattingly a kol.), US 4,859,519 (Cabe a
kol.), US 3,929,135 (Thomson a kol.), US 4,324,246
(Mullane) a v evropské patentové prihlasce 0,304,617

(Kao Corporation).

Tato perforovand félie se napne a k takto napnuté
f6lii se prichyti daldi propustnd vrstva tkaniny, félie
nebo pény tak, Ze plochy pfichycujici jednotlivé félie
jsou od sebe vzajemn& oddéleny volnymi plochami, tj.
plochami, které félie vzajemné nespojuji. Prikladem
té&chto dalsich propustnych vrstev tkaniny, félie nebo
pény jsou netkané textilie, hedvabny papir, perforovana
félie a zesitovand péna. Napnuti elastické nebo
neelastické tkaniny, félie nebo pény se nasledné& uvolni
ve form& naraseného trirozmé&rného kompozitu propustného

pro tekutinu.
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Narasené vrstvené kompozitni materidly vyrobené za
pouZiti té&chto vyhodnych £6lii poskytuji v pripadé, zZe
se zabuduji do absorbé&niho produktu, mé&kké pohodlné

narasené struktury, které maji mensi kontakt s télem

NI

ne? ploché struktury. Tyto kompozity rovneéZz umoznujil

pfekvapivé lep3i pfenos tekutin a maji unikatni
strukturni a prostorové vlastnosti a ukdzalo se, Ze
jsou pouzitelné pri vyrobé rtznych produktl
zahrnujicich hygienické absorbéni produkty, napriklad
pleny, hygienické vloZky, inkontinentni prostrfedky
stejné jako obvazy, bandaze, chirurgické rousky,
polstarky a bandaZe pro oSetfeni vfedld, pro zakryti
chirurgicky zptsobenych ran, atd. Uréitymi strukturnimi
vyhodami té&chto produktld jsou napriklad vlastnosti,
jako je odolnost proti rozdrceni, rozmaCkani a odolnost
pfed zborcenim té&chto produktt bé&hem pouziti. Zjistilo
se, e toto vyhodné provedeni vrstveného perforovaného
kompozitniho materidlu podle vyndlezu je zvlasté vhodné
pro vyrobu absorbénich produkth, zejména pro vyrobu
krycich vrstev a vrstev zprostredkovévajicich prenos
tekutiny. Pokud je alespoi &ast vrstveného kompozitniho
materidlu podle vyndlezu neperforovana, Jjsou tyto
produkty pouZitelné pro vyrobu bariérovych vrsteyv a
krycich vrstev pro manZety, kridylka nebo chlopné
hygienickych produktd. Zjistilo se, Ze pokud ma
vrstveny kompozitni materidl alespon jednu perforovanou
vrstvu, potom je pouzitelny pro vyrobu takovych
produkti, jakymi jsou napriklad vrstvy
zprostredkovavajici prenos tekutiny a zdsobni struktury
pro takové sloZzky, jakymi Jsou deodoranty, vonavky,
lé&iva a superabsorbenty. RovnéZ se ukézalo, Ze pokud

je vrstveny kompozitni materidl zcela tvoren bud
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perforovanou nebo neperforovanou vrstvou nebo pokud mé
jak perforovanou tak neperforovanou vrstvu, lze jej
pouzit pro vyrobu struktur odolnych proti deformaci a
rozmackani. Pfiklad bo&né a vertikdlné protékajicich
vrstev zprostfedkovavajicich prepravu tekutiny Je
popsédn v americké patentové prihlasce ¢&. 08/220,073
(Hsieh a kol.), kterd nese ndzev ,Absorbent Articles

with Plates™.

V souladu s timto aspektem vyndlezu je naraseny
kompozitni materidl zabudovavan do hygienickych vlozek,
inkontinentnich produktda, obvazu, apod., takZe Jim
poskytuje absorbé¢ni produkt, majici horni vrstvu
propustnou pro kapalinu, spodni vrstvu nepropustnou pro
kapalinu a mezi nimi usporédané absorbcni jadro,
pri¢emZ horni vrstva, propustnd pro kapalinu obsahuje
perforovanou polyethylenovou f£6lii, ktera se nejprve
napne za ucelem protaZeni délky této félie, ktera
predstavuje alespon 101 % své puavodni nenataZené délky
a u které soucasné dojde ke zuzeni ve sméru kolmém ke
sméru protaZeni; k takto protaZené fé6lii se nasledné
prichyti druh&, pro kapalinu propustnd tkanina, félie
nebo péna pomoci prichytnych prostfedkd, které jsou
alespon Céstecné od sebe odsazeny \% diskrétné
odsazenych polohdch podél alespoii  ¢asti  napnuté
perforované félie, a nésledné se napnuti perforovane

polyethylenové fdélie uvolni, ¢&imZ se ziskd produkt s

narasenou horni vrstvou. Tento narfaseny vrstveny
kompozitni materidl mizZe tvorit spodni vrstvu
orientovanou ke spodnimu pradlu uzivatele a
nepropustnou pro tekutinu, kterd brani protékani

tekutiny dnem a stranami produktu. V tomto pripadé je

vyhodné, pokud je bud prvni protazZitelna tkanina, félie
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nebo péna nebo druhéa tkanina, félie nebo péna
nepropustnd pro tekutinu. Hygienickd vloZka miZe byt
pripadné opattrena kfidélky nebo chlopnémi, které fixuji
tuto vloZku ke spodnimu pradlu. Naraseny kompozitni
materidl podle vyndlezu miZe tvorit celd kridylka nebo
chlopn&, nebo Jjejich ¢&asti. Hygienickd vloZka mlZe
rovnéZ pripadné obsahovat vytlacované nebo hluboké
kandlky, které dosahuji k absorbénimu strfedu a tim
horni vrstva propustnd pro tekutinu kontaktuje télo a
télni tekutiny proudi podélné kanédlky, ¢imZz  se
zabranuje bo&nimu obtékdni hygienické vlozky. Absorbéni
jadro hygienické vloZky mlZe pripadné obsahovat
nataseny kompozitni materidl podle vyndlezu ve formé

bo

¢

neé a vertikalné protékajicich vrstev
zprostfedkovavajicich prenos tekutiny a/nebo zasobni
struktury pro slozky, jakymi jsou napriklad deodorant,

vané a superabsorbent.

U daldiho provedeni podle vyndlezu je hygienicka
vloZzka opatfena horni vrstvou propustnou pro tekutiny,
spodni vrstvou nepropustnou pro tekutiny a mezi témito
vrstvami uspofadanym absorbénim jadrem, priemz tato
vlozka m& narasené podélné Dbocnice, které mohou
pripadné vybihat smérem nahoru a zabranovat Ptak
obtékani bo&nich stran hygienické vloZky. Narasené
bo&nice mohu byt vyrobeny tak, Ze se prvni protaZitelna
tkanina, félie nebo ©péna napne =za Ucelem Jjejiho
protaZeni a v tomto napnutém stavu, kdy dojde soucCasné
k jejimu zuzZeni ve sméru kolmém ke sméru natahovani se
k této vrstvé prichyti druh& tkanina, fdélie nebo péna
pomoci prichytnych prostfedkl, které Jjsou alespon
Castec¢né& od sebe odsazeny v diskrétné odsazenych

polohdch podél alesponn ¢asti napnuté protaZitelné
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textilie nebo félie. Po néasledném uvolnéni napinaci
sily, kterd napind dlouZitelnou tkaninu, f£6lii nebo
pénu se =ziskd produkt, kterym je naraseny kompozitni
materidl, v némzZz Jjsou naraseny dvé vrstvy, prficemz
naraseni jedné vrstvy neni paralelni s nafasenim druhé
vrstvy. Tento naraseny kompozitni materidl lze nasledné
pfipevnit podél bocnic hygienické vloZky. Naraseny
kompozitni materidl se mlzZe pred tim, neZ se prichyti
podél bocé¢nic hygienické vlozky napnout, pricemZ toto
napnuti se uvolni az po Jjeho prichyceni k bocénicim,
¢imZ se dosadhne zakriveni narasenych hran, smérem
nahoru vybihajicich boc¢nic, nebo samotné hygienické
vlozky. Naraseny kompozitni materidl mlZe rovnéZ tvorit
spodni vrstvu, orientovanou ke spodnimu pradlu
uzivatele a nepropustnou pro tekutinu, kterd brani
protékdni dnem tohoto produktu a stranami tohoto

produktu.

Hygienickd vlozZka vyrobend v souladu s timto
znakem vynadlezu ©prfedstavuje hygienickou vlozku s
mé&kkymi nafasenymi bo¢nimi hranami a/nebo nahoru
vybihajicimi bo&nicemi, jejichZ deformace neni snadna a
které proto pusobi jako uc¢inné bariéry, které =zabrani
bo&nimu obtékani hygienické vloZky. U téchto pouiiti je
vyhodné, aby byla jedna z pouzitych vrstev nebo obé
vrstvy, tj. prvni protaZitelnad tkanina, félie nebo péna
a druh& tkanina, fdélie nebo péna, nepropustné pro
kapalinu. Hygienickd vloZka mlZe byt pripadné opatrena
kfidélky nebo chlopnémi, které fixuji hygienickou
vloZku ke spodnimu pradlu uZivatele. Naraseny, vrstveny
kompozitni materidl podle vyndlezu mbZe tvorit cela
k¥idélka nebo chlopné& nebo jejich <&ast. Hygienicka

vlozka miZe rovnéZz pripadné obsahovat vytlac¢ovani nebo
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hluboké kanédlky, které odvadéji télni tekutinu a tim

zabranuji bocnimu obtékani vlozky.

V  nésledujici ¢asti budou uvedeny priklady
zpusobt, které Jjsou vhodné pro vyrobu naraseného
vrstveného kompozitniho materidlu podle vynadlezu. Je
treba uvést, Ze tyto priklady nikterak neomezuji rozsah

vynalezu.

Obrdzky 1A a 1B schematicky znazornuji zafizeni 22
a alternativni zarizeni 22A pro vyrobu vrstveného
kompozitniho materidlu podle vyndlezu. Analogické nebo
podobné prvky budou na vSech obrdzcich oznaceny
shodnymi vztahovymi znackami. Co se tyce obrazku 1A,
zplsob vyroby vyZaduje alespon prvni vrstvu 2 pruzZného,
v podstaté& reverzibilniho protaZitelného materidlu,
kterym je napfiklad tkanina, fdlie nebo péna, a druhé
vrstvy 4 pruiného materialu, kterym je rovnéZ napriklad
tkanina, félie nebo péna. Tyto dvé vrstvy mohou byt
tvoreny rGznymi nebo stejnymi materialy. Druha vrstva 4
se odviji ze z&sobniho vélce 6 a je vedena pod a nad
sérii vodicich vale¢klt 8. Béhem pruchodu touto sérii
vodicich v&le¢kd 8 Je na druhou vrstvu 4 nanaSeno
horkotavné adhezivo, které je nanaseno pomoci
térbinového natiraciho stroje 10, jehoz Stérbina Jje
rozdé&lena pomoci mnoZiny rozpérnych vloZek na otevriené
a uzavrené zony. Horkotavné adhezivo je takto rozdéleno
na diskrétni proudy, které dopadajl na druhou vrstvu 4
a tvori na ni vzadjemné odsazeny vzor, napriklad alespon
dvé paralelni linie adheziva. Sté&rbinovy natiraci
stroj, d&lend Stérbina, horkotavné adhezivo a nanaseci
vzory Jjsou v daném oboru znamy a nejsou znazorneény na
obrazku 1A. Je treba uvést, Ze vzor, kterym je adhezivo

nand%eno na druhou vrstvu 4, ktery zde tvori alespon
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dvé paralelni linie, mbZe svirat s podélnym smérem
vrstvy libovolny uhel od 0° do 90° a vzajemné odsazeny
vzor adheziva miZe mit rGzny design. To znamena, Ze
nemusi byt nezbytné tvofen paralelnimi liniemi, které
byly popsany drive, v odstavci popisu vynédlezu. Druha
vrstva 4 je nesena pasem 12, ktery je otacen valci 14 a
16, které nesou tento pas. Druha vrstva 4 je dale
vedena 3té&rbinou 18 mezi pasem 12 a valcem 16 (nesoucim
zminé&ny péas) a mezi hnacim valcem 20, pricemZz v mezere
18 dochdzi k laminovani druhé vrstvy 4 na napnutou,
protaZenou a soucfasné v pric¢ném sméru zGZenou prvni

vrstvu 2, kterd je vnesena do mezery 18, takZe spocCiva

na druhé vrstveé 4.

Prvni vrstva 2 se odviji ze zdasobniho valce 3 a je
vedena mezerou 5 mezi hnacim vadlcem 7 a tlakovym valcem
9, pficemz hnaci valec 7 se otacl pomalejsi rychlosti,
neZ hnaci valec 20. NataZend a soucCasn& =zuZenad prvni
vrstva 2 je vedena pres hnaci valec 20 a mezerou 18
mezi hnacim valcem 20 a pfivadénou druhou vrstvou 4,
pricemz v této mezere dojde k laminovani prvni vrstvy 2

k druhé vrstvé 4 vySe popsanym zpusobem.

Alternativné u zarizeni 22A, zndzornéného =~ na
obrazku 1B, lze eliminovat pés 12, pricemz prvni vrstva
2 a druhd vrstva 4 budou vedeny pifimo mezerou 18 mezi
hnacim valcem 20 a tlakovym védlcem 24. Hnaci valec 20
se otadi rychleji, neZ zasobni valec 3, coZ zpUsobuje,
e prvni vrstva 2 se nachdzi v napnutém stavu a takto
napnutd prochazi mezerou 18, kde je laminovana na

druhou vrstvu 4.

ProtoZe se u zafrizeni 22, respektive 22A, hnaci

P A

valec 20 otac¢i rychleji, neZ hnaci valec 7, respektive
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zdsobni valec 3, dochazi k napindni prvni vrstvy 2 a
tedy k jejimu natahovédni v podélném sméru a k

souCasnému zuzZovani v pricném sméru.

U obrazku 1A a 2A po prichyceni soucasné natazené
a zuzZené prvni vrstvy 2 ke druhé vrstvé 4 se umoZni
této, v jednom sméru natazZené a v druhém sméru zuZené,
prvni vrstvé 2 uvolnit toto nataZeni a zuzZeni, takzZe
vrstveny materidl, opoustéjici mezeru 18 vytvori
trirozmérny vrstveny kompozitni materidl 11, u kterého
je jak prvni vrstva 2, tak druha vrstva 4 narasena,
pri¢emZz naraseni jedné vrstvy neni paralelni s
narasenim druhé vrstvy. Kompozitni materidl 11 se
naviji na navijeci védlec 13 a je pripraven pro dalsi

pouziti.

Obréazky 2A a 2D jsou schematickym zndzornénim

dal3iho =zarizeni 30 a alternativniho zarizeni 30A pro

vyrobu vrstveného kompozitniho materidlu podle
vynalezu.
Obrazky 2E a 2F zndzornuji zvétSen rovinné

~ ¢

é
pohledy na analogickd alternativni usporédani slozek
spojovaciho stupnég, znadzornéného na obrazku 2D.
Analogické nebo podobné prvky s prvky, znézornénymi na
obrdzcich 1A a 1B, jsou na obréazcich 2A az 2F oznacCeny
stejnymi vztahovymi znac¢kami. Pokud Jjde o obréazek 2A,
zde vyznacCeny zpusob vyZaduje alespon prvni vrstvu 2
pruZzného, v podstaté reverzibilné dlouzitelného
materidlu, jakym je napriklad tkanina, félie nebo péna,
a druhou vrstvu 4 pruzného materialu, jakym je rovnéz
napriklad tkanina, félie nebo péna. Tyto dvé vrstvy
mohou byt tvofeny rlznymi materialy nebo stejnym

materidlem. Druh& vrstva 4 se odviji ze zasobniho vélce
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6 a prochazi pod sérii vodicich valeckd 8 a nad touto
sérii. Druha vrstva 4 je nesena pasem 12, ktery Jje
pohénén valci 14 a 16, které tento pas nesou. Druhé
vrstva 4 je vedena mezerou 18 mezi pésem 12 na valci
16, nesoucim tento pas, a mezi hnacim a svarecim valcem
17, prficemz v mezere 18 se druhd vrstva 4 tepelné
prilaminuje v prostorové odsazeném vzoru k napnuté,
prodlouZzené a soulasné v pric¢ném sméru zuZené prvni
vrstve 2, kterd je vnesena do mezery 18 soucasné s
druhou vrstvou 4, pricCemz pri vstupu do mezery 18 prvni
vrstva 2 spocCivé na druhé vrstvé 4. Priklad hnaciho a
svareciho valce 17 je ve zvétSeném detailnim rovinném
pohledu zndzornén na obrazku 2B. V tomto pripadé hnaci
a svareci wvalec 17 =zahrnuje alesponl dva vzajemné
odsazené, smérem nahoru vybihajici a ohfivané hrebeny
19, které Jsou od sebe vzadjemné odsazeny pomoci
rozpérnych ¢&len 21, které Jjsou niZzsi neZ hrebeny 19,

v4
takZe vytvari mezi témito hfebeny drazky 23.

Vadlec 16 nesouci pés miZe mit hladky povrch nebo
miZe byt osazen rovnéZ hrebeny, které budto dosedaji na
hrebeny 19 hnaciho a svareciho valce 17 nebo mezi

-hrebeny.

Prvni vrstva 2 se odviji ze zéasobniho valce 3 a

vede skrze mezeru mezi prvnim hnacim vé&lcem a

1
pritla¢nym valcem 9, pricCemz hnaci valec 7 se otéaci
pomaleji, neZ hnaci a svareci valec 17. Diky tomu, Ze

s .

se hnaci a svafeci valec 17 otac¢i rychleji neZ hnaci

vadlec 7, dochazi k napnuti prvni vrstvy 2, které

N
Co

plsobi protaZeni vrstvy v podélném sméru a souclasné

Gzeni v pricném sméru. ProtaZena a soucasné zUzend

N

prvni vrstva se vede skrze mezeru 17 mezi hnacim a

svarecim valcem 17 a privadénou druhou vrstvu 4,



e esovoe oe .o
. LI
. o0
[
. L]
sees 00 ¢ oo LX)

34

prfidem? pri prachodu touto mezerou dojde k laminovani
prvni a druhé vrstvy jiZ popsanym zplGsobem. Pokud jde o
obrazek 2B, hnaci a svareci véalec 17 nemusi byt
oh¥ivan, ale miZe byt ohfivan valec 16, nesouci péas,
ktery miZe pfedat teplo prostfednictvim pasu 12 druhé
vrstvé 4 a ta se mbdZe nalaminovat na prvni vrstvu 2.
Dale, Jjak je patrné =z obrazku 2C, mbhZe se valec 16,
nesouci pas ohrFivat a mlZe zahrnovat napfiklad alespon
dva vzadjemné& odsazené, smérem nahoru vybihajici hrebeny
19, které Jjsou od sebe vzadjemné odsazeny pomoci
rozpérnych &lent 21, které jsou niZsi neZ hrebeny 19,
takZe vytvari mezi témito hrebeny drazky 23. V tomto
pripadé nemusi byt hnaci valec 17 ohrivén a muze mit
budto hladky povrch, nebo povrch opatfeny hrebeny,
které bud dosedaji na hrebeny 19, provedené na povrchu
valce 16 nebo mezi tyto hrebeny. Rovnéz 3je treba
zminit, Ze valec 16, nesouci pas a hnaci valec 17 mohou
byt ohfivény oba. Alternativné&, stejné& jako u zarizeni
30A na obréazku 2D miZe byt pas 12 eliminovan, pricemz
prvni vrstva 2 a druhd& vrstva 4 jsou vedeny mezerou 18
mezi hnacim valcem 20 a pritla¢nym valcem 24 primo,
hnaci valec 20 se otaci rychleji, nez zdsobnl valec 3 a
zptisobuje, Ze se pri prtchodu mezerou 18, ve které se
vrstvy vzajemn& pfichyti, natazeni prvni vrstvy 2 a
tedy Jjeji prodlouzeni v podélném sm&ru a soucasneé
z@zeni v priéném sm&ru. Pokud jde o obrazek 2E, hnaci
valec se ohrivd a zahrnuje napfiklad alespon dva
vzajemné& odsazené vyvySené ohfivané hrebeny 19, které
jsou od sebe vzajemné odsazeny pomoci rozpérnych ¢lenu
21, které jsou niZ$i neZ hrebeny 19, takiZe vytvari mezi
témito hfebeny drazky 23. Pfitlaény valec 24 je ohrivan

a mife mit budto hladky povrch, nebo povrch opatfeny
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hfebeny, které bud dosedaji na hfebeny 19, provedené na

povrchu hnaciho vélce 20 nebo mezi tyto hrebeny.

Alternativn&, co se tyle obrazku 2F, hnacili a
svareci valec 17 nemusi byt ohfivan, ale miZe byt
ohfivan pritla&ny valec 24, a miZe zahrnovat napriklad
alesponl dva vzajemné odsazené, smérem nahoru vybihajici
h¥ebeny 19, které jsou od sebe vzajemné odsazeny pomocil
rozpé&rnych &lent 21, které jsou nizSi neZz hrebeny 19,
takZe vytvari mezi témito hrebeny drazky 23. V tomto
pripadé nemusi byt hnaci valec 17 ohrivdn a mizZe mit
budto hladky povrch, nebo povrch opatfeny hrebeny,
které bud dosedaji na hrebeny 19, provedené na povrchu
pritla¢ného valce 24 nebo mezi tyto hrebeny. Je treba
rovné&Z zminit, Ze lze pripadné ohfivat jak pritlacny

valec 24, tak hnaci valec 17.

Potom, co dojde k privareni protahované a soucasné
z0Zené prvni vrstvy k druhé vrstvé se napnuti a
soutasné zUZeni prvni vrstvy uvolni, coZ umoZni
vrstvenému materidlu, opoustéjicimu mezeru 18, vytvorit
tFfirozmé&rny vrstveny kompozitni materidl 11, u kterého
je jak prvni vrstva 2, tak druhd vrstva ¢ nabirang,
pri¢emZ nabrani jedné vrstvy nejsou paralelnit s
nabréanimi druhé vrstvy. Kompozitni material 11 se
naviji na navijeci valec 13, kde je pripraven pro dalsi

pouziti.

Obrazek 3 znazornuje rovinny pohled na pruZny,
protazitelny materidl 40, pouzity pro vyrobu prvni
vrstvy vrstveného kompozitniho materidlu podle vynalezu
pred protaZenim a soucasnym zUZenim tohoto materidlu ve
sméru kolmém ke sméru protahovani. Materidl 40, ktery

je znazornén na obrazku 3, m& podélny smér 32 a pricny
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smé&r 33, pfic¢emZ v prvnim podélném sméru bude prvni
vrstva natahovana a tedy dlouZena pfi provadéni zpusobu
vyroby vrstveného kompozitu podle vynalezu a v priéném

smé&ru bude soucasné zuzZovana.

Obrazek 4 zndzornuje rovinny pohled na
prota?itelny materidl 45 potom, co byl protazitelny
materidl, znazorné&ny na obrazku 3 protazen a soucasné
zi%en ve sméru kolmém ke sméru protaZeni. Material 45,
ktery je zndzorn&n na obrazku 4, md& nyni v podélném
smé&ru rozmér 34 a priéném sméru rozmér 35, coZ jsou
rozmé&ry prvni vrstvy, kterd byla napnuta a tim
prodlouZena, pri¢emZz rozméry 34 a 35 Jsou delsi,
respektive krat$i neZz rozméry 32 a 33, znazornéné na

obrazku 3.

Obrazek 5 znazorfuje rovinny pohled na pruZny
material 50, pouZity pro vyrobu alespon jedné dalsi
vrstvy pred tim, neZ se prichyti k prvni vrstvée za
vzniku vrstveného kompozitniho materialu podle
vynadlezu. Material 50, ktery Jje znadzornén na obrazku 5
mad v podélném sméru rozmér 36 a v pri¢ném sméru rozmeér
37, coZ jsou rozméry, ve kterych bude alesponl jedna
dalsi vrstva srovnadna s prvni vrstvou pri provadéni

zplsobu vyroby vrstveného kompozitu podle vynalezu.

Obrazek © znazornuje perspektivni pohled na
nabirany vrstveny kompozitni materidl 60 podle
vynadlezu, zahrnujici dlouZitelny materidl, znazornény
na obrazku 4, nyni znédzornény Jjako prvni vrstvova
sloZka 42 nabiraného vrstveného kompozitniho materialu
60 podle vynalezu potom, co byla tato vrstva 42
prodlou¥ena v podélném sméru 41 a soucasné zuzena ve

sméru kolmém ke sméru dlouZeni, tj. v prfic¢ném smé&ru 55
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a pfichycena k alespofi jedné daldi vrstvé 44 pomoci
vzadjemné& odsazenych 1linii adheziva 45, pficemz tyto
vzédjemn& odsazené linie adheziva Jsou v podstaté
paralelni k podélnému sméru 41 a potom, co se zminéné
napnuti a sou&asné zuzeni uvolnilo za vzniku vrstveného
kompozitniho materidlu 60 podle vynalezu, ve kterém

jsou obé& vrstvy 42 a 44 naraseny, pficemZ naraseni

jedné vrstvy neni paralelni s nafasenim druhé vrstvy.

rv vrstvovad sloZka 42 zahrnuje pfichycené

i
P 46 a neprichycené plochy 47, které maji v
priéném sméru linearni rozméry 48, 49 a v podélném
sméru rozm&r 52. Po postupném porovnani rozméru,
zndzorné&nych na obrédzku 6 s analogickymi rozmeéry,
zndzorné&nymi na obrazku 3, se dospélo k =zaveéru, Ze
souc¢et linedrnich rozméru 48 a 49 v pric¢ném sméru je Vv
3

2 ve sméru

podstaté& pribliZiné shodny s rozmeérem
pri&ném, znédzornéném na obrazku 3, a rozmér 52 vV
podélném sméru Jje Vv podstaté pribliZné& shodny s

podélnym rozmérem 33, znazornénym na obrazku 3.

Alesponi jedna dal$i vrstva 44 zahrnuje prichycené
plochy 55 a neprichycené plochy 56, které maji v
pri¢ném sméru linedrni rozmé&ry 57, 58 a v podélném
sméru rozm&r 59. Po postupném porovnani rozmeruy,
znazorné&nych na obrazku 6 s analogickymi rozméry
zndzorné&nymi na obrazku 5, se dospélo k zavéru, Ze
soudet linedrnich rozmé&rl 57 a 58 v priéném sméru je Vv

odstat& priblizn& shodny s rozmérem 37 ve sméru

O]

¥i&ném, =znazornéném na obrazku 5, a rozmér 59 v
podélném smé&ru Jje v podstaté pribliZné shodny s

podélnym rozmérem 36, znazornénym na obrazku 5.
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Obréazek 7 zndzornuje perspektivni pohled na
nabirany vrstveny kompozitni materidl 70 podle
vynalezu. Tento kompozitni materidl 70 =zahrnuje prvni
vrstvovou sloZku 71, kterd byla prodlouzZena Vv podélném
sm&ru 72 a soulasné zuZena ve sméru kolmém ke sméru
dlouZeni, tj. v pricném sméru 73 a prichycena k alespon
jedné dalsi vrstvé 74 pomoci vzédjemné odsazenych linii
adheziva 75, pfic¢emZ tyto vzajemné odsazené linie
adheziva jsou v podstaté paralelni k podélnému smeéru 73
a kterd po uvolnéni zminé&ného napnuti a soucasném
zaZeni poskytla vrstveny kompozitni material 70 podle
vyndlezu, ve kterém jsou obé& vrstvy 71 a 74 naraseny,
pfi¢em? naraseni Jedné vrstvy mneni paralelni s

narasenimi druhé vrstvy.

Prvni vrstvovd slozka 71 zahrnuje prichycené
plochy 77 a neprichycené plochy 78, které spolecné
definuji nafaseni 79 prvni vrstvové sloZiky 71. Alespon
jedna dal$i vrstva 74 zahrnuje pfichycené plochy 80 a
neprichycené plochy 81, které spolec¢né& definuji
naraseni 82 alesponi jedné dal$i vrstvové slozky 74. Co
se ty&e porovnani rozmé&ru pfichycenych a neprichycenych
ploch definujicich nafaseni tohoto vrstveného kompozitu
a rozmé&rd vychozi prvni vrstvy a alespon jedné d;léi
vrstvy, lze dospét ke stejnym z&vérim Jako v

predchédzejicim pripadu.

Obrazek 8 znazorfuje perspektivni pohled, castecné
v fezu, na jedté& dals8l naraseni vrstveny kompozitni
materidl 90 podle vynadlezu. Tento kompozitni material
90 =zahrnuje prvni vrstvovou slozku 84, ktera byla
prodlouZena v podélném sméru 85 a soulasné zuZena ve
sméru kolmém ke sméru dlouZeni, tj. v pricném sméru 86

a prichycena k alespoil Jjedné dal$i vrstveé 88 pomocil
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vzadjemn& odsazenych 1linii adheziva 89, pricemz tyto
vzdjemn& odsazené linie adheziva nejsou v podstaté
paralelni s podélnym smérem 85 nebo pri¢nym smérem 86,
ale sviraji s podélnym smérem 85 urc¢ity neparalelni
thel, napfiklad 45°; a kterd po uvolnéni zminéného
napnuti a soucasného zuZeni poskytla vrstveny
kompozitni materidl 90 podle vyndlezu, ve kterém jsou
ob& vrstvy 84 a 88 nafaseny, pricemZ tato naraseni
spiSe, neZ paralelni nabrani, pfipominaji nabrani u
prosivané deky a naraseni jedné vrstvy nejsou paralelni

s narasenimi druhé vrstvy.

Prvni vrstvovd sloZzka 84 <zahrnuje pfichycené
plochy 91 a neprichycené plochy 92, které spoleéné
definuji nataseni 93 prvni vrstvové slozky 84. Alespon
jedna dalsi vrstva 88 =zahrnuje prichycené plochy 94 a
nepfichycené plochy 95, které spole¢né definuji
natraseni 96 alespon jedné dalsi vrstvoveée slozky 88. Co
se ty&e porovnéni rozmé&rl prichycenych a neprichycenych
ploch, definujicich naraseni tohoto vrstveného
kompozitu a rozm&rl vychozi prvni vrstvy a alespon
jedné dalsi vrstvy, lze dospét ke stejnym zavérum jako

v predchédzejicim pripadu.

Obréazek 9 znazornuje perspektivni pohled na
absorb&ni produkt ©podle vynalezu, kterym Je zde
hygienickd vloZka 120 krytd perforovanou horni vrstvou
100 propustnou pro tekutinu, spodni vrstvou 102
nepropustnou pro tekutinu a kterd zahrnuje absorbéni
jadro (neni znazorn&no), usporéddané mezi vyse zminénymi
vrstvami, pri¢emZ alespon horni vrstva 100 je vyrobena
z natraseného vrstveného kompozitniho materidlu podle
vynadlezu. Tato horni vrstva 100 zahrnuje prichycené

plochy 99 a nepfichycené plochy 104 (alespoii jedna
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dalsi vrstva neni znazorné&na). BAbsorbéni jadro 104 Je
tvoreno absorbentem, napriklad bunic¢inou, pricemz ve
své stredové <asti 101, tj. pribliZné v prostredni
tFfetin& je siln&jsi a obsahuje vice absorbentl a smérem
k priénym koncim 103 a 105 hygienické vlozky 120 se
postupné zuZuje. Hygienickd vloZka 120 se 1isi tim, Ze
m& horni vrstvu 100 pFichycenu podél svého celého
obvodu 106 ke spodni vrstve 102, pri¢emZ spodni vrstva
102 mhZe Dbyt tvofena neperforovanym materialem,
tvorenym vrstvenym kompozitnim materidlem podle
vynadlezu. Tato hygienickd vloZka 120 se 1idi tim, Ze ma
v sob& provedeno par hluboce vytlacenych, konkavné
zakfivenych kanalkt 107 a 108, sousedicich s bo&nimi
stranami 109 a 110, pricemZz jejich konce sméruji k
té&mto bo&nim hranadm a Jjejich st¥ed sméruje smeérem ke
strfedové ¢&asti 101 hygienické vloZky. Tyto hluboce
vtlacované kanalky 107, 108 predstavuji vysoce
zhusténou oblast, zahrnujici horni wvrstvu 100 a
dosahujici podstatné hloubky absorbentu, obsaZeného v
absorb&nim jadru 104. Tloudtka absorb¢niho jadra 104 ve
stfedové &asti 101 mezi péarem kandlkd 107, 108 je
alespoii shodny nebo vé&t3i, neZ tloustka stredové cCésti
101, mezi parem kandlka 107, 108 a bocnimi stramrami
109, 110. Hygienicka vlozka 120 ma rovné&Z na své spodni
vrstvé 102 na povrchu, orientovanému ke spodnimu
pradlu, pozicni adhezivo (neni ZNnazornéno) pro
pfichyceni hygienické vlozky 120 ke spodnimu pradlu
uzivatele, pri¢emZ toto pozi¢ni adhezivo je chranéno az
do okamZiku pouZiti uvolnitelnou papirovou paskou (neni
zndzorneéno) . Absorbcéni jadro 104 miZe pripadné
obsahovat néktery =z absorbentd, napfiklad hedvabny

papir, raselinik nebo superabsorbent nebo Jejich
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kombinace, které tvori bud distinktni vrstvy, gradienty

nebo homogenni disperze.

Obréazek 10 zndzorfiuje perspektivni pohled na
absorb&ni produkt podle vynalezu, zde je timto
produktem hygienickd vlozka 130, kterd Je tvorena
krytou horni vrstvou 112 propustnou pro tekutinu,
spodni vrstvou 113 nepropustnou pro tekutinu a
zahrnujici absorbéni Jjadro (neni znédzornéno),
usporadané mezi témito vrstvami, pricemZ horni vrstva
112 a/nebo spodni vrstva 114 miZe byt vyrobena z
natfaseného vrstveného kompozitu podle vyndlezu. Horni
vrstva 112, kterd =zahrnuje pfichycené plochy 116 a
neprichycené plochy 117 (alespon jedna dal$i vrstva
neni znézornéna). Hygienickd vloZka 130 rovné€Z obsahuje
pravou a levou podélné probihajici manZetu 118, 119,
pridemZ ob& tyto manZety Jsou pfichyceny podél své
zdkladnové ¢&&sti 121, 122 k pravé, respektive levé
bo&ni strané& 123, 124  hygienické vlozky tak, Ze
vzdadlen&jsi konce 125, 126 manzZet 118, 119 wvybihaji
smérem ven z pravé a levé Dbo¢ni strany 123, 124
hygienické vloZky 130. Horni vrstva 112 a spodnil vrstva
114 jsou vzadjemné& spojeny v obrubovém spoji 122 a jsou
prfichyceny k zakladnovym ca&stem 121, 122 manzet ilﬁ,
119. ManzZety 118, 119 mohou byt pfipadné podélné
pfichyceny podél svych =zakladnovych ¢&asti 121, 122 k
hygienické vloZce 130 kdekoliv mezi prisludnymi bocnimi
stranami 123, 124 a podélnou stfedovou linii 125, podél
a nad nebo pod horni vrstvou 112, ale tak, Ze
nezahrnuji podélnou stredovou linii 125 a podél a nad
nebo pod spodni vrstvou 114 tak, Ze zahrnuji podélnou
stfedovou linii 125. U tohoto usporédani je treba

zajistit, aby manZety 118, 119 wvybihaly alespon
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Castelné& smérem ven z boé¢nich stran 123, 124. Manzety
118, 119 v tomto vyndlezu mohou byt rovnéZ kryty
netkanym nebo, jak je zndzornéno zde, narasenym
kompozitnim materidlem podle vynadlezu. Naraseny
vrstveny kompozitni materidl zde =zahrnuje pfichycené
plochy 116 a neprichycené plochy 117 (alesponn jedna
dalsi vrstva neni zndzornéna). ManzZety 118, 119 mohou
byt rovné&Zz vyrobeny nebo mohou obsahovat, nebo alespon
jejich Cast miZe obsahovat, dalsi materidly, napriklad
félie, netkané tkaniny a pény, pricemZ netkané félie
nebo pény Jjsou vyhodné tvoreny =z vysoce lehceného
materidlu. ManzZety 118, 119 mohou rovnéZ dale obsahovat
elastické materidly v manZetdch nebo na manzZzetéch.
Absorbéni jadro 116 na obrazku 10 ma pfribliZneé
pravouihly obrys a jeho stfedova cast 127 je silné&jsi,
129.

nez bocénice 123, 124 nebo neZ pric¢né konce 128,
Absorb&¢ni jadro 116 mize mit i jiné obrysové tvary,

napriklad tvar pfesypacich hodin, psi kosti nebo ovalu.

Absorb¢éni jadro 116, pocCinaje horni vrstvou 112
orientovanou k absorbentu, maze dale zahrnovat
prenosovou vrstvu z nizkohustotniho netkaného

materidlu, coZ Jje pomocnd absorbéni vrstva obsahujici
raSelinik a stredni absorbéni vrstvu, tvorenou
napriklad pneumaticky kladenou celuldézou. Hygienicka
viozka 130 rovné&Z obsahuje pozi¢ni adhezivo (neni
zndzornéno), které Jje naneseno na spodni vrstvu 114
orientovanou ke spodnimu pradlu uzZivatele, pricemzZ toto
adhezivo umoZhuje prichytit hygienickou vlozku 130 ke
spodnimu pradlu uzivatele a aZz do okamZiku pouziti je
chréanéno uvolnitelnou papirovou péskou (neni
znadzornéna). Absorb&ni Jjadro miZe pripadné obsahovat

néktery =z absorbentu, Jakymi Jjsou hedvébny papir,
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radelinik, superabsorbent nebo jejich kombinace, ve
form& distinktnich vrstev gradientl nebo homogennich
disperzi. Provedeni hygienickych vloZek s manZetami,

jak Jje zde popséano, popisuji naptriklad patentove

prihlasky (Salerno a kol.) s nazvy ,Absorbent Article
Having Compliant Cuffs® a »Stabilized Absorbent
Atricle™.

Obrazek 11 znézortiuje perspektivni pohled na
absorb&ni produkt podle vynalezu, kterym je hygienicka
vlozka 150, kterd je tvorena krytou horni vrstvou 131
propustnou pro tekutinu, spodni vrstvou 132
nepropustnou pro tekutinu a =zahrnuje absorb&ni jadro
(neni zndzorné&no), uspofddané mezi témito vrstvami.
Hygienicka vloZka 150 rovnéZ obsahuje pravé a leveé
podélné probihajici kfidélko nebo-li chlopen 133, 134,
prigemZ obé& tyto manZety Jjsou prichyceny podél své
zdkladnové <¢asti 135, 136 k pravé, respektive levé
bo¢ni strané 137, 138 hygienické vloZky 150 tak, zZe
vzdadlen&j3i konce 139, 140 kridélek 133, 134 vybihaji
smérem ven 2z pravé a levé bo¢ni strany 137, 138
hygienické vloZky 150. Horni vrstva 131 a spodni vrstva
132 jsou vzadjemné spojeny v obrubovém spoji 141 a jsou
pfichyceny k z&kladnovym ¢astem 135, 136 kridélek nébo—
1i chlopni 133, 134. Kridélka nebo-1li chlopne 133, 134
jsou Vv tomto pfipadé kryty vrstvenym kompozitnim
materidlem podle vyndlezu a mohou byt pfipadné podélne
prichyceny podél svych zakladnovych ¢&asti 135, 136 k
hygienické vlozZce 150 kdekoliv mezi prislusnymi bolnimi
stranami 137, 138 a podélnou stredovou linii 142, podél
a nad nebo pod horni kryci vrstvou; a podélné podel a
nad nebo pod bariérovou fdéliovou spodni vrstvou. U

tohoto usporadani je treba zajistit, aby kridélka 133,
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134 vybihaly alespon <caste¢né smérem ven z boc¢nich
stran 137, 138. Absorb&ni jadro 133, pocinaje horni
vrstvou 131 orientovanou k absorbentu, mize dale
zahrnovat prenosovou vrstvu z nizkohustotniho netkaného
materidlu, coZ je pomocnd absorbéni vrstva, obsahujici
radelinik a stfedni absorbéni vrstva, tvorend napriklad
pneumaticky kladenou celuldzou. Hygienické& vlozka 150
rovné&Z obsahuje pozi¢ni adhezivo (neni =znazornéno),
které je naneseno na spodni vrstvu 132 orientovanou ke
spodnimu pradlu uZivatele, pficemZ toto adhezivo
umoziiuje prichytit hygienickou vloZku 150 ke spodnimu
pradlu uzZivatele a aZ do okamZiku pouZiti je chréanéno
uvolnitelnou papirovou paskou {(neni znazornéna) .
Absorb&ni Jjadro miZe pripadné obsahovat néktery =z
absorbentll, jakymi Jjsou hedvabny papir, raSelinik,
superabsorbent nebo jejich kombinace ve formeé
distinktnich vrstev gradientt nebo homogennich
disperzi. Provedeni hygienickych vloZek s kridélky, jak
je zde popséno, popisujil naptriklad patentové prihléasky
US 198,809 s nazvem ,Body Conforming Absorbent Article"
(McCoy a kol.).

Obréazek 12 zndzornuje perspektivni pohled na
absorb&ni produkt podle vynalezu, 3jde o hygieniékou
vlozku 160, pokrytou perforovanou horni vrstvou 150,
propustnou pro tekutinu, spodni vrstvu 152 nepropustnou
pro tekutinu a zahrnujici  absorb&ni  jadro 153,
usporadané mezi vyse zminénymi vrstvami, v Castecném
fezu. Zminé&né absorb&ni jadro 153 d&le zahrnuje vloZku
154, vyrobenou z naraseného vrstveného kompozitniho
materidlu podle vynalezu. Horni vrstva 151 a spodni
vrstva 152 jsou vzadjemné spojeny v obrubovém spoji 164.

Hygienicka vlozka 160 rovné&Z zahrnuje pozicni adhezivo
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165, které je naneseno na povrchu spodni strany 152,
orientované ke spodnimu pré&dlu uZivatele, a které
umoZfiuje prFichytit hygienickou vlozku 160 ke spodnimu
pradlu uZivatele. Toto pozi&ni adhezivo 165 je chranéno
a? do okamZiku pouziti uvolnitelnou papirovou paskou
166. Zminénd vloZka 154 muZe byt umisténa kdekoliv
uvnit¥ absorb&niho jadra 153 mezi horni vrstvou 151 a
spodni vrstvou 152 a mGZe nahrazovat libovolnou sloZku
absorb&niho jédra 153 nebo vSechny tyto slozky. Takze
pokud  bude vlozka 154 tvorfena alespon jednou
perforovanou vrstvou, potom ji bude moZné pouzit Jjako
vrstvu zprostrfedkujici prepravu tekutiny, kterou bude
tekutina protékat jak bo&n&, tak vertikdlné a které
bude slouzZit pro uloZeni dalSich slozZek, jakymi jsou
napriklad deodoranty, vuné, 1léciva a superabsorbenty.
Na obréazku 12 je vlozka 154 umisténa mezi horni vrstvu
151 a absorbéni jadro 153. Tato vlozka 154 m& alespon
jednu perforovanou vrstvu. VloZka 154 je tvorena prvni
vrstvou 156 a alespon jednou dal$i vrstvou 159, které
jsou vzajemné prichyceny vzajemné odsazenymi
spojovacimi prostredky 161, pricemz prvni vrstva
zahrnuje pfichycené plochy 157 a nepfichycené plochy
158 a alespontl Jjedna dalsi wvrstva 159 je tvoxena
prichycenymi plochami 162 a neprichycenymi plochami
163. Protoze vlozka 154, jak Je zde zobrazena, maze
plsobit jako vrstva prepravujicl tekutinu, maze
absorb&ni jadro 153 obsahovat pomocnou absorbéni vrstvu
(zahrnujici napriklad raselinik) a hlavni absorblni
vrstvu, vyrobenou z hermeticky kladené celuldzy,
pripadné mtze obsahovat nékteré Z absorbent,
zahrnujicich napfiklad hedvabny papir, raSelinik a

superabsorbent nebo jejich kombinace ve formé
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distinktnich vrstev, gradientu nebo homogennich
disperzi. Ukézalo se, Ze pokud je vrstveny kompozitni
materidl, tvorici vlozZku 154 tvoren zcela perforovanymi
nebo neperforovanymi vrstvami nebo pokud je tvoren jak
perforovanou tak neperforovanou vrstvou, Jje moZné
pouzit tento materidl a tedy tuto vlozku jako strukturu

odolnou proti deformaci a rozdrceni.

Priklady provedeni vynalezu

Kromé pfedchédzejiciho popisu a priloZenych
obrazkl, naraseny vrstveny kompozitni materidl podle
vynadlezu dale specifikuje nésledujici tabulka nazvana
~Vyroba laminovaného kompozitniho materidlu™ a pfiklady
vyrobnich  béhf, pouzitych pfi vyrobé narasenych
vrstvenych kompozitnich materidlh. Je vSak zapotrfebi
uvést, Ze tyto priklady vyroby maji pouze ilustrativni
charakter a nikterak neomezuji rozsah vynédlezu. Tabulka
popisuje vyrobni béhy, pfi kterych byla ,Vrstva 1V
napnuta a soucasné zUZena a v tomto stavu pfichycena k
+Vrstvé 2%, kterd Dbyla v podélném sméru opatrfena
paralelné odsazenymi liniemi horkotavného adhez%va.
Priklady ,Vrstvy 1%, popsané v tabulce zahrnﬁji:
perforovanou vysokoprofilovou 3D £61ii vyrobenou =z
polyethylenu, kterd Dbyla JjiZ popsdna Vv citované
kanadské patentové prihlédsce 2,130,176 a v patentovych
prihlaskach US 08/522,600, 08/522,722 a 08/523,112;
perforovanou nizkoprofilovou 3b  foélii, vyrobenou
aplikaci vakua na polyethylenovou félii  nesenou
perforovanym valcem; rovnou perforovanou f6lii,
vyrobenou z koextrudované fdélie tvorené polyethylenem a

polyethylen-polyvinylacetdtovym kopolymerem, kterd byla
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jiz popsana v citovanych patentech US 4,806,411 a
4,859,519; rtazné neperforované polyethylenové fdélie s

riznou plodnou hmotnosti.

Napinani a soucasné zuzZovani LVrstvy 1% se
realizovalo pouZitim rGznych rychlosti oté&céeni valcy,
které prepravovaly ,Vrstvu 1%, pric¢emZz ,Vrstva 1% byla
taena a tim napindna valcem pohanénym ,Pohonem 2%,
ktery se otaci rychleji, nez valec pohé&nény
,Pohonem 1%; a valec pohé&nény ,Pohonem 2% nesl
,Vrstvu 1% do mezery mezi valci, ve které se laminovala
s ,Vrstvou 2% a nasledné nechala uvolnit z napnutého a
soudasné zUZeného stavu. V sadé sloupctd, oznacenych
zdhlavim ,Sirfka vrstvy 1%, se uvadi pocateCni Sirka
,Vrstvy 1%, jeji Sirka po napnuti a soucasném zuZeni a
posledni sloupec uvadi 3$ifku po opétném uvolnéni, ktera

odpovidd narasené Sirc

®

ve vrstveném laminovaném
kompozitu. Je treba uvést, Ze ackoliv je vrstvend $Sitka
uz8i ne? pocadtedni 3sirka, Je aktudlni Sirka materidlu,
tvoficiho natfasenou ,Vrstvu 1% v podstaté shodnd s
tloustkou vychoziho nenaraseného materidlu, tj.
regenerace $irky ,Vrstvy 1% je v podstaté 100 5. V sadé
sloupcti, oznaCenych =z&hlavim ,Délka vrstvy 1%, Jsou
uvedeny postupné pocatecni délka ,Vrstvy 1%, prota%ené
a tedy napnutd délka ,Vrstvy 1% a v poslednim sloupci
je uvedena opé&t uvolnéna délka ,Vrstvy 1%, ktera je
shodnd s nafrasenou délkou v naraseném vrstveném
kompozitu. Je treba uvést, Ze ackoliv je vrstvena délka
#Vrstvy 1% dost podobna pocatecni délce této
,Vrstvy 1%, protoZe v podstaté vdechna naraseni
,Vrstvy 1%, ve které jsou linie adheziva paralelni se

. 3

sm&rem napindni a Jjsou orientovéna na Sirfku, tj. Vv
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pri&ném sméru; regenerace délky ,Vrstvy 1% Jje Vv

podstaté 100 %.

,Vrstva 2% je v téchto vyrobnich bézich tvorfena:
jednovrstvou polypropylenovou netkanou textilii (NW) s
riiznou plo3nou hmotnosti nebo hedvdbnym papirem (Tiss)
s ruznou plo3nou hmotnosti; dvouvrstvou netkanou
textilii nebo hedvabnym papirem; a trivrstvou netkanou

textilii a dvouvrstvym hedvabnym papirem.

Pro ,Vrstvu 2% tabulka rovnéZ uvaddi odsazeni mezi
liniemi horkotavného adheziva a rovnéZ poclet nafaseni
na Jjeden centimetr ,Vrstvy 1% v kompozitu, pricemz
tento polet naraseni Jje urcen podstatnou mérou stupném
naraseni vytvofrené na ,Vrstvé 2%, napnutim a uvolnénim
,Vrstvy 1% a polet nafaseni ve ,Vrstvé 1% je urcCen
velkou mé&rou odsazenim mezi adhezivnimi liniemi na

,Vrstve 2M.
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PATENTOVE NAROKY

1. Nafaseny vrstveny kompozitni materidl, ktery je
tvoren:
prvni vrstvou pruzného reverzibilné

protazitelného materidlu, spojeného v odsazené
poloze podél podstatné ¢asti prvni vrstvy s
alesponl jednou dalsi vrstvou pruZného nenapnutého

materidlu;

vyznaceny t 1 m, Ze jak prvni vrstva,
tak alespon Jjedna dal3i vrstva Jjsou narasené a
nafaseni jedné vrstvy jsou neparalelni S

narasenimi druhé vrstvy.

2. Nafaseny vrstveny kompozitni materidl podle néroku
1, vy znadceny £t 1 m, 7e se prvni vrstva

materialu zvoli ze skupiny zahrnujici textilii, £félii a

pénu. =
3. Nafaseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
2, vyznac¢eny t i m, Ze se uvedend félie

zvoli ze skupiny zahrnujici neperforované fdlie,
perforované foélie, vytlacované félie a nevytlalovane

folie.
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4. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
2, vyznadceny £ 1 m, Ze uvedend textilie,

félie nebo péna je neelasticka.

5. Nafaseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
4, vy znac¢ceny t i m, Ze uvedenad textilie
nebo félie je vyrobena z materidld zvolenych ze skupiny
zahrnujici polyethylen, polypropylen, nezesitiované
ethylenvinylacetatové kopolymery, polyamidy, napfiklad
nylon 6 a nylon 6,6, polyestery, polyvinylidenchlorid,
polyvinylchlorid, polyesterové polyuretany,
polyetherové polyuretany a smési téchto materidlq,
koextrudované laminéaty, vrstvené laminéaty téchto

materidla a jejich kombinace.

6. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
2, vyznadceny t i m, Ze se zminénd textilie
zvoli ze skupiny zahrnujici  pleteninu, tkaninu,

hedvéabné papiry a netkané textilie.

7. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
4, vyznaceny t i m, Ze zminéna textilie je
vyrobena =z vléken zvolenych =ze skupiny =zahrnujici
polyethylenovéa, polypropylenova, polyesterova,
polyesterpolyurethanovd, polyetherpolyurethanova,
dvouslozZkové vlakna, napriklad polyethylenova a
polypropylenové, polyethylenové a polyesterova,

polypropylenovéd a polyesterovd vlakna, vlakna tvorena
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polyestery s nizkou a vysokou tavnou teplotu, a jejich

kombinace.
8. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néroku
2, vyznaceny t i m, Ze uvedend péna Jje

vyrobena z materidld zvolenych ze skupiny =zahrnujici

polyesterpolyurethany, polyetherpolyurethany a
polyethylen.
9. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku

2, vyznaceny t 1im, Ze textilie, f6lie nebo

péna Je elasticka.

10. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle né&roku
9, vyznadceny t 1 m, Ze uvedend textilie,
félie nebo péna Jje vyrobena z materidlu zvoleného ze
skupiny =zahrnujici prfirodni a synteticky kaucuk,
elastomerni polyester a polyetheppolyurethany,
elastomerni polyamidy a elastomerni polyestery, styren-
butadien-styrenové blokové kopolyméry,
styrenethylenbutylenstyrenové blokové kopolymery,
styrenisoprenstyrenové blokové kopolymery, nezesitované
ethylenvinylacetatoveé kopolymery, nizkohustotni
polyethylen, a smési, koextrudované lamindty, vrstvené

lamindty téchto materi&ld a jejich kombinace.

11. Naraseny vrstveny kompozitni material podle naroku

1, vyznacdc¢ceny t 1 m, Ze se alespon jedna

e o
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dalsi vrstva materidlu zvoli ze skupiny =zahrnujici

textilii, félii a pénu.

12. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
11, vyznaceny t 1 m, Ze se uvedend textilie
zvoli ze skupiny zahrnujici pleteniny, tkaniny,

hedvdbné papiry a netkané textilie.

13. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
11, vyznadceny t im, Ze se fbélie zvoli ze
skupiny zahrnujici neperforované fdlie, perforované

félie, vytlacované fdlie a nevytlacované fdlie.

14. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
1, vyznacdceny t im, Ze je uvedend alespon

jedna dalsi vrstva elasticka.

15. Naraseny vrstveny kompozitni material podle néaroku
1, vyznadc¢ceny t im, Ze alespon jedna dalsi

uvedend vrstva je dlouZitelna a neelasticka.

16. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
1, vyznacdceny t i m, Ze alespon jedna dalsi

uvedend vrstva je nedlouzitelnd a neelasticka.
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17. Narfaseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
11, vyzna<c¢eny t 1 m, Ze uvedend textilie
nebo félie je vyrobena z materidll zvolenych ze skupiny
zahrnujici  polyethylen, polypropylen, nezesitované
ethylenvinylacetédtové kopolymery, polyamidy, napriklad
nylon 6 a nylon 6,6, polyestery, polyvinylidenchlorid,
polyvinylchlorid, polyesterové polyuretany,
polyetherové polyuretany, prirodni a syntetické
kaucuky, elastomerni polyester a polyetherpolyurethany,
elastomerni polyamidy, elastomerni polyestery, styren-
butadien-styrenové blokové kopolymery, styren-ethylen-
butylen-styrenové blokové kopolymery, styren-isopren-
styrenové blokové kopolymery, extrémné nizkohustotni
polyethylen, a smési téchto materidld, koextrudované
lamindty, vrstvené lamindty téchto materialt, a jejich

kombinace.

18. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néroku
11, vyznaceny t i m, Ze uvedend textilie se
vyrobi z vldken zvolenych =ze skupiny zahrnujici
bunic¢inu, bavlnu, umélé hedvabi, vlnu, len, hedvabi,
ramie, jutuy, polyethylen, polypropylen, polyester,
polyester-polyurethan, polyether-polyurethan a
dvousloZzkovd vlékna, tvorend napriklad polyetylénem a
polypropylenemn, polyethylenem a polyesterem,
polypropylenem a polyesterem a nizkotavnym a

vysokotavnym polyesterem, a jejich kombinacemi.

19. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku

1, vyznaceny t 1im, Ze zminénymi odsazenymi
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pozicemi Jjsou paralelni 1linie, prficemZz tyto linie se
zvoli ze skupiny zahrnujici primé, zakrivené,

kontinuadlni, diskontinudlni linie a jejich kombinace.

20. Zpusob vyroby naraseného vrstveného kompozitniho

.

materidlu, vy znaceny t im, Ze zahrnuje:

napnuti prvni vrstvy pruzného dlouZitelného
materialu mérou, ktera umozni jeho vratné
protazeni ve sméru napindni a vratné =zuZeni ve

2 7

smé&ru koplandrné ortogondlnim ke sméru napinani;

-

spojeni prvni vrstvy, kterd se nachdzi soucasné ve
stavu napnutém ve sméru napindni a zuZené ve sméru
ortogondlnim k napinani pomoci spojovacich
prostredkd umisténych ve vz&jemné odsazenych
polohdch podél podstatné c¢a&sti prvni vrstvy, s
alesponn Jjednou dalsi vrstvou tvorenou pruznym

nenapnutym materidlem za vzniku vrstveného

kompozitniho materidlu; a

nasledné uvolnéni napnuti a souasné 1 zuZeni
prvni vrstvy =za vzniku trirozmérného vrstvenrného
kompozitniho materidlu, ve kterém Jje jak prvni
vrstva, tak alespon jedna dalsi vrstva nafasend,
pricemZ naraseni jedné vrstvy Jsou neparalelni s

narasenimi druhé vrstvy.

21. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vyznadceny t 1 m, Ze se prvni vrstva
materidlu zvoli ze skupiny zahrnujici textilii, £6lii a

pénu.
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22. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
21, vyznac¢ceny t 1 m, Ze se uvedend folie
zvoli ze skupiny zahrnujici neperforované félie,
perforované félie, vytlacované fdélie a nevytlacované

folie.

23. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
21, vyznadceny t 1 m, Ze uvedend textilie,

félie nebo péna je neelasticka.

24. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
21, vyznaceny t i m, Ze uvedend textilie
nebo félie je vyrobena z materidld zvolenych ze skupiny
zahrnujici polyethylen, polypropylen, nezesitované
ethylenvinylacetdtové kopolymery, polyamidy, napfiklad
nylon 6 a nylon 6,6, polyestery, polyvinylidenchlorid,
polyvinylchlorid, polyesterové polyuretany,
polyetherové polyuretany, a smési téchto materiald,
koextrudované laminaty, vrstvené laminaty téchto

materidll a jejich kombinace.

25. Narfraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
23, vy znaceny t 1 m, Ze se neelasticka
textilie, félie nebo péna napne silou, ktera Je
dostatecnd pro prodlouzZeni jeji puvodni délky alespon o

1 %.
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26. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
23, vyznaceny t i m, 7e se neelastickéa
textilie, fé6lie nebo péna napne silou, kterda Jje
dostatednéd pro prodlouzeni jeji pavodni délky pribliZné

ol % az 60 %.

27. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
23, vy zmna c¢ceny t i m, Ze se neelastické
textilie, félie nebo péna napne silou, kterd je
dostatec¢nd pro prodlouzeni jeji pavodni délky pribliZné

o5 % az 35 %.

28. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
21, vyznadceny t i m, Ze se zminéna textilie
zvoli ze skupiny zahrnujici pleteninu, tkaninu,

hedvabné papiry a netkané textilie.

29. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
21, vyznaceny t 1im, Ze zminénd textilie je
vyrobena 2z vlaken zvolenych ze skupiny zahrnugici
polyethylenovéa, polypropylenové, polyesterova,
polyesterpolyurethanova, polyetherpolyurethanovg,
dvouslozZzkova vlakna, napriklad polyethylenové a
polypropylenové, polyethylenova a polyesterové,
polypropylenovd a polyesterovd vladkna, vladkna tvorené

polyestery s nizkou a vysokou tavnou teplotu, a jejich

kombinace.
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30. Narfaseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
21, vy znaceny t i m, Ze uvedend péna je
vyrobena z materidld zvolenych ze skupiny zahrnujici
polyesterpolyurethany, polyetherpolyurethany a
polyethylen.

31. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néroku
21, vyznacdceny t i m, Ze textilie, félie

nebo péna je elasticka.

32. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
31, vyznaceny t i m, Zze uvedend textilie,
félie nebo péna Jje vyrobena z materidlu zvoleného ze
skupiny zahrnujici prirodni a synteticky kaucuk,
elastomerni polyester a polyetherpolyurethany,
elastomerni polyamidy a elastomerni polyestery, styren-
butadien-styrenové blokové kopolymery,
styrenethylenbutylenstyrenové blokové kopolymery,
styrenisoprenstyrenové blokové kopolymery, nezesitované
ethylenvinylacetéatové kopolymery, hizkohustotni
polyethylen, a smési, koextrudované laminaty, vrstvené

laminaty téchto materidla a jejich kombinace.

33. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
200, vyzna<ceny t i m Ze se alespon Jjedna
dalsi vrstva materidlu zvolili ze skupiny zahrnujici

textilii, f6lii a pénu.
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34. Narfaseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
33, vyznadceny t 1 m, Ze se uvedend textilie
zvoli ze  skupiny zahrnujici pleteniny, tkaniny,

hedvédbné papiry a netkané textilie.

35. Nafaseny vrstveny kompozitni materidl podle néaroku
33, vyznadceny t 1 m, Ze se fdélie zvoli ze
skupiny zahrnujici neperforované £félie, perforované

félie, vytlacované fbélie a nevytlacované félie.

36. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vyznadceny t im, Ze alespon jedna dalsi

uvedend vrstva je elastické.

37. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vyznaceny t i m, zZe alespon jedna dalsi

uvedend vrstva Jje dlouzitelnd a neelasticka.

38. Narfaseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vyznaceny t i m, zZe alespon jedna dalsi

uvedend vrstva je nedlouZitelna a neelasticka.

39. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
33, vyznaceny t i m, Ze uvedend textilie
nebo félie je vyrobena z materidlu zvolenych ze skupiny
zahrnujici  polyethylen, polypropylen, nezesitiované

ethylenvinylacetatové kopolymery, polyamidy, napfiklad
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nylon 6 a nylon 6,6, polyestery, polyvinylidenchlorid,
polyvinylchlorid, polyesterové polyuretany,
polyetherové polyuretany, prirodni a syntetické
kaucuky, elastomerni polyester a polyetherpolyurethany,
elastomerni polyamidy, elastomerni polyestery, styren-
butadien-styrenové blokové kopolymery, styren-ethylen-
butylen-styrenové Dblokové kopolymery, styren-isopren-
styrenové blokové kopolymery, extrémné nizkohustotni
polyethylen, a smési téchto materidlli, koextrudované
lamindty, vrstvené lamindty téchto materidld, a jejich

kombinace.

40. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle néroku
33, vyznacdceny t 1 m, Ze uvedena textilie se
vyrobi z vldken zvolenych ze skupiny zahrnujici
bunic¢inu, bavlnu, umé&lé hedvabi, wvlnu, len, hedvabi,
ramie, Jjutu, polyethylen, ©polypropylen, polyester,
polyester-polyurethan, polyether-polyurethan a

dvouslozkovd vldkna tvorend napriklad polyetylénem a

polypropylenem, polyethylenem a polyesterem,
polypropylenem a polyesterem a nizkotavnym a
vysokotavnym polyesterem, a jejich kombinacemi. b

41. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vyznad c¢eny t i m, Ze uvedend prvni

vrstva je napnutd v jediném smeéru.

4?2. Naraseny vrstveny kompozitni material podle naroku

20, vy znaceny t i m, Ze prvni vrstva je
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napnuta v prvnim a druhém sméru, pficemZ tento druhy
smé&r je v podstaté& ortogondlni k prvnimu sméru a mira,
kterou se prvni vrstva napind v druhém sméru, je
podstatn& mensi neZ mira, kterou se zuzi, jakmile se

napnuti a zuZeni nésledné uvolni.

43. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vy zznad c¢eny £t 1 m, Ze se spojovaci
prostrfedky zvoli ze skupiny zahrnujici adhezivni spoj,

tepelny svar a mechanické lemovani.

44. Naraseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
43, vy znac¢eny t 1 m, 7ze adhezivnim

spojovacim prostredkem je horkotavné adhezivo.

45. Narfaseny vrstveny kompozitni materidl podle naroku
20, vy z na ¢ e n y t 1 m, Zze zminénymi
odsazenymi pozicemi Jjsou paralelni linie, pficemZ tyto
linie se zvoli ze skupiny zahrnujici primé, zakrivené,

kontinualni, diskontinuédlni linie a jejich kombinace.

46. Hygienickd vlozZka majici propustnou horni vrstvu,
spodni vrstvu nepropustnou pro tekutinu a absorplni
jadro uloZené mezi témito vrstvami, pricemz horni
vrstva a/nebo spodni vrstva Jje tvofena narfasenym

vrstvenym kompozitnim materidlem, ktery dale obsahuje:
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prvni vrstvu pruzného reverzibilné protazitelného
materialu, spojeného v odsazené poloze podeéel
podstatné ¢&asti prvni vrstvy s alespon jednou

daldi vrstvou pruzZného nenapnutého materialu;

vyznadcena t 1 m, Ze jak prvnl vrstva,
tak alespoil jedna daldi vrstva jsou narasené a
natraseni jedné vrstvy jsou neparalelni S

narfasenimi druhé vrstvy.

47. Hygienicka vlozka, kterd m& podélnou stredovou
1linii, p&r boc&nich stran a par pfic¢nych konct a ktera
obsahuje pro tekutinu propustnou horni vrstvu, pro
tekutinu nepropustnou spodni vrstvu, a absorpéni jadro

le

N¢

ici mezi zminénymi vrstvami;

pfidemZ hygienickad vloZka m& uvnitfr stredové cCasti par
hluboce vytla&enych kanalkt, prficemZ tyto kanalky Jsou
provedeny v horni vrstvé a alespon ¢é&sti absorpcniho
jadra a kaZdy z kandlkl je zakfiven konkdvné smérem k

pfislusné boc¢ni strané;

absorp&ni jadro je ve stredové Casti silné&jsi a smérem
k priénym koncum se zuZuje a dale je charakteristické
tim, Ze tloudtka jeho stredové <C&sti mezi zminénymi
kandlky je alesponn shodnd s tlouStkou stredové casti

mezi kandlky a boénimi sténami; a

pri¢emZ? horni vrstva a/nebo spodni vrstva jsou tvoreny
nafasenym vrstvenym kompozitnim materidlem, ktery dale

zahrnuje:

prvni vrstvu pruZného reverzibilné protaZitelného

materidlu, spojeného v odsazené poloze podel
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podstatné <&asti prvni vrstvy s alespon Jjednu

dal3i vrstvu pruZného nenapnutého materialu;

vyznadcena t 1 m, Ze jak prvni vrstva,
tak alespon Jjedna dals8i vrstva jsou nafasené a
nataseni jedné vrstvy nejsou paralelni S

narasenimi druhé vrstvy.

48. Hygienickd vloZka, kterd m& podélnou stredovou
linii, péar bodnich stran a par pri¢nych koncu a ktera
obsahuje pro tekutinu propustnou horni vrstvu, pro
tekutinu nepropustnou spodni vrstvu, a absorpcni jadro

le?ici mezi zminénymi vrstvami;

a par manzet, =z nichZ kaZdd m& zakladnovou cast a
vzdaleny konec a probihaji podélné a Jjsou prichyceny
podél své zakladnové <¢Casti k horni vrstveé, spodni
vrstvé a prisludné Dboc¢ni strané nebo k Jjejich
kombinaci; pricemZ podélné probihajici prichyceni se
nachadzi kdekoliv mezi podélnou stredovou 1linii a
bo&nimi sté&nami, takZe vzdalené konce manZet vybihaji

pfinejmensim ven z bocénich stran vloZky;

pric¢emZ horni vrstva a/nebo spodni vrstva a/nebo
manzety 7jsou tvofeny narasenym vrstvenym kompozitnim

materidlem, ktery dale zahrnuje:

prvni vrstvu pruzného reverzibilné protaZitelného
materidlu, spojeného v odsazené poloze podél
podstatné casti prvni vrstvy s alespon jednou

daldi vrstvou pruzZzného nenapnutého materialu;

vyznacené i m, Ze jak prvni vrstva,

t
tak alespoil jedna dals$i vrstva Jjsou narasené a
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nafaseni jedné vrstvy nejsou paralelni S

nafasenimi druhé vrstvy.

49. Hygienickd vlozka, kterd mé& podélnou stredovou
linii, par bo&nich stran a par pfiénych konch a ktera
obsahuje pro tekutinu propustnou horni vrstvu, pro
tekutinu nepropustnou spodni vrstvu, a absorpéni jadro

lezici mezi zminénymi vrstvami;

a par kridélek, z nichZ kaZdé md& =zékladnovou cast a
vzdaleny konec a probihaji podélné a jJjsou prichyceny
podél své zakladnové ¢asti k horni vrstveé, spodni
vrstvé a prisludné Dbocni strané nebo k Jjejich
kombinaci; pric¢emZ podélné probihajici prichyceni se
nachdzi kdekoliv mezi podélnou stfedovou 1linii a
bo&nimi sté&nami, takZe vzdalené konce kridélek vybihaji

pfinejmensim ven z boc¢nich stran vlozZky; a

pridemZ horni vrstva a/nebo spodni vrstva a/nebo
manZety Jjsou tvorfeny nafasenym vrstvenym kompozitnim

materidlem, ktery dale zahrnuje:

prvni vrstvu pruzného reverzibilné protaZitelného
materidlu, spojeného v odsazené poloze podél
podstatné ¢&sti prvni vrstvy s alespon jednou

dalsdi vrstvou pruzného nenapnutého materialu;

vyzna c¢ena t im, Ze jak prvni vrstva,
tak alesponn jedna dal$i vrstva Jjsou narasené a
naraseni jedné vrstvy nejsou paralelni S

narasenimi druhé vrstvy.
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50. Hygienické vlozka, kterad ma pro tekutinu
propustnou horni vrstvu, pro tekutinu nepropustnou
spodni vrstvu, a absorpéni jé&dro leZici mezi zminénymi
vrstvami a alespofi jednu vloZku; pricemZ tato vlioZka jJje
umisté&na mezi horni vrstvou a spodni vrstvou, pricemZ
horni vrstva a/nebo spodni vrstva a/nebo vloZka jsou
tvofeny narasenym vrstvenym kompozitnim materialem,

ktery dale zahrnuje:

prvni vrstvu pruzného reverzibilné& protazitelného
materidlu, spojeného v odsazené poloze podél
podstatné <¢éasti prvni vrstvy s alespon jednou

daldi vrstvou pruzZného nenapnutého materidlu;

vyznadcena t im, Ze jak prvni vrstva,
tak alespofi jedna dalsi vrstva jsou narasené a
naraseni jedné vrstvy nejsou paralelni s

narasenimi druhé vrstvy.

51. Hygienick& vloZka podle naroku 50, v y zn a ¢ e-
n a t i m, Ze prvni vrstva a/nebo alespon jedna dalsi
vrstva, ze které Jje vyrobena zminénd vlozka, je

perforovana.

52. Hygienicka vlozka podle naroku 50, vy zn a ¢ e-
n & t 1 m, 7e prvni vrstva a/nebo alespon jedna
dalsi vrstva, ze které je vyrobena zminénd vlozka, je

neperforovana.

Zastupuje:
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