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OZET

BiR EGIRME MAKINESININ EGIRME iISTASYONU VE AYNI ZAMANDA BUNUN
ISLETILMESINE YONELIK YONTEM

Mevcut bulug, edirme istasyonuna bir tasima yoninde beslenen bir elyaf
bandindan bir ipligin Uretiimesine hizmet eden bir egirme makinesinin bir edirme
istasyonu ile ilgilidir. Ek olarak, hir egirme istasyonunun c¢alistinimasina yénelik bir
yontem &nerilmektedir, burada, egirme isletimi esnasinda, e§irme istasyonunda
dretilen iplik, bir cekme dldzenedinin yardimi ile egirme istasyonundan disanya
gekilmekte, cekilen iplik, bir iplik gozetleyicisi vardimi ile, en az bir fiziksel
parametre ile ilgili olarak gdzetlenmektedir, gekilen iplik, bir iplik deposuna
gecmekte, iplik deposunun dolum seviyesi, bir sensdr sistemi yardimi ile
gézetlenmektedir, iplik, iplik deposuna gecme akabinde, bir sargi cihazinin yardimi
ile sarilmakta ve sargi cihazinin sarma hizi, iplik deposunun dolum seviyesine bagli

olarak dizenlenmektedir.

Sekil 1
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iISTEMLER

Edirme istasyonuna (1) tagima yonunde (T) beslenen hir elyaf bandindan (4) bir
ipligin (2) Uretilmesine yonelik olarak hizmet eden bir edirme makinesinin bir
edirme istasyonunun (1) calistinlmasina yonelik ydntem olup, burada, edirme
isletimi esnasinda

- egirme istasyonunun (1) bir edirme biriminde (5) iretilen iplik {2), bir cekme
dlzeneginin (6) yardimi ile edirme biriminden (5) digariya ¢ekiimektedir,

- disariya cekilen iplik (2), bir iplik gdzetleyicisinin (21) yardimi ile en az bir
fiziksel parametreye iliskin olarak gézetlenmektedir,

- disariya ¢ekilen iplik (2), bir iplik deposuna (7) gegmektedir,

- iplik deposunun (7) dolum seviyesi, bir sensor sistemi (8) yardimi ile
gézetlenmektedir,

- iplik (2}, iplik deposuna (7) ge¢me akabinde, bir sargi cihazi (9) yardimi ile
sariimaktadir ve

- sargl cihazinin (9) sargl hizi, iplik deposunun (7) dolum seviyesine bagli
olarak diizenlenmektedir,

ozelligi, sargl cihazinin (9), bir iplik kopmasi durumunda, sargl cihazinin (9)
durdurulmasi akabinde, ipli§in {2} bir ug kesitinin, iplik deposunun (7) iginde
kalacag sekilde durdurulmasi, bununla baglantili halde, ipligin (2) bir kisminin,
egirme istasyonuna &zgii bir iplik ayirma birimi (17) yardimi ile ayrilmasi ve bu
sekilde ortaya cikan iplik ucunun {11) son olarak, egdirme istasyonuna 6zgii bir
geri sevk elemani (10) yardimi ile edirme birimi (5) alanina geri sevk edilmesi

ve miiteakiben, bir ekleme igleminin icra edilmesi ile karakterize edilmektedir,

burada, iplik ucunun (11) geri sevk edilmesi, bir hava akimi yardimi ile

gerceklestiriimektedir.

. Onceki isteme gére yontem olup, 6zelligi, ipligin (2), egirme isletimi esnasinda,

iplik deposu (7) ve sargl cihazi (9) arasinda yerlestirilen bir iplik freni {16)

yardimi ile gerilim halinde tutulmasi ile karakterize edilmektedir.

Istem 1 veya 2'ye gbre yéntem olup, dzelligi, iplik deposunun (7) dolum
seviyesinin, edirme isletimi esnasinda, en az bir sensdr (14) yardimi ile
gézetlenmesi ve/veya bir iplik kopmasini izleyen sargi cihazinin (9)

durdurulmas! esnasinda veya bunun akabinde, iplik deposu (7) iginde, iplik
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deposunun (7} bir iplik giris delifinden (20) uzada bakan ydnde dogrultulan bir

hava akiminin Gretilmesi ile karakterize edilmektedir.

. Onceki isteme gore yontem olup, 6zelligi, sargl cihazinin (9), hava akiminin

Uretilmesi esnasinda, bir iplik kesitinin, sargi cihazi (2) tarafindan tahriklenen bir

bobinden (22) sarnlarak agiimasina neden olmasi ile karakterize edilmektedir,

burada, iplik deposu (7) tarafindan, ipligin (2) sarilarak agilan iplik uzunluguna

kargilik gelen bir uzunlugu yiklenilmektedir.

. Onceki isteme gbére yontem olup, ozelligi, sararak agma isleminin

sonlandirimasi akabinde, ipligin (2) u¢ kesitinin, iplik ayirma biriminin (17)
yardimi ile, geri kalan iplikten (2) ayrilmas| ve iplik deposunun (7) yardimi ile
tahliye edilmesi_ile karakterize edilmektedir.

. Onceki isteme gore yontem olup, 6zelligi, ortaya cikan iplik ucunun (11), bir iplik

uclan hazirlayicist (3) yardimi ile, tercihen mekanik olarak islenmesi ve
akabinde, egirme birimi (5) alanina geri sevk edilmesi velfveya ipligin (2) edirme
birimi (5) icine geri sevk edilmesi esnasinda, tasima yonune (T) karsit sekilde

yonlendirilen bir hava akiminin Oretilmesi ile karakterize edilmesidir.

Edirme istasyonlarindan (1) birine, tasima yénlnde (T) beslenen bir elyaf
bandindan (4) bir ipligin (2) Gretiimesine ydnelik olarak hizmet eden bir edirme
makinesinin edirme istasyonu olup, burada, egirme istasyonu (1) en azindan
asagidakileri igermektedir:

- ipligin (2) aretilmesine ydnelik elemanlara sahip bir edirme birimi (5),

- edirme birimine (5), tagima yéninde (T) asadl akis yoninde bagdlanan, ipligin
(2), eirme biriminden (5) disariya gekilmesine ydnelik bir gekme dlizenegi (6),

- bir iplik kesitinin ara depolanmasina yonelik olarak, cekme dizenadine (6)
asagl akig yéninde badlanan bir iplik deposu (7), burada, iplik deposuna (7),
iplik deposunun (7) dolum seviyesinin gdzetlenmesine ydnelik olarak bir sensér
sistemi (8) atanmaktadir, ve ayni zamanda

- iplik deposuna (7) asad akis yoninde baglanan, ipligin (2) sanimasina yonelik
bir sargi cihazi (9),

dzelligi,

edirme istasyonunun (1), bunun yardimi ile, bir iplik kopmasi akabinde iplik
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deposunun (7) icinde yer alan bir iplik ucunun (11), egirme biriminin (5) alani
icine geri sevk edilebildidi bir geri sevk elemani (10) icermesi ile karakterize
edilmektedir, burada, belirtilen geri sevk elemani (10), bunun yardimi ile,
egirme birimi {5) yonlnde yonlendirilen bir hava akiminin Uretilebildigi bir hava
nozulunu (12) igermektedir, burada, ilgili hava akiminin yardimi ile, iplik
deposunda (7) ver alan bir iplik ucunun (11), edirme birimi {5) yoninde
Uflenmesi mimkin olmaktadir, bdylece, bu, bu alanda, egirme birimi (5)
tarafindan aspire edilmekte ve bir ekleme iglemine yonelik olarak beslenmek
lizere, elyaf bandinin (4) yontnde tasinabilmektedir, burada, edirme istasyonu
(1), istemler 1 ila &'dan birine gdre egirme istasyonunun (1) ¢alistinimasina
yonelik olarak tasarlanan hir kontrol mekanizmasi (15) ile karsiikh etkilesimli

baglant) halinde bulunmaktadr.

Onceki isteme gdre egdirme istasyonu olup, 6zellidi, sensdr sisteminin (8),
bunlarin yardimi ile, ipligin (2) ilgili sensoriin (14) alaninda mevcut oldudunun
tespit edilebildigi, birbirlerinden mesafelendirilen en az iki sensorleri (14)
icermesi ile karakterize edilmektedir.

istemler 7 veya 8'den birine gore egirme istasyonu olup, ozelligi, egirme
istasyonunun (1), bunun yardimi ile, sargi cihazinin (2) sargl hizinin, sensor
sistemi (8) tarafindan temin edilen, iplik deposunun {7) dolum seviyesi
bilgilerine bagh olarak etki altina alinabilir oldudu bir kontrel mekanizmasi {15)

ile karsilhikh etkilesim halinde bulunmasi_ile karakterize edilmektedir.

istemler 7 ila 9dan birine gdre egirme istasyonu olup, 6zelligi, egirme
istasyonunun (1), iplik deposuna (7) tasima yoninde (T), asadi akis yoninde
baglanan bir iplik freni {16} icermesi ve/veya egirme istasyonunun (1), tercihen
iplik deposu (7} alaninda yerlestirilen bir iplik ayirma birimini (17) icermesi
velveya iplik deposunun (7), bir negatif basing kaynagi (18) ile baglanti halinde

bulunmasi ile karakterize edilmektedir.

Istemler 7 ila 10’dan birine gére egirme istasyonu olup, ézelligi, iplik deposunun
(7), bunun yardimi ile, iplik deposunun iginde (7), iplik deposunun (7) iplik giris

deliginden {20) uzaga bakan ydonde ydnlendirilen bir hava akiminin uretilebilir
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oldugu, en az bir enjeksiyon nozuluna (19) sahip olmasi ile karakterize

edilmektedir.

12.istemler 7 ila 11'den birine gére edirme istasyonu olup, ozelligi, edirme
istasyonunun (1), tercihen, iplik deposu (7) alaninda, bir miiteakip ekleme iglemi
oncesinde bir iplik ucunun (11) islenmesine yonelik olarak bir iplik uglar

hazirlayicisina (3) sahip olmasi ile karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME

BiR EGIRME MAKINESININ EGIRME iISTASYONU VE AYNI ZAMANDA BUNUN
ISLETILMESINE YONELIK YONTEM

Mevcut bulug, egirme istasyonuna bir tagima yénunde beslenen bir elyaf bandindan bir
ipligin Uretilmesine hizmet eden bir e§irme makinesinin bir egirme istasyonu ile ilgilidir.
Ek olarak, bir egirme istasyonunun calistinimasina ydnelik bir yontem dnerilmektedir,
burada, egirme isletimi esnasinda, edirme istasyonunda Uretilen iplik, bir cekme
dizeneginin yardimi ile edirme istasyonundan disariya ¢ekilmekte, ¢ekilen iplik, bir iplik
gozetleyicisi yardimi ile, en az bir fiziksel parametre ile ilgili olarak gozetlenmektedir,
cekilen iplik, bir iplik deposuna gegmekte, iplik deposunun dolum seviyesi, bir sensér
sistemi yardimi ile gozetlenmektedir, iplik, iplik deposuna gegcme akabinde, bir sarg
cihazinin yardimi ile sarilmakta ve sargi cihazinin sarma hizi, iplik deposunun dolum

seviyesine badl olarak diizenlenmektedir.

Asagidaki acgiklama, genel olarak, kendisine sunulan bir elyaf bandindan bir iplik
Oretilmesine uygun olan bir edirme makinesi ile ilgilidir. Bu baglamda, havall egirme- ve
rotorlu egirme makinelerinin igerilmesi durumunda, bunlarnn temel yapisi, dnceki
teknikten bilinmektedir (burada, bulus gergevesinde, hazir bir ipligin Uretiimesine
yonelik havali edirme makineleri ve ayni zamanda, bunlarin yardimi ile, fitil (gerit)
olarak isimlendirilen seyin Cretilebildigi havall edirme makineleri kapsam dahilinde

olacaktir).

Gergek edirme prosesi (dider bir deyisle, hatadan arinmig iplik Oretilmesi} sGrecinde,
sUrekli olarak tekrarlanan sekilde, ipligin arzu edilmeyen sekilde kopmasinin meydana
gelebildigi bilinmektedir. Ayni sekilde, edirme makinesinin, zaman zaman, daha disik
dederli kaliteye sahip iplik kesitlerini trettidi de hari¢ tutulamaz ( diger bir deyisle,
bunlarin, &rnedin, iplik kalinhg, taylaldk, iplik mukavemeti vesaire gibi iplik
parametreleri, &nceden belirlenen bir hedef dederden sapmaktadir). Buna iligkin iplik
hatalari, prensip olarak, her bir egirme istasyonuna atanan bir iplik gbzetleyicisi
tarafindan taninmakta ve bunlarin, egirme prosesini kesintive ugratan bir temizleme
adiminda bertaraf edilmesi gerekmekiedir. Bu kapsamda, sonug¢ olarak, tekrar normal
egirme igletimine dénebilmek Uzere, ipligin kopmasi esnasinda da oldugu gibi, sargi

tarafindaki bir iplik ucunun, miteakip bir ekleme prosesinde, karsilik gelen edirme
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istasyonuna sunulan elyaf bandi ile birlikte yeniden birlestiriimesinin gerekmesi durumu

ortaya ¢ikmaktadir.

Bununla birlikte, uygun bir ekleme iglemini icra edebilmeye yodnelik olarak, birinci
olarak, bobin (zerine sarilan ilgili iplik ucunun manuel veya edirme istasyonlar
boyunca devriye gezen bir servis robotunun yardimi ile, bobin ylzeyi Gzerinde aranip
bulunmasi ve bunu, sonug olarak, edirme istasyonunun gergek edirme yéniine karsit
sekilde besleyebilmek ve elyaf band ile birlestirebilmek Uzere, bundan ¢ozilimesi
gerekmektedir. Ayrica, kural olarak, ipligin belli bir kesitinin, meveut olan bu iplik
ucunun genellikle ekleme iglemine yénelik olarak uygun olmamasindan veya iplik
gozetleyicisi tarafindan tespit edilen iplik hatalarini ihtiva etmesinden dolayi, yeniden

ekleme dncesinde uzaklastiriimasi gerekmektedir.

Edirme noktalar boyunca devriye gezen servis robotuna sahip bir egirme makinesi,
6rnegin, DE 103 48 895 A1 veya DE 10 2007 038 871 A1’de aciklanmaktadir. Burada
gosterilen sekilde, kisa bir iplik kesitini almaya yonelik emme tipii, ayni sekilde, JP
H09 157970A'da gbsteriimektedir.

Servis robotunun, ekleme islemi 6ncesinde, hirinci olarak, ilgili egirme istasyonuna
hareket etmesinin gerekmesi ve bir robot tarafindan her zaman sadece bir egirme
istasyonunun eklenebilmesi nedeniyle, acil ekleme iglemlerinden dolayi, egirme
prosesinin dnemli sekilde artan kisittanmalari meydana gelmektedir. Bu kapsamda,
dzellikle, bu ekleme islemleri, havall edirme makinelerinde artan sekilde icra edilen
temizleme adimlar akabinde, havali egirme makinesinin veriminin Snemli Olglide

olumsuz etkilenmesine katki yapmaktadir.

Bagimsiz bir ekleme iglemini icra edebilmeye yonelik olarak, DE 25 58 419 A1, edirme
istasyonlarinin, bunlarin yardimi ile egirme esnasinda ve ayni zamanda bir ekleme
islemi esnasinda, belli bir iplik miktarinin arada depolanabildidi, mekanik silindir
yataklar ile techiz edilmesini dnermektedir. Aslinda bir sarma makinesini agiklayan WQO

2012/127939 A1, ayni zamanda, buna benzer bir iplik deposunu da gostermektedir.

Buradan hareketle, mevcut bulusun amaci, bir edirme istasyonunu ve ayni zamanda,

bunun isletimesine yonelik bir yontemi onermektir, bunlarin yardimi ile, ekleme
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sUreleri, ©nceki teknige gbre, oOzellikle bir temizleme adimi akabinde

kisaltilabilmektedir.

Bu amag, bagimsiz patent istemlerinin dzelliklerine sahip bir edirme istasyonu ve ayni

zamanda bir ydntem ile yerine getiriimektedir.

Bulusa gdre, bulusa gére egdirme istasyonu, birinci clarak, ipligin tretiimesine ybnelik
elemanlara sahip bir edirme birimini icermektedir, burada, bu elemanlar, érnegdin bir
rotorlu egirme makinesinin bir rotoru veya bir havali edirme makinesinin girdap odasi
olabilir. Ayrica, egirme birimine, elyaf bandinin veya iplidin tasima ydniande
bakildiginda, ipligin, edirme biriminden ¢ekilip ¢ikariimasina yonelik olarak asagi akis
yoninde baglanan bir ¢gekme dizenedi tasarlanmaktadir, bu, &rnedin, bu iplidi
kenetleyen sekilde sevk eden bir ¢cekme silindiri ¢ifti icerebilmektedir. Buna ek olarak,
cekme diizenedine asagi akis yoniinde badlanan bir iplik deposu, bir iplik kesitinin ara
depolanmasina yénelik olarak tasarlanmaktadir. Bu baglamda, ara depolama kavrami
altinda, ipligin, sargl cihazina yonelik kendi transferi esnasinda, ara deponun iginden
gecmesi anlasiimaldir. Diger bir ifade ile, her zaman, iplik deposunun iginde, ipligin
belli bir kesiti ilerlemektedir, bdylece, sargl cihazinin vel/veya ¢ekme dizeneginin
sarma hizindaki dalgalanmalar ve/veya edirme biriminin  teslimat hizindaki
dalgalanmalar (diger bir deyisle, edirme biriminden disanya ¢ikan ipligin hizi)
dengelenebilmektedir, burada, bu kapsamda, iplik deposunun bir (kismi) dolumu veya

bosaltimi meydana gelmektedir.

Iplik deposunun dolum seviyesini (diger bir deyisle, iplik deposu iginde yer alan iplik
kesitinin uzunlugunu) yaklasik olarak sabit sekilde veya Onceden belirlenen sinir
degerlerinin icinde tutabilmeye yonelik olarak, ek olarak, edirme istasyonunun, iplik
deposunun dolum seviyesinin gdzlenmesine yénelik bir sensdr sistemi igermesi
tasarlanmaktadir. Sensdr sistemi, iplik deposunun dnceden belirlenen noktalarinda bir
ipligin mevcut oldugunu veya iplik deposunda yer alan iplik kesitinin uzunlugunu tespit
etmeye yonelik olarak, tercihen, iplik deposu alaninda veya iginde yerlestiriimekte ve

konfigiire edilmektedir.

Sensdr sistemi tarafindan teslim edilen verilere dayali olarak, sonug olarak, iplige
yonelik olarak, iplik deposuna tasima yonunde, asadi akis yonunde baglanan bir sargi

cihazinin sarma hizini diizenlemek mOmkin olmaktadir, burada, sargl cihazi, buna
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yonelik olarak, tercihen, sensor sistemi tarafindan tespit edilen veriler ile beslenen bir
kontrol mekanizmasi ile baglanti halinde bulunmaktadir. Kontrol mekanizmasinin, iplik
deposu icinde mevcut olan iplik kesitinin (veya iplik deposu i¢cinde mevcut olan iplik
ilmeginin) vzunlugunun, bir minimumun altinda yer aldigini tespit etmesi durumunda,
sargl cihazinin sarma hizi, bu uzunluk tekrar belirli bir asgari dlgtiye karsilik gelinceye
kadar, azaltimaktadir. Belirtilen uzunlugun dnceden belirlenen maksimumun Uzerine

cikmasi halinde, sarma hizi buna uygun olarak yikseltimektedir.

Son olarak, edirme istasyonu bir geri sevk elemani icermektedir, bunun yardimi ile, bir
iplik kopmasi akabinde iplik deposunun iginde yer alan bir iplik ucu, egirme birimi alani
icine geri sevk edilebilmektedir. Sonu¢ olarak, bu baglamda bir edirme istasyonu
dnerilmektedir, bu, bir iplik kopmasini, bunun nedeninden badimsiz olarak ortadan
kaldirmaya yonelik uygun pozisyonda bulunmaktadir, béylece, meydana gelen iplik
ucu, bir servis robotunun kullanimi clmadan geri sevk edilebilmekte ve elyaf bandi ile
baglanabilmektedir {tekli ydntem adimlari, asadidaki acgiklamada, bulusa gore yontem
ile baglantili olarak daha detayli olarak agiklanacaktir). Ayrica, bu noktada genel
olarak, bulus cer¢evesindeki “iplik kopmasi” kavrami altinda, sarma tarafindaki bir iplik
kesitinin veya egirme birimini terk eden bir edirme birimi tarafindaki iplik ucunun, elyaf
bandindan herhangi bir sekilde arzu edilmeyen veya kontrolsiz sekilde Kkesilip

ayriimasinin anlagilmasi gerektigine referans verilmektedir.

Aynca, geri sevk elemaninin, bunun vyardimi ile, edirme istasyonu ydninde
yonlendirilen bir hava akiminin dretilebildi§i  bir hava nozulunu igermesi
ongdrillmektedir. Buna uygun hava akimi yardimi ile, iplik deposu iginde yer alan bir
iplik ucunun, edirme birimi ydninde Uflenmesi mimkinddr. Bu, bu alanda, son olarak,
egirme birimi tarafindan aspire edilebilmekte ve aciklanan ekleme iglemine ydnelik
olarak sevk edilmek (izere, elyaf bandinin yéniinde taginabilmektedir. Bu t0r bir geri
sevk, ozellikle, bir iplik hatasinin uzaklastirilmasini miteakiben arzu edilmektedir,
burada, bu baglamda, bulusa gére ydntemin aciklamasina referans verilmektedir. Hava
nozulu, tercihen, bir kontrol mekanizmasi ile baglanti halinde durmaktadir, bu, ayni
zamanda, iplik deposu ile veya iplik deposu ile badlanan negatif basing kaynagi ile de
baglanti halinde durmaktadir. Bu sayede, iplik deposunun, iplik ucunun, edirme birimi
yoninde geri sevki esnasinda, iplik deposunun, edirme birimi alaninda, iplik ucunun

geri sevkini engellemesini elimine etmek Uzere deaktive edilmesi mimkin olmaktadir.
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Sensdr sisteminin, birbirlerinden mesafelendirilmis sekilde, bunlarin yardimu ile, ilgili
sensoér alaninda ipligin mevcut oldudunun tespit edilebildidi en az iki sensdrler icermesi
avantajlidir. Ornegin, iplik deposu, uzunlamasina bir i¢ bosluk icerebilecektir, iplik,
bunun iginde, bir negatif basing yardimi ile iimek formunda tutulmaktadir. S6z konusu
ilmedin, i¢ boslugun uzunlamasina y&ninde birbirlerine komsu sekilde bitisik olarak
yerlestirilecek olan her iki sensorin arasinda yer almasi durumunda, iplik deposunun
dolum seviyesi, hedefe uygun olacaktir. Buna karsin, her iki sensorlerin, bir iplik
kesitinin ilgili mevcudiyetini tespit etmesi durumunda, iplik deposunun dolum seviyesini
azaltmaya yonelik olarak, sargi cihazinin sarma hizi yOkseltilebilecektir. Sensorlerden
hicbiri tarafindan bir ipligin tespit edilmemesi durumunda, kontrol mekanizmasi, iplik
deposunun dolum seviyesini yikseltmeye yonelik olarak, sarma hizini dislrmek lizere
konfigure edilecektir { on kosul, hichir iplik kopmasinin mevcut olmamasidir, bu,
ornegin iplik gozetleyicisinin yardimi ile tespit edilebilmektedir). Alternatif olarak, son
olarak, ayni zamanda, sensér sisteminin, tercihen birbirlerinden mesafelendirilen
sekilde, ikiden daha fazla sensorler igermesi de disundlebilir. Ayni sekilde, iplik
deposunun dolum seviyesini, iplik deposunun iginde énceden belirlenen bir veya daha
fazla kenumlarda, bir ipligin mevcut clmasina dayal olarak gézetleyebilen, sadece bir
sensdr de mevcut olabilmektedir. Sensdr veya sensodrler, buna ek olarak, kaydedilen
gorintileri 6rnedin uygun bir gorintl analizi programinin yardimi ile degderlendirmeye
tabi tutulabilen, genel olarak kamera seklinde tasarlanabilmektedir, béylece, bu
gorantdlerden, iplik deposunun dolum seviyesi ile ilgili bilgiler elde edilebilmektedir.
Buna ek olarak, bu sensdr veya sensdrler, kapasitif olarak ¢alisan sensorler seklinde
tasarlanabilmektedir, bunlar, ayni sekilde, iplik deposunun i¢inde, dnceden belirlenen
bir veya daha fazla konumlarda bir ipligin mevcut oldugunun tespit edilmesine yonelik

olarak uygundur.

Bu durumda, edirme istasyonunun, bunun yardimi ile, sargi cihazinin sargi hizinin,
sensdr sistemi tarafindan temin edilen, iplik deposunun dolum seviyesi bilgilerine bagl
olarak etki altina alinabilir oldugu bir kontrol mekanizmasi ile karsilikh etkilegim halinde
bulunmasi avantajlar saglamaktadir. Bu sekilde, iplik deposunun dolum seviyesinin, her
zaman, belirli sinirlarin igindeki bir degere karsilik gelmesi glivenceye alinmaktadir. Bu
durumda, iplik deposu, belifli bir iplik uzunlugunu desarj edebilmekte ve ayni zamanda
yiklenebilmekte ve dolayisiyla, iplik Gretimi esnasinda, arzu edilen tampon etkisine yol

acabilmektedir. Sonucta, bu baglamda bir iplik kopmasi meydana gelmeden, sarma
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hizinin ve/veya egdirme biriminin teslim hizinin dalgalanmalari, sadece basit bir sekilde

absorbe edilebilmektedir.

Ayni zamanda, egdirme istasyonunun, iplik deposuna, tasima yéninde asagd akis
yonlinde baglanan bir iplik frenini icermesi de avantajlidir. S6z konusu iplik freni,
ornegin, bunun yardimi ile iplik Gzerinde belli bir kenetleme kuvvetinin uygulanabildigi
bir yay diizenegini icerebilmektedir. Tercihen, bu kenetleme kuvveti, dzellikle bir kontrol
mekanizmas! yardimi ile dizenlenebilmektedir { en azindan, iplik freninin, kontrol
mekanizmasi yardimi ile, iplik U(zerine wuygulanan fren etkisinin aktif hale
getirilebilmesine veya deaktif hale getirilebilmesine ydnelik olarak, sadece ihtiyag

halinde devreye sokulabilmesi mimkin clabilecektir.

Buna ek olarak, egirme istasyonunun, tercihen iplik deposu alaninda yerlestirilen bir
iplik ayirma birimini icermesi avantajlidir. Iplik ayirma birimi, érnegdin, bunun yardimi ile
belli bir iplik kesitinin, bir iplik kopmasinin tespit edilmesi akabinde, geri kalan iplikten

kesilip aynilabildigi bir kesici birimini igerebilmektedir.

Ayrica, iplik deposu ile birlikte kapsanma halinde, bunun bir negatif basing kaynag ile
badlanti halinde bulunmasi da avantajlidir. Bu durumda, iplik deposu pnématik olarak
calismakta ve negatif basing kaynad ile kuplaj halinde, iplik deposu alaninda yer alan
iplik kesintinin aspire edilmesini etkinlestirmektedir. Ozellikle, iplk deposu, tip
formunda tasarlanabilmekte ve salterlenebilen bir ventil Ozerinden, uygun bir negatif
basing kaynadl ile baglanti halinde durabilmektedir, b&ylece, iplik deposunun emme
etkisi aktif hale getirilebilmekte ve deaktif hale getirilebilmektedir. Alternatif olarak, iplik
deposu, dodal olarak, ayni zamanda, mekanik olarak etki eden veya ¢alisan elemanlari
da icerebilmektedir, bunlar, drnedin bir sarma islemi vasitasiyla, ipligin ara

depolanmasina imkan vermektedir.

Ayni zamanda, iplik deposunun, bunun yardimi ile, iplik deposunun iginde, iplik
deposunun iplik giris deliginden uzaga bakan ydniinde yonlendirilen bir hava akiminin
retilebilir oldudu, en az bir enjeksiyon nozuluna sahip olmasi da avantajlidir. Sz
kenusu hava akimi, venturi etkisine dayali olarak, iplik deposunun aspirasyon etkisinin
takviye ediimesine yol agmaktadir. Ozellikle, bu kapsam halinde, enjeksiyon
nozulunun(-larinin}, bu enjeksiyen nozulunu(-larim) basingh hava ile beslemeye ydnelik

olarak tasarlanan bir kontrol mekanizmasi ile karsihkh etkilesim halinde bulunmasi
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veya bulunmalarn avantajhidir, ipligin, bir iplik kopmasi akabinde kismen bobinden
tekrar ¢ozilerek aciimasi durumunda (bu, dzellikle, sadece tespit edilen iplik hatasi
degil, bilakis, aym zamanda, buna uygun daha uzun, iplik hatasi éncesinde giden bir
iplik kesitinin, geri kalan iplikten ayristirilabilmesi, bunun, ayni sekilde, halihazirda,
6nceden belirlenen kalite normlarindan sapma gdsterebilmesini de giivenceye almak

Uzere anlamli olacaktir).

Ayni sekilde, edirme istasyonunun, tercihen, iplik deposu alaninda, bir iplik ucunun, bir
sonraki ekleme islemi Oncesinde islenmesine ydnelik bir iplik uglan hazirlayicisina
sahip olmasi da avantajlidir. Iplik uglar hazirlayicisi, iplik deposunun parcasi
olabilmekte veya bunun dodrudan komsulugu halinde yerlestirilebilmekte ve bununla,
uygun bir tasiyici kesiti vasitasiyla birlestirilebilmektedir. iplik ucu, bu durumda,
yukarida ac¢iklanan sekilde, egirme birimi yoninde geri sevkinin gergeklesmesi
dncesinde, buna uygun olarak, mekanik olarak iglenebilmektedir (6rnegdin, bireysel
elyaflarin mevcut biklimiinden kurtariimaktadir). Ozellikle, iplik deposunun, s6zi
edilen iplik ayirma biriminin ve iplik uglan hazirlayicisinin yapisal olarak birlikte
igerimesi durumunda, bulusa gore egirme makinesinin her bir bireysel egirme

istasycnlarina atanabilen kompakt bir birim elde edilmektedir.

Son olarak, egirme istasyonunun, asagidaki agiklamanin bir veya daha fazla agilarina
gore igletimeye ydnelik bir kontrcl mekanizmasi ile badlanti halinde bulunmasi
tasarlanmaktadir.

Bir egirme makinesinin (tzellikle, mevcut noktaya kadar aciklanan bir veya daha fazla
dzelliklere sahip sekilde), isletimesine yonelik bulusa gdre yéntem, mevcut durumda,
birinci olarak, kendisini, egirme igletimi esnasinda, edirme istasyonunda Uretilen ipligin,
bir cekme dizenedinin yardimi ile edirme istasyonundan disariya ¢ekilmesi, ¢ekilen
ipligin, bir iplik gozetleyicisi yardimi ile, en az bir fiziksel parametre ile ilgili olarak
gbzetlenmesi, ¢ekilen ipligin, bir iplik deposuna gecmesi, bu iplik deposunun dolum
seviyesinin, bir sensdr sistemi yardimi ile gdzetlenmesi, ipli§in, iplik deposuna gegcme
akabinde, bir sargi cihazinin yardimi ile sariimasi ve sargi cihazinin sargi hizinin, iplik
deposunun dolum seviyesine bagh olarak dizenlenmesi ile karakterize etmektedir.
S6z0 edilen yapr bilesenlerinin muhtemel gdvdesel veya yapisal 6zellikleri ile ilgili

olarak, mevcut noktaya kadar olan ve asagidaki agiklamaya referans verilmektedir.
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Halihazirda belirtildigi gibi, egirme prosesi esnasinda, sirekli olarak, yeniden bir iplik
kopmasi meydana gelmektedir, burada, bir iplik kopmasi altinda, bulus anlaminda,
Szellikle, ipligin énceden tahmin edilemeyen sekilde, edirme biriminin, bir iplik hatasinin
tespit edilmesi akabhinde kapatiimas) veya kisitlanmasi nedeniyle, bir kopmas! veya
iplik Griintniin bir aktif kesintisi anlasiimalidir, bu esnada da ayni sekilde bir iplik ucu

ortaya ¢ikmaktadir.

Bu tar bir olay akabinde, bir servis robotunun kullamimasini iptal etmeye yénelik olarak,
mevcut bulug ¢ergevesinde, sargi cihazinin, karsilik gelen bir iplik kopmasi durumunda,
mUmkin oldukga hemen durdurulmasi dnerilmektedir. Her haliikarda, sargi cihazinin
durduruimasinin, (diger hir deyisle, sargi cihazi tarafindan tahriklenen bobinin durma
pozisycnunda tutulmasinin), iplik ucunun, iplik deposunu tamamen gegmesi 6ncesinde
temin edilmesi éngdrilmektedir. Diger bir ifade ile, sargl cihazinin durdurulmasi, bu
durumda, bunun durmasi akabinde, ipli§in bir u¢ kesitinin, iplik deposunun icinde
kaldi§ sekilde gerceklesmektedir. Bu, iplik ucunun, sargi cihazinin ve egirme biriminin
durdurulmasi akabinde, egirme istasycnunun belli bir ncktasi iizerinde uzanacak hale
gelmesi seklinde belirleyici avantaja sahiptir. Bu nedenle, iplik ucunun, asagida
aclklanan adimlarin uygulanmas) oncesinde - dnceki teknikte mutat oldugu gibi -
bobinlerin ylzeyi (zerinde aranip bulunmasi ve bundan ¢dziilmesi gerekmemektedir.
Buna ek olarak, bu iplik, iplik deposu alaninda kavranabilmektedir, béylece, zaman sarf

edici ara adimlar iptal edilebilmektedir.

Bir sonraki adimda, ipligin bir kisminin, edirme istasyonuna 6zgi bir iplik ayirma
biriminin yardimi ile ayrilmasi dngoriilmektedir. Sargi cihazinin durdurulmasi éncesinde
bir iplik hatasinin tespit edilmesi durumunda, ayirma adimi akabinde, bobin lzerinde,
sadece kalite standartlarina uygun disen ipligin yer almasini glivenceye almaya
ybnelik olarak, bu iplik hatasini ve iplik hatasi éncesinde Uretilmis olan belli bir iplik
kesitini ayirmak amaca uygundur. Buna yonelik olarak, arzu edilen iplik kesitinin
ayrilmasini mimkin kilmak (zere, tercihen, halihazirda sanlmig ipli§in bir kismi

yeniden bobinden sarilarak ¢ézOlmelidir.

Akabinde, bu sekilde yeniden ortaya ¢ikan iplik ucunun, edirme istasyonuna 6zg( bir
geri sevk elemaninin yardimi ile edirme birimi alanina geri sevk edilmesi ve akabinde,

bir ekleme isleminin icra edilmesi dngdrilmektedir, burada, iplik ucu, asil egirme
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prosesi ile devam edebilmeye yonelik olarak, egirme birimine beslenen elyaf band ile

birlestirilmektedir.

ipligin belirtilen geri sevki ile baglanti halinde, bunun, bir hava akiminin yardimi ile
gerceklesmesi Ongdrilmektedir, burada, karsiik gelen hava nozulu, tercihen, ilgili
egirme istasyonunun yapi bileseni pargasi olarak tasarlanmaktadir. Bu sayede, arzu
edilen bagimsiz ekleme islemi mimkin kilinmaktadir, burada, bir servis robotunun
kullaniimas) iptal edilebilmektedir. Ek olarak, iplik ucunun, edirme birimi alanina geri
sevki esnasinda, tercihen pndmatik olarak calisan iplik deposunun deaktive edilmesi
avantajlidir. Bdylece, iplik ucu Gzerinde, ipligin geri sevk edilmesine karg) midahalede
bulunabilecek sekilde, birbirlerine karsit ydnde etki eden iki kuvvetin uygulanmasi

onlenmektedir.

Buna ek olarak, ipligin, edirme isletimi esnasinda, iplik deposu ve sargi cihaz arasinda
yerlestirilen bir iplik freni yardimi ile gerilim halinde tutulmasi avantajiidir. Ornegin,
ipligin, bir kenetleme- veya yon degdistirme elemani vasitasiyla sevk edilmesi de
dusianulebilir, boylece, ipligin, temiz sekilde ve istenmeyen sarmal olusumlar olmadan,

karsilik gelen bobin (zerine sarilmasi glvenceye alinmaktadir.

Ayni sekilde, iplik deposunun dolum seviyesinin, edirme isletimi esnasinda, en az bir
sensor yardimi ile gézetlenmesi de avantajlari birlikte getirmektedir. Bu sayede, dolum
seviyesinin (dider bir deyisle, iplik deposu i¢cinde yer alan iplik kesitinin uzunlugunun),
her zaman, belli bir minimum- ve ayni sekilde énceden belirlenen bir maksimum deger
arasinda yer almasi glivenceli olarak sadlanabilmektedir. Dolum seviyesinin,
maksimum dederin (zerinde bulunmasi durumunda, sarg: cihazinin sarma hizi, iplik
deposunun dolum seviyesini azaltmak lzere ylkseltilecektir. Buna kargin, minimum
degerin altinda kalinmasi durumunda, sarma hizi, iplik deposu iginde bulunan iplik
kesitinin uzunlugunu yikseltmek lzere kisitlanacaktir.

Ayni zamanda, iplik deposunun iginde, sargl cihazinin durdurulmasi eshasinda veya
bunun akabinde {bir iplik kopmasini izleyen sekilde),
iplik deposunun iplik giris deliinden uzaga bakan yéniinde ydnlendirilen bir hava
akiminin  Gretiimesi de avantajhdir. Ozellikle, iplik deposunun pnématik olarak
calismasi, diger bir deyisle, ipligin, bir negatif basing akiminin yardimi ile aspire

edilmesi durumunda, ek olarak uygulanan hava akimi vasitasiyla, iplik Uzerindeki
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aspirasyon etkisi, venturi etkisine dayali olarak takviye edilebilmektedir. Bu sekilde
guclendirilen, iplik deposunun iplik Gzerindeki emme etkisi, bir iplik kopmas| akabinde,
ipligin gerekli olan kismini, geri kalan iplikten uzaklastirabilmek (zere, &zellikle belirli bir
iplik kesitinin tekrar bobinden sanlarak acildigl yoéntem agamasinda arzu edilmektedir.
Ozellikle, bu zaman periyodunda, ayni zamanda, ipli§in bobinden sarilarak agiimasini
kolaylagtirmaya ydnelik olarak, iplik freninin (sayet mevcut ise) deaktive edilmesi de

6ngorulebilir.

Bu baglamda, ipligin, sarilarak acilan iplik uzunluguna karsilik gelen bir uzunlugunun,
iplik deposu tarafindan ylklenilmesi de son derece avantajlidir. Sararak agma isleminin
sonlandiriimas| akabinde, sonug¢ olarak, ipligin, iplik deposu tarafindan yiklenilen ug
kesiti, tercihen, iplik deposu alaninda verlestirilen bir iplik ayirma biriminin yardimi ile,
geri kalan iplikten aynimakta ve iplik deposunun yardimi ile disariya sevk edilmektedir.
Buna yonelik olarak, iplik deposu, ayni sekilde bir negatif basing kaynadi ile baglanti

halinde duran bir hava hatti icine gecebilmektedir.

Son olarak ortaya ¢ikan bu iplik ucunun, bir iplik uglarn hazirlayicisinin yardimi ile,
tercihen mekanik olarak islenmesi ve akabinde, edirme birimi alanina geri sevk
edilmesi avantajidir. Bu sayede, miteakip ekleme isleminin kalitesi 6nemli dlgide
yikseltilebilmektedir, burada, iplik uclan bazilama g¢ergevesinde, Ornegin ipligin

biklimi uzaklagtiriimaktadir.

Buna ek olarak, ipli§in geri sevk edilmesi esnasinda, edirme birimi iginde, tasima
yonlne karsit sekilde yonlendirilen bir hava akiminin Uretilmesi avantajlari da birlikte
getirmektedir. Bu sayede, edirme istasyonuna &zgl geri sevk elemani (érmedin bir hava
nozulu formunda) vyardimi ile, edirme birimi alanina sevk edilen iplik ucunun
aspirasyonu etkinlegtiriimektedir. Geri sevk etme esnasinda, buna ek olarak, iplik
freninin ¢ézlilmesi veya deaktif hale getiriimesi ve bobinin geriye dodru tahriklenmesi
de uygulanmaktadir, bdylece, bir diger iplik kesiti serbest birakilmaktadir. Bu sayede,
iplik ucunun, egdirme birimi alanina kadar veya buna tasima ydninde olacak sekilde
yukari akig yonande baglandidi egirme birimi alanina kadar sevk edilebilmesi

glvenceye alinmaktadir,

Bulusun diger avantajlari, asagidaki diizenleme érneklerinde agiklanmaktadir. Burada:
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Sekiller1ilag Bulugsa godre bir egirme istasyonunun, bir iplik hatasinin bertaraf

edilmesi esnasinda sematik olarak gosterimlerini,

Sekiller 10 ve 11 Bulusa gore bir edirme istasyonunun iplik deposu alanini ve

Sekil 12 Buluga gore bir edirme istasyonunun bir iplik deposunun alternatif

bir diizenleme formunu godstermektedir.

Sekil 1, bulusa gbére bir edirme makinesinin {6rnedin, havall egirme- veya rotorlu
edirme makinesi seklinde olusturulabilen), bir edirme istasyonunun (1), edirme prosesi
esnasinda, bu esnada bir elyaf bandindan (4) bir iplik (2) Gretimi esnasinda sematik bir
goranimuona gdstermektedir. Bu kapsamda, elyaf bagl (4), prensip olarak, bir ¢gekme
makinesi (havali edirme makinesi) veya bir ¢bzgl birimi (rotorlu edirme makinesi)
yardimi ile, &nceki teknikten bilinen uygun bir edirme birimine (havall egirme makinesi
durumunda hava girdabi odasi veya rotorlu egirme makinesi durumunda rotor odasi)
beslenmekte ve egirme biriminin (5) icinde bir donis ile teghiz edilmektedir. Sekillerde
surekli olarak sadece bir egirme istasyonu (1) gosteriimekle birlikte, ilgili edirme
makinesi, dogal olarak, ayni zamanda, ornegdin sekil dizlemine dikey sekilde birbirleri
arkasinda dizenlenen ve tercihen 6zdes sekilde yapilandinlan daha fazla egirme

istasyonlarini (1) da igerebilmektedir.

Gosterilen edirme istasyonu (1), ek olarak, érnegin bir ¢cekme silindiri gifti vasitasiyla
olusturulan, bunun yardimi ile ipligin (2), 6nceden belirlenen bir ¢ekme hizi ile bir
tasima yonlnde, egirme biriminden (5) gekilip uzaklastirilabildigi bir gekme diizenegini
(6) ve ayni zamanda, bu ¢ekme diizenedine (6) asad: akis ydniinde baglanan ve
degistirilebilen bir bobine (22) sahip bir sargi cihazin (9) icermektedir. Sargl cihazi (9),
egirme birimini (5) uygun bir iplik ¢ikisi Uzerinden terk eden, edirme nozulundan
disariya ¢ikan ipligin (2) bobine sariimasina hizmet etmektedir.

Uretilen ipligin (2) kalitesini gdzetleyebilmek lizere, bulusa gdre egirme makinesi, ek
olarak, bir iplik gbzetleyicisine (21) sahiptir, bu, ipligin (2) belirli fiziksel parametrelerini
(6rnegin, bunun taylQlGgini, iplik kalinhigim, iplik mukavemetini veya ipligin (2)
kalitesine yonelik diger temsili parametreleri) gbzetlemektedir. Iplik gdzetleyicisi (21),

bu kapsamda, tercihen temassiz sekilde calismaktadir ve dzellikle, ayni zamanda, iplik
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gozetleyicisi (21) alaninda ipligin {2) mevcudivetini kendiliginden tespit etmeye ybénelik

olarak tasarlanmaktadir.

Sonug olarak, bulusa gore egirme makinesi, asagidaki a¢iklamada daha detayli olarak

islenecek olan diger karakteristik yapi bilegenlerine/birimlerine sahiptir.

Birinci olarak, edirme isletimi esnasinda, dizenli zaman araliklarinda, iplik hatalarinin
(23) (gdzetlenen iplik parametrelerinin, bir hedef dederden belirli sapmasi seklinde
tanimlanmig olarak) meydana geldigini saptamak gerekir. Bu tir iplik hatasinin (23)
telafi edilmesi (nami diger temizleme adimi), geleneksel havall edirme makinelerinde,
edirme istasyonlari (1} boyunca devriye gezen bir servis robotunu ise kosmaktadir,
bununla birlikte, bu, siirekli olarak, zaman penceresi basina bir iplik hatasini (23) telafi
edebilmekte ve ek olarak, birinci olarak, ihtiyag duyulan ekleme igleminin
baglatilabilmesi dncesinde, kargilik gelen edirme istasyonuna (1) hareket ettirilmesi
gerekmektedir. Birden fazla egirme istasyonlarinda es zamanh olarak iplik hatasinin
(23) meydana gelmesi durumunda, tim edirme makinesinin verimini olumsuz olarak

etkileyen bir Uretim kaybi meydana gelmektedir.

Ayni sekilde, iplik Gretimi esnasinda, ipligin (2) bir kopmasi meydana gelebilmektedir,
burada, ayni zamanda bu durumda da, egirme prosesini tekrar yiiklenebilmek lizere,

bir yeniden ekleme iglemine gereksinim duyulmaktadir.

Bulusa gbére, egirme istasyonu (1), mevcut durumda, asadida aciklanan iplik
deposunda (7) bir iplik ayirma birimine {17} ve ayni zamanda, bunun yardimi ile, bir
iplik koepmasi (ipli§in kopmasi veya kontrollii olarak icra edilen iplik Gretiminin
durmasinin sonucu olarak ayni sekilde bir iplik ucunun ortaya ¢ikmasi) akakinde, buna
ybnelik olarak, ilgili edirme istasyonuna (1) bir servis robotunun hareket ettiriimesi
zorunlulugu olmadan bir yeniden eklemenin mimkin kilindigi bir geri sevk elemanina
(10) sahiptir. Diger bir ifade ile, agiklanan edirme istasyonu (1), bir iplik hatasinin (23)
vevya iplik (2) kopmasinin tespit edilmesi akabinde, bir bagimsiz ekleme islemine izin

vermektedir.

Asagida, referans olarak gekiller 2 ila @ alinmaktadir. Bunlardan anlasilacagi gibi, iplik
(2), normal edirme prosesi esnasinda, bir gekme dizeneginin (6) yardimi ile egirme

biriminden (5) disariya c¢ekilmekie ve bir iplik gdzetleyicisi (21) tarafindan
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gozetlenmektedir (bunun, zorunlu olarak, gosterilen noktaya vyerlestiriimesi
gerekmemektedir). S6z konusu iplik (2), cekme diizenedi {6} sonrasinda, sirekli olarak,
tercihen pnématik olarak ¢alisan bir iplik deposu (7) icinden gegmektedir. Bu durumda,
iplik deposunun (7), érmegin, ayni sekilde bir negatif basing kaynagi (18) ile baglanan
bir iplik giris deligine {20) sahip tlp formundaki depo hacimleri icermesi avantajlidir.
iplik (2), negatif basing nedeniyle meydana gelen hava akimi vasitasiyla, ip deposu (7)

icine ilmek formunda ¢ekilmekte ve boylece gerilim halinde tutulmaktadir.

Sonug olarak, iplik (2), tercihen, ipligin (2) belirli bir gerilim altinda bobin (22) Gzerine
sarilabilmesini guvenceye alan bir iplik freninden (16) gecmektedir (ayni zamanda iplik
deposunun {7} da halihazirda, iplik (2) Gzerine belli bir dl¢lide gerilim uygulamasindan

dolayi, iplik freni (16), belirli kosullar altinda iptal de edilebilmektedir).

Son olarak, iplik (2), sargi cihazi (9) (tercihen iplige {2) yonelik olarak bir gapraz kasnak
birimi igeren) yardimi ile bir bobin {22} (zerine sarnlimaktadir, burada, sargi hizi,
tercihen, bir kontrol mekanizmasi (15) yardimi ile, iplik deposu (7} alaninda yerlestirilen
bir sensér sistemi (8) tarafindan teslim edilen &lgim degerlerine bagh olarak
dizenlenmektedir. Sensdr sistemi (8), ornegdin, komsu sekilde bitisik iki sensdrleri (14)
icerebilmektedir, bunlar, iplik giris deligine (20) farli mesafe halinde yerlestirimekte ve
ipligin (2), ilgili sensorin (14} alanindaki mevcudiyetini tespit edebilmektedirler. Sensér
sisteminin (8), mevcut durumda, sekil 1'de gdsterilen iplik ilmedinin, birinci ve ikinci
sensér (14) arasinda ver aldigina isaret etmesi durumunda, bu, sarma hizinin, yaklagik
olarak, ¢cekme dlzenedinin (6) cekme hizina karsilik geldidinin bir isareti olmaktadir.
Her iki sensdrlerin (14), buna yonelik olarak bir isaretin bulundugu sekilde, bir ipligin (2)
mevcudiyetini tespit etmeleri durumunda (sekil 1'de gdsterildidi gibi), ¢ekme hizi, iplik
deposunun (7) asirt sekilde dolmasindan dolayi, bu ¢ekme hizina gdre daha disOk
olmaktadir. Bu durumda, kontrol mekanizmasi (15), sargi cihazinin {9) sarma hizini,
iplik iimedi tekrar her iki sensorlerin {14) arasinda yer alincaya kadar yukseltmektedir.
Buna kargin, her iki sensorlerin (14), bunlarin alaninda higbir ipligin (2} mevcut
olmadigini géstermesi durumunda (iplik gdézetleyicisinin (21) bir ipligin (2) mevcut
oldugunu bildirmesine ragmen), sarma hizinin, iplik depasu (7) tekrar yeterince
doluncaya kadar (diger bir deyisle, iplik iimegi, tekrar her iki sensérler (14) arasinda yer

alincaya kadar) azaltilmasi gerekmektedir.

Mevcut durumda ipligin (2) bir kopmasinin meydana gelmesi veya ipligin (2), bir iplik



10

15

20

25

30

14

hatasina (23) sahip olmasi durumunda, buna iliskin olay, iplik gozetleyicisi (21}
tarafindan tespit edilmekte ve edirme istasyonunun (1) veya edirme makinesinin kontrol
mekanizmasina (15) bildirimektedir. Bir iplik hatasinin (23) tespit edilmesi durumunda,
egirme birimi {5), kasith olarak, mevcut noktadan itibaren hicbir iplik (2) Uretilmeyinceye
kadar kapatiimaktadir. Es zamanh olarak, sargl cihazi (9), Uretimin durdurulmasi
nedeniyle ortaya ¢ikan sarma tarafindaki iplik ucunun (11), iplik deposunun (7) iginde
veya iplik deposu (7) ve egirme birimi (5) arasinda yer aldigi sekilde (sekil 3)
durdurulmaktadir. Egirme igletimi esnasinda bir iplik (2) kopmasinin meydana gelmesi
durumunda, sargl cihazi (2), ayni sekilde, bu durumda da, iplik ucunun (11}, durma
akabinde, belirtilen pozisyonlardan birinde bulunmasini glivenceye almak lizere derhal

durdurulmaktadir.

Bu durumda, her halikarda, sargi cihazinin (9), bir iplik kepmasi esnasinda,
iplik ucunun (11) tamamen sariimasini énlemeye ydnelik olarak (bunun, bir ekleme
islemi 6ncesinde, bobin ylizeyi Uzerinde tekrar zahmetli sekilde aranip bulunmasi

gerekeceginden), miimkin cldukga hizli olarak durdurulmasi giivenceye alinmalidir.

Sekil 3, sargl cihazinin  (9) durdurulmasi akabkinde, ipligin (2) Kkonumunu
gostermektedir. Bu sekilden anlasilacad gibi, iplik ucu (113}, iplik deposunun (7) icinde
yer almakta ve negatif basing kaynad (18) vasitasiyla aspire edilmekte ve dolayisiyla,
gerilim halinde tutulmaktadir (iplik (2). buna benzer bir konumu, ek oclarak, ayni
zamanda, spontane bir iplik kopmasinin meydana geldi§i durumda da alacaktir,

burada, mutlaka bir iplik hatasinin (23) mevcut olmasi zorunlu degildir).

Sonraki adimda, tercihen, iplik hatasinin (23), bir iplik ayirma birimi (17) tarafindan
ayrilabilmesini glvenceye almak Uzere (karsilastiriniz sekiller 3 ve 4), belli bir iplik
kesitinin, bobinden {22) sarilarak agiimasi gerceklesmektedir (bu, buna ydnelik olarak,
deaktive edilen iplik freni (16) esnasinda geriye dodru tahriklenmektedir). Ayni
zamanda, bir iplik kopmasi esnasinda da, iplidin (2) belli bir ug kesitinin, geri kalan
ipligin (2) 6nceden belirlenen kalite standartlarina uygun olmasini givenceye almaya

yonelik olarak, bir sonraki ekleme igslemi dncesinde ayrilmasi dnemlidir.

Sonraki adimda, ipligin (2) uygun uzunluktaki bir ug kesitinin, iplik ayirma biriminin (17)

yardimi ile ayrilmasi (sekil 5} ve ayni zamanda, aynlan iplik kesitinin, negatif basing
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kaynagimin (18) veya bununla birlestirilen bir bogaltma kesitinin yardimi ile aspire

edilmesi (sekil 6) gergeklegmektedir.

Mevcut durumda, sonug olarak ihtiyvag duyulan ekleme islemini icra etmek (zere, yeni
ortaya c¢ikan iplik ucunu (11), egirme istasyonu (1) alanina geri sevk edebilmeye
yonelik olarak, bulusa gére edirme istasyonu (1), bir geri sevk elemanina (10) sahiptir,
bu, sekiller 1 ila 9un durumunda, bir hava akimini Uretebilmeye yonelik olarak, iplik
deposundan (7) {6zellikle bunun iplik giris deliginden (20)) baslayarak, egirme birimi (5)
(tercihen bunun iplik ¢ikis deligi} ydninde uzanan bir hava nczulu (12) igermektedir.

Hava nozulunun {12} bir yliksek basing ile basin¢landirimasi durumunda, bu arada
iplik deposundan (V) serbest birakilan iplik ucu (11), edirme birimi {5) yodninde
uflenmektedir (*ateslenmektedir”), burada, buna yénelik olarak, ¢ekme diizeneginin (6),
gerekli durumlarda, bunun, iplik ucunun (11) ugus yolunda yer almayacad sekilde,
uygun bir konuma getiriimesi gerekmektedir (sekil 6'da buna yonelik olarak her iki
cekme silindirleri, birbirlerinden uzaga tasinmistir). Iplik ucu (11} ve egdirme birimi (5)
arasindaki mesafenin, aciklanan iplik geri sevki 6ncesinde, iplik deposunda (7) yer alan
iplik kesiti uzunlugundan daha blyilk olmasi durumunda, geri sevk elemani (10)
tarafindan desteklenen iplik geri sevki éncesinde veya esnasinda, bobinden (22) uygun
bir iplik miktarinin sarilarak acilmasi gerekecektir, bdylece, bu iplik ucu (11), son

olarak, edirme birimi (5) tarafindan iceriye emilebilecektir (bakiniz, sekil 7).

Son olarak, cekme dlzenegdi (6) yeniden, ekleme islemine ydnelik olarak gereksinim
duyulan iplik kesitinin bobinden (22) sarilarak acildigi kendi isletme konumuna
getirilmektedir (sekil 8), bdylece, iplik ucu (11), ekleme iglemine yénelik olarak (dider bir
deyisle, elyaf bandi (4) veya bu esnada egirme birimi (5) tarafindan Gretilen iplik kesiti
ile baglanti), éngdrilen pozisyonda (drnegdin, tasima ydninde bakildidinda, egdirme
birimi (5) 6niunde) yer almakta ve iplik deposu (7) yeniden, arzu edilen &lglye
dolmaktadir (sekil 9).

Ekleme isleminin son bulmasi akabinde, buna ydnelik olarak bir servis robotunun

kullaniimasi gereksinimi olmadan, normal edirme prosesi, yeniden yliklenebilmektedir.

Sekiller 10 ve 11, son olarak, aciklanan geri sevk elemaninin (10) bir alternatif

dizenlemesini gdstermektedir. Halihazirda gdsterilen hava nozuluna (12) ek olarak,
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iplik ucunun (11) geri sevkinin, edirme birimi (5) alaninda, mekanik bir geri sevk
elemant vardimi ile gergeklestiriimesi de ayni sekilde avantajli olabilmektedir. Egirme
istasyonu {1), buna y&nelik olarak, ornedin bir kaldirag dizenegine (13) sahip
olabilmektedir, bu, bir dénme ekseni gevresinde dénme esnasinda, iplik ucunun (11)
sekil 11'e gore bir hareketine yol agabilmektedir (iplik deposu (7), kaldirag diizeneginin
{13) hareketi esnasinda, sekil 11'de gosterilen ilmek olusumunu mamkdn kilmak Gzere
bir negatif basing ile basinglandirilabilmektedir; negatif basing kaynaginin (18), iplik
deposundan (7) ayriimasi durumunda, ilmek, sonug¢ olarak g¢ozilmekte ve agagiya
dogru bakan iplik ucu (11}, egirme birimi (5} tarafindan emilebilmektedir.

Buna iligkin olarak, sekiller 10 ve 11, iplik deposunun {7), ayni sekilde, bir iplik uclari
hazirlayicisina (3) sahip olabildigini de géstermektedir. Bu, uygun bir iplik kesitinin
ayrilmasi akabinde, bunu miuteakip ekleme islemine yénelik olarak hazirlamak lzere
iplik ucunun (11) islenmesine hizmet etmektedir. Bu kapsamda, drnegin, bu elyaflari,
elyaf bandinin (4) elyaflar ile daha iyi sekilde baglayabilmek lizere, bir biklim ¢6zimd

gerceklesebilmektedir.

Son olarak, sekil 12°de, mevcut noktaya kadar aciklanan iplik deposunun (7) avantajli
bir ileri tasarimi gosteriimektedir. S6z konusu sekilden anlasilabilecedi gibi, iplik
deposunun (7) igine bir veya daha fazla enjeksiyon nozullarimin (19) agimasi
tasarlanabilmektedir. Enjeksiyon nozulu(-lar) (19}, ayrica, bir hava basing kaynag) ile
baglanir veya baglanirlar, béylece, iplik giris deliginden (20) uzada bakan ydnde
uzanan bir hava akimi Oretilebilmektedir. Bu sayede, sonug olarak, sekiller 4 ve 5'te
gosterilen, ipligin (2) sarillarak agiimasi islemi esnasinda, iplik {2) veya iplik ucu (11)
Ozerindeki ¢ekme kuvveti ylkseltilebilmektedir, boylece, iplik geri sevkine ydnelik
olarak, bobinin (22) aktif olarak, bir gerive dogru dénis haline degistiriimesi clmadan,

bobin (22) tahrikini deaktive etmek yeterli olabilmektedir.

Mevcut bulusg, gosterilen ve acgiklanan dizenleme &rnekleri ile sinirh degildir. Patent

istemleri gergcevesinde, modifikasyonlar da ayni sekilde mimkunddr.

Referans Numaralar Listesi

1 Egirme istasyonu
2 iplik
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iplik uclar hazirlayicisi
Elyaf bandi

Egirme birimi
Cekme diuzenedi
iplik deposu

Sensdr sistemi

Sargi cihaz

Geri sevk elemani
iplik ucu

Hava nozulu
Kaldirag dizenegdi
Sensor

Kontrol mekanizmasi
iplik freni

Iplik ayirma birimi
Negatif basing kaynagi
Enjeksiyon nozulu
iplik giris deligi

iplik gézetleyicisi
Bobin

iplik hatasi

Tagima yonl
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