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Puristinhuopa - Pressfilt

(57) Tiivistelmd

Keksinndn kohteena on puristinhuopa rainan kuljettamiseksi ja veden
poistamiseksi rainasta paperikoneen puristinosassa. Puristinhuopa {3)
k4sitti¥ ainakin yhden neulatun, kuitujen muodostaman hahtuvakerrok-
sen. Jilleenkastumis- ja puhallusilmi®n eliminoimiseksi hahtuvaker-
roksen pi4lletai osittain sen sisdlle huovan (3) ainakin toiseen ul-
kopintaan on muodostettu pintakerros (5). Pintakerroksen (5) ldpdisy
on olennaisesti pienempi kuin pintakerroksen (5) alla olevan huovan
muun osan (4) lipHisy. Pintakerros (5) voidaan muodostaa hahtuvaker-
roksen piille applikoidusta muovimateriaalista.

(57) Sammandrag

Uppfinningen avser en pressfilt f&r transport och urvattnande av en
bana i presspartiet av en pappersmaskin. pressfilten (3) omfattar &t-
minstone ett av fiber bildat, ndlat flockskikt. Fdr eliminering av
dtervitnings- och blisfenomen har pd flockskiktet eller delvis inne

i filten (3) pa Atminstone den ena yttre sidan bildats ett ytskikt
(5). Genomslippligheten i ytskiktet (5) #r visentligen ldgre &n ge-
nomslippligheten i filtens dvriga del (4) under ytskiktet {S5). Ytskik-
tet (5) kan utformas av ett p& flockskiktet applicerat plastmaterial.
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Puristinhuopa

Keksinndn kohteena on puristinhuopa rainan kuljet-
tamiseksi ja veden poistamiseksi rainasta paperikoneen
puristinosassa, joka puristinhuopa kdsittdid ainakin yhden
neulatun, kuitujen muodostaman hahtuvakerroksen.

Tdllaiset puristinhuovat ovat nykyddn erittdin tun-
nettuja. Ndiden tavanomaisten puristinhuopien kdyttd puris-
timessa on kuitenkin johtanut huomattavien puhallus- ja
jédlleenkastumisongelmien syntymiseen. Em. ongelmat ovat
seurausta huovan pintakerroksen mukana kulkevasta ilmasta
ja vedestd. Puhallus syntyy siitd, ettd tavanomainen puris-
tinhuopa kuljettaa pinnassa ja sisdlld olevissa huokosissa
ilmaa. Huovan puristuessa kokoon puristinnipissd tydntyy
ilma ulos huovan pinnasta, koska huovan pinnassa olevat
huokoset ovat suuria, jolloin raina nousee irti huovasta.
Jdlleenkastuminen johtuu puolestaan siitd, ettd huopa ja
raina ovat puristinnipin j&dlkeen kosketuksissa toisiinsa,
jolloin huovassa olevalla vedelld on mahdollisuus siirtyd
takaisin rainaan. Jdlleenkastumista edisté&dvdt puristus-
huovan pinnassa olevat suuret huokoset ja kapillaarit. Em.
ongelmat rajoittavat paperikoneen nopeutta ja puristimen
viivapainetta.

Neulattujen huopien huonona puolena on lisdksi se,
ettd rainan kosketuspinta huopaan puristimessa on epé&dta-
sainen, johtuen hahtuvakerroksen epdtasaisesta formaatiosta.

Em. puhallus- ja jédlleenkastumisongelmia on ennen
neulattujen huopien kdytt&onottoa yritetty eliminoida ku-
tomalla pintakerros tiiviimmdksi kuin sen alla oleva ker-
ros. Esimerkkind tdllaisesta tunnetusta tekniikasta voidaan
mainita US-patenttijulkaisussa 3 214 326 esitetty rakenne.
US-patenttijulkaisun 3 214 326 mukaista ratkaisua ei voida
soveltaa neulattujen huopien yhteyteen lainkaan, koska US-
julkaisun ratkaisu on kdyttokelpoinen ainoastaan kudottujen

rakenteiden yhteydessd.
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Keksinnén tarkoituksena on saada aikaan sellainen
neulattu puristinhuopa, jolla ei ole aiemmin kdytettyjen
neulattujen huopien huonoja puolia. Tdhdn on p&disty keksin-
ndn mukaisen puristinhuovan avulla, joka on tunnettu siiti,
ettd hahtuvakerroksen pddlle tai osittain sen sisille huovan
ainakin toiseen ulkopintaan on applikoimalla muodostettu pinta-
kerros, jonka ilman/veden ldpdisy on olennaisesti pienempi kuin
pintakerroksen alla olevan huovan muun osan ilman/veden lédpdisy.

Keksinn6n etuna on se, ettd aiemmin neulattujen huo-
pien yhteydessd esiintyneet puhallus- ja jidlleenkastumis-
ongelmat on pystytty eliminoimaan kdytdnndllisesti katsoen
kokonaan. Keksinndén etuna on myds sen yksinkertaisuus, jol-
loin valmistuskustannukset muodostuvat erittdin edullisiksi.

Keksint6d ryhdytddn seuraavassa selvittdmddn tar-
kemmin oheisessa piirustuksessa kuvatun keksinnén erdin
edullisen suoritusesimerkin avulla, jolloin

kuvio 1 esittdd periaatteellisena sivukuvantona pu-
ristinnippid, jonka yhteydessd k&dytet#ddn keksinndn mukaisia
huopia ja

kuvio 2 esittdd keksinnén mukaista huopaa periaat-
teellisena leikkauskuvantona.

Kuviossa 1 on periaatteellisesti esitetty paperi-
koneen puristinlaitteisto. Puristinteloja on tdl116in mer-
kitty viitenumeroilla 1 ja 2. Neulattuja puristinhuopia on
merkitty yleisesti viitenumerolla 3 ja kuivattavaa rainaa
viitenumerolla 6.

Kuviossa 1 esitetyn puristimen puristusteloja 1, 2
pySritetdan nuolten osoittamaan suuntaan, jolloin puristus-
huovat 3 ja kuivattava raina 6 siirtyvat kuviossa 1 vasem-
malta oikealle. Raina 6 on t&l1l8in puristuksen aikana nor-
maalilla tavalla kahden puristushuovan 3 v&lissd, jotka
ottavat vastaan rainasta 6 puristuneen veden ja kuljettavat
sen pois nipistd.

Kuvioiden esimerkissd@ huovan 3 hahtuvakerroksen

pdédlle huovan rainaan koskettavaan pintaan on muodostettu
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pintakerros 5, jonka ilman/veden ldpdisy on olennaisesti
pienempi kuin huovan 3 muun osan 4 l&4p#disy. Pintakerros 3
voidaan muodostaa hahtuvakerroksen pddlle applikoidusta
muovimateriaalista. Pintakerroksen 5 ilman l&pdisy on edul-
lisesti alueella noin 0 - 2 m3/m2/min paineen ollessa 100 Pa.
Em. termilld pintakerros tarkoitetaan huovan 3 ulkopinnassa
olevaa kerrosta.

Em. rakenteella estetddn rainan jdlleenkastuminen
ja mahdollinen puhallus, koska pintakerros 5 tekee puris-
tinhuovan 3 pinnan melkein ldpdisemdttomdksi. Pintakerrok-
sen 5 ldpdisy on kuitenkin edelleen suurempi kuin kuivat-
tavan rainan 6 ldpdisy, jolloin vesi puristuskohdassa pu-
ristuksen vaikutuksesta pystyy siirtym&8n rainasta 6 huo-
paan 3.

Keksinndn olennaisena seikkana on se, ettd puristin-
huovan 3 pintakerroksen huokoset tukitaan tiivist&vidn ma-
teriaalin avulla l&hes t4ydellisesti ja muu osa 4 huovasta
jd&d avoimeksi. Tiivis pintakerros 3 estdi em. j&lleenkas-
tumisen ja puhalluksen, koska pintakerroksen 5 ldpdisyvas-
tus on suurempi kuin huovan muun osan 4 ldpdisyvastus.
Tiiviin pintakerroksen 5 tarkoituksena on sallia veden
poistuminen rainasta ja sen alla olevan neulatusta kuidus-
ta muodostuvan osan 4 tarkoituksena on kuljettaa vesi mu-
kanaan. Vesi ei palaa pintakerroksen 5 1l4pi takaisin rai-
naan, silld huovan osa 4 on avonaisempi, jolloin vastus
t&hdn suuntaan on vastaavasti pienempi.

Tiiviin pintakerroksen 5 avulla voidaan my®s paran-
taa neulatun puristinhuovan pintaa, jolloin rainan 6 ja
huovan 3 kosketuspinta muodostuu mahdollisimman suureksi
ja parantaa omalta osaltaan paperin sileyttd ja painetta-
vuutta.

Tiiviin pintakerroksen 5 muodostavana materiaalina
voidaan k&dyttdd mitd tahansa muovimateriaalia, jota voidaan
applikoida hahtuvakerroksen pd#ille. Esimerkkeinid mahdolli-
sista materiaaleista voidaan mainita akryylihartsi, sty-
reenibutadieenihartsi, polyvinyylikloridi ja polyuretaani.
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Applikointimenetelm&nd voidaan puolestaan k&dytt&8 useitakin
eri menetelmid. Esimerkkind voidaan mainita vaahtoappli-
kointi, jossa tiivistdvd muovimateriaali laitetaan raakelin
avulla vaahtomuodossa huovan pintaan, jolloin vaahto hajoaa
lyhyessd ajassa pisaroiksi pintaan muodostaen tiiviin kal-
von. Vesipohjaiset tai pastamaiset materiaalit voidaan le-
vittdd esim. sindnsd tunnetulla raakelitekniikalla tai si-
ndnsd tunnetulla nostotelatekniikalla. Raakelitekniikassa
voidaan pintakerroksen 5 paksuus mddrdtd raakelin avulla.
Nostotelatekniikassa pintakerroksen 5 paksuus voidaan puo-
lestaan sddtd4d ajonopeudella ja kierroslukumddrdlla.

Edelli esitettyd toteutusesimerkkid ei ole tarkoi-
tettu mitenkddn rajoittamaan keksintdd, vaan keksintdd
voidaan muunnella patenttivaatimusten puitteissa monin eri
tavoin. Ndin ollen on selvdd, ettd keksinndn mukaista pu-
ristinhuopaa ei tarvitse kdytSssd vdlttamadttd olla kuivat-
tavan rainan molemmilla puolilla, vaan raina voidaan vieda
puristusnippiin pelk&std&n yhden huovan varassa. Tiivis
pintakerros 5 voidaan levittdd huovan pinnalle minkd ta-
hansa tekniikan avulla. Puristinhuopa voi luonnollisesti
kdsittdd myds useamman kuin yhden neulatun, kuitujen muo-
dostaman hahtuvakerroksen. Pintakerros 5 voidaan luonnol-
lisesti sovittaa myds huovan molempiin ulkopintoihin, mikd&-
1i t&#llainen ratkaisu katsotaan jostakin syystd tarpeelli-
seksi. T&118in huovan eri pinnoilla olevien pintakerrosten
lipidisykyvyt voidaan tarvittaessa valita tdysin vapaasti,
ts. ldpdisykyvyt em. pinnoilla voivat olla samat tai eri-
laiset. Pintakerros 5 voidaan luonnollisesti myds levitt&d
huovan pinnalle niin, ettd se tunkeutuu osittain hahtuva-
kerroksen sisdlle, sill3d olennaista on, ettd pintakerros 5

muodostaa tiiviin pinnan huovalle.
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Patenttivaatimukset:

1. Puristinhuopa rainan (6) kuljettamiseksi ja ve-
den poistamiseksi rainasta paperikoneen puristinosassa,
joka puristinhuopa k&sittdd ainakin yhden neulatun, kui-
tujen muodostaman hahtuvakerroksen, t unne t t u sii-
td, ettd hahtuvakerroksen pddlle tai osittain sen sisdlle
huovan (3) ainakin toiseen ulkopintaan on applikoimalla
muodostettu pintakerros (5), jonka ilman/veden l&dpdisy on
olennaisesti pienempi kuin pintakerroksen (5) alla olevan
huovan (3) muun osan (4) ilman/veden l&pdisy.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinhuopa,
tunnettu siitd, ettd pintakerros (5) on muodostet-
tu muovimateriaalista.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristin-
huopa, t unnet tu siitd, ettd pintakerroksen (5)
ilman ldpdisy on alueella noin 0 - 2 m3/m2/min paineen

ollessa 100 Pa.
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Patentkrav:

1. Pressfilt f8r transport och urvattnande av en
bana (6) i presspartiet av en pappersmaskin, vilken press-
filt omfattar &tminstone ett av fiber bildat, ndlat flock~
skikt, k &nnetecknad dirav, att pd flockskiktet
eller delvis inne i flockskiktet p& atminstone den ena ytt-
re sidan i filten (3) medelst applicering bildats ett yt-
skikt (5) med luft-/vattengenomsldpplighet som dr vdsent-
ligen mindre &n luft-/vattengenomsldppligheten i filtens
(3) 8vriga del (4) under ytskiktet (5).

2. Pressfilt enligt patentkravet 1, k &4 n n e -

t ecknad ddrav, att ytskiktet (5) utformats av
plastmaterial.

3. Pressfilt enligt patentkravet 1 eller 2, k & n-
netecknad dirav, att luftgenomsldppligheten i
ytskiktet (5) &r i omradet ca. 0 - 2 m2/m2/min da trycket
dr 100 Pa.

Viitejulkaisuja-Anf6érda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansdkningar: 1272/74 (D 21 F 7/08), 810884 (D 21 F 1/10).
Kuulutusjulkaisuja:-Utldggningsskrifter: Suomi-Finland(F1) 60 418
(D 21 F 7/08).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 45 569

(D 21 F 7/08). USA(US) 3 214 326 (162-205), 3 214 329 (162-358).
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