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Beskrivelse

Neerveerende opfindelse vedrarer en fremgangsmade og et anlaeg til fyldning
af aeggebakker, som falger efter hinanden pa en linje med aeggebakker under
fremfaring. Blandt opfindelsens vaesentlige karakteristisk treek vedrarer isser
den proces, som fagfolk kalder " sammenstuvning ", som bestar i at fuldsteen-
diggere fyldningsgraden af bakkerne ved at afmaerke hvilke af de aegmodta-
gende pladser, der er tomme for aeg i den igangvaerende bakke (ligeledes kal-
det aktuelle bakke) ved deri at afseette aeg, som udtages i en beholder med
tilgeengelige a2g. Denne beholder er anbragt uden for den linje af fremfaring af
de bakker, som successivt udsaettes for sammenstuvningsprocesserne. Den
kan besta af a2g, som er til stede i en bestemt bakke af keeden, som ville vaere
udvalgt opstrems for anlaeggets sammenstuvningsstation, og som ville veere

forudset til at vaere tom for eeg til denne anvendelse.

Man vil bemaerke, at pa dette trin identificeres de behandlede aeg ikke ander-
ledes en som diskrete genstande, som vises fordelt i de bakker, som transpor-
terer dem. Det er forst, ndr man betragter de foretrukne anvendelsesbetingel-
ser for udfgrelsen af opfindelsen, at begrebet aeg far en mere preecis betydning
ved at betegne dem som skrabelige genstande, der som aeg fra fjerkrae kraever
en forsigtig handtering, korrekt opstilling i stabil position i det bakker, som sam-
ler dem. Det er desuden bekendt, at seg fra fjerkree behandles pa transport-
band i hgjt antal og ved forhgjet hastighed, hvilket kan give anledning til at
gore brug af avancerede midler, som ikke ville vaere med indbringende formal

i andre anvendelser.

Opfindelsen geelder saerligt, men ikke pa begraensende made, anvendelser,
hvor sammenstuvningsprocesserne opstar i en mere fuldstaendig industripro-
ces efter et forudgaende trin med kontrol af de individuelle eegs tilstand, som
farer til udtraekning fra hver bakke af de aeg, som vurderes til ikke at veere
sunde og uegnede til det senere bestemmelsessted for de ag, som vurderes
til at vaere sunde og forbliver i hver bakke. Det gennemfares isaer i maskiner,
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som er indrettet til at gennemlyse seggene for ved visiometri at detektere, om
ethvert af eeggene, som er til stede i den igangvaerende bakke ved hver be-
handlingscyklus i p& hinanden folgende bakker under fremfaring, er befrugtet
eller e}, og for at treekke de ikke befrugtede aeg, som betragtes som vaerende
usunde, ud af processen til senere behandling f.eks. af den grund, at det er
formalslgst at sende dem til de bestemmelsessteder, der er reserverede til
befrugtede aeg, s som klaekkemaskiner, hvor der fades kyllinger. Anden kon-
formitetskontrol kan vedrare aeggenes udvendige geometriske form.

Derfor er det fordelagtigt at gennemfare et trin med sammenstuvning, som gor
det muligt at fuldstaendiggere fyldningsgaden af bakkerne, inden de sendes til
deres senere bestemmelsessted. En hgj grad af fuldsteendighed af bakkerne
er seerlig onskelig, nar de befrugtede g er beregnede til at anvendes i anlaeg,
hvor de optager et produkt, s& som en vaccine, som indgives i dem ved injek-
tion. Det kan dreje sig om enten at vaccinere aggene eller at bruge de indivi-
duelle a2g som veekstmedie til dyrkning af en vaccine. Det er vigtigt, at bak-
kerne, som passerer gennem den maskine, som skal behandle aggene, er
fulde, og samtidig kun indeholder aeg, som vurderes til at sunde, for at undga,
at en dosis vaccine spildes eller anvendes pa uigennemtaenkt made, som fglge
af at injektionen udfgres uden forskel i hver segmodtagende plads af bakken,

altsa selv i tomme pladser.

Den kendte teknik inden for omradet illustreres isaer af patentskrifterne FR 2
912 600, US5 898 488, EP2 377 393. Da behovet for at gennemfare sammen-
stuvningsprocesser for at fuldsteendiggere fyldningen af den igangveerende
bakke ved hver behandlingscyklus i p& hinanden fglgende bakker af behand-
lingslinjen er kendt i sig selv, angéar neerveerende opfindelse saerligt den méade,
hvorpéa sunde eeg udtages i en beholder af tilgaengelige eeg til dette formal, og
hvorpa deres overfgrsel sikres til genfyldning af den igangveerende bakke i de
pladser, der er tomme for aeg.
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Den har til formal at automatisere disse processer ved at reagere, ikke pa sty-
ringen af individuelle overfarselsredskaber, tilhgrende hvert &g mellem behol-
deren af tilgaengelige ag, hvor det er udtaget, og en tom plads i den igangvae-
rende bakke, hvor den er anbragt, men pa styringen fra mekaniske elementer
af en seerlig indrettet beholder af tilgeengelig aeg. Den gor det dermed muligt
at sikre, at de segmodtagende pladser i de forskellige bakker fyldes korrekt,
iseer i overensstemmelse med de forskrifter, der er fastlagt for fyldningsgraden
af hver bakke, pa effektiv og sikker made, uden at spilde tid i tempoet for be-
handling af bakkerne pé linjen. Den forer ogsa til at sikre en sddan « sammen-
stuvning » ved at undgé at anvende materiale, som er kompleks, dyrt, sveert
at installere eller som giver vedligeholdelsesproblemer.

Opfindelsen har til formal at tilvejebringe en fremgangsmade ifglge krav 1; og
har ligeledes til formal at tilvejebringe et anleeg til fyldning af p& hinanden fgl-
gen de bakker under fremfaring ifalge krav 11, hvor en beholder af tilgeenge-
lige aeg til fyldning af tomme pladser med aeg i bakker, som er under sammen-
stuvning. bestar af hulrum, som hver isaer optager &g, der er individuelt be-
veegelige under styring af en styreindretning, som automatisk styrer deres be-
veegelse for at fgre dem i en beholderkonfiguration, som selv etableres auto-
matisk afhaengigt af fyldningstilstanden af den igangvaerende bakke, som af-
meerker fordelingen af tomme pladser i forhold til fyldte pladser. Placeringen
af de aegbaerende hulrum i beholderkonfigurationen forud for udtagningen af
de ag, som den indeholder, kan med fordel udfores reekke for raekke i en be-
holder, hvor hulrummene er anbragt i parallelle raekker, og hvor de i hver
reekke er monteret glidende efter hinanden langs en skinne til fgring af deres

bevaegelse.

Ifalge et seerlig interessant karakteristisk treek af opfindelsen kan man i frem-
gangsmaden sikre punktuel forsyning af beholderen med sunde aeg med alle
aeggene fra en af bakkerne under fremfgring, som er udvalgt til dette formal

opstrems for sammenstuvningsstationen. Det sikres séledes, at beholderen
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har tilstrackkeligt med aeqg til at fylde de p& hinanden folgende bakker korrekt
op i fremfaringskredslobet, og denne fyldning udfagres ved at anvende en af
bakkerne, som man temmer fuldsteendigt, inden den fjernes fra behandlings-
linjen. Ifolge et fordelagtigt karakteristisk traek ved opfindelsen kan fremgangs-
maden ligeledes omfatte et trin med omfordeling af tilgaengelige aeg i beholde-
ren ved udtagning af et bestemt antal seg i hulrummene af en raekke af behol-
deren, hvor der automatisk bestemmes, at den er mere forsynet til at anbringe
de saledes udtagne eeg i hulrummene af en raekke af beholderne, som er au-

tomatisk bestemt til at veere mindre forsynet.

Midlerne til overfarsel af eeggene mellem hovedbehandlingslinjen af de pa hin-
anden folgende bakker og beholderen kan isaer besta af en plade med suge-
kopper, det vil sige en plade, som omfatter midler til individuel greb af de eeg,
som er fordelt pa lige s& mange raekker og kolonner, som enhver af de pa
hinanden falgende bakker under fremfaring har pladser eller hulrum til opta-

gelse af aeg.

Forskydningen og fordelingen af hulrummene i beholderen kan fordelagtigt ud-
fares ved hjeelp af en kam med sammentraekkelige teender, som er anbragt
langs en drivlinje pa tveers af reekkerne af hulrummene. En sadan kam vil be-
skrives senere som omfattende en beerearm med sammentraekkelige taender,
som er monteret beveegeligt i den retning, som defineres af hulrumsraekkerne
i beholder, og som er forsynet med fingre, der udger de sammentraekkelige
teender, som hver isger er mobil mellem en udfoldet position, hvor den er aktiv
i drivning af et hulrum af beholder, med hvilken den fores til at samvirke, og en
tilbagetrukket position, i hvilken den gores inaktiv, isser af den grund at den
trackkes tilbage fra alle hulrummene, over for hvilke den passerer, nar kammen
gennemlgber alle i en frem-og-tilbagebevaegelse fra den ene ende til den an-

den af beholderen.

Ifolge en saerlig udfarelsesform af en sadan beholder med mobile hulrum ud-

fares hvert hulrum i form af en udsparet kumme i et hus, som har flade og
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parallelle sidevaegge, som hver isaer kan komme i anleeg pa begge sider af
kummen, hvor der anbringes et aeg, med en tilsvarende side af et hosliggende
hulrumshus. Hulrummene er saledes anbragt side om side i indbyrdes anleeg
i hver raekke. Desuden har hvert hulrumshus et drivben, med hvilket kammens
teender kan komme i indgreb ved at placere sig enten foran eller bag det, hvor
valget styres automatisk ifglge beveegelsesretningen af kammen, for at det

drevne hulrum skubber de andre hulrum med sig i den samme raekke.

Ifolge andre karakteristiske treek ved opfindelsen omfatter raekkerne af hulrum
til optagelse af tilgeengelige aeg et antal hulrum, som er stgrre end antallet af
aegmodtagende pladser i hver linje af en bakke. Beholderen kan saledes om-
fatte en zone til lagring af hulrum, som bruges til genfyldning af beholderen,
nar den forsynes periodisk med nye aeg, hvor denne lagringszone er adskilt
fra en ladningszone eller overfarselszone, hvor de g, som viser sig tilgeen-
gelige efter hulrummenes forskydning i den gnskede konfiguration, udtages til
overfgrsel mod den under behandling igangveerende bakker til sammenstuv-

ningsstationen og anbringes i de tomme pladser af denne bakke.

Opfindelsen vil i det falgende blive forklaret med detaljeret inden for rammerne
af foretrukne karakteristiske traek og deres fordele, som her vises i en af deres
mulige anvendelser med eeg, idet der henvises til figurerne 1 til 9, hvor:

o figur 1 er en skematisk fremstilling af sammenstuvningsanlaegget, der
her er anbragt mellem en station til gennemlysning med visiometri, ved
hvis udgang de usunde &g treekkes vaek, og en station til injektion af
vacciner i de ag, der er til stede i bakkerne;

« figur 2 viser et detaljeret billede af beholderen af det anlaeg, som illu-
streres i figur 1, hvor to hulrum og de dermed forbundne drivmidler af
samme reekke vises delvis, hvor disse midler illustreres med fingre i
udfoldet drivposition og fingre i tilbagetrukket position, som drives inak-
tivt;

« figur 3 er et diagram, som illustrerer sammenkaedningen af trinnene af

fremgangsmaden til sammenstuvning ifelge opfindelsen, pa hvilket der
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med punkteret linje vis trin af fremgangsmaden, nar anlaegget er udsty-
ret med yderligere overforselsmidler, i en anden udforelsesform af an-
leegget;
« ogfigurerne 4 til 9 erillustrationer af trinnene af fremgangsmaden ifglge

opfindelsen, med:

figur 4 og 5, som illustrerer begyndelsesforsyningen af beholderen,

figur 6 og 7, som illustrerer et klassisk tilfaelde med fyldning af et bakke med

2(g fra beholderen,

og figur 8 og 9, som illustrerer betingelserne for genforsyning af beholderen,

hvor figur 8 svarer til et tilfaelde, hvor beholderen ikke forsynes igen, mens figur

9 illustrerer det modsatte tilfeelde, hvor beholderen vil blive forsynet.

| et anlaeg ifalge opfindelsen som det, der illustreres til eksempel i figur 1, er
sammenstuvningsstationen 1 anbragt pa banen af en transporter 2, mellem en
station til forbehandling af aeggene illustreret med en gennemlysningsstation
4 og en station til efterbehandling af aeggene illustreret med en station til injek-
tion af vaccine 6. AEggebakkerne 8 drives af transportaren til fremforing efter
hinanden, fra gennemlysningsstationen til indgangen af sammenstuvningssta-
tionen og fra dennes udgang til injektionsstationen. Gennemlysningsstationen
omfatter her midler til undersggelse med visiometri 10 og gribemidler 12 til at
trackke de aeg, der vurderes til ikke at vaere sunde, ud af bakken, som passerer
foran undersggelsesmidlerne. Behandlingsstationen omfatter selv injektions-
midler 14, som er i stand til at treenge ind i hvert aeg individuelt, for eksempel
néle til indpodning af en vaccineserum, som er til stede i antal og tilgeengelig-
hed svarende til aegpladser i en bakke, hvor det hele baeres af en fjernstyret

rampe.

Sammenstuvningsstationen ifglge opfindelsen beskrives mere detaljeret ved,
at den omfatter en beholder 16 af &g til genladning, som er anbragt parallelt
med transportaren, og hvor de sunde &g gores tilgangelige for at anvende
dem til fyldning af enhver af de bakker, som kommer ind en efter en i sammen-

stuvningsstationen, samt en overfgrselsplade 18, som er i stand til at overfgre
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g mellem beholderen og de bakker, der fremfgres langs transportlinjen, og
en styrestation 20, her kaldet softwaremidler af den grund, at de sikrer styrin-
gen af overforselspladen i processer med udtagning af seg, med forskydning
og frigorelse af aeggene, under automatisk styring af softwaremidlerne, som
bestar af computerprogrammer, som styrer de forskellige processer for at styre
pladens forskydning i forhold til informationer vedrarende fyldningen af de bak-

ker, der fremfores pa transportaren.

Transportaren er konventionel, og den bestar for eksempel af et endelgst rul-
lende band, til transport af bakker, hvor bandet pé skift betjener anleeggets
forskellige stationer. Man taenker her pa den del af transportgren, som danner
fremfaringsbanen mellem gennemlysningsstationen og behandlingsstationen
gennem sammenstuvningsstationen til behandlingen af hver igangvaerende

bakke i reekken af bakker, som fremfgres til sammenstuvningsstationen.

Bakker 8 anbringes pa transportaren, og de fremfares fra den ene station til
den anden, fortrinsvis med den samme frekvens som etableret mellem hver
passage. Bakkerne har pladser til s2eg 22, som hver iszer er udsparet i en
kumme til at optage eeg, hvor de forskellige pladser er anbragt som tern i ret-
vinklede reekker og linjer, med Xc linjer af Yc pladser. | hver igangveerende
bakke, som kommer ind i sammenstuvningsstationen, er visse pladser tomme,
iseer som folge af gennemlysningsprocesserne, hvor de ikke sunde aeg er
identificeret og taget ud af bakken. Fordelingen af pladser mellem pladser, der
er sporet til at vaere tomme, og fulde pladser, hvor der er et aeqg til stede, regi-
streres i form af en fyldningstilstand, som er saerlig for hver bakke og forskellig

fra den foregadende bakkes og den neeste bakkes fyldningstilstand.

Beholderen 16 befinder sig parallelt med transportgren, det vil sige, at den er
ikke anbragt i linje pa transportkredslobet, men pa siden uden for dette kreds-
lgb, i en position, der er indrettet til overfgrsel af beholderens seg til en bakke
i behandlingslinjen eller omvendt. Beholderen omfatter mobile hulrum 24, som

hver isaer er udfgrt i form af et hulrumshus formet som en blok med plane
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sidevaegge, udsparet af en kumme til modtagelse af et aeg, og hvortil der er
forbundet en styreindretning, som automatisk styrer drivmidler 26, der sikrer

forskydningen af de forskellige hulrum.

Beholderen bestar af Xr raeekker med Yr hulrum, og antallet af rackker af behol-
deren defineres som et antal, der mindst er lig med antallet af linjer af bakken,
og antallet af hulrum per raekke som et antal, der mindst er lig med, men for-
trinsvis starre end antallet af pladser per linje. | det illustrerede tilfaelde har man
fortrinsvis valgt et antal Xc af linjer, som er lig med antallet Xr af reekker, for pa
nem made at fa den n. linje af bakken til at svare til den n. reekke af beholderen.
Dette antal er her vilkarligt lig med ti. Desuden veelger man i det illustrerede
tilfeelde at have en beholder, som bestar af 33 % flere hulrum, end der er plad-
ser til &g i bakken, saledes at man for eksempel har tyve hulrum per reekke i
beholderen mod kun femten pladser per linje i hver bakke.

Som det illustreres i figur 2, baeres hulrummene af skinner 28 til foring fra deres
pladser, pa hvilke de karer under pavirkning fra drivmidlerne, som styres af
styrestationen. Til hver reekke af hulrum i beholderen svarer en faringsskinne,
hvorpa de Yr hulrum af reekken er monterede i raekke. Under huset af hvert
hulrum 24 er der tilvejebragt et ben 32, som rager vertikalt frem fra huset, vin-
kelret pa foringsskinnens akse. Dette ben kan straekke sig over hele bredden
af hulrumshuset, men i den foretrukne udfgrelsesform af opfindelsen som ek-
sempelvis beskrevet, er der iseer sgrget for, at hulrumshuset dér har en tveer-
snitsformindskelse i la&engderetningen, ved at danne en skulder bagved og en
anden foran, séledes at, nar hulrummene er anbragt i raeskke mod hinanden i
reekken, dannes et frirum mellem hulrummene for at gore det muligt for en

drivfinger at komme ind imellem dem.

Drivmidler 26 af hulrummene i de forskellige rackke strackker sig gennem alle
disse hulrum. De omfatter en donkraftindretning 34 for hver raekke af hulrum,
hvor alle disse indretninger beeres af en arm, som stotter dem 36, der strackker

sig pa tveers af fgringsskinnerne 28. Denne stottearm er her baret ved sine
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sideender af to drivremmidler 38, séledes at armen kan forskydes i la&engderet-
ningen under raekkerne af hulrum. Drivmidlerne er motoriserede og styres au-
tomatisk, saledes at de kan forskydes i en frem-og-tilbagebevaegelse fra den
ene ende til den anden af de forskellige raekker af hulrum.

Armen 36 stotter saledes en flerhed af donkraftindretninger, hvis aktivering
styres af softwaremidlerne af styreindretningen, som er forbundet med sam-
menstuvningsstationen. Nar donkraftindretningen aktiveres i udfoldelsesret-
ningen, udfoldes donkraftstangen 40 helt frem til at indtage en udfoldet posi-
tion, i hvilken den frie ende af stangen, herefter kaldet finger 42, strackker sig
i hgjden af den nedre ende af hulrummene. Forskydningen af armen, nar en
donkraftindretning saledes udfoldes, genererer kontakten af den tilsvarende
finger med et hulrum, eller naermere bestemt med drivbenet, som rager op

over elekirodehuset.

Det forstas séledes, at nar drivmidlerne forskydes under hulrummene, rorer
donkraftindretningens fingre ikke hulrummene, nar donkraftindretningerne er i
tilbagetrukket position, og hvis en donkraftindretning er i udfoldet position (som
det kan ses i figur 2 med den donkraftindretning, der er forbundet med reekken,
pa hvilken der er repreesenteret hulrum), skubber den tilsvarende finger det
hulrum, som den er i kontakt med. S& laenge fingeren er i kontakt med hulrum-
met, skubber drivmidlerne dette hulrum samt alle de hulrum, der befinder sig
nedstrgms for denne raekke, og som altsg ogsa vil forskydes langs skinnen;

mens hulrummene opstrams ikke bevaeger sig.

Nar den donkraftindretning, som er forbundet med en reekke, treekkes tilbage,
er fingeren ikke laengere pa tveers af de ben, som rager frem fra hulrummene
af denne reekke, og den udfylder ikke laengere drivfunktionen af disse hulrum.
Disse standser og bevarer den plads, som de har pa tidspunktet for donkraft-
indretningens tilbagetraskning. Det forstas, at hulrummene er forbundne med
faringsskinnen med en bestemt glidende forbindelse, saledes at hulrummene

kan glide pa deres skinne, svarende til, nar de skubbes af drivmidlerne, men
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de kan ligeledes standse lige s& snart, at donkraftindretningen treekkes tilbage,
og den tilsvarende finger holder op med at skubbe dem. Man kan for eksempel
tilvejebringe specifikke materialer, som har en gnidningskoefficient, som tilla-
der en s&dan mekanisk fastholdelseseffekt.

Som illustreret i figurerne 6 til 9, skelnes der i beholderen mellem to adskilte
zoner, som er separerede af en demarkationslinje 44, som straekker sig virtuelt
pa tvaers af beholderens raekker. En fgrste zone bestar af en lagringszone 46,
i hvilkken hulrummene er skubbet koncentreret mod hinanden, og en anden
zone bestar af en ladningszone 48, eller overfarselszone, i hvilken, de eeg,
som deri er gjort tilgeengelige, udtages til overfgrsel i den igangveerende bakke
i sammenstuvningsstationen, og i hvilken hulrummene er anbragt reekke for
raekke, ikke ngdvendigvis anbragt side om side i indbyrdes anlaeg, for at danne
et negativt spejlbillede af den bakke, som kommer ind i fyldningsstationen pa
transportaren, som det vil blive beskrevet senere. Beholderen dimensioneres
séledes, at enhver af zonerne kan straekke sig i leengden over en afstand, som

svarer til den af de Yc pladser af bakken.

Ifolge bakkens fremfaringsretning anbringes overforselszonen og lagringszo-
nen pa begge sider af demarkationslinjen, og drivmidlerne og overfarselsmid-
lerne kalibreres efter zonernes placering, idet det passer bedst, at overfarsels-
pladen griber eeggene i overfarselszonen. | de illustrerede eksempler, hvor
bakkerne fremfgres fra venstre mod hgjre, er overfgrselszonen anbragt il

hgjre for demarkationslinjen.

FfEggeoverforselspladen griber alle de aeg, som fremvises uden at udveelge,
om det s& er i overfarselszonen af beholderen eller i en bestemt bakke af be-
handlingslinjen. Den bestar af en bakke, som baerer vaerkigj til at gribe 2eq, i
et antal, som er lig med antallet af aegmodtagende pladser i hver bakke, og
anbragte pa samme méade som anbringelsen af aagmodtagende pladser i bak-
ken, her som tern. Her bestar gribevaerktojerne af sugekopper, som alle er
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samtidigt forbundne enten til en vakuumpumpe, som aktiveres til at gribe aeg-
gene, eller alternativt til et kredslab til tilfforsel af komprimeret luft i sugekop-
perne for at frigore aeggene og anbringe dem ved deres naeste bestemmel-
sessted. Disse gribemidler er i sig selv kendte, og de vil ikke blive beskrevet
yderligere her. Det skal dog understreges, at denne slags plade med sugekop-
per skal helst inden for rammen af gennemforelsen af neerveerende opfindelse
veere konventionelt dannet i integreret form af midlerne til styring af sugekop-
perne, som pavirker hver sugekop individuelt ved &bning og lukning af gribe-
funktionen. | dette tilfaelde vil styringen af sugekopperne ifalge opfindelsen fo-
rega ud fra oplysninger om beholderkonfiguration, som f.eks. om den er udar-
bejdet i forhold til konfigurationen af den igangveerende bakke, som skal fyl-
des, under hensyntagen til tilgeengeligheden af de aeg, der er til stede i behol-

deren ved hver bakkefyldningscyklus.

Overfgrselspladen er forbundet med softwaremidler til automatisk styring 20,
som bestemmer i hvilken retning overfarslen af aeggene skal ske, det vil sige
hvis det drejer sig om at gribe aeggene fra den igangvaerende bakke under
behandling for at anbringe dem i beholderens lagringszone (den séledes tomte
bakke bliver s vendt fra hovedtransportlinjen) eller hvis der skal fremfores i
modsat retning, under overforsel af de aeg, som er gjort tilgaengelige i behol-
derens overforselszone mod den igangveerende bakke til aflaesning i tomme
pladser deraf. Styremidlerne modtager til dette forméal en oplysning om tilstan-
den af den bakke, som skal fremfgres, og om antallet af aeg, som er tilgeenge-
lige i hver raekke af beholderen, og deraf udleder instruktionerne til styring af
armen og drivmidlerne til anbringelsen af beholderens overfgrselszone, forud

for bade bakkens fyldning og beholderens forsyning.

Styresoftwaremidlerne 20, som hgrer til fyldningsstationen, er forbundne med
midler til opsamling af data vedrgrende fyldningen af enhver af bakkerne, som
falger hinanden og/eller med softwaremidler 50, som hgrer til gennemlysnings-
stationen, og de er desuden forbundne med de mekaniske komponenter af
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fyldningsstationen for at styre deres drift, det vil sige overforselsbakken 18 og
drivmidlerne af beholderen 26.

| det falgende beskrives driften af opfindelsen, under henvisning til diagrammet
i figur 3 og til illustrationen af forskellige trin i figur 4 til 9, og med gennemgang
af fremgangsmadens trin, ifglge hvilket der udfares fyldning af bakken eller af
beholderen, afhaengigt af antallet af aeg til stede i den igangvaerende bakke og
af antallet af aeg til stede i beholderen, hvor der hver gang er en linje af mod-
tagerpladser af den igangvaerende bakke, der svarer til en raekke hulrum vist i
beholderen. Som illustreret i figurerne 4 til 9, fyldes og temmes linjen C1 af
bakken i forhold til det antal aeg, der er til stede i raeeckken R1 af beholderen og
den n. linje Cn fyldes og tammes i forhold til det antal seg, der er til stede i den

n. reekke Rn af beholderen.

Som illustreret med diagrammet i figur 3, beregner styrestationens software-
midler automatisk det antal seg, som skal udtages i beholderen, for at fylde
hver bakke, samt konfigurationen til anbringelse af de hulrum, som baerer disse
&g, for at overfarselsmidlerne kan anbringe seggene korrekt i hver tomme
plads i bakken. Desuden bestemmer de automatisk, hvis det er ngdvendigt
mellem to cyklusser til fyldning af den igangveerende bakke, at foretage en
punktuel genforsyning af aeg i beholderen ved at forsyne de tomme hulrum fra
en bakke under fremforing, som kommer frem til sammenstuvningsstationen,
hvorfra der udtages de g, som den indeholder. Det bestemmes automatisk
fra styringsstation, om det er hensigtsmaessigt med en sadan genforsyning, og
udveelgelsen af den bakke, der skal tammes til det formal, idet der iseer tages
hensyn til beholderens konfiguration af aegbaerende hulrum og fyldningstilstan-
den af den naeste igangvaerende bakke med fyldte pladser.

Nar en bakke kommer frem til sammenstuvningsstationen (handling A1), ved
udgangen af gennemlysningsmaskinen, som er foran i retningen for fremfaring

af bakkerne pa transportaren, overfares en oplysning 11 vedrarende indholdet
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af denne bakke, det vil sige dennes konfiguration af tilstedevaerende eller fra-
veerende ag i enhver af pladserne, til styringsindretningen fra softwaremidler,
som harer til gennemlysningsmaskinen, hvor der lige er fjernet usunde seg fra
bakken ifalge resultatet fra gennemlysningen. Denne oplysning, som sendes
til det automatiske styremodul, der hgrer til anlaegget, kan ligeledes komme fra
fotocellesensorer, som hgrer til anlaegget og er i stand til at detektere oplys-

ningen om bakkens fyldningstilstand.

En forste test T1 udfores af softwaremidlerne p& basis af denne oplysning.
Hvis bakken er tom, sker der intet (handling A2), og bakken fores vaek ved
udgangen af fyldningsstationen, saledes at den ikke kommer til stationen til
injektion af vacciner. Hvis bakken ikke er tom, beregner (handling A3) soft-
waremidlerne det antal aeg per linje, som skal kompletteres for at opné en fyld-
ning af bakken svarende til leveringsbetingelserne. En anden test T2 udfgres
sa pa basis af denne beregning og pa basis af en oplysning, som holdes af
softwaremidlerne vedrorende antallet af seg, der er til stede pa raekke i behol-
deren. Hvis beholderen omfatter tilstraekkeligt med seg per raekke for at kom-
plettere de tilsvarende linjer af den igangvaerende bakke, og samtidig overhol-
der en tidligere bestemt fuldsteendighedstaerskel, gar man videre til trin E1 med

fyldning af bakkerne i egentlig forstand.

| dette trin E1 analyserer softwaremidlerne bakkens indretning pé basis af den
forst modtagne konfigurationsoplysning om indholdet (handling A4), og deraf
udleder de en styreinstruktion til drivmidlerne, saledes at disse indretter (hand-
ling A5) beholderens raekke, for at de segbaerende hulrum, som er til stede i
beholderens overfarselszone, danner et komplementeert billede af fordelingen
af de g, som er til stede i den igangvaerende bakke, det vil sige et modsat
billede, i hvilket hver tomme plads af bakken svarer til et fuldt hulrum af behol-

deren, og omvendt.

Som eksempel kan naevnes det tilfaelde, som illustreres i figurerne 6 og 7, hvor

den igangveerende bakke har flere tomme pladser, blandt hvilke en forste
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plads, som er positioneret i forste linje og syvende kolonne, en anden plads,
som er positioneret i anden linje og fierde kolonne og en tredje plads, som er
positioneret i anden linje og ottende kolonne. Beholderens overforselszone
indrettes s& af drivmidlerne under styring af softwaremidlerne, séledes at et
farste hulrum, som beerer et g, anbringes i farste raekke af beholderen, i en
afstand fra demarkationslinjen, svarende til optagelse af syv pladser, et andet
hulrum, som beerer et aeg, anbringes i anden raekke af beholderen, i en afstand
fra demarkationslinjen svarende til optagelse af fire pladser, og et tredje hul-
rum, som beerer et &g, anbringes i anden raekke af beholderen, i en afstand
fra demarkationslinjen svarende til optagelse af otte pladser. Det kan yderli-
gere bemaerkes, at drivmidlerne ikke forskyder hulrummene i den tredje raekke
og lader alle vaere i lagringszonen, eftersom den igangveerende bakke ikke har

en tom plads i sin tredje linje.

Séaledes er beholderen konfigureret i forhold til anbringelsen af aeggene i den
igangveerende bakke. Senere beskrives mere detaljeret, hvordan drivmidlerne
og deres styring af softwaremidlerne gor det muligt at udfere dette trin med
konfiguration af beholderen i forhold til formen af den bakke, hvis fyldning er
fuldsteendiggjort.

Overfarselspladen begynder s& pa at gribe og overfgre (handling A6) alle de
&g, som er anbragt i beholderens overfgrselszone, til bakken. Aggenes pla-
cering, nar de gribes i overfgrselszonen, bevares under overforslen, séledes
at hvert grebet eeg afsaettes i en tom plads i den igangvaerende bakke, hvor
anbringelsen af aeggene i overfarselszonen inden greb af overfarselspladen
er et negativt spejlbillede af billedet af bakken, hvilket far et segbaerende hul-
rum til at svare til en tom plads i bakken.

Efter overfarslen styres de drivmidler, som er forbundne med beholderen, af
softwaremidlerne (handling A7), for at de aegbeserende hulrum skubbes mod
hinanden per reekke i lagringszonen, hvor hulrummene i hver reekke skubbes
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mere eller mindre, séledes at raekkerne stilles pa linje pa demarkationslinjen

mellem lagringszonen og overfarselszonen (som det ses i figurerne 6, 8 0g 9).

For sa vidt som resultatet af den anden test T2 angiver, at beholderen ikke
indeholder tilstraekkeligt med aeg per reekke for at komplettere de tilsvarende
linjer i den igangveerende bakke, nar fuldsteendighedsteersklen skal overhol-
des, pabegyndes en tredje test T3, hvormed bestemmes, om beholderen har
tilstraekkeligt med tomme hulrum raekke for rackke for at optage alle de &g, der
er til stede i den igangveerende bakke. Hvis resultatet er positivt, det vil sige at
beholderen har tilstreekkeligt med tomme hulrum raekke for raekke til at optage
alle de eeq, der er til stede i bakken, udfgres trin E2 med forsyning af beholde-
ren, som det beskrives i det falgende.

Et saddan tilfeelde er illustreret i figur 9, hvor der vises en bakke, som baerer 15
&g pa den farste linje og 12 eeg pa den ottende linje, og en beholder med tyve
tomme hulrum pa den forste raekke og atten tomme hulrum pa den ottende
reekke, hvor hver reekke i beholderen har lige s& mange tomme hulrum, som
der er aeg til stede pa den tilsvarende linje af den igangvaerende bakke. Hvis
resultatet af testen T3 derimod er negativt, gentages trin E1 med fyldning af
bakken, sddan som den er beskrevet tidligere, og der tillades en degraderet
fyldningsfunktion, hvor fuldsteendighedstaersklen ikke er naet. Et sadan til-
feelde med negativt resultat illustreres pa figur 8, hvor der vises en bakke, som
baerer 15 aeg pa den forste linje og 15 aeg pa den fjerde linje, og en beholder
med seksten tomme hulrum pa den forste raekke og fjorten tomme hulrum péa
den fjerde raekke. Det, at denne fjerde rackke af beholderen har faerre tomme
hulrum, end der er eeg til sted pa den tilsvarende linje i den igangvaerende
bakke, forhindrer den samlede overfgrsel af a&eggene fra bakken til beholderen

og gor forsyningstrinnet umuligt.

Det forstés, at indretningen med trin og tests, som den er vist i figur 3, har til
formal at fremme en optimal fyldning af bakkerne ved hjeelp af beholderen og

kun at acceptere en degraderet fyldning, det vil sige med flere bakker ladt
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tomme efter fyldningen end brugeren matte gnske det, kun nar et punktuelt
trin med forsyning af beholderen ikke kan finde sted. Saledes fglger trin med
fyldning af bakker den ene efter den anden, ved hver behandlingscyklus af en
igangveerende bakke, sa laenge beholderen ikke har tilstreekkeligt med tomme
hulrum til at modtage alle aeggene af den folgende igangveerende bakke. Nar
dette er tilfaeldet, afbryder et trin E2 med forsyning af beholderen rackkefolgen

af trin med fyldning af bakkerne.

Trin E2 med forsyning af beholderen er folgende. Softwaremidlerne beregner
hulrummenes position, som gives raekke efter raekke til modtagelse af alle aeg-
gene af den igangvaerende bakke (Handling A8). For at beholderen skal fun-
gere godt i fyldningsprocesserne af de kommende bakker, foretraekkes det, at
intet hulrum af en raekke, efter forsyning af beholderen med aeg af en bakke,
efterlades tom opstrems for et hulrum, som beerer et aeg. Softwaremidlerne
udfarer sa en styreinstruktion (Handling A9) for at anbringe visse af hulrum-
mene med indbyrdes afstand i en reekke, som det kan ses pa figur 4, pa en
made, s& at denne plads, der efterlades tom mellem to hulrum, svarer til en

plads, der er tom for seg af den igangveerende bakke.

Alt dette kan ses ved laesning af figur 5, hvor anbringelsen af de aeg, som
gribes i den igangvaerende bakke af overfarselspladen (handling A10), beva-
res ved afseetning i beholderne, og de drivmidler, der er forbundne med behol-
deren, anvendes séledes til at skubbe hulrummene side om side mod hinan-
den per raekke i lagringszonen, séledes at der ikke efterlades en plads tom for

&g i denne lagringszone mellem to segbaerende hulrum.

| det falgende beskrives naermere processerne med konfiguration af beholde-
ren i forhold til formen af den igangvaerende bakke. Denne konfiguration finder
sted, som man vil kunne forsta ved laesning af den forudgaende beskrivelse,
ogsa tidligere end fyldningen af en bakke end forsyningen af beholderen med
alle seggene i en bakke. | den detaljerede beskrivelse henvises il det tilfeelde,

somi illustreres pa figur 7, hvor beholderen konfigureres til, at overfgrselszonen
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danner et negativt billede af den igangvaerende bakker under behandling, som
er synlig pa figur 6 og 7.

Softwaremidlerne har bestemt, hvordan det i dette tilfeelde er passende at fylde
hver enkelt af reekkerne af bakken, nemlig her for de tre farste linjer, med et
&g ved den syvende plads af den fgrste linje, et eeg ved den fjerde plads af

den anden linje og et &g af den ottende plads af den anden linje.

Drivmidlerne vil skubbe raekke for raekke beholderens hulrum for at konfigurere
overforselszonen som et negativ af dette billede af bakken, som skal fyldes.
Drivmidlerne, som styres af softwaremidlerne, vil anbringe bl.a. et aeg pa den
farste raekke med en afstand til demarkationslinjen, som svarer til syv pladser
med &g i en bakke, et a2g pa den anden reekke med en afstand til demarkati-
onslinjen svarende til fire pladser med &g i en bakke, et a22g p& den anden
reekke med en afstand til demarkationslinjen svarende til otte pladser med aeg
i en bakke og intet a2g pa den tredje linje.

Stottearmen af de sammentraekkelige fingre (kam) forskydes aksialt langs
reekkerne mellem en farste endeposition, ud over lagringszonen, som illustre-
res i figur 6, og en anden endeposition, ud over overfgrselszonen, som det
illustreres i figur 5. Donkraftindretningerne aktiveres indbyrdes uafhaengigt
ifglge indretningen, som skal gives til hver raekke, hvortil de er forbundne

| det illustrerede tilfeelde bliver de donkraftindretninger, som er forbundne ved
den forste og den anden raekke (taender af kammen), aktiveret med det samme
for at skubbe hulrumsraekkerne, derefter de aeg, som skal udtages i disse raek-
ker, mens donkraftindretningen, som er forbundet med den tredje rackke, ikke
aktiveres, idet der ikke skal udtages aeg i denne raekke.

Drivmidlernes funktion er at forskyde hulrummene fra lagringszonen til over-

forselszone rackke for reekke, det ene i forhold til nabohulrummet, enten ved
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atlade en eller flere pladser veere tomme, eller ved at presse hulrummene mod

hinanden

Drivmidlerne starter med en forste drivhandling, som for hver raekke bestar i
at fremfore alle seggene i en afstand svarende til det antal seg, som skal udta-
gesidenne raekke, og at anbringe disse a&g i ladningszonen (ogsa kaldet over-
forselszonen), idet de lader dem passere den virtuelle demarkationslinje. | det
beskrevne eksempel skal et aeg udtages pa den forste reekke, séledes at don-
kraftindretningen aktiveres i indgreb med dette hulrum i tiden for drivmidlernes
forskydning over en afstand, der svarer til et hulrums lzengdegaende pladsop-
tagelse. Alle hulrummene skubbes i serie under pavirkning af fingeren mod
hulrummet, der er til stede i hovedet af serien, leengst veek fra demarkations-
linjen, séledes at det hulrum, som er til stede i reekkekgen nsermest demarka-
tionslinje, passerer, og det tilsvarende g befinder sig i overfgrselszonen.
Donkraftindretningen styres derefter til, at fingeren indtager en tilbagetrukket
position, saledes at hulrummene i denne raekke ikke skubbes lzengere og be-
varer deres position. Donkraftindretningen passerer under hulrummene, mens
den beeres af baerearmen. Det skal forstas, at pa et tredje tidspunkt vil don-
kraftindretningen, som er forbundet med den raekke, ikke aktiveres, eftersom
intet aeg til slut skal udtages i denne tredje raekke, og at den donkraftindretning,
som er forbundet med den anden raekke, aktiveres for at skubbe alle hulrum-
mene over en afstand svarende til den langsgaende pladsoptagelse af to hul-
rum, eftersom der skal udtages to aeg til sidst i denne anden reekke. Igen vil
den donkraftindretning, som er forbundet med den anden raekke, styres til, at
fingeren indtager en tilbagetrukket position og kan passere under hulrum-

mene.

Man gar derefter videre til en anden drivhandling fra det tidspunkt, hvor baere-
armen (kam) passerer den virtuelle demarkationslinje. Denne anden drivhand-
ling skal gare det muligt i overfgrselszonen at anbringe de ag korrekt, som
skubbes ud af lagringszonen under den farste drivhandling. Donkraftindretnin-

gerne aktiveres ifalge den indretning, der giver dem den forbundne raekke.
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Softwaremidlerne af styreindretningen bestemmer den afstand fra demarkati-
onslinjen, de fulde hulrum skal placeres for at danne det spejlbillede, som man
gnsker at give til overforselszonen. De bestemmer sdledes de pa hinanden
falgende mal, som skal anbringe disse hulrum pa den samme reekke. Fingeren
er placeret i udfoldet position for at skubbe det eller de hulrum, der skal an-
bringes i denne reekke, og fingeren efterlades i denne udfoldede position, indtil
det hulrum, hvorimod den skubber, placeres ved det farste bestemte mal naer-
mest demarkationslinjen. For at placere hulrummet traekker softwaremidlerne
fingeren tilbage fra donkraftindretningen s&, nar baerearmen fremfores med en
hulrumsleengde, styres fingeren tilbage til udfoldet position og begynder igen
at skubbe hulrummene, indtil det hulrum, den skubber direkte, tager plads ved
det falgende mal.

| det tidligere beskrevne eksempel aktiveres donkraftindretning, der er forbun-
det med den anden raekke allerede fra demarkationslinjen, for at de to hulrum,
der er udvalgt til at passere denne linje, skubbes over en laengde svarende til
fire hulrum, saledes at det hulrum, som drives direkte af fingeren af donkraft-
indretningen, nemlig det hulrum i kaen naermest demarkationslinjen inden den
anden drivhandling, finder plads p& det forste mal, svarende til den tidligere
bestemte position af et eeg pa den anden linje ved en afstand af demarkati-
onslinjen svarende til fire pladser med i en bakke. Fingeren treekkes s tilbage,
mens baerearmen fortsaetter med at fremfares under hulrummene, og den ud-
foldes lige efter at have passeret det hulrum, som man gnsker at lade blive pa
plads, for at komme i kontakt med det andet hulrum, som skal placeres laen-
gere vaek pa det andet mal.

P& den méade styrer man behaendigt kammen med sammentraekkelige teender,
som samlet udger baerearmen og donkraftindretninger til styring af deres re-
spektive fingre, for at placere hvert hulrum ved den rette position med henblik
pa deres udtagelse af overforselspladen. Man forstar, at disse bevaegelser af
drivmidlerne udfgres, fordi man vil placere de tomme hulrum korrekt for at op-

tage aeggene fra en bakke i et trin med forsyning af beholderen, eller fordi man
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vil placere de fulde hulrum for at komplettere de pa hinanden falgende aegge-
bakker

Efter overforselsprocessen vil kammen, som har afsluttet sin bane, ga helt
frem til beholderen, mens den medfarer alle de ungdvendige hulrum, som i
hver reekke af hulrum i serier befinder sig foran det sidste hulrum, som skulle
efterlades pa plads i den egentlige overfarselszone (den hvorpa overfarsels-
pladen fungerer), aktiveres de sammentraekkelige fingre igen, men denne
gang for at komme i indgreb med hulrummet foran serien i hver raekke. Baere-
armen styres til at indlede sin forskydning i returbevaegelsen af sin frem- og
tilbagegaende bevaegelse, og fingrene kommer i anleeg bag pa drivbenene af
de farste hulrum, der mades i de forskellige rackker, som alle s bliver drevet
i retning af den anden ende af beholderen for en materialiseret drivlinje af kam-
men. Drivmidlerne krydser igen beholderen fra den ene ende til den anden,
imidlertid aktiveres donkraftindretningerne kontinuerligt for at skubbe og ordne
de tomme eller fyldte hulrum indbyrdes ifglge den foregaende proces. Hvis der
er gaet en bakkefyldningsproces forud, omfatter overfarselszonen hulrum,
som er efterladt tomme, og drivmidlerne skubber dem mod de fulde hulrum,
som er blevet i lagringszonen, alt imens det sikres (ved styring af fingrenes
tilbagetreekning fra donkraftindretninger pa et passende tidspunkt) at efterlade
de fyldte hulrum i en konfiguration, hvor hver reekke har et hulrum, der er fyldt
til greensen af den virtuelle demarkationslinje, som det illustreres i figur 6 ek-
sempelvis. Hvis der gaet en proces med genforsyning af beholderen forud,
skubber drivmidlerne hulrummene, indtil de befinder sig den samme konfigu-
ration i figur 6, hvor hver raekke har et hulrum, der er fyldt til greensen af den

virtuelle demarkationslinje.

En anden udforelsesform kan beskrives med henvisning til figur 3 og til ele-
menterne i organigrammet, som er anfart med punkteret linje. Den er forskellig
fra den forste udfarelsesform, hovedsageligt ved at der tilvejebringes en andet
sékaldt "lokalt" aegoverfarselsmiddel, ud over det forste segoverfgrselsmiddel,
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som udgeres af den tidligere beskrevne overfgrselsplade. Det lokale overfor-
selsmiddel har et virkefelt, der er udelukkende centreret pa beholderen, mens
overfgrselspladen forskydes fra beholderen til bakken og omvendt. Neermere
bestemt anvendes der en indvendig arm til overfaorsel af aeg til beholderen ved
hver fyldningscyklus, det vil sige efter hver udtagning af ag til genfyldning af
overforselspladen, til udligning af antallet af tilgeengelige aegbaerende hulrum
i hver reekke, ved at udtage et bestemt antal aeg i hver raekke, som er seerlig
godt forsynet, for at anbringe dem i en raekke, der er mindre forsynet.

Saledes tilbydes en lgsning pa det problem, der kan opsté, nar beholderen kun
temmes over visse reekker, mens andre forbliver helt fyldte. Dette kan isaer
ske, nar, og dette skant der i gennemsnit er fordelt usunde aeg ligeligt over alle
bakkens linjer, en raekkefolge af bakker, som indeholder f& eller slet ingen
usunde aeg pa en preecis linje, falger efter hinanden ind i fyldningsstationen.
Sadan som maskinen imidlertid er udformet, fyldes beholderen af en igangvee-
rende bakke, nar alle beholderens reekker kan forsynes pa samme tid. Det er
séledes nok, at en reekke af beholderen ikke har tilstraekkeligt med tomme hul-
rum, for at denne forsyning er umulig, og at kun en raekke hulrum fortsaetter
med at levere aeg til erstatningen af de pladser, der efterlades tomme i den
tilsvarende linje af bakken. | mellemtiden gor de andre tomme raekker i behol-

deren det ikke muligt at komplettere bakkerne 100%.

Den lokale overfgrselsarm modtager en instruktion fra de softwaremidler, som
er forbundet med fyldningsstationen, og som automatisk bestemmer antallet
af segbaerende hulrum i hver reekke af beholderen, og saledes lokaliseringen
af den hulrumsraekke, som indeholder flest eeg (handling A21). P& basis af
dette grundlag angiver softwaremidlerne i hvilken hulrumsreekke, overfarsels-
armen skal gribe aeg, samt det antal seg, den skal gribe (handling A22). Sam-
tidig foretager softwaremidlerne lokaliseringen af den hulrumsraekke, som in-
deholder feerrest aeg (handling A23). De sender sa en styringsinstruktion il
drivmidlerne, for at de indretter (handling A24) denne reekke til korrekt at frem-



10

15

20

25

30

DK/EP 3134323 T3

22

vise et tilstrackkeligt antal tomme hulrum til at modtage disse aeg. Software-
midlerne angiver endeligt til overfgrselsarmen i hvilken raekke af hulrum, disse

g skal afseettes (handling A25).

Eksempelvis kan den lokale overfgrselsarm ved hver cyklus udvinde tre aeg
fra den mest fyldte raekke af beholderen og anbringe dem i den mindre fyldte
reekke. Det forstas, at valget af tre aeg er rent vilkarlige, og at det muligvis ikke
ville vaere det efter hver cyklus, idet overfgrselsarmen er sdledes indrettet, at
den kan uden forskel gribe et eller flere aeg ifolge softwaremidlernes instrukti-

oner.

/Endringen af antallet af seg i to raekker af beholderen, som fglger af denne
handling af de andre overfgrselsmidler, falges af en ordre fra drivmidlerne om,
hvis ngdvendigt, at justere positionen af de fulde hulrum og de tomme hulrum
i disse to raekker i forhold til den virtuelle demarkationslinje mellem overfor-
selszonen og lagringszonen, séledes at denne sggte position efter hver fyld-

ningscyklus kunne beskrives forinden.

Den foregaende beskrivelse forklarer tydeligt, hvor opfindelsen gor det muligt
at n& de mal, den har fastsat. Den gar det isser muligt at anvende segsammen-
stuvningsprocesser, som er seerlig effektive til at opné et optimalt fyldningsrate

af de pa hinanden fglgende og igangveerende bakker.

| det forste tilfeelde med den farste udfgrelsesform, det vil sige den, hvor kun
hovedoverfarselspladen er tilvejebragt (den plade, som udtager de eeg, der
forberedes i beholderens hulrum, og som afseetter dem i den igangvaerende
bakke), uden medvirken fra den lokale segoverfarselsarm, vil det veere inden
for fagmandens omrade bedst at bestemme hvilken yderligere maengde hul-
rum, der skal tilvejebringes. En forggelse af antallet af hulrum i beholderen i
forhold til antallet af aeg i bakkerne gar det muligt at forbedre den endelige
fyldningsrate, men med den bivirkning, at man forhgjer den gennemsnitlige tid,

som eeggene tilbringer i beholderen, og altsa uden for rugemaskinerne.
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| en variant af anvendelsen af opfindelsen, som ikke illustreres specifikt i teg-
ningen, kan man aendre sammenstuvningsstationen ved at tilpasse den be-
handlingen af fjerkreesaeggebakker, idet der respekteres en fordeling af de
aegmodtagende pladser forskudt snarere end en enkel fordeling som tern med
linjer og reekker ifolge to indbyrdes retvinklede retninger. En passende lgsning
derpé bestar i at udstyre segoverfgrselsmidlerne mellem beholder og igang-
veerende bakke med en mekanisme, som kan omdanne beholderens rektan-
guleere indretning til en indretning i tern, ved at forrykke hulrummene med en
halv afstand punktuelt hver gang, det er ngdvendigt. En udfgrelse af denne
proces ved indretningen til overfarsel af aeggene gor det muligt bedst at op-
fylde en forskudt indretning med hensyn til konstruktionen af apparatet og
driftssikkerheden.

Det fremgar af ovenstdende, at opfindelsen ikke er begraenset til de anvendel-
sesformer, som er beskrevet specifikt, eller de konkrete udforelsesformer, som
er vist pa tegningen. Den straekker sig derimod til en enhver variant, som an-
vendes ved hjeelp af tilsvarende midler. Der findes saledes situationer, hvor
man vil kunne frigore sig fra tilstedeveerelsen af segmodtagende hulrum, som
konkretiseres materielt i deres mobilitet p& skinner, som er tilvejebragt til dette
formal i beholderen. Hvis man stadig med udgangspunkt i levnedsmiddelindu-
strien for eksempel gar ud fra, at de aeggenstande, som indeholdes i raekker i
de individuelle hulrum i bakkerne, ikke laengere er fjerkreesaeg med de strenge
handteringskrav forbundet dermed, men frugter, som ordnes frit side og side,
efter hinanden p& hver kolonne af bakken, vil man kunne anvende en behol-
der, som indeholder en enhed af sammentrackkelige fingre, der styres indivi-
duelt mellem en udfoldet position og en sammenklappet position, nar det er
nodvendigt for at gribe de genstande, der er tilgeengelige pa hver raekke i et
antal, der svarer til det antal af genstande, som mangler i den tilsvarende ko-
lonne i beholderen, at skubbe dem, til de fgres i position for at gribes kollektivt
med overforselsindretningen og afsaettes af denne indretning i den plads, der

er efterladt fri i hver kolonne bag den igangvaerende bakke.
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Opfindelsen er heller ikke begraenset til en anvendelse, som integrerer sam-
menstuvningsstationen med dens beholder og styreindretning, som er forbun-
det i en produktionskaede, hvilket medfarer en aeggennemlysningsstation i et
tidligere behandlingstrin og/eller en vaccineindsprgjtningsstation i et senere
trin, at de processer, der hgrer til ethvert af disse trin, udfgres kontinuerligt
med sammenstuvningstrinnet, henholdsvis for og efter dette i det samme in-
dustrianleeg, eller at i forhold til sammenstuvningstrinnet forskydes de i tiden
og/eller anvendelsen i fijerne geografiske steder.

Hvis det specifikt vedrarer aeggebakkernes adgang til sammenstuvningspro-
cesserne, vil de utilstreekkeligt fyldte aeggebakker oftest komme efter en tidli-
gere behandling, som kontrollerer pa en ikke destruktiv made tilstanden af
hvert individuelle aeg, som foretages med visiometri, og som forer til, at de 2eg,
som vurderes til at veere usunde med en automatisk analyse af den fra visio-
metrien modtagne oplysning, udtrackkes af hver bakke, er det ogsa helt eksakt,
at pa vej ud af sammenstuvningsstationen kan de bakker, hvis fyldning er kom-
pletteret, vaere beregnet til flere senere behandlinger end vaccineindsprgjtnin-
gen. Man kan overveje injektion af viral seed i de anvendelser med befrugtede
&g som vaekstmedie til vaccineproduktion, eller injektion i seg af ethvert be-
handlingsprodukt for at beskytte kyllingerne, som fades i behandlede &g, eller
endda udtagning af en prgve af det indre materiale i hvert seg ved hjeelp af en
nal, som gennemtraenger skallen. Det drejer sig om eksempler, hvor de indu-
strielle krav er saerligt strenge, bade hvad angar fyldningstilstanden af hver
bakke og hvad angar den geometriske regelmaessighed vedrarende de indivi-
duelle aegs form og indretningen af de forskellige seg i deres respektive mod-

tagerpladser.
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Patentkrav

1. Fremgangsmaéade til fyldning af seggebakker (8) under fremfgring ved at
fylde tomme pladser (22) af hver pa hinanden fglgende og igangveerende
bakke (8) ved hjeelp af tilgeengelige ag, som udtages uden for den
igangveerende bakke, hvorefter de seg, som skal anvendes til fyldningen af
tomme pladser, gores tilgeengelige for udtagning i hulrum til optagelse af aeg
(24), som er monteret individuelt bevaegelige i et beholder med tilgaengelige
g (16), hvor de forskydes ved styring af en styreindretning, som automatisk
bestemmer en placering af hulrum, som beerer tilgaengelige aeg, ifelge en
beholderkonfiguration, som defineres i overensstemmelse med en
fyldningstilstand af den igangvaerende bakke, som definerer sin konfiguration
i tomme pladser.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, hvor fyldningen af den igangvaerende
bakke (8) udferes ved samtidig udtagning af de forskellige tilgeengelige eeg,
som hver iseer forberedes i hulrum (24) af beholderen (16), som faores ind i
beholderkonfigurationen, hvorefter samlingen transporteres til den
igangveerende bakke, hvor de forskellige aeg hver iseer anbringes i pladser af
bakken, hvor beholderkonfiguration er etableret automatisk i forhold il
tilgeengeligheden af seg i hulrummene af beholderen og bakkens
fyldningstilstand, for at overfarslen af a&eggene mellem de aegbaerende hulrum
af beholderen og pladserne til optagelse af seg i den igangvaerende bakke
foregar ved overensstemmelse mellem tilstedeveerelsen af en tom plads i
bakken og tilstedeveerelsen af et tilgengeligt aegbeerende hulrum til
overforsel i beholderen.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, hvor de aegoptagende hulrum ved
hver fyldningscyklus af en igangvaerende bakke forskydes i beholderen (16)
mellem en fyldnings- og lagringszone, hvori aeggene lagres, og en
tilgaengelighedszone til overforsel, hvor de aegbaerende hulrum placeres
ifalge beholderkonfigurationen, hvor udtagningen af de saledes forberedte,
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tilgeengelige aeg derefter udfgres automatisk med en overforselsplade, som
styres automatisk for at gribe dem alle samtidigt, flytte helheden helt frem il
den igangveerende bakke og frigare dem alle samtidigt for at anbringe dem i
bakken.

4. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene 1 til 3, hvor man
punktuelt gennemfarer en ny opfyldning med aeg af beholderen ved, at der til
hulrum, som er tomme, overfares ag, som udtages i en af de pa hinanden

folgende bakker, som tildeles ved denne anvendelse.

5. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene 1 til 4, hvor man
ved hver behandlingscyklus af en igangveerende bakke alternativt
gennemfgrer et trin med koncentration af hulrummene af beholderen, som
forsgger at fore dem tilbage i raekker af hulrum, der er placeret ved siden af
hinanden mod en lagringszone af beholderen (46), og et trin med fordeling af
aegbaerende hulrum mod en overfgrselszone af beholderen, hvor de placeres
automatisk i overensstemmelse med beholderkonfigurationen til overfgrsel af
de &g, som de beerer, mod den igangveerende bakke (8) til

sammenstuvning.

6. Fremgangsmade ifolge det foregaende krav, hvor man i hver raekke af
hulrum, der er koncentrerede ved siden af hinanden i raekker i zonen til
lagring af aegbaerende hulrum (46), fra en drivlinje til fordeling il
overforselszonen fremfgrer et antal hulrum, som bestemmes automatisk for
hver reekke i forhold til beholderkonfigurationen, som bestemmes automatisk

i overensstemmelse med fyldningstilstanden af den bakke, som skal fyldes.

7. Fremgangsmade ifglge krav 5 eller 6, yderligere omfattende et trin med
lokal omfordeling af seg, som er tilgeengelige i beholderen, gennem
udtagning af aeg, som er til stede i de aegoptagende hulrum i en rackke
hulrum, som er mere forsynet med tilgengelige ag, for at anbringe de

séledes udtagne g i tomme hulrum, som besaetter en raekke hulrum, der er
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mindre forsynet med tilgeengelige aeg, hvor de mere eller mindre forsynede
reekker bestemmes automatisk i forhold til en teelling af de aeg, som de stadig
indeholder efter udtagningen af de &g, der overfgres til de igangvaerende
bakker fra de tidligere cyklusser med fyldning af en bakke.

8. Fremgangsmade ifglge et af kravene 5 til 7, hvor man automatisk
bestemmer et behov for ny opfyldning af beholderen (16) ved at
sammenligne antallet af ag, som er tilgaengelige i de pa hinanden falgende
hulrum i serie i enhver af raekkerne (R) med antallet af pladser, som er
tomme for aeg, i henholdsvis hver tilsvarende linje af pladser i den bakke,
som skal fyldes (C), og hvor, nar der konstateres et sddant behov, afbrydes
fyldningen af de p& hinanden fglgende bakker for punktvis at udfere en ny
opfyldning af beholderen (16) ved at forsyne den med aeg ved overfarsel til
de tomme hulrum af alle de &g, som er til stede i en af de bakker under
fremfaring, som endnu ikke behandles med fyldning.

9. Fremgangsmade ifglge et af de foregadende krav, hvor informationen om
konfiguration af bakker, som definerer en fyldningstilstand af hver bakke
under fremfgring gennem fordelingen mellem tomme pladser og fyldte
pladser, opnas med specifikke sensormidler ved fyldningstrinnet, som er

anbragt pa bakkerne eller ved deres gennemgang.

10. Fremgangsmaéade ifglge et af kravene 1 til 8, hvor fyldningen af de pa
hinanden falgende bakker under fremfaring foregar efter et tidligere trin med
kontrol af eeggenes tilstand og ekstraktion af de aeg, som vurderes til ikke at
veere sunde, ud af bakkerne, og hvor informationen om fyldningstilstanden af
hver bakke under fremforing leveres automatisk i forhold til fordelingen
mellem tomme pladser og fyldte pladser, som kendt fra tidligere trin.

11. Anlaeg til fyldning af aeggebakker (8) under fremfgring, som omfatter en
station til sammenstuvning ved overforsel af seg, der er udtaget fra andre

steder for at anbringes i pladser af hver igangveerende bakke, som
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detekteres som vaerende tomme, kendetegnet ved, at det omfatter en
beholdning af tilgeengelige seg (16), hvor hulrum (24), som hver isser optager
et &g, er individuelt beveegelige inden for beholderen under pavirkning af
drivmidler (26) med automatisk styring, som bestemmer fordelingen af
hulrum, som beerer tilgeengelige aeg i en overforselszone (48) af beholderen,
en overfgrselsplade (18), som udger midler til overforsel af aeg, der er
udtaget i overfarselszonen (48) af beholderen, til en igangvaerende bakke til
sammenstuvning (8) og anbringe dem i segoptagende pladser af bakken
samt en automatisk styreindretning af drivmidlerne til af hulrummene for at
sikre fordelingen af hulrum, som beerer a&g, der er tilgengelige i
overfgrselszonen ifglge en beholderkonfiguration, som etableres automatisk i
forhold til fyldningstilstanden af den igangveerende bakke, som definerer sin
konfiguration til omfordeling af tomme segpladser for at f4 hver fulde hulrum,
som indeholder et tilgeengeligt 2eg, til at svare til en tom aegplads i bakken.

12. Anleeg ifolge krav 11, kendetegnet ved, at overforselsmidlerne (18)
bestar af en plade med sugekopper, som omfatter midler til at gribe
individuelle eeg, som er fordelt pa lige s& mange reekker og kolonner, som
enhver af bakkerne (8) under fremfaring har pladser til aeg.

13. Anleeg ifelge krav 11 eller 12, kendetegnet ved, at de acgoptagende
hulrum af beholderen (16) er grupperet i raekker (Rn), som er indbyrdes
forskellige og hver isaer dannet af hulrum (24), som er individuelt bevaegelige
langs den tilsvarende reekke under pavirkning af de drivmidler (26), som er
forbundet med beholderen.

14. Anleeg ifolge krav 13, kendetegnet ved, at hulrummene i enhver af
reekkerne er seriemonteret pa en skinne til faring af deres forskydning, og
ved, at de i hver serie er stillet pa raekker ved siden af hinanden pé skinnen,
séledes at de skubbes indbyrdes langs skinnen, nar ét af dem styres til
forskydning.
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15. Anlaeg ifalge et af kravene 13 og 14, kendetegnet ved, at rackkerne (Rn)
hver isaer omfatter et antal bevaegelige hulrum (24), hvis antal er hgjere end
a&egoptagende pladser (22) i hver linje (Cn) af de pa hinanden falgende
bakker, som skal fyldes (8).

16. Anlaeg ifalge krav 15, kendetegnet ved, at ud over overfgrselszonen
(48), hvor der ved hver fyldningscyklus for en igangvaerende bakke udfgres
fordelingen af aegbaerende hulrum ifelge den automatisk bestemte
konfiguration i forhold til konfigurationen af tomme pladser af den
igangveerende bakke, samt at seggene gribes uden for de saledes fordelte
hulrum af overfgrselsmidlerne, omfatter beholderen (16) en zone (46) til
lagring af eegbaerende hulrum til hulrum, som ikke anvendes til fyldning af

den igangvaerende bakke.

17. Anlaeg ifolge et hvilket som helst af kravene 13 til 16, kendetegnet ved,
at drivmidlerne (26) omfatter en kam med sammentraekkelige teender, som er
bevaegeligt monteret langs raekkerne af hulrum fra den ene ende til den
anden pa tveers igennem de samlede raekker, hvor taenderne af kammen
hver iszer er tildelt en af hulrumsraekkerne og styres individuelt mellem en
aktiv position, som driver et hulrum fra den tilsvarende raekke, med hvilken
den er i indgreb, og en inaktiv position, hvor den traekkes veaek fra

hulrummene, mens kammen gennemigber alle hulrumsraekkerne.

18. Anlaeg ifglge krav 17, kendetegnet ved, at kammen er udfort i form af en
arm, som understotter donkraftindretninger (34), som hver iseer beerer en

finger, der udger den ene af de sammentreekkelige teender af kammen.

19. Anleeg ifolge krav 17 eller 18, kendetegnet ved, at hvert bevasgelige
hulrum af beholderen har et drivben (32), med hvilket den tilsvarende
kamtand kommer i indgreb, nar den foldes ud i aktiv position for at drive den
forskudt i den ene eller anden retning langs en faringsskinne af hulrummene i

serie pa den samme raekke.
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20. Anlaeg ifolge et af kravene 13 til 18, kendetegnet ved, at det desuden
omfatter en arm til lokal overforsel af aeg mellem forskellige hulrum i
beholderen, hvor den lokale overfgrselsarm styres automatisk til at udtage
&g, som er til stede i hulrummene af en raekke, der bestemmes automatisk
som veerende mere forsynet med aeg, og at anbringe dem i tomme hulrum i

en reekke, der bestemmes som vaerende mindre forsynet med aeg.

21. Anleeg ifglge et hvilkket som helst af de foregaende anlaegskrav
kombineret med krav 17, kendetegnet ved, at det omfatter midler til styring
af hulrumsdrivmidlerne, som er konfigurerede til at styre driften af kammen i
en translatorisk beveegelse langs raekkerne af hulrum frem og tilbage
gennem hulrummene af de forskellige raekker af beholderen og til at styre
teenderne af kammen, for at enhver p& den tilsvarende raekke kommer i
indgreb, alternativt enten med et sidste af de hulrum, som skal forskydes, nar
kammen forskydes i retningen for at fordele de segbasrende hulrum i en zone
til overforsel af eeg til fyldning af en igangvaerende bakke, eller med et forste
af de hulrum, som saledes er tomt for aeg i den farste retning (herunder dem,
som allerede er toamte), nar kammen forskydes tilbage til en zone til lagring af
aegbaerende hulrum, hvorfra der ved hver cyklus til fyldning af en bakke
udtages de hulrum, som skal fordeles til overfgrsel, i et antal, som pa hver
reekke bestemmes automatisk i forhold til den beholderkonfiguration, der skal
respekteres.

22. Anleeg ifelge krav 21, kendetegnet ved, at det omfatter midler til at
bestemme automatisk, hvor der skal udferes en ny forsyning af
aegbeholderen, samt midler til at styre drivmidlerne af kammen og styringen
af teenderne deraf for under kammens forskydning i den fgrste retning i frem-
og tilbagebeveegelsen, at fordele tomme hulrum i overfgrselszonen i
overensstemmelse med en konfiguration, som er bestemt til at svare il
konfigurationen af fyldte pladser af den igangvaerende bakke, som derefter

tildeles den nye forsyning, samt midler til at styre segoverfarselsmidlerne for
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at gribe de aeg, der er til stede i bakken og anbringe dem i de tomme hulrum,

som er anbragt i overforselszonen.
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