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(54)实用新型名称

应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂

设备

(57)摘要

应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂

设备，属于雾化喷涂技术领域，包括输送带,设置

在输送带进端的清洗、烘干装置,设置在输送带

上的喷涂装置,与喷涂装置连接的雾化装置以及

配套控制电路，所述氧化钛雾化喷涂设备还包括

借助支架设置在喷涂室上方的净化装置，所述喷

涂装置包括设置在输送带的喷涂室、设置在喷涂

室内顶部的喷涂头组；所述喷涂头形状呈长管

型、安装方向与输送带输送方向垂直、其上均匀

分布有喷头或喷孔，相邻喷涂头之间的间隔略大

于基材长度。
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1.应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，包括输送带（1）,设置在输送带（1）

进端的清洗、烘干装置（2）,设置在输送带（1）上的喷涂装置（3）,与喷涂装置（3）连接的雾化

装置（4）以及配套控制电路，其特征在于：所述氧化钛雾化喷涂设备还包括借助支架设置在

喷涂室（3-1）上方的净化装置，所述喷涂装置（3）包括设置在输送带（1）的喷涂室（3-1）、设

置在喷涂室（3-1）内顶部的喷涂头（3-2）组；所述喷涂头（3-2）形状呈长管型、安装方向与输

送带输送方向垂直、其上均匀分布有喷头或喷孔，相邻喷涂头（3-2）之间的间隔略大于基材

长度。

2.根据权利要求1所述的应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，其特征在于：

所述净化装置包括借助支架设置在喷涂室（3-1）上方呈喇叭状的尾气收集管（5-1）、与尾气

收集管（5-1）连接的抽风机（5-2）以及配套的尾气收纳箱（5-3），在尾气收纳箱（5-3）内设有

冷却装置。

3.根据权利要求1所述的应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，其特征在于：

所述喷涂室（3-1）进、出口均安装有气幕装置。

4.根据权利要求1所述的应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，其特征在于：

所述雾化装置（4）包括雾化生成室（4-1）、设置在雾化生成室（4-1）底部的超声波雾化装置

（4-2）、借助抽风装置（4-3）和开关阀门连通雾化生成室（4-1）与喷涂头（3-2）的连接软管以

及配套的雾化控制电路。

5.根据权利要求4所述的应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，其特征在于：

在雾化生成室（4-1）上设置液位传感器和加液口，在加液口上设置密封塞（4-4）。
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应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于雾化喷涂技术领域，具体涉及应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾

化喷涂设备。

背景技术

[0002] 在工业生产中，对工件表面喷涂镀膜是一种常用工艺。雾化喷涂设备的应用也越

来越广泛，并深入到国民经济的多个领域，传统喷头雾化颗粒大小范围较大，分布不均匀，

大量的过量喷出，浪费喷涂原料，减小孔径，易发生堵塞，其结构复杂、使用也不方便。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化

喷涂设备，通过对喷涂装置进行改进，使氧化钛溶液在基材表面形成均匀的薄膜，减少喷涂

原料的浪费，并且结构简单、制造成本低。

[0004] 本实用新型采用的技术方案是:  应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，

包括输送带,设置在输送带进端的清洗、烘干装置,设置在输送带上的喷涂装置,与喷涂装

置连接的雾化装置以及配套控制电路，所述氧化钛雾化喷涂设备还包括借助支架设置在喷

涂室上方的净化装置，所述喷涂装置包括设置在输送带的喷涂室、设置在喷涂室内顶部的

喷涂头组；所述喷涂头形状呈长管型、安装方向与输送带输送方向垂直、其上均匀分布有喷

头或喷孔，相邻喷涂头之间的间隔略大于基材长度。

[0005] 所述净化装置包括借助支架设置在喷涂室上方呈喇叭状的尾气收集管、与尾气收

集管连接的抽风机以及配套的尾气收纳箱，在尾气收纳箱内设有冷却装置。

[0006] 所述喷涂室进出口均安装有气幕装置。

[0007] 所述雾化装置包括雾化生成室、设置在雾化生成室底部的超声波雾化装置、借助

抽风装置和开关阀门连通雾化生成室与喷涂头的连接软管以及配套的雾化控制电路。

[0008] 在雾化生成室设置液位传感器和加液口，在加液口上设置密封塞。

[0009] 采用本实用新型产生有益效果：通过对喷涂装置进行改进，使氧化钛溶液在基材

表面形成均匀的薄膜，减少喷涂原料的浪费，并且结构简单、制造成本低。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2是喷涂装置的结构示意图；

[0012] 图3是雾化装置的结构示意图；

[0013] 图4是喷涂头的结构示意图；

[0014] 附图中：1是输送带，2是清洗、烘干装置，3是喷涂装置，3-1是喷涂室，3-2是喷涂

头，4是雾化装置，4-1是雾化生成室，4-2是超声波雾化装置，4-3是抽风装置，4-4是密封塞,

5-1是尾气收集管，5-2是抽风机，5-3是尾气收纳箱。
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具体实施方式

[0015] 参看附图1，应用于钢化玻璃生产线的氧化钛雾化喷涂设备，包括输送带1,设置在

输送带1进端的清洗、烘干装置2,设置在输送带1上的喷涂装置3,与喷涂装置3连接的雾化

装置4以及配套控制电路，所述氧化钛雾化喷涂设备还包括借助支架设置在喷涂室3-1上方

的净化装置，所述喷涂装置3包括设置在输送带1的喷涂室3-1、设置在喷涂室3-1内顶部的

喷涂头3-2组；所述喷涂头3-2形状呈长管型、安装方向与输送带输送方向垂直、其上均匀分

布有喷头或喷孔，相邻喷涂头3-2之间的间隔略大于基材长度。

[0016] 所述净化装置包括借助支架设置在喷涂室3-1上方呈喇叭状的尾气收集管5-1、与

尾气收集管5-1连接的抽风机5-2以及配套的尾气收纳箱5-3，在尾气收纳箱5-3内设有冷却

装置。

[0017] 所述喷涂室3-1进出口均安装有气幕装置。

[0018] 所述雾化装置4包括雾化生成室4-1、设置在雾化生成室4-1底部的超声波雾化装

置4-2、借助抽风装置4-3和开关阀门连通雾化生成室4-1与喷涂头3-2的连接软管以及配套

的雾化控制电路。

[0019] 在雾化生成室4-1设置液位传感器和加液口，在加液口上设置密封塞4-4。

[0020] 在具体实施时，通过加液口向雾化生成室4-1内添加氧化钛溶液，液位传感器检测

氧化钛溶液的液面至雾化生成室4-1容积一半值三分之二时，停止添加氧化钛溶液，然后用

密封塞4-4密封；雾化控制电路控制超声波雾化装置4-2启动，超声波雾化装置4-2开启一段

时间，雾化生成室4-1上部空间内的氧化钛雾化气体达到可用值时，打开开关阀门和启动抽

风装置4-3，根据喷涂需求抽风装置4-3的转速，控制喷涂头3-2的喷出量；需要喷涂的板材

经输送带1输送，经过清洗、烘干装置2的清洗、烘干，达到喷涂所需的洁净度、喷涂温度，再

经输送带1输送进入喷涂室3-1，经喷涂头3-2均匀喷涂后，即可完成喷涂工序；此装置在板

材上喷涂的氧化钛溶液均匀；喷涂设备在生产过程中，产生的尾气经净化装置处理净化，可

达到环保要求。
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图1

图2
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图3

图4
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