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(57) Anotace:
Balici folie sestava z a) uzaviraci vrstvy ze smési z
al) 40 aZ 80 % hmotn. izotropniho C2-C3 kopo-
lymeru s obsahem C2 1 aZ 15 % hmotn. nebo
a2) 40 az 80 % hmotn. smési polymert sesta-
vajici z a2.1) 60 aZ 98 % hmotn. krystalujiciho
kopolymeru z propylenu s ethylenem a/nebo
.alfa.-olefinu obecného vzorce CH2=CHR, pfi-
¢em? R je linearni nebo rozvétveny alkylovy
zbytek s 2 aZ 8 atomy uhliku, obsahujici 85 aZ
99,5 % hmotn. propylenu a a2.2) 2 az 40 %
hmotn. elastického kopolymeru z ethylenu s
propylenem a/nebo .alfa.-olefinu obecného
vzorce CH2=CHR, obsahujici 20 azZ 70 %
hmotn. ethylenu nebo a3) 40 aZz 80 % hmotn.
vysokostupnového amorfniho polypropylenu
s podilem krystalujiciho polypropylenu az
10 % hmotn. s tavnou enthalpii nejvice 40 J/g
a tavnym indexem mezi 0,1 a 100 g/10 min.,
pficemz polypropylen miZe byt homopolyme-
rem propylenu nebo kopolymeru propylenu s
jednim nebo vice .alfa.-olefiny a podilem pro-
pylenu alespoil 80 % mol. a b) jednovrstvé
nebo vicevrstvé nosné vrstvy z
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CZ

termoplastickych polymerti, pfitemZ
balici folie je po uzavieni snimatelni
silou nejvice 30 N/15 mm. Balici folie je
vhodné na pouZiti pro obaly pro potravi-
narskou i nepotravinafskou oblast.
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V{icevrstva balici félie na bazi polypropaleﬁh jeji pouzi¥i

Oblast techniky

Yyndlez se tykd vicevrstvé halicti félie na bazi

polypropylenu a jejiho pouZiti.

Dosavadni stav techniky

Balici folie na bazi plastickych hmot jsou
7z literatury ji%Z =znamé, ponévadi se vétdinou mohou lehce
zpracovat, maji malou hmotnost, jsou stabilni proti wlivim
okoli a jejich vzhled je moZné znacné médnit. Na balici félie
jsou pFitom kladeny rdzné néroky. Za prvé musi byt baleni pro
dostatednou ochranu baleného, p¥ipadné zataveného zboiZi,
zejména potravinarskych a lékaFskych prostredkd, dostatecné
tésné a manipulace se zatavenymi vyrobky, zeiména pri doprave.
musi byt dostateéné bezpednad, za dal3i musi byt pri otevreni
obalu splnédn pozadavek lehkého sejmuti, pridemZz balici félie se
musi sejmout nejen lehce, nybri také definovanym zplsobem, to
znamena fdélie se nesmi roztrhnout na mistech, kteréd proto
nebyla stanovena. Jako treti kriterium kromé toho musi mit
halici félie dobrou zpracovatelnost, takZe se folie zatavi pri
pokud moZno nizkych teplotach a pokud mo%no s vice rdznymi
foliemi nebo tvarovymi dily na bazi polypropylenu. Tato
kriteria nemohou byt dosud znamymi obaly, Jjaké jsou znémé z EP
-B~0178061, EP-B-0292192 nebo EP-A1-588273, vidy dostateéné
splnéna, takZe wvznikéa ukol vytvoFit novou balici folii, ktera
spliuje shora wuvedend kriteria a oproti stavu techniky je
charakterizovana zlepSenou mechanickou stabilitou, wyssi

tésnosti, leh&im sejmutim a jednoduchym zpracovanim.




Podstata vynalezu

Uvedeny dkol se wvyFe3i balici félii podle vynalezu,
jeji¥ wvrstva urdenad k uzavieni sestava ze smési izotropniho
C2 ~C3 kopolymeru nebo izotropniho biokového kopolymeru nebo

amorfniho polymeru polypropylenu s polymerem ethylenu.

Predmétem pfedlofeného vynadlezu je balici folie, ktera

sestavad ze

a) uzaviraci vrstvy ze smési z
a1) 40 a% 80 % hmot. izotropniho C2-Cz kopolymeru s
obsahem C2z 1 aZ 15 % hmot. nebo
az) 40 az 80 % hmot. smdsi polymerd sestavajici z
az.1) 60 az 398 % hmot. krystalujiciho kopolymeru z
propylenu s ethylenem a/nebo a olefinu obecného
vzorce CH2=zCHR, priédemz R je linedrni nebo
rozvétveny alkylovy =zbytek s 2 az 8 atomy
uhliku, obsahujici 85 a%Z 99,5 % hmot. propylenu
a
az.2) 2 az 40 % hmot. elastického kopolymeru =z
ethylenu s propylenem a/nebo a olefinu obecného
vzorce CHz=CHR, obsahujici 20 aZz 70 % hmot.
ethylenu nebo
az) 40 az 80 % hmot. vysokostupfiového amorfniho
polypropylenu s podilem krystalujiciho polypropylenu ax
10 % hmot. s tavnou enthalpii nejvice 40 J/g a tavnym
indexem mezi 0,1 a 100 g/10 min., pricemi polypropylen
mazZe byt homopolymerem propylenu nebo kopolymeru
propylenu s jednim nebo vice a-olefinem a podilem

propylenu alesponl 80 % mol. a

b) jednovrstvé nebo vicevrstvé nosné vrstvy z termoplastickych

polymerd,



pri¢emZz balici f6l1ii lze po zataveni se jmout silou nejvice 30

N/15 mm.

Uzaviraci vrstva a) balici félie podle vynalezu proto
mi¥e sestavat ze smési z a1) 40 aZ 80 % hmot. izotropni ho
C2-Cz kopolymeru a aa) 20 aZ 60 % hmot. polymeru ethylenu.
Obsah Cz v neusporadaném kopolymeru pFitom &ini 1 az 15 %

hmot., prednostné 4 az 9 % hmot.

Diale mGe wuzaviraci wvrstva misto izotropniho C2-C3z

kopolymeru ai) obsahovat smés Cz-C3 smési polymerd az).

Touto Cz-C3 polymerovou smési se ptitom rozumi
kopolymery, pripadné izotropni kopolymery z propylenu
a ethylenu a/nebo a-olefinu vzorce CHz=CHR, kterd je pFi
obvyklém zplsobu wvyroby blokového polymeru charakterizovana
tim, ze v prvnim kroku v prvnim reaktoru se misto cistého
homoepolymeru polypropylenu vyrobi izotropni
ethylen-propylenkopolymer, v druhém kroku v prvnim reaktoru se
zapolymerizuje =z vhodné monomeroveé smési ethylen-propyvlen—
kaudukovy blok. Vyroba se miie provadét napriklad analogicky
k EP-A-0 373 660.

Smé&s az) polymer pritom obsahuje 60 aZz 98 % hmot .
krystalujiciho kopolymeru z propylenu s ethylenem a/nebo
a-olefinu obecného vzorce CHz=CHR. R pFitom znadf linedrni nebo
rozvétveny alkylovy zbytek s 2 a¥ 8 atomy uhliku. Pro
komonomery jsou napfiklad vhodné Dbuten, penten nebo hexen.
Prednostni jsou propyvlen—-ethylen kopolymery. Podil propvienu
v kopolymeru leZi mezi 85 a 99.5 % hmot., prednostnéd mezi 90
a 38 % hmot.

Druha komponenta az.z) smési az) obsahuje 2 az 40 %

hmot. elastického kopolymeru =z ethylenu s propylenem a/nebo

H

a-olefinu obecného vzorce CHz= CHR. R ma& opét shora uvedeny



vyznam. Prednostni jsou kopolymery ethylen-propylenu. Podil
ethylenu pfitom ¢&ini 20 a%z 70 % hmot., prfednostné 25 aZ 60 %
hmot.

Jako treti moZnost mlfe obsahovat uzaviraci vrstva
misto komponent a1, pripadné a2z vysokostupfiovy amorfni
polypropylen ax. Vysokostuphovym amorfnim polypropylenem se
pritom rozumi polypropyleny, Kkteré maji podil krystalizujiciho
polypropylenu nejvice 10 % hmot., pPfednostné nejvice 7 % hmot,
s tavnou enthalpii nejvice 40 J/g, prfednostnd nejvice 30 J/g.
Tavny index vysokostupfiového amorfniho polypropylenu leZii mezi
0,1 a 100 g/10 min, prednostnd mezi 0,5 a 50 g/10 min.
U pouZitych vysokostuphovych amorfnich polypropylend se mZe
jednat o homopolymery propylenu, jakoZz také o kopolymery
propylenu s jednim nebo vice a-olefiny. Jako komonomery Jjsou
pFitom vhodné a-olefiny s 2 aZ 10 atomy wuhliku, jako ethylen,
buten, penten, hexen nebo decen. Prednostné se jako komonomer
pou¥{véd ethylen. Podil propylenu v komolymeru je minimédlné 80
% mol., prednostné minimélné 85 % mol.

Jake komponenta a4 se pouzivd 20 az 60 % hmot.
polymeru ethylenu. Polymerem ethylenu se pPfitom rovnéZ rozumi
homopolymer ethylenu, jako¥ také kopolymery ethylenu s jinymi
komonomery. Vhodné kopolymery ethylenu obsahuji napfiklad jesté
prifazené podily nenasycenych komonomer(, napriklad
vinylacetatu nebo C3 az Cio alkylenu, napriklad propylenu,
butenu, hexenu nebo oktenu. Prednostnd se v3ak pouZivaji
homopolymery. Pou%fité homopolymery pritom maji hustotu 0,893 az
0398 g/cmd. Prednostnd se pouZivaji low density polyethyleny -
LDPE s hustotou mezi 0,915 ai 0935 g/em’.

Uzaviraci vrstva mGfe obsahovat obvyklé prisady, jako
jsou stabilizatory, uhlovodikové pryskyrice, barviva,
pigmenty, antioxidatory, mazadla, antistatika, UV-absorbery,

modifikatory wviskozity, antiblokovaci ©pripravky, zmathovaci



pripravky, protipoZarni prostfedky, biostabiliozatory,
nuklea&ni prostfedky, twvrdidla a podobné. Eventudliné mohou
obsahovat obvykla plniva. Jako plnivo je napriklad vhodny oxid
kremidity v podobd skla nebo krfemene, k¥femiditan, zejména
v podobé mastku, titanitan, titaniéitan, oxid titanidity, oxid
hliinity, uhliditan véapenaty, zvlasté v podobé k¥idy, magnesit,
oxid horeénaty, oxid Yeleznaty, karbid kremidity, nitrid
kremidity, siran Dbarnaty, kaolin a podobné. Prednostni je

uzaviraci vrstva bez plniva.

PFi vyrobd uzaviraci vrstvy podle vynalezu se
izotropni kopolymery ai1), izotropni blokové kopolymery az) nebo
amorfni Kkopolymery a3z) a poZadovany polymer ethylenu a4 )
navzajem promichaji ve vhodném =zafizeni, nepriklad v extruderu

nebo michadéce a dale se zpracuji obvyklou technologifi.

Uzaviraci vrstva a) méd pfednostnd tloustku 4 aZ 50
um, pFfednostnéd 8 az 25 um. Vedle uzaviraci félie obsahuje
balici félie podle vynaélezu nosnou vrstvu b), ktera rovnéZ maie
sestidvat z jedné nebo vice vrstev, a sestava z termoplastickych

polymer® nebo ze smési vice termoplastickych polvmerd.

Jako termoplastické polymery vstupuji pritom do dvahy
vdechny béiné termoplasticky deformovatelné plastické hmoty.
Témito termoplasticky deformovatelnymi plastickymi hmotami jsou
naprikliad polyelefiny, polyamidy, polyestery, polystyroly,
polyoxialkyleny, polyvinylchloridy, polyethersulfony,
polyuretany, poyethylentereftalat nebo polybutylentereftalat,
polyimidy, polyetherketony, polykarbonaty a podobné. Pfednostné

se jako nosna vrstva pouZzivaiji polyolefiny, ze jména
polypropyleny. Za polypropyleny jsou pritom povaZovany
homopolymery polypropvienu, jakoz také Dblokovée kopolymery.
izotropni kopolymery nebo izotropni binkové kopolymery

s podFi{zenymi podily jinych Cz aiZ Cip—-alken® nebo jejich smési.

>3

P¥i pouziti homopolymeru polypropylenu se mid¥e také pouzit



krystalitujici polypropylen. Jako krvstalicky polypropylen jsou
vhodné napriklad polypropyleny, jaké jsou popsany v EP-0S 255
693, prednostnd s wvysoce izotaktickym podilem pentadenu, ktery
ie3{ mezi 0,955 a 1,0. M&Fici metoda je popsana v EP-B~-0255693.

Termoplasty se mohou v pripadé potfeby nahradit aZ 50
% hmot., prednostné 10 a%Z 20 % hmot. pliniva. Jako plniva jsou
vhodnd ji% popsand plniva. Dadle mGZe nosnd vrstva obsahovat

dal3i obvyklé prisady analogické k uzaviraci urstvé.

Nosnad vrstva b) miZe byt, jak je nuvedeno vyse,
jednovrstva, jakoZz také vicevrstva, takZe existuji rdzné

konstrukéni varianty.

Ptednostni varianty jsou uvedeny v néasledujicim.

Podle prvni varianty sestava nosna vrstva jen z jedné
podkladové wrstvy bi1) =z jednoho shora uvedeného termoplastu
nebo smési z vice termoplastd, kterad mlZe eventudlné obsahovat
jedno nebo vice ze shora popsanych obvyklych plniv. PFednostné
sestava podkladova vrstva bi1) z polyolefinu, prednostné
7z polypropylenu bez plniva nebo s nim. Polypropylenem miZe
pritom byt homopolymer polypropylenu, krystalujici homopolymer
polypropylenu nebo jejich smés nebo smés blokoveho polymeru
polypropylenu nebo izotropniho blokového kopolymeru nebo
izotropniho kopolymeru, pfi¢emi kopolymery obsahuji podrizeny

podil jinych Cz aZ Cio-alkenu.

Podle druhé varianty sestdvad nosna vrstva z podladové
yrstvy bi1) a pridavné wvrstvy bz), ktera plni funkci kryci
vrstvy. Podkladovad vrstva bi) pfitom odpovida vrstvé@ popsané
v souvislosti s prvni variantou. Kryci vrstva bz) sestava
pripadné prednostnd ze shora popsaného polypropylenu, nap¥iklad
7z homopolymeru polypropylenu nebo krystalujiciho homopropylenu

polypropylenu.



Kryeci vrstva bz) mZfe byt v pfipadé potfeby vytvorena
takée z jiné ne% shora wuvedené plastické hmoty, prednostné
z teplu odolného termoplastu, jako je polyamid,
polyethylentereftalat. polykarbonat noebo polyoxilalkylen, nebo
také z papiru. Pritom je wvyhodné vioZit mezi vrstvy b1 a bz
jednu nebo vice pPilnavych vrstev bz). PFilnavad vrstva miZe byt
pritom napfiklad vytvorena z obvyklych kasirovacich lepidel na
bazi polyetheru nebo polyesteru a rovnd%z z polymernich

p¥ilnavych prostredkd.

Podle treti wvarianty mi%e nosnad vrstva pridavné
obsahovat napfiklad k zabranéni wvstupu kyliku je3té barierovou
vrstvu ba ) polyamidu, polyethylentereftalatu,
ethylenvinylalkoholu.

Pf¥itom mohou vzniknout r@zna potadi wvrstev. V nosné

vrstvé jsou naprFiklad pPfednostni néasledujici poradi vrstev

b1 —~bz ~ba ~bz ~b2 nebo

b1 ~bz ~bg —-b2

U vsech shora uvedenych variant a obvyklého poradi
vrstev bi a¥ ba mGie byt na posledni z téchto vrstev, pripadné
na vnéjs{ stranéd nosné vrstvy nanesena vrstva taku, z laku
odolného vysoké teplotd, mife byt metalizovana, rovnédiZ mdZe byt
opat¥ena vrstvou z oxidu kFfemicitého, oxidu horelnatého nebo

oxidu hlinitého, které rovndZ mohou byt cpatfeny lakem.

Dale je také mofné nanést folie obvyklym zpdsobem

félie.

Celkova tlousdtka nosné vrstwvy b &inf mezi 20 az 3000

um, prednostné mezi 50 aZz 2000 pm.



VYyroba balici félie podle vynadlezu se provadi béZInym

postupem pokud moZino plodnym nanesenim uzavirac{ wvrstvy a) na

nosnou vrstwvu b)Y. Vyroba vicevrstvych félii se provadi
napriklad koextrudaci. vytladovanim, vyfukovanim nebo
na kalandrech a/nebo koextrudadnim prevrstvenim nebo

kad{irovanim.

U zptisobll pfevrstveni se napfiklad nejprve na nosny
pas nanasi lé4tka pou?itd pro prevrstveni, nasledné se provadi
gelovani, chlazeni, orovnavani a navinuti. Pri wviastnim
koextrudadnim prevrstveni se v prevrstvovacim zarizeni prfekryje
filmem taveniny, kterd se natavi v extruderu a nanéds$i se pomoci
vytlactovaci $térbinové trysky a mlie sestavat z jedné nebo vice
yrstev polymeru. PFri wvznikajici spojeni wuzaviraci vrstwvy a)
a nosné vrstuy b)) se chladi a vyhlazuje v chladici pPitlaéné

jednotce. Potom se spojeny pas naviji.

P¥i kasirovani se analogicky Jjako pPFi prevrstveni
provadi ~rovné%Z nanasdeni na nosny pas kryci latky, hlazeni
a chlazeni, orovnadvani a navinuti. PFi vliastnim extrudaénim
kadirovani predem zhotoveny nosny pladf wvstupuje do hladiciho
stroje, ktery mad +tFi a% &tyri valce. Pritom se nosny pas pred
prvni mezerou mezi wvalci pfekryje filmem taveniny, ktera se
tavi v extruderu a nanasi{i se wvytladovaci Stérbinovou tryskou.
Pred druhou mezerou mezi valci se prida druhy ptedem zhotoveny
pas. Takto wvznikajici spojeni se pri prichedu druhou mezerou
mezi valci vyhladi, nasledné se ochlazuje, orovnava se a navi ji

se.

Po wvvkovani nebo koextrudaci vytlacovaci Sté&rbinovou
tryskou se obecné ne jprve smés uzaviraci vrstvy a)
a termoplastického polymeru nosné vrstvy b)Y v rdznych
extrudérech za vhodnych podminek roztavi a potom se v podobé
proudd taveniny za vytvoteni vicevrstvého proudu svadi do

koextrudaéniho nastroje. Potom se provadi vynaseni, orovnavani



a chlazeni vicevrstvého pésu taveniny a navinut{ félie.

RGzné varianty zplsobu vyroby se mohou podie

po¥fadované struktury félie rovndZ také navzajem kombinovat.

Takovéto zplGsoby probihaji obvykle pFi teplotach 170
az 280 ©°C, tlaku 70x105 a% 250x105 N/m? a pFi strfedni dobé
prichodu 5 a%Z 20 min. Uzaviraci vrstva a) se pfitom nanasi na
nosnou vrstvu b), kterda je wvytvofena jako jednovrstva nebo
vicevrstva flexibilni kryei félie nebo jako jednovrstva nebo

vicevrstva hlubokotaZnad félie.

¥V pripadé flexibilni kryei félie se wvyrobi félie
s celkovou tloudtkou vrstev a + b 30 aif 400 um, pFednostné 50
a¥ 250 um. Kryei félie se potom uzavie pres uzaviraci vrstvu
pomoci obvyklého uzaviraciho nebo svarovaciho postupu na vhodny
balici material na b&zi polypropylenu, jako je polypropylenova
hiubokota?nad nadoba. Uzaviraci Kkontaktni stranu prfednostné
tvori polypropylenovd vrstva. Po wuzavieni odolava 3ev pratlaku
2x104 N/m2 . Otevieni takto vytvorenyvch obal@l nastava
jednoduchym stafenim kryci félie pFi nalych silovych narocich
nejvice podle ISO 527 30N/15 mm.

Diale se mohou flexibilni félie s celkovou tloustkou
vrstev a + b 30 a% 150 um navzaéjem uzaviit tak, Ze se ziska
f6lie v podobd sadku, pridemf lze félie snadnym staZenim
navzajem lehce oddélit. Pritom jsou pPrednostni nasledujici

varianty:

b + a uzavreno proti b + a nebo

b + a uzavfeno proti monofélii sestavajic{ z polypropylenu,
pridem? jako propylen se pouZivad hopolymer polypropylenu,
blokovy polymer polypropylenu, izotropni kopolymer a

izotropni kopolymer polypropylenu, nebo



b + a uzavireno proti vicevrstvé féolii z uzaviraci =z
polypropylenu a jedné nebo vice nosnych vrstev z

termoplastického polymeru.

Daldi pou?iti pfedstavuje vyroba termofdédlie s celkovou
tioudtkou vrstev 2a + b 150 a% 350 um. Termofélie Jje
hlubokota¥nd a lze Jji lehko uzaviit do balici schranky,
napfiklad do skoPepiny nebo poharu, pFitemz kontaktni stranon
pro uzavreni je polypropylenové vrstva. Také v tomto pripadé
lze lehce obal otevrPit sta¥enim hlubotaZnéhe krytu silou
nejvice 30 N/15 mm. Prednostné je k otevieni potfebnd sila

nejvice 15 N/15 mm.

Uzaviraci vrstva a) se miZe dale nanést prednostné na
0,15 az 3 mm tlustou jednovrstvou nebo vicevrstvou
hlubokotaZnou f61ii1i napPfiklad hlazenim nebo vytladovanim
a néslednd deformovat za tepla, pripadné hlubokym tahem, takZe
se ziskad hlubokotaZend skrihka, jejiz soucdsti je na vnitfni
strand uzaviraci vrstva. Vrstvy hiubotaZné folie pritom
odpovidaji nahore popasané nosné vrstvé b). UzavPfeni takto
ziskaného obalu potom nastava libovolnvmi krycimi féliemi,
které sestavaji z jedné nebo vice vrstev na polypropylenu nebo
v kombinace rdznych termoplast&,' pFicéemi uzaviraci kontaktni
stranu tvori prednostné polypropylenova vrstva., prednostné
zejména vrstva homopolymeru polypropylenu. Yyhoda tohoto
hlubotazného obalu je, Ze se m&%e vytvarovat hlubokym tazenim
v jedné operaci a Ze pro definovani nariznuté oblasti stanovené
pro otevreni obalu nejsou zejména nutné nevyhodné draZky

a vruby a podobné.

Teplota wuzavirani letxi podle celkové tioudstky folie

mezi 85 a 240 ©C, pFfednostné mezi 120 a 200 °C.

Obal, pripadné obalova félie podle wvynalezu jsou

charakterizoviny snadnou zpracovatelnosti, lehkym stahovanim,



respektive otevFenim, vysokou tésnosti a vysokou mechanickou
odolnosti, takfe jsou vhodné k pouZiti pro lehce oteviratelné
obaly kazdého typu, to znamena pro nepotravinarskou
a potravinarskou oblast. Prednostné se pouZivaijl
v potravinarstvi, zejména pro Dbaleni mléénych vyrobkl, jako

jsou napriklad jogurty.

Priklady provedeni wvvnalezu

Nasledujici trivrstvé folie byly vyrobeny se
strukturou vrstev a-bi-bz pomoci koextruze. Tlouska vrstvy a

Einila 10 um, vrstvy b1 &inila 60 pm a vrstvy bz 10 um.

Folie 1:

Uzaviraci vrstva a sestava ze smési z
ai : 60 % hmot. polypropylenu 5 podilem 6,5 % hmot.
polymerizovaného ethylenu MFI (230/2,16): 8 g/10 min. a

aa : 40 % hmot. polymeru ethylenu s hustotou 0,923 g/cm3, MFI
(190/2.16): 0,75 g/10 min.

Nosna vrstva sestava z:

b1 : smés ze 60 % hmot. blokového kopolymeru polypropylenu s
MFI (230/2,16): 5 g/10 min. a
40 % hmot. krystalizujiciho homopolymeru polypropylenu s
MFI (230/2,16): 8 g/min. a

b2 : krystalizujici homopolymer polypropylenu 3 MF I
(230/2,16): 8 g/10 min.



Uzaviraci vrstva a sestava ze smési z

axz : 60 % hmot. vysokostuphového amorfniho polypropylenu s
tavici entalpii 25 J/g a MFI (230/216): 12 g/10 min a

a4 : 40 % hmot. polymeru ethylenu p= 0,923 g/cmd, MFI
(190/2,16): 0,75 g/10 min.

Nosna vrstva je analogickd s predchozi félii.

Petr KALENSKY
advokat
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P ATENTOVE NAROKY
Vicevrstva balici félie na bazi polypropylenu sestavajici z

a) uzaviraci vrstvy ze smési z
a1) 40 az 80 % hmot. izotropniho Cz2-C3z kopolymeru s
obsahem Cz 1 a%z 15 % hmot. nebo
az) 40 a% 80 % hmot. smési polymerd sestavajici z
az.1) B0 az 98 % hmot. krystalujiciho kopolymeru =z
propylenu & ethylenem a/nebo a-olefinu
obecného vzorce CHz=CHR, pricéemZ R je linedrni
nebo rozvétveny alkylovy zbytek s 2 aZz 8 atomy
uhliku, obsahujici 85 az 99,5 % hmot.
propylenu a
az.2) 2 az 40 %  hmot. elastického kopolymeru z
ethyvlenu S propylenem a/nebo a-olefinu
obecného vzorce CHz=CHR, obsahujici 20 aZ 70 %
hmot. ethylenu nebo
az) 40 azi 80 % hmot . vysokostuphiového amorfniho
polypropylenu s podilem krystalujiciho polypropylenn
a% 10 % hmot. s tavnou enthalpii nejvice 40 J/g a
tavnym indexem mezi 0,1 a 100 g/10 min., pricemiZ
polypropylen mdZe byt homopolymerem propylenu nebo
kopolymeru propylenu s jednim nebo vice a-olefiny a

podilem propylenu alespoh 80 % mol. a

b) jednovrstveé nebo vicevrstvé nosné vrstvy 4

termoplastickych polymerd,

pridemZ balici félie je po uzavifeni snimatelnad silou

nejvice 30 N/15 mm.

Yicevrstva balici félie podle naroku 1, vyznadéujici se tim,
e po uzavien{ je proti polypropylenové vrstvé snimatelna

silou nejvice 15 N/ 15 mm.



Vicevrstva balici félie podle naroku 1, vyznadujici se tim,

3o uzaviraci vrstva ma tloustku 4 aZ 50 um.

Vicevrstva balici félie podle naroku 1, vyznaéujici se tim,
e termoplastickym polymerem je polyolefin, polyamid,

polyuretan, polyester, polyvinylchlorid nebe jejich smés.

Vicevrstva balici félie podle naroku 1, vyznadéujici se tim,
Yo nosna vrstva je tvorena jednou vrstvou z polyolefinu a

pripadné z plniva.

Vicevrstva balici félie podle naroku 5, vyznadujici se tim,
Ye jako polyolefin m& homopolymer polypropylenu nebo smés s
polypropylenovymi blokovymi kopolymery nebo izotropnimi
blokovymi kopolymery, pricemz kopolymery obsahuji

pod¥izeny podil jinych C2 az Cio alkendGm.

Vicevrstva balici folie podle néroku 1, vyznalujici se tim,
e nosna vrstva je vicevrstva a sestava z podkladove
vrstvy, kterd m%e pPripadné obsahovat plnivo a kryci
vrstvy, pricéemz kryci vrstva sestava z homopolymerd
polypropylenu, krystalizujicich homopolymer& polypropylenu

nebo 2z tepelnd odolnych termoplast, jako je polwamid,

polyethylentereftalat, polykarbonat nebo polyoxialkylen.

Vicevrstva balici félie podle naroku 7, vyznalujici se tim,
Ye krvei vrstva sestavad z tepelné odolnych termoplast@ nebo
papiru a mezi obéma vrstvami je umisténa alespof jedna

prilnava vrstva.

Vicevrstva balici félie podle naroku 1, vyznaéujici se tim,
e nosnéd vrstva je vicevrstvd a sestava z podkladové
vrstvy, kryci vrstvy a prilnavé vrstvy a rovnéz barieroveé
vrstvy, pricéemi ma prednostné poradi wvrstev podkladova

vrstva, prilnava vrstva, barierova vrstva, prilnava vrstva,
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kryei vrstva nebo podkladova wvrstva, prilnava vrstva,
barierova vrstva, kryci wvrstva a barierova wvrstva je
tvorena polyamidem, polyethylentereftalatem nebo

ethylenvinylalkoholem.

Vicevrstva balici félie podle naroku 1. vyznadujici se tim,
e na wnéjsi stranu nosné vrstvy je nanesena vrstva laku,
vrstva papiru, vrstva kovu nebo vrstva z oxidu kremic¢itého,
oxidu hlinitého nebo oxidu hofeénatého, kterd je eventualné

opatrena lakem.

Pou¥iti balici félie podle nédroku 1 Kk vyrobd& oballd gro

potravinarskou a nepotravindfskou oblast.

advokat
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