
(57)【要約】

【課題】噴出器において、廃棄時における各部品の分別

を容易として構成部品のリサイクル使用を簡単とする。

【解決手段】容器１０の口部１０ａに取り付けてその容

器の内容物を外部へと噴出する噴出装置Ｐにおいて、ハ

ウジングであるシリンダ１２に外周溝ｇを設けて薄肉部

１２ｇを形成する。そして、廃棄時に、シリンダを外周

溝ｇ位置で二つ折りして内部に収納する金属製のスプリ

ング１８や逆止弁１６を取り出し可能とし、構成部品を

プラスチック部品と金属部品とに分別してリサイクルす

る。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
容 器 の 口 部 に 取 り 付 け て そ の 容 器 の 内 容 物 を 外 部 へ と 噴 出 す る 噴 出 装 置 に お い て 、
ハ ウ ジ ン グ に 、 二 つ 折 り し て 内 部 の 部 品 を 取 り 出 し 可 能 に 薄 肉 部 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と
す る 、 噴 出 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ハ ウ ジ ン グ が 、 内 部 に ス プ リ ン グ と 逆 止 弁 を 収 納 す る シ リ ン ダ で あ る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 噴 出 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 薄 肉 部 を 、 外 周 溝 を 設 け て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 噴
出 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 容 器 の 口 部 に 前 記 ハ ウ ジ ン グ を 掛 け 止 め て 外 力 を 加 え る こ と に よ り 二 つ 折 り 可 能 に 、
前 記 ハ ウ ジ ン グ に 前 記 薄 肉 部 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か
１ に 記 載 の 噴 出 器 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ な い し ４ の い ず れ か １ に 記 載 の 噴 出 装 置 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 、 噴 出 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 容 器 の 口 部 に 取 り 付 け て そ の 容 器 の 内 容 物 を 外 部 へ と 噴 出 す る 、 ポ ン プ 式 や
エ ア ゾ ー ル 式 の 噴 出 装 置 に 関 す る 。 お よ び 、 そ の よ う な 噴 出 装 置 を 容 器 の 口 部 に 取 り 付 け
る 、 化 粧 用 ・ 消 毒 用 ・ 洗 浄 用 ・ 薬 用 ・ 塗 装 用 な ど の 噴 出 器 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 化 粧 用 等 の 噴 出 器 で は 、 例 え ば 図 ６ に 示 す よ う に 、 容 器 １ の 口 部 １ ａ に ポ ン プ 式 の
噴 出 装 置 ２ を 取 り 付 け て な る 。 そ し て 、 使 用 時 は 、 噴 出 装 置 ２ の 操 作 ボ タ ン ３ を 押 し 込 ん
で 、 ハ ウ ジ ン グ で あ る シ リ ン ダ ４ 内 で ス プ リ ン グ ５ に 抗 し て ピ ス ト ン ６ を 押 し 下 げ 、 開 閉
弁 ７ を 開 い て シ リ ン ダ ４ の 圧 力 室 ４ ａ の 図 示 省 略 す る 内 容 物 を ピ ス ト ン ６ 内 か ら 操 作 ボ タ
ン ３ 内 を 通 し て 、 そ の 操 作 ボ タ ン ３ に 備 え る 嘴 状 の 噴 出 管 ３ ａ か ら 外 部 へ と 噴 出 し て い た
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
噴 出 後 、 操 作 ボ タ ン ３ か ら 手 を 離 す と 、 ス プ リ ン グ ５ の 付 勢 力 に よ り ピ ス ト ン ６ を 押 し 上
げ 、 開 閉 弁 ７ を 閉 じ る と と も に シ リ ン ダ ４ の 圧 力 室 ４ ａ を 負 圧 化 し 、 逆 止 弁 ８ を 開 い て 容
器 １ の 内 容 物 を シ リ ン ダ ４ 内 に 吸 い 上 げ て い た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ６ ２ ８ ７ １ 号 公 報
こ の 種 の 噴 出 器 と し て は 、 具 体 的 に は 、 従 来 例 え ば 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ る よ う な も の が
あ っ た 。 そ し て 、 こ の よ う な 噴 出 器 で は 、 一 般 に シ リ ン ダ 内 に 設 け る ス プ リ ン グ や 逆 止 弁
は 、 金 属 製 の も の を 使 用 し 、 そ の 他 は ほ ぼ プ ラ ス チ ッ ク 製 の も の を 使 用 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 今 日 、 資 源 保 護 や 環 境 保 護 の 観 点 か ら 、 部 品 の リ サ イ ク ル 使 用 が 強 く 望 ま れ て
い る 。 こ の た め 、 噴 出 器 に あ っ て も 、 構 成 部 品 を で き る だ け 多 く リ サ イ ク ル 使 用 す る 必 要
が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
と こ ろ が 、 リ サ イ ク ル 使 用 す る た め に は 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 の も の と 金 属 製 の も の と を 分 別
す る 必 要 が あ る が 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 の シ リ ン ダ ４ 内 に 備 え る 金 属 製 の ス プ リ ン グ ５ や 逆 止
弁 ８ を 取 り 出 す こ と は は な は だ 困 難 で あ っ た 。 よ っ て 、 従 来 は 、 噴 出 器 の リ サ イ ク ル 使 用
を 非 常 に 難 し く し て い た 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
そ こ で 、 こ の 発 明 の 目 的 は 、 噴 出 器 に お い て 、 廃 棄 時 に お け る 各 部 品 の 分 別 を 容 易 と し て
構 成 部 品 の リ サ イ ク ル 使 用 を 簡 単 と す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
か か る 目 的 を 達 成 す べ く 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 は 、 容 器 の 口 部 に 取 り 付 け て そ の 容 器 の
内 容 物 を 外 部 へ と 噴 出 す る 噴 出 装 置 に お い て 、 ハ ウ ジ ン グ に 、 二 つ 折 り し て 内 部 の 部 品 を
取 り 出 し 可 能 に 薄 肉 部 を 形 成 す る 、 こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
そ し て 、 こ の 発 明 に 係 る 噴 出 装 置 は 、 廃 棄 時 は 、 容 器 か ら 取 り 外 し 、 例 え ば 途 中 ま で 引 き
出 し て ハ ウ ジ ン グ の 先 端 を 容 器 の 口 部 に 掛 け 止 め た 状 態 で 外 力 を 加 え 、 薄 肉 部 位 置 で 割 っ
て ハ ウ ジ ン グ を 二 つ 折 り に し て 後 、 容 器 か ら 完 全 に 引 き 出 し て ハ ウ ジ ン グ 内 の 例 え ば ス プ
リ ン グ や 逆 止 弁 な ど を 取 り 出 し 、 構 成 部 品 を 分 別 し て リ サ イ ク ル す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 噴 出 装 置 に お い て 、 ハ ウ ジ ン グ が 、 内 部 に ス
プ リ ン グ と 逆 止 弁 を 収 納 す る シ リ ン ダ で あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
請 求 項 ３ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 噴 出 装 置 に お い て 、 薄 肉 部 を 、 外 周
溝 を 設 け て 形 成 す る 、 こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
請 求 項 ４ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か １ に 記 載 の 噴 出 装 置 に お い て 、 容
器 の 口 部 に ハ ウ ジ ン グ を 掛 け 止 め て 外 力 を 加 え る こ と に よ り 二 つ 折 り 可 能 に 、 ハ ウ ジ ン グ
に 薄 肉 部 を 形 成 す る 、 こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ な い し ４ の い ず れ か １ に 記 載 の 噴 出 装 置 を 備 え る こ と
を 特 徴 と す る 、 噴 出 器 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 を 参 照 し つ つ 、 こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ き 説 明 す る 。
図 １ に は 、 容 器 に こ の 発 明 に よ る 噴 出 装 置 を 取 り 付 け た シ ャ ン プ ー 噴 出 器 の 中 央 縦 断 面 を
示 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 中 符 号 １ ０ が 、 容 器 で あ る 。 容 器 １ ０ は 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 で ボ ト ル 形 状 に つ く り 、 そ
の 口 部 １ ０ ａ 外 周 に 雄 ね じ を 設 け 、 図 示 省 略 す る が 、 こ の 例 で は 、 内 部 に 、 内 容 物 と し て
シ ャ ン プ ー 液 を 収 納 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
そ の 容 器 １ ０ の 口 部 １ ０ ａ に は 、 こ の 発 明 に よ る ポ ン プ 式 の 噴 出 装 置 Ｐ を 取 り 付 け る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
噴 出 装 置 Ｐ に は 、 ハ ウ ジ ン グ と し て プ ラ ス チ ッ ク 製 の シ リ ン ダ １ ２ を 備 え る 。 シ リ ン ダ １
２ は 、 上 端 に フ ラ ン ジ １ ２ ａ を 設 け 、 途 中 に ２ つ の 段 部 １ ２ ｂ ・ １ ２ ｃ を 設 け て 図 中 下 方
に 向 け 順 次 小 径 と す る 。 そ し て 、 第 １ の 段 部 １ ２ ｂ の す ぐ 下 に は 径 方 向 に 貫 通 す る 空 気 吸
込 み 孔 １ ２ ｄ を あ け 、 第 ２ の 段 部 １ ２ ｃ 内 に は 下 方 に 向 け て 漸 次 小 径 と な る 弁 座 １ ２ ｅ を
設 け 、 そ の す ぐ 下 に は 、 パ イ プ 取 付 口 １ ２ ｆ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
そ の よ う な シ リ ン ダ １ ２ の パ イ プ 取 付 口 １ ２ ｆ 内 に は 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 の パ イ プ １ ４ の 上
端 部 を 圧 入 す る 。 そ し て 、 シ リ ン ダ １ ２ 内 に は 、 上 方 か ら ボ ー ル 形 状 の 金 属 製 の 逆 止 弁 １
６ を 挿 入 し て 弁 座 １ ２ ｅ 上 に 載 せ て か ら 、 コ イ ル 状 の 金 属 製 の ス プ リ ン グ １ ８ を 挿 入 し 、
第 ２ の 段 部 １ ２ ｃ 上 に 載 せ る 。 そ の 後 、 開 閉 弁 ２ ２ を 取 り 付 け た ピ ス ト ン ２ ０ を 入 れ 、 ス
プ リ ン グ １ ８ 上 に 乗 せ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
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ピ ス ト ン ２ ０ は 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 で 、 管 状 を な し 、 内 部 に 下 方 を 塞 い だ 管 路 ２ ０ ａ を 有 し
、 そ の 管 路 ２ ０ ａ と 連 通 し て 径 方 向 に 横 孔 ２ ０ ｂ を 設 け 、 そ の 横 孔 ２ ０ ｂ 位 置 の 外 周 に 嵌
合 溝 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
一 方 、 開 閉 弁 ２ ２ は 、 プ ラ ス チ ッ ク ゴ ム 製 の 環 形 状 で 、 中 間 部 に 内 周 面 か ら 内 向 き に 突 出
す る 環 状 凸 部 ２ ２ ａ を 設 け る 。 そ し て 、 そ の 環 状 凸 部 ２ ２ ａ を 前 記 嵌 合 溝 内 に は め 付 け 、
開 閉 弁 ２ ２ の 外 周 面 を シ リ ン ダ １ ２ の 内 周 面 に 押 し 当 て て な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
そ れ か ら 、 シ リ ン ダ １ ２ の 上 部 に は 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 の ね じ キ ャ ッ プ ２ ４ を 被 せ る 。 ね じ
キ ャ ッ プ ２ ４ は 、 内 周 に 雌 ね じ を 有 す る と と も に 、 頂 部 ２ ４ ａ の 中 央 か ら 下 向 き に 突 出 し
て 下 向 き 筒 部 ２ ４ ｂ を 、 上 向 き に 突 出 し て 上 向 き 筒 部 ２ ４ ｃ を 設 け る 。 そ し て 、 そ れ ら 下
向 き 筒 部 ２ ４ ｂ と 上 向 き 筒 部 ２ ４ ｃ 内 に ピ ス ト ン ２ ０ を 挿 入 し て 下 向 き 筒 部 ２ ４ ｂ を シ リ
ン ダ １ ２ 内 に 入 れ 、 先 端 で 開 閉 弁 ２ ２ を 押 し て ピ ス ト ン ２ ０ を 少 し 押 し 込 み 、 ス プ リ ン グ
１ ８ を 若 干 圧 縮 し 、 頂 部 ２ ４ ａ を シ リ ン ダ １ ２ の フ ラ ン ジ １ ２ ａ 上 に 乗 せ て ね じ キ ャ ッ プ
２ ４ を フ ラ ン ジ １ ２ ａ に 食 い 付 か せ る よ う に し て 組 み 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
そ の の ち 、 ピ ス ト ン ２ ０ の 先 端 に 操 作 ボ タ ン ２ ６ を 取 り 付 け る 。 操 作 ボ タ ン ２ ６ は 、 プ ラ
ス チ ッ ク 製 で 、 内 部 に ピ ス ト ン ２ ０ の 管 路 ２ ０ ａ と 連 通 す る 噴 出 通 路 ２ ６ ａ を 有 し 、 そ の
噴 出 通 路 ２ ６ ａ と 連 通 し て 噴 出 管 ２ ６ ｂ を 嘴 状 に 突 出 し て 形 成 し 、 噴 出 管 ２ ６ ｂ の 先 端 に
は 噴 口 ２ ６ ｃ を 設 け る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
そ し て 、 口 部 １ ０ ａ の 上 端 面 と フ ラ ン ジ １ ２ ａ と の 間 で プ ラ ス チ ッ ク ゴ ム 製 の パ ッ キ ン ２
８ を 挟 ん で 口 部 １ ０ ａ に ね じ キ ャ ッ プ ２ ４ を 被 せ て ね じ 付 け 、 容 器 １ ０ に 噴 出 装 置 Ｐ を 取
り 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ れ に よ り 、 ス プ リ ン グ １ ８ の 付 勢 力 で ピ ス ト ン ２ ０ を 押 し 上 げ 、 嵌 合 溝 の 下 段 部 を 前 記
環 状 凸 部 ２ ２ ａ の 下 面 に 押 し 当 て て 開 閉 弁 ２ ２ を 閉 じ 、 ピ ス ト ン ２ ０ の 管 路 ２ ０ ａ と の 連
通 を 遮 断 し て シ リ ン ダ １ ２ 内 に 圧 力 室 ３ ０ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
い ま 、 こ の 噴 出 器 を 使 用 す る と き 、 操 作 ボ タ ン ２ ６ を ス プ リ ン グ １ ８ に 抗 し て 図 １ 中 矢 印
Ａ 方 向 に 押 し 込 み 、 ピ ス ト ン ２ ０ を シ リ ン ダ １ ２ 内 で 押 し 下 げ る 。 す る と 、 シ リ ン ダ １ ２
内 面 と の 摩 擦 抵 抗 に よ り 開 閉 弁 ２ ２ は そ の ま ま の 位 置 で ピ ス ト ン ２ ０ が 動 き 、 開 閉 弁 ２ ２
の 環 状 凸 部 ２ ２ ａ の 上 面 に 嵌 合 溝 の 上 段 部 を 接 触 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
そ れ か ら 、 ピ ス ト ン ２ ０ の 押 し 込 み と と も に 、 開 閉 弁 ２ ２ を 変 形 し て 横 孔 ２ ０ ｂ を 開 き 、
圧 力 室 ３ ０ と 管 路 ２ ０ ａ と を 連 通 す る 一 方 、 圧 力 室 ３ ０ 内 の 圧 力 を 高 め 、 圧 力 室 ３ ０ 内 の
シ ャ ン プ ー 液 を 横 孔 ２ ０ ｂ を 通 し て 管 路 ２ ０ ａ に 送 り 出 し 、 さ ら に 噴 出 通 路 ２ ６ ａ を 通 し
て 噴 出 管 ２ ６ ｂ 先 端 の 噴 口 ２ ６ ｃ か ら 外 部 へ と 噴 出 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
そ し て 、 押 し 下 げ 最 終 段 階 と な っ た と き 、 開 閉 弁 ２ ２ が 空 気 吸 込 み 孔 １ ２ ｄ 位 置 を 通 過 し
て 容 器 １ ０ 内 を 外 部 と 連 通 し 、 容 器 １ ０ 内 を 大 気 圧 と す る 。 そ の の ち 、 操 作 ボ タ ン ２ ６ か
ら 手 を 離 し て 押 し 込 み を 解 除 す る と 、 ス プ リ ン グ １ ８ で ピ ス ト ン ２ ０ を 図 中 矢 印 Ｂ 方 向 へ
押 し 上 げ る 。 次 い で 、 シ リ ン ダ １ ２ 内 面 と の 摩 擦 抵 抗 に よ り 開 閉 弁 ２ ２ が そ の ま ま の 位 置
で ピ ス ト ン ２ ０ が 動 き 、 環 状 凸 部 ２ ２ ａ の 内 面 で 横 孔 ２ ０ ｂ を 塞 い で 管 路 ２ ０ ａ と 圧 力 室
３ ０ 間 の 連 通 を 遮 断 す る 。 そ し て 、 開 閉 弁 ２ ２ の 環 状 凸 部 ２ ２ ａ の 下 面 に 嵌 合 溝 の 下 段 部
を 接 触 し て 開 閉 弁 ２ ２ を 閉 じ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
そ れ か ら 、 ピ ス ト ン ２ ０ と 一 緒 に 開 閉 弁 ２ ２ を ス ラ イ ド し 、 図 １ の 状 態 に 復 帰 す る と き 、
圧 力 室 ３ ０ 内 を 負 圧 化 し て 逆 止 弁 １ ６ を 開 き 、 容 器 １ ０ 内 の 不 図 示 の シ ャ ン プ ー 液 を 圧 力
室 ３ ０ 内 に 吸 い 上 げ る 。
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【 ０ ０ ２ ９ 】
さ て 、 こ の 発 明 で は 、 噴 出 装 置 Ｐ の ハ ウ ジ ン グ で あ る シ リ ン ダ １ ２ に 、 図 ２ に 示 す よ う に
例 え ば 全 周 に わ た り 外 周 溝 ｇ を 設 け て 図 １ に 示 す よ う に 薄 肉 部 １ ２ ｇ を 形 成 す る 。 こ の 薄
肉 部 １ ２ ｇ は 、 シ リ ン ダ １ ２ の 成 形 時 に 形 成 し て も よ い し 、 成 形 後 に 切 削 に よ り 形 成 し て
も よ い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
そ し て 、 廃 棄 時 は 、 噴 出 装 置 Ｐ を 容 器 １ ０ か ら 取 り 外 し 、 例 え ば 図 ３ に 示 す よ う に 途 中 ま
で 引 き 出 し て ハ ウ ジ ン グ で あ る シ リ ン ダ １ ２ の 先 端 を 容 器 １ ０ の 口 部 １ ０ ａ に 掛 け 止 め た
状 態 で 矢 印 Ｃ で 示 す 横 方 向 に 外 力 を 加 え 、 外 周 溝 ｇ 位 置 で 割 っ て シ リ ン ダ １ ２ を 図 ４ に 示
す よ う に 二 つ 折 り に し て 後 、 容 器 １ ０ か ら 完 全 に 引 き 出 し て 図 ５ に 示 す よ う に 逆 さ に し 、
シ リ ン ダ １ ２ 内 の ス プ リ ン グ １ ８ 、 逆 止 弁 １ ６ を 取 り 出 し 、 構 成 部 品 を プ ラ ス チ ッ ク 製 の
も の と 金 属 製 の も の と に 分 別 し て そ れ ぞ れ リ サ イ ク ル す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た と お り 、 こ の 発 明 に よ れ ば 、 噴 出 器 に お い て 、 噴 出 装 置 の ハ ウ ジ ン グ に 、 二
つ 折 り し て 内 部 の 部 品 を 取 り 出 し 可 能 に 薄 肉 部 を 形 成 し 、 廃 棄 時 は 、 容 器 か ら 取 り 外 し 、
薄 肉 部 位 置 で 割 っ て ハ ウ ジ ン グ を 二 つ 折 り に し て 後 、 ハ ウ ジ ン グ 内 の 例 え ば 金 属 製 の ス プ
リ ン グ 、 逆 止 弁 な ど を 取 り 出 し 、 構 成 部 品 を プ ラ ス チ ッ ク 部 品 と 金 属 部 品 と に 分 別 し て リ
サ イ ク ル す る の で 、 廃 棄 時 に お け る 各 部 品 の 分 別 を 容 易 と し て 構 成 部 品 の リ サ イ ク ル 使 用
を 簡 単 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 請 求 項 １ な い し ４ の い ず れ か １ に 記 載 の 噴 出 装 置 を 備 え
る の で 、 上 記 効 果 を 有 す る 噴 出 装 置 を 備 え た 噴 出 器 を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 容 器 に ポ ン プ 式 の 噴 出 装 置 を 取 り 付 け た シ ャ ン プ ー 噴 出 器 の 中 央 縦 断 面 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 そ の 噴 出 器 に 備 え る 噴 出 装 置 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 そ の 噴 出 器 の 廃 棄 時 に 、 容 器 か ら 噴 出 装 置 を 取 り 外 し て 途 中 ま で 引 き 出 し て シ リ
ン ダ の 先 端 を 容 器 の 口 部 に 掛 け た 状 態 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 シ リ ン ダ を 外 周 溝 位 置 で 割 っ て 二 つ 折 り に し た 状 態 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 噴 出 装 置 を 容 器 か ら 完 全 に 引 き 出 し て シ リ ン ダ 内 の ス プ リ ン グ 、 逆 止 弁 を 取 り 出
し た 状 態 を 示 す 中 央 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 の 噴 出 器 の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 　 容 器
１ ０ ａ 　 容 器 の 口 部
１ ２ 　 　 シ リ ン ダ （ ハ ウ ジ ン グ ）
１ ２ ｇ 　 薄 肉 部
１ ６ 　 　 逆 止 弁 （ 内 部 の 部 品 ）
１ ８ 　 　 ス プ リ ン グ （ 内 部 の 部 品 ）
Ｐ 　 　 　 噴 出 装 置
ｇ 　 　 　 外 周 溝
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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