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dostettu kehalle jaettuja, sisaantyénts- 124
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tettujen paineolakkeiden (123,124) kanssa
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Lampoeristetty liitos- tai jakokappale
kuumennettavia letkuja varten
Virmeisolerat férbindnings- eller férdelningsstycke

fér upphettningsbara slangar

Keksinnén kohteena on liampéeristetty liitos- tai jakokappale kuumen-
nettavia letkuja varten, joissa letkun ldmmittdminen tapahtuu sahké-
kuumennusjohtimien valitykselld, jotka on jarjestetty pitkittain
eteneviasti letkun seindmididn tai seinadmidlle, joka kappale muodostuu

letkun keskionteloon asetetusta liitoselementistd ja eristyksesta.

Hyodyllisyysmallista DE-GM 86 22 603.7 tunnetaan kuumennettava letku,
jossa sadhkékuumennusjohdin on jdrjestetty rinnan keskiontelon kanssa
letkun seini#midn. Keskiontelo on siirretty letkun akselista yksisivui-
sesti siten, ettd toisella sivulla on poikkileikkauksen paksunnos,
johon sahkékuumennusjohdin on upotettu. Keskiontelon ja sdhkékuumen-
nusjohtimen vdlinen letkuseinamidalue on poikkileikkaukseltaan tdlléin
ohuempi kuin sahkékuumennusjohtimen ja letkun viereisen pinnan valinen

letkuseindmidalue.

Hyédyllisyysmallista DE-GM 87 04 903.1 tunnetaan lampderistetty lii-
tos- tai jakokappale kuumennettavia letkuja varten, joka muodostuu
letkun keskionteloon osittain asetetusta, lamménjohtokykyisestd mate-
riaalista valmistetusta liitoselementistd ja eristyksestd. Kuumennet-
tavien letkujen sihkékuumennusjohtimet on saatu vapaisiin p&ihin
poistamalla letkun seindmid, ja ne on asetettu letkujen keskiontelosta
ulostyoéntyvien liitoselementtien osa-alueiden ymparille. Sdhkdkuumen-
nusjohtimen liitin on johdettu ulos tdltid alueelta, ja yhdistettdvien
letkujohtojen vapaiden pididen ja liitoselementin letkujohdoista ulos-
tyéntyvien osa-alueiden sekid liitoselementin naiden ulostyéntyvien
osa-alueiden ymparille kaamittyjen sidhkékuumennusjohtimien vdlinen
vyhdistelmad on puristettu irrottamattomaksi kokonaisuudeksi eritysma-
teriaalista koostuvalla vaipalla. Vaikka td4l1l4 tavalla saadaan aikaan
kuumennettavien letkujen moitteeton liitos liitoselementin kuumenta-

misen vidlityksella, tidllaisen liitoksen valmistaminen on kallista ja
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ty6lasta, koska letkujen liitoskohta sekid sahkoéliitos on asetettava

ruiskupuristimeen ja puristettava siind eristysmateriaalilla.

Tdmin keksinnén tavoitteena on taémidn vuoksi saada aikaan parannettu
liitos- tai jakokappale kuumennettavia letkuja varten, joka saa
yksinkertaisella tavalla aikaan liitospaikan tihean ja eristédvin
kerroksen letkunkappaleiden vdliin. Parannuksen mukaan kerros on
pituusakselille jaettu suojaputki, jonka molemmat puolikuoret ovat
asetettavissa liitoselimien v4litykselld padllekkdin yhdistettavien
letkujen vapaita paits suojattaessa, ja liitoselementin ulkoiselle
pinnalle letkun keskiontelon sisddntuloalueelle on muodostettu kehil |
Jaettuja, sisaidntyontosuunnassa paksuudeltaan lisadntyvia materiaali
porrastuksia, jotka tulevat puolikuorten sisikehdlle muodostettujen
paineolakkeiden kanssa vaikutusyhteyteen letkua liitoselementtiin

asennettaessa.

Talléin on osoittautunut edulliseksi, etta puolikuorien, yhdistetts-
vien letkunpaiden, liitoselementtien letkujen keskionteloista ylos-
tyéntyvien osien ja puolikuorten viliseen sisdtilaan johdettujen
sahkékuumenneusjohtimien vdliin jaava sisiatila voidaan tayttda eris-

tysmassalla.

Kahden letkun yhdistaminen keksinnén mukaista liitos- tai jakokappa-
letta kayttamalla on yksinkertaista. Liitoselementti asetetaan ensin
kahden yhdistettavan letkun keskionteloihin niiden vapaisiin paihin.
Namd letkunpait on valmistettu siten, ettd siahkokuumennusjohtimet on
upotettu vapaisiin letkunpdihin poistamalla letkuseinadma ja yhdistetty
toistensa kanssa sihkséd johtavasti. Kun tdma sihkoa johtava liitos,
joka on yleensd juotos, on tehty, tdma letkuliitos asetetaan jaetun
suojaputken puolikuoren paille. Tadmidn jidlkeen ylempi puolikuori
vedetdadn alemman puolikuorelle, jolloin koko liitos- tai jakokappale
peittyy. Eristdvd sisidmassa voidaan syéttdd molempin puolikuorien
lapi jaljellejaavadn sisidtilaan ennen tdatda padllevetdmistd tai sen
jdlkeen. Eristys voi muodostua vaahtoavasta materiaalista, joka
vaahdottaa liitos- tai jakokappaleen jaljellejaavat sisatilat ja

muodostaa ndin tiiviin eristysvaipan.
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Puolikuorten liitoselementit voivat olla veto- tai pistoelementteja.
Ndiden liitoselementtien avulla puolikuoret saadaan pysymdin lujasti
toistensa p44lla, kun kuumennettavien letkujen yksittaisia liitos-
elementteja yhdistetddn toisiinsa. Naiden liitoselementtien lisdksi
puolikuorten vapaat pait voi olla muodostettu rengaspuristimiksi,
joiden avulla letkualueet pysyvit viel4d paremmin paikoillaan siten,
ettd ndiden letkualueiden poisvetaminen letkujen keskionteloihin

asetetuista liitoselementeistd on mahdotonta.

Piirustuksessa on esitetty kaaviomaisesti keksinnén mukaisen liitos-

tai jakokappaleen suoritusmuotoesimerkkeja:

Kuvio 1 esittis liitoskappaletta kahden letkun pitkittidisliitosta

varten;

Kuvio 2 on pitkittidisleikkaus Y:n muotoisesta liitos- tai jakokappa-

leesta.

Kuviossa 1 esitetasn pitkittaisleikkaus liitoskappaleesta kahden
letkun 2 pitkittdisliitosta varten. Kuviossa nidkyy ainoastaan kahdesta
puolikuoresta 11,12 muodostuvan suojaputken 1 alempi puolikuori 12.
Tahin puolikuoreen on asetettu letkujen 2 vapaat paat, jotka oli
aikaisemmin yhdistetty toisiinsa liitoselementills 3. Tama liitos
tapahtuu siten, ettd liitoselementin 3 osa-alueet asetetaan letkujen
2 keskionteloon niiden vapaisiin pdihin. Liitoselementin 3 keski-
onteloon asetetuilla osa-alueilla on kehille tyéntésuuntaan jaettuja,
paksuudeltaan suurenevia materiaalikerrostumia 31,32, joiden ansiosta
letkujen paitid ei voida vetaa helposti irti liitoselementista 3.
Puolikuoreen 12 on muodostettu vapaiden pdiden alueelle painekanavia
123,124, jotka tulevat puristavaan vaikutusyhteyteen materiaalipor-
rastuksien kanssa letkuliitosta puolikuoreen asetettaessa. Talléin
joustava letkunosa, joka sijaitsee liitoselementin 3 sisddntyénnet-
tyjen alueiden yldpuolella, painuu lisaksi materiaaliporrastusten

31,32 taaksc paineolakkeiden 123,124 vaikutuksesta.

T4lld tavoin liitoselementien 3 sisdidntyonnetylle alueelle saadaan

aikaan lihes irtoamaton letkunpaan lukitus. Puolikuorten 11,12 vapaat
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paat on muodostettu lisavarmistusta varten rengaspuristimiksi 125,
126. Kun molempien letkunpadiden ja liitoselementin 3 vdlinen yhdis-
telmaliitos asetetaan puolikuoreen 12 rengaspuristimien 125,126
alueelle, saadaan aikaan lukitus, joka saa puolestaan aikaan rengas-
maisen lukituksen puolikuoren sisadtilaan puolikuorta 11 (ei esitetty
piirustuksessa) puolikuorelle 12 asetettaessa. Tdhidn sisdtilaan
voidaan ennen molempien puolikuorten 11,12 yhdistdmista sijoittaa
juokseva eristysaine, joka tayttaa puolikuorten yhdistémisen jalkeen
taysin puolikuorten ja yhdistelmaletkuliitoksen valiin jaavan sisa-
tilan. Eristysaineen ulosvirtauksen estdvit puolikuorten 11,12 va-
paissa paissd olevat rengaspuristimet 125,126. Eristysaine voidaan
syéttai puolikuorten 11,12 yhdistamisen johdosta muodostuneeseen
sisdatilaan myés jdlkeenpdin vastaavan tayttdaukon kautta. Tallsin
kysymykseen voi tulla vaahtoava eristysaine, joka tdyttdd syétdén

jalkeen tiiviisti ja eristavasti myos tayttoaukon.

Ennen puolikuorten 11,12 yhteenliittdmista on suoritettava viela
kuumennuslankojen 23,24 sdhkéinen yhdistéminen, joka on yleensi

juotos 231.

Aiemmin on jo mainittu, ettd kuviossa 1 on esitetty vain alempi

puolikuori 12.

Ylempi puolikuori 11 on sen peilikuva, ja se voidaan liittaa liitos-
elimien 111,112 avulla alemman puolikuoren 12 liitoselimiin 121,122,
Liitoselimet 121 voivat olla t&alléin pistoaukkoja, joihin vastaavat
ylemmille puolikuorelle 11 jarjestetyt pistonastat voidaan sijoittaa.
Alemmalle puolikuorelle 12 on jarjestetty kolme tdllaista pistoaukkoa
121 pituussuuntaan jaettuna, kun taas niitad vastapddtid on muodostettu
samalla jaolla kolme vastaavaa pistonastaa 122. Vastaavat liitoselimet

on jarjestetty ei-esitetyn puolikuoren 11 vastakkaisille puolille.

Kuviossa 2 esitetty Y:n muotoinen liitos- tai jakokappale on esitetty
samassa muodossa kuin kuvion 1 jakokappale. Alemmalla puolikuorella
12 on perusosa 127 seka tasta Y-kulmassa erottuvat ylaosat 128,129.
Niilla osa-alueilla 127,128,129 on sama sisdrakenne kuin kuvion 1

viivoitetuilla osa-alueilla. Samoilla kohteilla on tédssé& samat viite-
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numerot. Yldosissa 128,129 olevilla letkuilla 2 on kuumennuslanka
23,24, joka on johtavassa yhteydessa lankojen 25,26 kanssa juotosten
231,241 vialityksells.

Puolikuorten 11,12 yhteenliitt4dminen tapahtuu samalla tavoin kuin
kuviossa 1 on kuvattu. Myés yhteenliitettyjen puolikuorten 11,12
vélisten, jaljellejadvien rakoalueiden tdyttdminen tapahtuu samalla

tavoin.
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Patenttivaatimukset

1. Liitos- tai jakokappale kuumennettavia letkuja varten, joissa
letkun limmittaminen tapahtuu sdhkékuumennusjohtimien valityksella,
jotka on jarjestetty pitkittain etenevasti letkun seindmiin tai
seinimalle, joka kappale muodostuu letkun keskionteloon asetetusta
liitoselementista ja eristyksestd, tunnettu siita, etta
eristys on pituusakselille jaettu suojaputki (1), jonka molemmat
puolikuoret (11,12) ovat asetettavissa liitoselimien (111,112,121,
122) valityksella paallekkédin yhdistettavien letkujen (2) vapaita
piditd (21) suojattaessa, ja etta liitoselementin (3) ulkoiselle
pinnalle letkun keskiontelon (22) sisiantuloalueelle on muodostettu
kehdlle jaettuja, sisddntydntdsuunnassa paksuudeltaan lisaantyvia
materiaaliporrastuksia (31,32}, jotka tulevat puolikuorten (11,12)
sisdkehidlle muodostettujen paineolakkeiden (113,114,123,124) kanssa

vaikutusyhteyteen letkua liitoselementtiin asennettaessa.

2 Patenttivaatimuksen 1 mukainen liitos- tai jakokappale, t un -
nettu siita, ettd puolikuorten (11,12), yhdistettédvien letkun-
paiden (2), letkun keskiontelosta ylostydéntyvan liitoselementin (3)
ja sisatilaan johdettujen sahkokuumennusjohtimien (23,24) védliin

jaava sisatild voidaan tayttaa eristysmassalla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen liitos- tai jakokappale, t un -
nettu siita, cttd puolikuorten (11,12) liitoselimet (111,112,

121,122) ovat veto- ja/tal pistoelementteja.

4 Patenttivaatimuksen 1 mukainen liitos- tai jakokappale, t umn -
nettu siita, etta puolikuorten (11,12) vapaat pait on muodos -

tettu rengaspuristimiksi (125,126).
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Patentkrav

1. Foérbindnings- eller férdelningsstycke fér upphettbara slangar, i
vilka uppvdrmningen av slangen sker genom férmedling av elektriska
upphettningsledare, vilka 4r anordnade si att de framskrider i langd-
riktningen vid vdggen av slangen, vilket stycke bestdr av ett for-
bindningselement och en isolering som placerats i mitthaligheten av
slangen, k4dnnetecknat dirav, att isoleringen utgérs av
ett skyddsrér (1) som férdelats 6ver langdaxeln, vars bigge halvskal
(11,12) kan placeras pd varandra genom formedling av féorbindnings -
organen (111,112,121,122) under det att de fria andarna av slangarna
(2) som kan férenas skyddas, och att man vid ingangsomradet av mitt-
haligheten (22) av slangen pa den yttre ytan av férbindningselementet
(3) har utformat materialavtrappningar (31,32) vars tjocklek okar i
inskjutningsriktningen och som férdelats éver omkretsen, vilka av-
trappningar kommer i paverkningsférbindelse med tryckanslag (113,114,
123,124) som utformats pa den inre omkretsen av halvskalen (11,12)

dd slangen monteras vid férbindningselementet.

2. Foérbindnings- eller fdrdelningsstycke enligt patentkrav 1,
kdnnetecknat dirav, att det inre utrymmet som blir kvar
mellan halvskalen (11,12), slangidndarna (2) som kan férenas, de
elektriska upphettningsledarna (23,24) som letts i det inre utrymmet,
och férbindningselementet (3) som skjuter ut fran mitthiligheten, kan

fyllas med isoleringsmassa.

3. Forbindnings- eller férdelningsstycke enligt patentkrav 1,
kdannetecknat didrav, att férbindningsorganen (111,112,121,
122) av halvskalen (11,12) 4r drag- och och/eller stickelement.

4. Foérbindnings- eller férdelningsstycke enligt patentkrav 1,
kdnnetecknat ddrav, att de fria 4ndarna av halvskalen

(11,12) &r utformade till ringpressorgan (125,126).
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