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Opfindelsen vedrg¢rer en fremgangsmdde og et apparat
til klassificering af ked, serlig til bestemmelse af
handelsklassen for parterede svinekroppe. Der fore-
slds en fremgangsmdde, hvorved der pd fastsatte ste-
der af den parterede slagtehalvkrop gennemfores en 68 2 7 - 8 8
elektrooptisk mdling af flere parametre, der er afgoe-
rende for bestemmelsen af handelsklassen. Ved denne
elektrooptiske fremgangsmidde finder der en bere-

ringsfri scanning af den parterede slagtehélvkrop 1 85 &9 86 87
sted 1 et mgrkekammer med hjalp fra et fint oplosende l \

video-farvekamera, som opfanger den ‘fra skarefladen ) Y g

udsendte eller reflekterede strdiing fra en blan- [ I -{‘ I_ l J

dingslyskilde og afgiver elektriske udgangssignaler 78\{:3—_

til et tilsluttet mikro-processorsystem, hvor disse 80 ~ 1

signaler sammenlignes med forudgivne vardier, der er M~ \ q
sat 1 relation til handelsklasserne. Video-kameraet 2

tegner fortrinsvis sorte, hvide og rp¢de kontrastkon- \ 90

turer og omsatter disse til elektriske impulser. Ma-
levaerdiresultaterne kan anbringes bereringsfrit pd Fig.l
den parterede krop ved hjalp af laser eller et lig-

nende apparat, og resultaterne kan ogsi udskrives med

et skriveapparat.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade og et apparat til
klassificering af ke¢d, s®rlig til bestemmelse af han-
delsklassen for slagtehalvkroppe af svin, hvor skin-
kekonturen og den maksimale skinketykkelse affgles e-
lektrooptisk pa& forud fastsatte steder pa en slagte-
halvkrop til bestemmelse af de parametre. der har be-
tydning for handelsklassen.

I henhold til en i Tyskland lovmessig forordning om
handelsklasser af 1.2.1972 skal parterede svine-
kroppe, som erhvervsmessigt kommer i handelen, klas-
sificeres, hvorved der ud fra objektive og subjektive
kendetegn foretages en bedpmmelse til inddeling af
parterede kroppe i fem klasser, nemlig klasserne E,
I, II, III og IV. I den forbindelse betyder:

E: Ekstra med fremragende udformning af alle ked-
bzrende kropsdele;

I: Perfekt kodfuld med meget god udformning af
alle kopdbarende kropsdele;

II: Kegdfuld med en god udformning af alle kodbaz-
rende kropsdele eller ligesom handelsklasse I,
men med en afvigelse i en kodbarende kropsdel;

III: Mindre kedfuld med en mellemgod udformning af
de kodbzrende kropsdele eller 1ligesom han-
delsklasse I1I, men med en afvigelse i en kod-
bzrende kropsdel eller 1ligesom handelsklasse
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I, men med en afvigelse i to ke¢dbazrende krops-
dele, og

IV: Alle parterede kroppe, som ikke opfylder navn-
te handelsklassers bestemmelser, samt partere-
de svinekroppe fra svin, der vantrivedes eller
er blevet gamle.

Formdlet med denne fremgangsmade er at g¢re handelen
med parterede svinekroppe overskuelig under hensynta-
gen til slagtevardien og skabe et objektivt grundlag
for betalingen af parterede svinekroppe. Endvidere
kan der opnds en overskuelig notering for parterede
svinekroppe, der er inddelt efter slagtevardi og der-
med er oplysende, og der skabes en gyldig kvalitets-
malestok for producenten af slagtesvin.

De objektive kriterier til bed¢gmmelse af en parteret
svinekrop bestdr i bedgpmmelsen af andelen af fedtvav
pd grundlag af ryggens spaktykkelse under hensyntagen
til de parterede svinekroppes vagt, medens de subjek-
tive kriterier bestdr i den subjektive bedgpmmelse af
kodfylden i de kodbazrende kropsdele, nemlig i skinke,
skulder, kotelet med kam samt bug.

I hemhold til forordningen om handelsklasser fore-
slds, at der anvendes en malelzre pd landen og der,
hvor det sidste ribben befinder sig, for at fastsla
spakkets tykkelse, pa hvilken madlelazre klassegranser-
ne er afmzrket.

Medens spazkkets tykkelse bade omkring skinken og om-
kring det sidste ribben relativt fejlfrit kan aflases
med dette instrument, g¢r den subjektive bed¢pmmelse
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af den parterede svinekrop, som i henhold til forord-
ningen om handelsklasser skal foretages ved siden af
den objektive bedgpmmelse, hvilken subjektive bedgm-
melse fastlagger typen som udtryk for ke¢dfylden i de
kodbarende kropsdele, hele klassificeringen tvivlsom,
da bedgmmernes subjektive opfattelse kan afvige bety-
deligt alt efter omstzndighederne. Imod den forenk-
ling, der var tilsigtet inden for handelen med parte-
rede svinekroppe, forer dette til en uhyre stor for-
virring hos producenten og aftageren, sdledes at vear-
dien af forordningen om handelsklasser er tvivlsom.

I US patentskrift nr. 3.979.835 og det hertil svaren-
de DE offentliggorelsesskrift nr. 2.512.374 beskrives
en fremgangsmade, hvormed det er muligt at foretage
en kvalitetssortering af dyrekroppe og ko¢dstykker.
Kvalitetskriterier er heri anfert at vare tykkelsen
af rygspakket, dyrekroppens langde og vagt, og frem-
gangsmaden muligger, at kvalitetsbestemmelsen kan fo-
retages pad et hvilket som helst forarbejdningstids-
punkt (se side 4, forste afsnit; side 5, tredie af-
snit). Til malingen anvendes to handbetjente varkto-
jer, hvori en langdeandring i et udtrazkkeligt kabel
omszttes til elektriske impulser, som i en datamat
omszttes til et digital signal, som er formdlstjen-
ligt.

Medens det ene varktgjs kabel trzkkes ud med hénden
og lagges mod kpdstykket pd samme made, som man an-
vender et metermdl for at bestemme dettes langde,
stodes i forbindelse med det andet vaerktej en Kkniv
igennem fedtlaget til bindevavet (ékillelaget mellem
fedt og k¢d), og hermed bliver afstanden mellem fedt-

overfladen og bindevavet aflast ved en maling af
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lzngden pa det udtrukne kabelstykke. Ved udtrakningen
henholdsvis sammentrykningen af kablet fremkommer der
elektriske analogsignaler, som i en datamat omsattes
til digitale signaler og go¢res synlige. Udnyttelsen
at de opndede mdleresultater sker s& ved brug af ta-
beller og udgves af en operator.

Den ovenfor beskrevne fremgangsmdde adskiller sig fra
den i handelsklasseforordningen foreskrevne frem-
gangsmidde ved, at de mekanisk tilvejebragte lzngde-
malinger resulterer i elektriske signaler, som gores
synlige i en- datamat, medens de ved hjzlp af kniven
opnidede milevardier mad aflases direkte af operate¢ren
og anvendes af denne. Ulempen ved den kendte frem-
gangsmdde ligger saledes i, at en subjektiv indfly-
delse pd& madleresultaterne ikke kan udelukkes, og at
apparatet ikke selvstendigt og fuldautomatisk mulig-
gor en fastlazggelse af handelsklassen for parterede
svinekroppe. Der bliver ved den kendte fremgangsmade
benyttet to handbetjente og pd frit valgte steder pa
slagtekroppen anbringelige varktgjer, sa& en kortere
eller 1langere udtrazkning af kablet muligger indfly-
delse pa& maleresultatet. Selv om man udelukker en be-
vidst foretaget forfalskning af madleresultaterne og
kun tager hensyn til mdlinger i overensstemmelse med
en eller anden forskrift, kan der alligevel kun udfog-
res ret vage og nappe sammenlignelige malinger, ef-
tersom malestederne, hvor kabelenderne skal 1lzgges
an, er afhangige af operatgrens subjektive bed¢mmel- -

se.

En yderligere forskel fremkommer derved, at den frem-
gangsmdde, der kan udgves med det kendte apparat,
lzgger andre kriterier til grund end dem, der forud-
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sattes ved bestemmelsen af handelsklasserne. Saledes
forekommer der for eksempel i forbindelse med den i
det navnte DE offentligg¢relsesskrift nr. 2.512.374
beskrevne fremgangsmadde ingen konturmdling, hvilket
igvrigt heller ikke ville vere muligt med det viste
apparat, eftersom man ikke med dette apparat kan an-
give skinkens krumningsforlgb. Malingen foretages
heller ikke p& definerede og konstante steder, sd& ma-
lingen muligger subjektiv pavirkning ved maling pa
forskellige kodstykker. Endelig fremgar det ikke af
skriftet, at der skal fremskaffes et kod/rygspazkfor-
hold og p& hvilken made, et sddant forhold kan frem-

-skaffes. Yderligere er det herfra kendte apparat ueg-

net til fremskaffelse af kod/rygspekforholdet, da der
kun foretages en mekanisk langdemdling af spaktykkel-
sen. Malevarktpjets spids skal kun stikkes ind til
bindevavet og ma ikke traznge ind i kodet.

En yderligere ulempe bestdr i, at den opndede male-
verdi ikke sammenlignes med en standardverdi i data-
maten, men at den af datamaten oplyste malevardi ma
bedpmmes af operatgren under anvendelse af tabeller.
Heller ikke i dette tilfalde kan en subjektiv ind-
virkning pd mdleresultatet udelukkes.

Fra tysk offentligge¢relsesskrift nr. 2.523.956 kendes
et apparat, som tjener til mdling af spzktykkelse. I
forbindelse med dette apparat anvendes en klinge, som
stodes ind i et spzk/kepdlag indtil et anslag, sdledes
at et fotooptisk malemiddel kommer til at befinde sig
i skillezonen mellem ko¢d- og spaklaget. Da keodet har
andre reflektionsegenskaber end feﬁt, kan det sted,
hvor bindevavet befinder sig, konstateres pa grundlag
af de optiske mdleresultater, hvorved man sd ved
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hj2lp af dertil svarende beregninger kan finde af-
standen mellem dette sted og anslaget. En angivelse
af ked/rygspazkforholdet er imidlertid ikke mulig med
dette apparat, eftersom det relativt lille maleomrdde
stadig md vere i umiddelbar nazrhed af bindevavet, for
at man kan konstatere 1lagtykkelsen. Yderligere har
det i det her navnte tyske offentligggrelsesskrift
beskrevne apparat den ulempe, at det igen drejer sig
om et med handen pasat mdleinstrument, som derfor kan
pasattes pad et onsket sted pa slagtekroppen, og det
giver saledes mulighed for subjektiv indflydelse. En
yderligere fejlkilde er det, at anslaget kan trykkes
mere eller mindre ind i det blpde spzklag, sdledes at
afstanden mellem bindevavet og spzkoverfladen kan ma-

les forkert.

Den opgave ligger derfor til grund for opfindelsen at
finde en fremgangsmédé og et apparat til bestemmelse
af handelsklassen for ke¢d, hvilken fremgangsmade og
apparat skal muligggpre en hurtig og objektiv bedom-
melse af de parterede kroppe fra forskellige krops-
bygningstyper og en tilsvarende uforfalskelig indde-
ling i en af handelsklasserne. I den forbindelse skal
apparatet vare lukket i sig selv og sikre en uafhan-
gig fuldautomatisk og uforanderlig arbejdsmade, der

~ikke kan pavirkes udefra, hvorhos betjeningen af ap-

paratet ikke skal krave uddannet personale.

Dette formdl opnds ved en fremgangsmade af den oven-
nevnte art, hvilken fremgangsmdde ifplge opfindelsen
er szregen ved, at den parterede slagtehalvkrop an-
bringes og vejes pa en vagt i et mgrkekammer og pa de
fastsatte malesteder belyses med en lyskilde med kon-
stant dagslyslignende blandingslys, og at parametrene
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pd skarefladen aftastes ved hjelp af et fint oplgsen-
de farve-video-kamera, hvis elektriske udgangssigna-
ler vurderes i et tilsluttet mikroprocessorsystem.

Ved den opfindelsesmassige fremgangsmade fremskaffes
de ne¢dvendige parametre til bestemmelse af handels-
klassen, uden at slagtehalvkroppen bliver bergrt me-
kanisk og/eller ad elektrisk vej, og den efterfglgen-
de vurdering af de fremskaffede parametre udf¢res e-
lektronisk i et mikroprocessorsystem, s& vurderingen
bliver udfort efter objektive kriterier.

Anbringelsen af farve-video-kameraet i et mogrkekam-
mer, som har i det mindste én lyskilde til belysning
af de fastsatte mdlesteder pa en i kammeret indfort
slagtehalvkrop, giver malinger, som er uafhangige af

ydre omgivelser.

Til bestemmelse af handelsklassen fremskaffes male-
teknisk en eller flere af fgplgende parametre: Skinke-
konturen i det vasentlige i slagtehalvkroppens lang-
deretning fra den bageste bagende over skinkesidefla-
den til skillehvirvlen, den maksimale skinketykkelse
i det vasentlige i en retning vinkelret pa konturma-
lingsretningen, spaktykkelsen, forholdet mellem ryg-
spak og rygked samt vagten af slagtehalvkroppen.

Farve-video-kameraet optegner fortrinsvis sorte (Kam-
mervaggen), hvide (Fedt) og r¢de (Kod) kontrastkohtu—
rer og omsaztter disse i elektriske impulser, som kan
vurderes i det tilsluttede mikroprqcessorsystem.

Til forbedring af vurderingen kan man fordelagtigt
forsterke kontrasterne pa halvkroppen ved kontrast-
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midler og/eller lade disse forstarke i kamera-mikro-
processorsystemet. Hertil kan i og for sig kendte
forsterker- eller filterkredslgb anvendes. Ved rene
snitflader er kontrastkonturerne adskilt relativt
skarpt fra hverandre, fordi der i overgangen mellem
et fedtlag og et k¢dlag befinder sig et lag af binde-
vav, som tydeligt adskiller disse to lag, hvorfor der
ved fejlbehazftede malinger ikke kan optegnes nogen
konturlinie. Fejlmdlinger, som kan opstd gennem et
darligt snit eller ved tilsmudsning eller lignende
forurening, kan derfor straks detekteres og afmzrkes

af vurderingssystemet.

Et yderligere fordelagtigt trazk ved den opfindelses-
messige fremgangsmdde beror pd, at anbringelsen af
klassificeringskendetegnet pd slagtehalvkroppen efter
vurderingen af denne anbringes bergringsfrit, for-

trinsvist ved hjalp af en laser.

Fordelen herved er, at man udover den ber¢ringsfrie
anbringelse af klassificeringskendetegnet ogsa opnar
en forfalskningssikker anbringelse af tegnet og yder-
ligere undgdr, at dele af slagtehalvkroppen bliver
forsynet med uzstetisk virkende stempelfarver.

Maleindretningen, styre~ og oplagringsapparatet,
skriveapparatet og indretningen til ber¢ringsfri an-
bringelse af klassificeringskendetegnet er fordelag-
tigt forbundet i rakke.

Med henblik pa& gennemforelsen af den beskrevne berg-
ringsfri elektrooptiske fremgangsmade foreslas et ap-
parat, som ifplge opfindelsen er szregent ved, at ap-
paratet omfatter en mdleindretning med en vagt og i
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det mindste ét fint ople¢sende farve-video-kamera, som
er anbragt i et mgrkekammer, der har i det mindste én
lyskilde til belysning af de fastsatte mélesteder pa
en i morkekammeret indfert slagtehalvkrop fra et
svin, en indretning til ber¢ringsfri anbringelse af
et klassificeringskendetegn p& slagtehalvkroppen, et
styre~ og oplagringsapparat, som indeholder elektro-
niske kredslg¢b for vagten, for farve-video-kameraet,
for et til farve-video-kameraet sluttet mikroproces-
sorsystem, for en styre- og overvagningsindretning
for 1lyskilden og for indretningen til ber¢ringsfri
anbringelse af klassificeringskendetegnet samt et

skriveapparat.

Fremgangsmaden og apparatet ifglge opfindelsen for-
klares nezrmere i den folgende beskrivelse af et fo-
retrukkent udfprelseseksempel for et apparat til gen-
nemfprelse af fremgangsmadden i henhold til opfindel-

sen under henvisning til tegningen, der viser:

fig. 1 et blokdiagram for et elektrooptisk ar-
bejdende apparat ifplge opfindelsen,

fig. 2 en skematisk perspektivisk fremstilling
af en elektrooptisk arbejdende maleanord-

ning samt af et vurderingssystem, og

fig. 3 en fra et skriveapparat afgiven male-
strimmel, hvorpd konstaterede vardier er

angivet.

Apparatet til brug ved udg¢velse af den opfindelses-
messige fremgangsmdde er fremstillet i fig. 2 pad en
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meget skematiseret made. De parterede kroppe 19 er
ophangt i en rullebane 76 og bevages ind i et mgrke-
kammer 77, som p& forsiden kan afskarmes mod lysets
indtrangen pd& en ikke fremstillet mdde. Nar den par-
terede krop 19 befinder sig nasten midt i m¢rkekamme-
ret over for et fint opl¢gsende farve-video-kamera
78, vejes den samtidigt gennem en elektronisk vagt
79. I morkekammeret er der endvidere en belysnings-
anordning 80, som belyser malestedet, der scannes af
video-kameraet 78, med et dagslyslignende blandings-
lys. Oven over video-kameraet 78 er der anbragt en
anordning 81 til ber¢ringsfri anbringelse af klassi-

ficeringskendetegnet.

Der kan ogsd vare anbragt flere video-kameraer, der
pa forskellige fastsatte steder pa den parterede krop
19 samtidigt eller efter hinanden foretager mdlinger.
Kameraerne kan anbringes bevagelige, saledes at de
for eksempel kan bevages forbi den parterede Krops 19

skaereflade.

Vurderingen af de fra video-kameraerne afgivne impul-
ser sker med hjzlp fra et styre- og oplagringsapparat
82, som foroven har en vagtangivelse 83, pad midten 84
et elektronisk kredslgb 85 til video-kameraet og 86
til et mikroprocessorsystem, medens en skriver 87 med
betjeningsfelt samt styre- og overvagningsteknik 88
er anbragt forneden. I styre- og oplagringsapparatets
overste del findes endvidere en vagtelektronik 89.
Betjeningselementerne er tilkendegivet med tallet 90.

Apparatet fungerer fuldautomatisk og uden indflydelse
fra menneskehdnd. Betjeningen af apparatet kan ved en
tilsvarende programudformning af styre- og oplag-
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ringsapparatet begraznses til start og stop. En ob-
jektiv klassificering, hvor de vardier, der angives
pad en malestrimmel 65 i henhold til fig. 3, udtryk-
kes, garanteres derfor med sikkerhed.
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PATENTKRAY

1. Fremgangsmade til klassificering af ked, s=zrlig
til bestemmelse af handelsklassen for slagtehalvkrop-
pe af svin, hvor skinkekonturen og den maksimale
skinketykkelse affples elektrooptisk pa& forud fast-
satte steder pa en slagtehalvkrop til bestemmelse af
de parametre, der har betydning for handelsklassen,
kendetegnet ved at den parterede slag-
tehalvkrop (19) anbringes og vejes pd en vagt (79) i
et morkekammer (77) og pd de fastsatte mdlesteder be-
lyses med en lyskilde (80) med konstant dagslyslig-
nende blandingslys, og at parametrene pd skarefladen
aftastes ved hjzlp af et fint oplegsende farve-video-
kamera (78), hvis elektriske udgangssignaler vurderes
i et tilsluttet mikroprocessorsystem (86).

2. Fremgangsmade ifeplge krav 1, kendeteg -
net ved at man anvender et farve-video-kamera
(78), der fortrinsvis opfatter sorte (kammervaggen),
hvide (fedt) og re¢de kontrastkonturer (ke¢d) og omsazt-
ter dem til elektriske impulser.

3. Fremgangsmdde ifgplge krav 2, kendeteg-
net ved, at kontrasterne pa den parterede krop
(19) forstzrkes ved kontrastmiddel og/eller i kamera-
mikroprocessorsystemet (78 henholdsvis 86).

4. Fremgangsmade ifplge krav 1 og 2, kende -
tegnet ved at et klassificeringskendetegn
anbringes berg¢ringsfrit pa den parterede krop (19),
fortrinsvis ved hjalp af en laser.

5. Apparat til brug ved ud¢velse af fremgangsmaden
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ifplge krav 1-4, ved hvilken der udfgres klassifice-
ring af k¢d, sarlig til bestemmelse af handelsklassen
for slagtehalvkroppe af svin, hvor skinkekonturen og
den maksimale skinketykkelse affples elektooptisk pa
forud fastsatte malesteder pa& en slagtehalvkrop til
bestemmelse af de handelsklassen malgivende para-
metre, kendetegnet ved, at apparatet
omfatter en madleindretning med en vagt (79) og i det
mindste ét fint ople¢sende farve-video-kamera (78),
som er anbragt i et mgrkekammer (77), der har i det
mindste én 1lyskilde (80) til belysning af de fast-
satte midlesteder pd en i mgrkekammeret (77) indfert
slagtehalvkrop (19) fra et svin, en indretning (81)
til bergringsfri anbringelse af et klassificerings-
kendetegn pd slagtehalvkroppen (19), et styre- og op-
lagringsapparat, som indeholder elektroniske kredslob
for vagten (89), for farve-video-kameraet (85), for
et til farve-video-kameraet (78) sluttet mikroproces-
sorsystem (86), for en styre- og overvagningsindret-
ning (88) for lyskilden (80) og for indretningen til
berpringsfri anbringelse af klassificeringskendeteg-
net (81) samt et skriveapparat (87).

6. Apparat ifplge krav 5, kendeteg-
net ved, at mdleindretningen, styre- og oplag-
ringsapparatet, skriveapparatet og indretningen til
berg¢ringsfri anbringelse af klassificeringskendeteg-

net er forbundet i rakke.

7. Apparat ifplge krav et af kravene 5 eller 6,
kendetegnet ved at indretningen til be-
roringsfri anbringelse af klassificeringskendetegnet
bestadr af en laserstrdlemekanisme, som kan indbrande
klassificeringskendetegnet i svaren pa slagtehalv-



DK 156526B

14

kroppen (19).
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