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本发明涉及一种氯化氢气体净化技术，包括

以下步骤：步骤一：一次洗涤；步骤二：二次洗涤；

步骤三：有机物吸附；步骤四：吸收制酸；步骤五：

解吸干燥；通过将副产的盐酸先解吸得到氯化氢

气体，先采用一次洗涤与二次洗涤相结合，回收

气体中的有机物，再吸收制取盐酸，通过解吸干

燥，从而得到相对纯净的氯化氢气体，供后序氯

磺酸装置使用，本工艺技术具有运行成本低，有

机物脱除彻底的优点，并且易于实现。

权利要求书2页  说明书5页  附图2页

CN 114835086 A

2022.08.02

CN
 1
14
83
50
86
 A



1.一种氯化氢气体净化技术，将利用组合吸收塔制取的盐酸输送进解吸系统，解吸得

到浓度为80~90%的氯化氢气体，其特征在于：还包括以下步骤：

步骤一：一次洗涤：将氯化氢气体送进一级洗涤塔内进行一次洗涤，一级洗涤塔内设有

不断循环的浓度为96~99.9%的醋酸；

步骤二：二次洗涤：将一次洗涤后的氯化氢气体送进二级洗涤塔内进行二次洗涤，二级

洗涤塔内设有不断循环的浓盐酸；

步骤三：有机物吸附：将二次洗涤后的氯化氢气体先依次送入氯化氢冷却器和除雾器

中进行冷却与除雾，再送入有机物吸附净化装置中去除氯化氢气体中含有的微量有机物；

步骤四：吸收制酸：将除掉有机物的氯化氢气体，送入21%稀酸中吸收制成31%盐酸，含

有不凝气体的尾气进入碱吸收塔吸收净化后，达标排放；

步骤五：解吸干燥：将得到的31%的盐酸经过预热后送入解吸塔解吸得到氯化氢气体，

其中，31%的盐酸消耗为22~25t/h；

然后将氯化氢气体冷却至5~12℃左右后，送入硫酸干燥系统进行干燥，得到浓度不小

于99.9%的氯化氢气体。

2.根据权利要求1所述的一种氯化氢气体净化技术，其特征在于：所述步骤五中，硫酸

干燥系统包括浓硫酸储罐、稀硫酸储罐以及串联的填料塔和泡罩填料塔，所述浓硫酸储罐

内灌装有浓度不小于98%、温度为15~25℃的硫酸，所述稀硫酸储罐用于存储浓度低于70%的

硫酸；

所述浓硫酸储罐与泡罩填料塔通过一进液管道连通，用于向泡罩填料塔中补入浓硫

酸，所述稀硫酸储罐与填料塔通过一排液管道连接，且所述排液管道的入口设于填料塔的

底部，当填料塔内硫酸浓度小于70%时，将此稀硫酸打入稀硫酸储罐存储，所述填料塔和泡

罩填料塔通过一送料管道和一送气管道连通，且所述送料管道的出口设于填料塔的顶部，

通过送料管道将泡罩填料塔中的浓硫酸传送进填料塔内顶部进行自上而下喷淋，通过送气

管道将所述填料塔内一次干燥后的氯化氢气体送入泡罩填料塔中进行二次干燥；

所述填料塔上还通过一喷淋循环连接管连接有一硫酸循环泵和硫酸循环冷却器，利用

硫酸循环泵将所述填料塔内的硫酸进行循环使用，而硫酸在循环过程中，会因吸收水分而

温度升高，通过硫酸冷却器冷却硫酸以提高吸收效率；

所述填料塔的底部还开设有一进气口用于将氯化氢气体送进填料塔内部，所述填料塔

上的顶部还开设有一出气口，所述填料塔还连接有一循环过滤器，利用硫酸具有强氧化的

特性，对氯化氢气体中的有机物进行氧化，通过增加循环过滤器，将氧化后的有机物定期排

出。

3.根据权利要求1所述的一种氯化氢气体净化技术，其特征在于：所述步骤二中，通过

浓盐酸洗涤氯化氢中与盐酸相溶的物质，洗涤后的含有有机物盐酸送入盐酸储罐，定期进

入常规解吸系统解吸出氯化氢，再次送入处理系统脱除气体中的有机物；

这边的盐酸可以和氢化反应来的盐酸合在一起定期处理。

4.根据权利要求1所述的一种氯化氢气体净化技术，其特征在于：所述步骤三中，有机

物吸附净化装置中含有机物达到饱和后，采用饱和蒸汽进行再生，实现不断循环使用，吸附

柱采用活性碳纤维，吸附效率达95%以上，吸附时间按8小时计。

5.根据权利要求1所述的一种氯化氢气体净化技术，其特征在于：所述氯化氢气体的流
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速为2.5~3.5t/h。
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一种氯化氢气体净化技术

技术领域

[0001] 本发明涉及化工生产技术领域，尤其涉及一种氯化氢气体净化技术。

背景技术

[0002] 江苏东普新材料科技有限公司正在建设中的5万吨/年氯乙酸生产装置，氯乙酸的

尾气为氯化尾气和氢化尾气两股气体，氯化尾气中含有大量的氯，氢化尾气中含有大量的

氢气，两股尾气如果并入一套处理系统，会产生爆炸的风险，所以需要将两股物料分开处

理，氯化尾气作为主要的处理气体，进入净化系统处理，氢化尾气由于量相对小，可以采用

原有吸收系统，通过组合吸收塔制取盐酸，从而将氢气分离出去，得到约7万吨的31%盐酸副

产。

[0003] 由于此盐酸中含有部分有机物，无法直接使用，需额外进行处理，增加企业的环保

压力。

[0004] 采用精馏、解吸、吸收等相关工艺直接处理盐酸中有机物，技术相对有一定难度，

且分离不彻底，投资造价及运行成本高。

发明内容

[0005] 本发明要解决的技术问题是提供一种氯化氢气体净化技术，解决的问题。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明的技术方案为：一种氯化氢气体净化技术，将利用组

合吸收塔制取的盐酸输送进解吸系统，解吸得到浓度为80~90%的氯化氢气体，其创新点在

于：还包括以下步骤：

步骤一：一次洗涤：将氯化氢气体送进一级洗涤塔内进行一次洗涤，一级洗涤塔内

设有不断循环的浓度为96~99.9%的醋酸；

步骤二：二次洗涤：将一次洗涤后的氯化氢气体送进二级洗涤塔内进行二次洗涤，

二级洗涤塔内设有不断循环的浓盐酸；通过一次洗涤与二次洗涤相结合，用于回收气体中

的有机物，如乙酸、氯酰类、氯气和醋酐；

步骤三：有机物吸附：将二次洗涤后的氯化氢气体先依次送入氯化氢冷却器和除

雾器中进行冷却与除雾，再送入有机物吸附净化装置中去除氯化氢气体中含有的微量有机

物；进一步脱除气体中剩余的有机物；

步骤四：吸收制酸：将除掉有机物的氯化氢气体，送入21%稀酸中吸收制成31%盐

酸，含有不凝气体的尾气进入碱吸收塔吸收净化后，达标排放；

步骤五：解吸干燥：将得到的31%的盐酸经过预热后送入解吸塔解吸得到氯化氢气

体，其中，31%的盐酸消耗为22~25t/h；用于解吸盐酸中的氯化氢；

然后将氯化氢气体经过一次冷凝冷却至40~50摄氏度后，再经过二次冷凝冷却至5

~12℃左右，然后送入硫酸干燥系统进行干燥，得到浓度不小于99.9%的氯化氢气体，实现氯

化氢气体的干燥及微量有机物的氧化，分成两次冷凝，保证冷凝效果。

[0007] 进一步的，所述步骤五中，硫酸干燥系统包括浓硫酸储罐、稀硫酸储罐以及串联的
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填料塔和泡罩填料塔，所述浓硫酸储罐内灌装有浓度不小于98%、温度为15~25℃的硫酸，所

述稀硫酸储罐用于存储浓度低于70%的硫酸；

所述浓硫酸储罐与泡罩填料塔通过一进液管道连通，用于向泡罩填料塔中补入浓

硫酸，所述稀硫酸储罐与填料塔通过一排液管道连接，且所述排液管道的入口设于填料塔

的底部，当填料塔内硫酸浓度小于70%时，将此稀硫酸打入稀硫酸储罐存储，所述填料塔和

泡罩填料塔通过一送料管道和一送气管道连通，且所述送料管道的出口设于填料塔的顶

部，通过送料管道将泡罩填料塔中的浓硫酸传送进填料塔内顶部进行自上而下喷淋，通过

送气管道将所述填料塔内一次干燥后的氯化氢气体送入泡罩填料塔中进行二次干燥；

所述填料塔上还通过一喷淋循环连接管连接有一硫酸循环泵和硫酸循环冷却器，

利用硫酸循环泵将所述填料塔内的硫酸进行循环使用，而硫酸在循环过程中，会因吸收水

分而温度升高，通过硫酸冷却器冷却硫酸以提高吸收效率；

所述填料塔的底部还开设有一进气口，所述填料塔上的顶部还开设有一出气口，

所述填料塔还连接有一循环过滤器，利用硫酸具有强氧化的特性，对氯化氢气体中的有机

物进行氧化，通过增加循环过滤器，将氧化后的有机物定期排出。

[0008] 进一步的，所述步骤二中，通过浓盐酸洗涤氯化氢中与盐酸相溶的物质，洗涤后的

含有有机物盐酸送入盐酸储罐，定期进入常规解吸系统解吸出氯化氢，再次送入处理系统

脱除气体中的有机物；

这边的盐酸可以和氢化反应来的盐酸合在一起定期处理，提高利用率。

[0009] 进一步的，所述步骤三中，有机物吸附净化装置中含有机物达到饱和后，采用饱和

蒸汽进行再生，实现不断循环使用，吸附柱采用活性碳纤维，吸附效率达95%以上，吸附时间

按8小时计。

[0010] 进一步的，所述氯化氢气体的流速为2.5~3.5t/h，保证整个氯化氢气体净化过程

的高效性。

[0011] 本发明的优点在于：

1）本发明中，通过将副产的盐酸先解吸得到氯化氢气体，先采用一次洗涤与二次

洗涤相结合，回收气体中的有机物，再吸收制取盐酸，通过解吸干燥，从而得到相对纯净的

氯化氢气体，供后序氯磺酸装置使用，本工艺技术具有运行成本低，有机物脱除彻底的优

点，并且易于实现。

附图说明

[0012] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0013] 图1为本发明的一种氯化氢气体净化技术的流程图。

[0014] 图2为本发明的一种氯化氢气体净化技术的硫酸干燥系统结构图。

具体实施方式

[0015] 如图2所示的一种氯化氢气体净化技术的硫酸干燥系统，硫酸干燥系统包括浓硫

酸储罐1、稀硫酸储罐2以及串联的填料塔3和泡罩填料塔4，浓硫酸储罐1内灌装有浓度不小

于98%的硫酸，稀硫酸储罐2用于存储浓度低于70%的硫酸。

[0016] 浓硫酸储罐1与泡罩填料塔4通过一进液管道连通，用于向泡罩填料塔4中补入浓
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硫酸，稀硫酸储罐2与填料塔3通过一排液管道连接，且排液管道的入口设于填料塔3的底

部。

[0017] 当填料塔3内硫酸浓度小于70%时，将此稀硫酸打入稀硫酸储罐2存储，填料塔3和

泡罩填料塔4通过一送料管道5和一送气管道6连通，且送料管道5的出口设于填料塔3的顶

部，通过送料管道5将泡罩填料塔4中的浓硫酸传送进填料塔3内顶部进行自上而下喷淋，通

过送气管道6将填料塔3内一次干燥后的氯化氢气体送入泡罩填料塔4中进行二次干燥。

[0018] 填料塔3上还通过一喷淋循环连接管连接有一硫酸循环泵7和硫酸循环冷却器8，

利用硫酸循环泵7将填料塔3内的硫酸进行循环使用，而硫酸在循环过程中，会因吸收水分

而温度升高，通过硫酸冷却器冷却硫酸以提高吸收效率。

[0019] 填料塔3的底部还开设有一进气口，安装有一进气管9，用于将氯化氢气体送进填

料塔内部，填料塔3上的顶部还开设有一出气口，填料塔3还连接有一循环过滤器10，利用硫

酸具有强氧化的特性，对氯化氢气体中的有机物进行氧化，通过增加循环过滤器10，将氧化

后的有机物定期排出。

[0020] 如图1所示的一种氯化氢气体净化技术，将利用组合吸收塔制取的盐酸输送进解

吸系统，解吸得到浓度为86%的氯化氢气体。

[0021] 实施例Ⅰ：

控制所述氯化氢气体的流速为2.5t/h，保证整个氯化氢气体净化过程的高效性，

然后还包括以下步骤：

步骤一：一次洗涤：将氯化氢气体送进一级洗涤塔内进行一次洗涤，一级洗涤塔内

设有不断循环的浓度为99%的醋酸；

步骤二：二次洗涤：将一次洗涤后的氯化氢气体送进二级洗涤塔内进行二次洗涤，

二级洗涤塔内设有不断循环的浓盐酸；通过一次洗涤与二次洗涤相结合，用于回收气体中

的有机物，如乙酸、氯酰类、氯气和醋酐；

所述步骤二中，通过浓盐酸洗涤氯化氢中与盐酸相溶的物质，洗涤后的含有有机

物盐酸送入盐酸储罐，定期进入常规解吸系统解吸出氯化氢，再次送入处理系统脱除气体

中的有机物；

步骤三：有机物吸附：将二次洗涤后的氯化氢气体先依次送入氯化氢冷却器和除

雾器中进行冷却与除雾，再送入有机物吸附净化装置中去除氯化氢气体中含有的微量有机

物；进一步脱除气体中剩余的有机物；

有机物吸附净化装置中含有机物达到饱和后，采用饱和蒸汽进行再生，实现不断

循环使用，吸附柱采用活性碳纤维，吸附时间为8小时。

[0022] 步骤四：吸收制酸：将除掉有机物的氯化氢气体，送入21%稀酸中吸收制成31%盐

酸，含有不凝气体的尾气进入碱吸收塔吸收净化后，达标排放；

步骤五：解吸干燥：将得到的31%的盐酸经过预热后送入解吸塔解吸得到氯化氢气

体，其中，31%的盐酸消耗为22t/h；

然后将氯化氢气体冷却至10℃左右后，送入硫酸干燥系统，利用温度为15℃、浓度

为98%的浓硫酸进行干燥，得到浓度不小于99.9%的氯化氢气体，实现氯化氢气体的干燥及

微量有机物的氧化。

[0023] 实施例Ⅱ：
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控制所述氯化氢气体的流速为3t/h，保证整个氯化氢气体净化过程的高效性，然

后还包括以下步骤：

步骤一：一次洗涤：将氯化氢气体送进一级洗涤塔内进行一次洗涤，一级洗涤塔内

设有不断循环的浓度为99%的醋酸；

步骤二：二次洗涤：将一次洗涤后的氯化氢气体送进二级洗涤塔内进行二次洗涤，

二级洗涤塔内设有不断循环的浓盐酸；通过一次洗涤与二次洗涤相结合，用于回收气体中

的有机物，如乙酸、氯酰类、氯气和醋酐；

所述步骤二中，通过浓盐酸洗涤氯化氢中与盐酸相溶的物质，洗涤后的含有有机

物盐酸送入盐酸储罐，定期进入常规解吸系统解吸出氯化氢，再次送入处理系统脱除气体

中的有机物；

步骤三：有机物吸附：将二次洗涤后的氯化氢气体先依次送入氯化氢冷却器和除

雾器中进行冷却与除雾，再送入有机物吸附净化装置中去除氯化氢气体中含有的微量有机

物；进一步脱除气体中剩余的有机物；

有机物吸附净化装置中含有机物达到饱和后，采用饱和蒸汽进行再生，实现不断

循环使用，吸附柱采用活性碳纤维，吸附时间为8小时。

[0024] 步骤四：吸收制酸：将除掉有机物的氯化氢气体，送入21%稀酸中吸收制成31%盐

酸，含有不凝气体的尾气进入碱吸收塔吸收净化后，达标排放；

步骤五：解吸干燥：将得到的31%的盐酸经过预热后送入解吸塔解吸得到氯化氢气

体，其中，31%的盐酸消耗为23t/h；

然后将氯化氢气体冷却至10℃左右后，送入硫酸干燥系统，利用温度为20℃、浓度

为98%的浓硫酸进行干燥，得到浓度不小于99.9%的氯化氢气体，实现氯化氢气体的干燥及

微量有机物的氧化。

[0025] 实施例Ⅲ：

控制所述氯化氢气体的流速为3.5t/h，保证整个氯化氢气体净化过程的高效性，

然后还包括以下步骤：

步骤一：一次洗涤：将氯化氢气体送进一级洗涤塔内进行一次洗涤，一级洗涤塔内

设有不断循环的浓度为99%的醋酸；

步骤二：二次洗涤：将一次洗涤后的氯化氢气体送进二级洗涤塔内进行二次洗涤，

二级洗涤塔内设有不断循环的浓盐酸；通过一次洗涤与二次洗涤相结合，用于回收气体中

的有机物，如乙酸、氯酰类、氯气和醋酐；

所述步骤二中，通过浓盐酸洗涤氯化氢中与盐酸相溶的物质，洗涤后的含有有机

物盐酸送入盐酸储罐，定期进入常规解吸系统解吸出氯化氢，再次送入处理系统脱除气体

中的有机物；

步骤三：有机物吸附：将二次洗涤后的氯化氢气体先依次送入氯化氢冷却器和除

雾器中进行冷却与除雾，再送入有机物吸附净化装置中去除氯化氢气体中含有的微量有机

物；进一步脱除气体中剩余的有机物；

有机物吸附净化装置中含有机物达到饱和后，采用饱和蒸汽进行再生，实现不断

循环使用，吸附柱采用活性碳纤维，吸附时间为8小时。

[0026] 步骤四：吸收制酸：将除掉有机物的氯化氢气体，送入21%稀酸中吸收制成31%盐
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酸，含有不凝气体的尾气进入碱吸收塔吸收净化后，达标排放；

步骤五：解吸干燥：将得到的31%的盐酸经过预热后送入解吸塔解吸得到氯化氢气

体，其中，31%的盐酸消耗为25t/h；

然后将氯化氢气体冷却至10℃左右后，送入硫酸干燥系统，利用温度为25℃、浓度

为98%的浓硫酸进行干燥，得到浓度不小于99.9%的氯化氢气体，实现氯化氢气体的干燥及

微量有机物的氧化。

。

[0027] 综上可知：

采用本发明方法，可有效去除回收气体中的有机物，再吸收制取盐酸，通过解吸干

燥，从而得到相对纯净的氯化氢气体，供后序氯磺酸装置使用，本工艺技术具有运行成本

低，有机物脱除彻底的优点，并且易于实现。

[0028] 本行业的技术人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明

书中描述的只是说明本发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有

各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围

由所附的权利要求书及其等效物界定。
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