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64 Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen der Verpackung (Emballage) von textilen Rohstoffbalien.

Bei einem Verfahren zum Entfernen der Verpackung 7

(Emballage) von textilen Rohstoffballen, insbesondere 8! 5 2 g _‘A
Baumwoll- und Chemiefaserballen, bei denen die zwei- e 5
oder mehrteilige Verpackung (2a, 2b) zwischen Umreifun- L ﬁ’?
gen (3a, 3b, 3c), .B. Drahten, Bandern, Bandagen u.dgl., == 1)1
und der Ballenoberfliche angeordnet ist und ein Streifen 10 8b — oSl
um vier Ballenflichen herum unverpackt freigelassen ist, o, = b, -3¢
werden die Umreifungen (3a, 3b, 3c) durchgetrennt und 6b
entfernt_ ANTARTANVASF ANKLA 7

12 8% 9 g 3¢ 3b

Um eine sichere Erfassung und Entfernung der Ver-
packung (2a, 2b) von den Ballen zu erméglichen, werden
die Umreifungen (3a, 3b, 3c) im Bereich des unverpackten
Streifens durchgetrennt und im Anschluss an die Entfer-
nung der Umreifungen die Teile der Verpackung vom Bal-
len abgezogen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entfer-
nen der Verpackung (Emballage), z.B. Sécke o.dgl.,
von textilen Rohstoffballen, insbesondere Baumwoll-
und Chemiefaserballen, bei dem die Verpackung
zwischen Umreifungen, z.B. Drahten, Béndern,
Bandagen u.dgl., und der Ballenoberfldche herum
unverpackt freigelassen ist, wobei die Umreifungen
durchgetrennt und entfernt werden und umfasst
eine Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens.

Bei einem bekannten Verfahren wird die gesamte
Verpackung (Emballage) von dem Ballen abgezo-
gen. Stdsst der Ballen an ein Mitnahmeelement, wir
die Emballage erfasst und das Mitnahmeelement
senkt sich durch eine Liicke zwischen Transportein-
richtungen und zieht die Emballage durch die Lik-
ke. Ausser der Verpackung werden auch die Umrei-
fungen durch die Liicke gefihrt, wobei die Verpak-
kung und die Umreifung miteinander in Eingriff
stehen. Bei diesem Verfahren kann es vorkommen,
dass die Verpackung an Ecken oder Kanten des
Ballens hingen bleibt, so dass das Mitnahmeele-
ment die Verpackung nicht sicher erfassen und voll-
stdndig abziehen kann. Ausserdem stort, dass sich
die langen und sperrigen Umreifungen in der Em-
ballage verfangen kénnen, was zu Verstopfungen
fiihren kann, so dass im automatischen Betrieb St6-
rungen auftreten kdnnen.

Der Erfindung liegt demgegentiber die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs beschriebe-
nen Art zu schaffen, das die genannten Nachteile
vermeidet, das insbesondere eine sichere Erfas-
sung und Entfernung der Verpackung von den Bal-
len ermdglicht. Die L8sung dieser Aufgabe erfolgt
durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1 bzw. 2.

Dadurch, dass die Umreifungen zun&chst ent-
fernt werden, werden die Teile der Emballage an-
schliessend sicher erfasst und abgezogen. Erfin-
dungsgeméss kdnnen die Teile einer von Anfang
an zwei- oder mehrteiligen Verpackung oder eine
Verpackung, die in zwei oder mehr Teile aufge-
trennt worden ist, storungsfrei abgezogen werden.
Auf diese Weise wird mit Vorteil eine automatische
Entfernung der Emballage ermdglicht. Zweckméssig
werden die Teile der Verpackung unabhéngig von-
einander abgezogen. Platzsparend wird wéhrend
des Abziehens der bereits abgezogene Bereich der
Verpackung aufgewickelt. Vorzugsweise wird der
Ballen wahrend des Abziehens weiterbewegt. Be-
vorzugt wird der Ballen wéhrend des Aufwickelns
weiterbewegt, so dass eine abschélghnliche Entfer-
nung der Verpackung verwirklicht wird. Die Erfin-
dung umfasst auch eine Vorrichtung zum Entfernen
der Verpackung (Emballage), z.B. Sécke o.dgl.,
von textilen Rohstoffballen, insbesondere Baum-
woll- und Chemiefaserballen, bei denen die zwei-
oder mehrteilige Verpackung zwischen Umreifun-
gen, z.B. Drihten, Bandern, Bandagen u.dgl., und
der Ballenoberflache angeordnet ist und ein Strei-
fen um vier Ballenflachen herum unverpackt freige-
lassen und bei der eine Trenneinrichtung, z.B.
Schere o.dgl., fir die Umreifungen vorhanden ist
und die aufgetrennten Umreifungen entfernt wer-
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den, wobei die Trenneinrichtung fiir die Umreifun-
gen dem Bereich des unverpackten Streifens zuge-
ordnet ist und die Teile der Verpackung mit minde-
stens einer Abzieheinrichtung in Eingriff stehen. Die
Ballen, die mit dieser Vorrichtung verarbeitet wer-
den, weisen vielfach eine zweiteilige Verpackung
auf, die nach Art zweier Kappen Uber die Ballen
gezogen sind.

Erfindungsgemass vorgesehen ist eine weitere
Vorrichtung zum Entfernen der Verpackung (Embal-
lage), z.B. S#cke o.dgl., von textilen Rohstoffballen,
insbesondere Baumwoll- und Chemiefaserballen,
bei denen die Verpackung zwischen Umreifungen,
z.B. Drahten, Béndern, Bandagen u.dgl., und der
Ballenoberilache angeordnet ist und bei der eine
Trenneinrichtung, z.B. Schere o.dgl., fiir die Verpak-
kung und die Umreifungen vorhanden ist und die
aufgetrennten Umreifungen entfernt werden, wobei
die Teile der durchgetrennten Verpackung mit min-
destens einer Abzieheinrichtung in Eingriff stehen.
Die Ballen, die mit dieser weiteren Vorrichtung ver-
arbeitet werden, weisen eine vollstandig umhiillende
Verpackung auf. Die Verpackung kann einteilig
sein. Im Falle einer zwei- und mehrteiligen Verpak-
kung iiberlappen sich die Teile der Verpackung ge-
genseitig. Zweckmassig sind der Ballen und die Ab-
zieheinrichtung relativ zueinander bewegbar. Vor-
zugsweise ist die Trenneinrichtung etwa im Bereich
der Mitte einer Seitenfiiche des Ballens angeord-
net. Bevorzugt ist als Abzieheinrichtung eine rotie-
rende Walze o.dgl. mit Mitnehmem, z.B. Nadeln,
Zshnen o.dgl., vorgesehen. Mit Vorteil weist die
Walzenoberfliche durchgehende Offnungen auf,
durch die die Mitnehmer vom Innenraum her ein-
und ausfahrbar sind. Zweckmassig ist der Walzen-
mantel koaxial auf einem nicht-rotierenden Halteele-
ment, z.B. Stange o.dgl. angeordnet. Vorzugsweise
ist der Walzenmantel auf- und abschiebbar auf dem
Halteelement angeordnet. Bevorzugt ist die Abzieh-
einrichtung ortsverdnderbar gelagert. Mit Vorteil ist
die Abzieheinrichtung in Hohenrichtung bewegbar.
Zweckmissig ist die Abzieheinrichtung in horizonta-
ler Richtung (L&ngsrichtung) bewegbar. Vorzugs-
weise ist die Abzieheinrichtung in bezug auf den
Ballen hin- und wegschwenkbar. Bevorzugt ist die
Abzicheinrichtung an  eine  Halteeinrichtung
schwenkbar gelagert. Mit Vorteil ist die Abziehein-
richtung an ihrem einen Ende in einem Drehlager
gelagert. Zweckmaéssig ist das Drehlager um eine
horizontale Achse drehbar.

Vorzugsweise ist das Drehlager um eine vertikale
Achse drehbar. Bevorzugt besteht die Abziehein-
richtung aus zwei Teilen (Mantelflachen), die in be-
zug aufeinander bewegbar sind. Mit Vorteil ist der
Abzieheinrichtung ein Abstreifelement fiir die aufge-
wickelte Verpackung zugeordnet. Zweckméssig ist
die Abzieheinrichtung federbelastet gelagert. Vor-
zugsweise sind mindestens zwei Abzieheinrichtun-
gen vorhanden, die jeweils einer Teilverpackung zu-
geordnet sind. Bevorzugt ist mindestens eine Ab-
zieheinrichtung in  Hohenrichtung  verschiebbar
angeordnet. Mit Vorteil ist der Abzieheinrichiung
eine Abfdrdereinrichtung fiir die abgezogene Ver-
packung zugeordnet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
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zeichnerisch  dargesteliten  Ausfihrungsbeispielen
néher erldutert.
Es zeigt:

Fig. 1a bis 1d schematisch eine erfindungsge-
méasse Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfin-
dungsgeméssen Verfahrens,

Fig. 1a die Vorrichtung mit Trenneinrichtung fiir
die Umreifungen an einem Ballen mit zweiteiliger
Verpackung und unverpacktem Streifen,

Fig. 1b eine Schnittansicht entsprechend Fig. 1a,

Fig. 1c der Ballen mit Verpackung ohne Umrei-
fungen,

Fig. 1d die Vorrichtung mit zwei aufwickeinden
Abzieheinrichtungen fiir die beiden Teile der Ver-
packung,

Fig. 2a eine Seitenansicht der Vorrichtung mit
Trenneinrichtung und Abziehwalzen,

Fig. 2b eine Draufsicht auf die Vorrichtung ge-
mass Fig. 2a mit Abférdereinrichtung fiir die abge-
zogene Verpackung,

Fig. 3a eine Seitenansicht der Vorrichtung mit
Transportbdndern fir den Ballen und Eingriff von
zwei Abziehwalzen in jeweils einen Teil der Verpak-
kung,

Fig. 3b eine Vorderansicht geméss Fig. 3a,

Fig. 3c die Abziehwalzen beim Abziehen und
Aufwickeln der Verpackungsteile unter Weiterbewe-
gung des Ballens,

Fig. 3d die Abziehwalzen mit aufgewickelten Ver-
packungsteilen und den verpackungsfreien Ballen,

Fig. 3e eine Vorderansicht geméss Fig. 3d,

Fig. 4a eine Abziehvorrichtung fir seitlich ange-
ordnete Teilverpackungen,

Fig. 4b eine Vorderansicht des Ballens nach
Fig. 4a,

Fig. 4c die Abziehvorrichtung beim Abziehen und
Aufwickeln einer Teilverpackung,

Fig. 5 eine dreh-, schwenk- und verschiebbare
Abziehwalze mit Mitnehmerz&hnen,

Fig. 6 eine Abziehwalze mit auf- und abschiebba-
rem Walzenmantel,

Fig. 7a, 7b einen Querschnitt durch die Abzieh-
walze nach Fig. 5,

Fig. 8a, 8b eine zweiteilige Abzieheinrichtung mit
beweglichen Mantelfl&chen,

Fig. 9a, 9b schematisch eine weitere Ausfiihrung
der erfindungsgeméssen Vorrichtung an einem Bal-
jen mit vollstandig umhiillender Verpackung und

Fig. 10a bis 10d die Abziehvorrichtung mit Ab-
streifelement flir die aufgewickelte Verpackung.

Fig. 1a und 1b zeigen einen Textilfaserballen 1,
z.B. aus Baumwolle, der auf einem Transportband
(vgl. Fig. 2 und 3) angeordnet ist. Der Ballen 1
weist eine zweiteilige Verpackung 2a, 2b auf, z.B.
aus Sackleinen, die nach Art zweier Kappen von
aussen ber den Balien 1 gezogen sind. Zwischen
den Verpackungsteilen 2a, 2b ist ein Streifen um
vier Ballenflachen 1a bis 1d (id nicht dargestellt)
herum unverpackt freigelassen. Die unteren Kanten
der Verpackungsteile 2a, 2b sind in einem Abstand
a zueinander angeordnet. Der Ballen 1 ist von einer
Mehrzahl von Umreifungen 3a bis 3¢, z.B. Stahi-
bandern, umgeben, die mit erheblicher Spannung
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um den Ballen 1 angeordnet sind. Die Verpak-
kungsteile 2a, 2b sind zwischen den Umreifungen
3a bis 3¢ und den Oberfiachen des Ballens 1 ange-
ordnet.

Der Seitenflache 1b ist eine ortsfeste Trennein-
richtung flr die Umreifungen 3a bis 3¢ zugeordnet,
die einen Dorn 4 aufweist, der einen Winkel mit der
Seitenflache 1 b bildet.

Dem Dorn ist eine langsamlaufende, drehbare
Trennscheibe 5 derart zugeordnet, dass eine
Scherwirkung erzielt wird. Die Trenneinrichtung 4, 5
ist etwa im Bereich der Mitte der Seitenfliche 1b
angeordnet, d.h. die Abstande b und ¢ (Fig. 1b)
sind etwa, vorzugsweise vollig, gleich; diese sym-
metrische Anordnung bewirkt einen Spannungsaus-
gleich (Spannungsgleichheit) beim Untergreifen des
Dorns 4 unter die Umreifungen 3a bis 3c (vgl.
Fig. 1b).

Der Seitenfliche 1a des Ballens 1 ist geméss
Fig. 1d eine Abzieheinrichtung 6 zugeordnet, die
zwei vertikal in einem Abstand f zueinander ange-
ordnete, langsam drehbare Abziehwalzen 6a, 6b
aufweist. Die Abziehwalzen 6a, 6b weisen als Mit-
nehmer an ihrer Mantelfliche eine Mehrzahl von
Zshnen &’ auf.

Die achsparallelen Abziehwalzen 8a, 6b sind in
Hoéhenrichtung verschiebbar an einer ortsfesten
senkrechten Halteeinrichtung 7 angebracht.

Im Betrieb wird der Ballen 1 gemass Fig. 1a in
Richtung des Pfeils A durch das Transportband 9
(vgl. Fig. 2 und 3) langsam an der orisfesten
Trenneinrichtung 4, 5 vorbeibewegt. Der Dorn 4
sticht in die Ballenfliche 1b ein, greift einzeln und
nacheinander unter die Umreifungen 3a bis 3c, die
durch die Schneidfidche zwischen dem Dorn 4 und
der Trennscheibe 5 durchgetrennt werden. Die
durchgetrennten Umreifungen 3a bis 3c springen ab
und werden durch eine Abftrdereinrichtung 8 (siehe
Fig. 2b) entfernt. In Fig. 1c ist der Ballen 1 ohne
Umreifungen 3a bis 3¢, jedoch mit Verpackungstei-
len 2a, 2b dargestellt. Anschliessend wird der Bal-
len 1 auf dem Transportband 9 in Richtung des
Pfeils A langsam an der Abzieheinrichtung 6a, 6b
weiter vorbeibewegt. Die Abziehwalzen 6a, 6b stek-
ken mit ihren Z&hnen 6’ in die Teilverpackungen 2a
bzw. 2b ein und wickeln die Teilverpackungen 2a,
ob um ihren Walzenmantel auf. Bei diesem Vor-
gang werden die Teilverpackungen 2a, 2b gleich-
zeitig in Richtung der Pfeile B bzw. C vom Ballen 1
abgezogen und in Richtung der Pfeile D bzw. E auf
die Abziehwalzen 2a, 2b aufgewickelt.

Nach Fig. 2a ist der Ballen auf dem Transport-
band 9 angeordnet, dessen Bander in Richiung der
Pfeile F, G um Umlenkrollen umlaufen. Auf dem
Band 9 ist ein nachriickender Ballen 1/ mit Umrei-
fungen 3a bis 3¢ dargestellt. Dem Transportband 9
ist ein Transportband 10 fir die Abférderung des
Ballens 1 nach Entfernung der Umreifungen 3a bis
3¢ und der Verpackung 2a, 2b nachgeordnet, des-
sen Bander sich in Richtung der Pfeile H, | bewe-
gen. Seitlich neben dem Transportband 10 ist die
Halteeinrichtung 7 angeordnet, an der (ibereinander
zwei verschiebbare Halteelemente 8a, 8b (vgl. Pfei-
le K, L bzw. M, N) fir die Abziehwalzen 6a bzw. 6b
angeordnet sind. Die Abziehwalzen 6a, 6b sind mit
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den Halteelementen 8a bzw. 8b liber Befestigungs-
elemente z.B. Streben 21a bzw. 21b, verbunden.
Die Trenneinrichtung 4, 5 ist oberhalb des Trans-
portbandes 9 angeordnet. Mit 11 ist eine Abférder-
einrichtung, z.B. ein Transportband, fiir die abgezo-
genen Verpackungsteile 2a, 2b bezeichnet.

Nach Fig. 3a sind die Abziehwalzen 6a bzw. 6b
{iber die Breite der Stirnseite 1a des Ballens 1 hori-
zontal ausgerichtet (vgl. Fig. 3b), d.h. senkrecht zur
Richtung A. Der Ballen 1 wird durch das Transport-
band 9 gegen die Abziehwalzen 6a bzw. 6b be-
wegt, so dass die Zéhne 6 in die jeweiligen Ver-
packungsteile 2a bzw. 2b eingreifen. Entsprechend
Fig. 3c werden anschliessend die Halteelemente
8a, 8b — mit den an diesen befestigten Abziehwal-
zen 6a, 6b — in Richtung der Pfeile K bzw. N an
der Halteeinrichtung 7 nach oben bzw. nach unten
bewegt. Dabei ziehen die Abziehwalzen 6a, 6b je-
weils an deren einem Ende die Verpackungsteile
2a, 2b mit nach oben bzw. nach unten. Die Abzieh-
walzen 6a, 6b werden dabei in einem Abstand d
bzw. e (vgl. Fig. 1d) lber die obere bzw. untere
Ballenoberflache hinaus bewegt. Dadurch ist Raum
fir den zunehmenden Durchmesser der aufgewik-
kelten Verpackungen 2a, 2b vorhanden. Mit 12 ist
eine Fiihrungs- und Unterstiitzungswalze fir den
Ballen und fiir die Teilverpackung 2b bezeichnet,
die parallel zu der Umlenkrolle 9a angeordnet ist.
Die Abziehwalzen 6a, 6b wickeln sodann unter Dre-
hung in Richtung D bzw. E den jeweils bereits vom
Ballen 1 abgezogenen Bereich der Verpackungstei-
le 2a bzw. 2b auf. Zugleich werden bei diesem Vor-
gang der jeweils restliche Bereich der Verpackungs-
teile 2a, 2b in Richtung der Pfeile B bzw. C vom
Ballen 1 abgezogen. Nachdem die Verpackungstei-
le 2a, 2b vom Ballen 1 entfernt sind, werden die
Halteelemente 8a, 8b jeweils zusammen mit den
Abziehwalzen 6a, 6b (auf denen die Verpackungen
2a bzw. 2b vollsténdig aufgewickelt sind) in Rich-
tung der Pfeile K bzw. M (Fig. 3d) auf der Halteein-
richtung 7 (durch einen nicht dargesteliten Motor)
nach oben bewegt. Die Trenneinrichtung 4, 5 ist in
Richtung des Pfeils O fahrbar in bezug auf die Sei-
tenfliche 1d des Ballens 1 angeordnet. Im Betrieb
werden die Umreifungen 3a bis 3d durchgetrennt
und entfernt. Im Anschiuss an die Entfernung der
durchgetrennten Umreifungen 3a bis 3d werden die
Teilverpackungen 2a, 2b vom Ballen 1 abgezogen
und aufgewickelt. Nach Fig. 3e sind die Halteele-
mente 8a, 8b um eine senkrechte Achse gedreht,
wobei die Abzugswalzen 6a bzw. 6b um einen
rechten Winkel geschwenkt sind. Anschliessend
kénnen die Teilverpackungen 2a, 2b entfernt wer-
den.

Fig. 4a bis 4c zeigt eine der Abziehwalzen 6a,
6b fiir seitlich am Ballen 1 abgeordnete Teilverpak-
kungen 2c, 2d. Die Abziehwalzen sind in Richtung
der Seitenflichen des Ballens 1 schwenkbar ange-
ordnet.

Nach Fig. 5 ist die Abziehwalze 6a konzentrisch
auf einer Stange 13 angeordnet, die mit ihrem ei-
nen Ende an einem Drehlager 14 befestigt ist. Das
Drehlager 14 ist um eine horizontale Achse 15 in
Richtung der Pfeile P, Q drehbar angeordnet. Die
Achse 15 ist an dem Halteelement 8a befestigt, das
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in Richtung der Pfeile R, S drehbar um die senk-
rechte Halteeinrichtung 7 angeordnet ist.

Entsprechend Fig. 6 ist der Walzenmantel 6~ der
Abziehwalze 6a in Richtung des Pfeils T von der
durchgehenden Stange 13 abziehbar, insbesondere
wenn die Verpackung 2 auf der Abziehwalze 6a
aufgewickelt ist.

Fig. 7a, 7b zeigt einen Querschnitt durch die Ab-
ziehwalze 6a nach Fig. 5. Der Walzenmantel 6~
weist durchgehende Offnungen 6 auf, durch die
die Zéhne 6’ ein- und ausgefahren werden kénnen.
Dazu sind die Z&hne 6’ mit ihrem einen Ende im
Innenraum der Abziehwalze 6a exzentrisch gela-
gert, beispielsweise schwenkbar auf einer Kreis-
bahn um eine ortsfeste Zylinderflache 22.

Fig. 7b zeigt die Position beim Aufwickeln der
Verpackung 2, Fig. 7a zeigt die Position beim Ab-
streifen der aufgewickelten Verpackung 2 von der
Mantelflache 6' der Abziehwalze 6a.

Nach Fig. 8a, 8b ist eine Abzieheinrichtung 21
mit zwei beweglichen Mantelflichen 21a, 21b vor-
gesehen, die an einem Ende in einem Drehiager 16
gelagert sind. Die anderen Enden der Mantelfld-
chen 21a, 21b sind liber Lenkerstangen 17a, 17b
mit den Enden einer Kolbenstange 18 eines Druck-
zylinders 18a verbunden, der zwischen den Mantel-
flichen 21a, 21b angeordnet ist. Fig. 8a zeigt die
Position beim Aufwickein der Verpackung. Fig. 8b
zeigt die Position beim Abstreifen der aufgewickel-
ten Verpackung 2 von den Mantelfldchen 21a, 21b.
Die Abzieheinrichtung 21 kann als Walze ausgebil-
det sein.

Fig. 9a, 9b zeigt eine Verpackungsanordnung,
die vorwiegend bei Ballen 1 aus Chemiefasern an-
gewandt wird. Die Verpackung 2 hiillt den Ballen 1
vollsténdig ein, wobei die Teilverpackungen 2a, 2b
sich einander liberlappen. Im Betrieb werden zu-
néchst die Verpackung 2 und die Umreifungen 3a

- bis 3¢ durchgetrennt, indem die Trenneinrichtung 4,

5 durch die Verpackung 2 in den Ballen 1 einsticht
und Verpackung 2 und Umreifungen 3a bis 3¢ auf-
schneidet. Die infolge der Vorspannung abgesprun-
genen Umreifungen 3a bis 3c werden sodann ent-
fernt. Anschiiessend wird der Ballen 1 in Richtung
A weiterbewegt und dabei werden (in der in
Fig. 1d, Fig. 2a, 2b und Fig. 3a bis 3e gezeigten
Weise) die Teilverpackungen 2a, 2b vom Ballen 1
in Richtung der Pfeile B bzw. C abgezogen und auf
die Abziehwalzen 6a bzw. 6d aufgewickelt. Bei die-
sem Verfahren erfolgt die Auftrennung der Verpak-
kung und der Umreifungen gemeinsam vorab, be-
vor die Verpackung abgezogen wird.

Nach Fig. 10a ist Uber ein Halteelement 19 ein
Abstreifelement 20 an der senkrechten Halteeinrich-
tung 7 befestigt. Das Abstreifelement 20 ist ein
Halb-Kreisring mit einer Offnung 20a (vgl. Fig. 10b).
Wenn die Verpackung 2a aufgewickelt ist, wird das
Drehlager 14 mit der Abziehwalze 6a in Richtung
des Pfeils Q gemass Fig. 10a gedreht, das Halte-
element 8a wird in Richtung K anschliessend nach
oben gefahren und weiterhin wird geméss Fig. 10c
das Halteelement 8a um eine senkrechte Achse
(Pfeil R) derart gedreht, dass das Abstreifelement
20 zwischen die aufgewickelte Verpackung 2a und
das Drehlager 14 gelangt, wobei die Abstreifwalze
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6a in der Offnung 20a angeordnet ist, d.h. das Ab-
streifelement 20 umgreift den Walzenmantel 6. Die
Offnung des halbkreisformigen Abstreifelements 20
kann auch durch ein schwenkbar gelagertes Kreis-
element teilweise oder vollstdndig geschlossen wer-
den. Sodann werden die Zéhne 6 eingezogen (vgl.
Fig. 7a). Schliesslich wird das Halteelement 8a ge-
mass Fig. 10d in Richtung des Pfeils K nach oben
geschoben; dabei wird die Abziehwalze 6a aus der
Offnung 20a nach oben herausgezogen, so dass
die Verpackung 2 durch den Ring 20b des Abstreif-
elements 20 abgestreift wird und nach unten féllt.
Das Verpackungsmaterial kann z.B. Folie oder
Gewebe sein. Auch kann das Verpackungsmaterial
aus Kunststoff, ggf. mit Faserverstérkung, bestehen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verpackungsmaterial-Entfernen
von textilen, aus Natur- oder Chemiefasern beste-
henden Rohstoffballen, bei dem eine zwei- oder
mehrteilige Verpackung zwischen Umreifungen
oder Bandagen und der Ballenoberflache angeord-
net ist und ein Streifen um vier Ballenflachen her-
um unverpackt freigelassen ist, wobei die Umrei-
fungen durchgetrennt und entfernt werden, dadurch
gekennzeichnet, dass die Umreifungen im Bereich
des unverpackten Streifens durchgetrennt und im
Anschluss an die Entfernung der Umreifungen die
Teile der Verpackung vom Ballen abgezogen wer-
den.

2. Verfahren zum Verpackungsmaterial-Entfernen
von textilen, aus Natur- oder Chemiefasern beste-
henden Rohstoffballen, bei dem die Verpackung
zwischen Umreifungen oder Bandagen und der Bal-
lenoberfiiche angeordnet ist, wobei die Verpackung
und die Umreifungen durchgetrennt und die durch-
getrennten Umreifungen entfernt werden, dadurch
gekennzeichnet, dass im Anschluss an die Entfer-
nung der Umreifungen die Teile der durchgetrenn-
ten Verpackung vom Ballen abgezogen werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Teile der Verpackung un-
abhangig voneinander abgezogen werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der bereits abgezo-
gene Bereich der Verpackungsteile aufgewickelt
wird.

5. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ballen wéhrend
des Abziehens weiterbewegt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ballen wéhrend
des Aufwickelns weiterbewegt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Abzieh-
einrichtungen stirnseitig in die Verpackung eingrei-
fen und anschiiessend in senkrechter Richtung
nach oben bzw. unten Uber die obere bzw. untere
Ballenoberflache hinausbewegt werden.

8. Vorrichtung zum Verpackungsmaterial-Entfer-
nen von textilen, aus Natur- oder Chemiefasern be-
stehenden Rohstoffballen, bei denen eine zwei-
oder mehrteilige Verpackung zwischen Umreifungen
oder Bandagen und der Ballenoberfléche angeord-
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net ist und ein Streifen um vier Ballenfldchen her-
um unverpackt freigelassen und bei der eine Sche-
re oder Trenneinrichtung fiir die Umreifung vorhan-
den ist und die aufgetrennten Umreifungen entfernt
werden, zur Durchfiihrung des Verfahens nach ei-
nem der Anspriiche 1 und 3 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trenneinrichtung (4, 5) fiir die
Umreifungen (3a bis 3c) dem Bereich des unver-
packten Streifens (a) zugeordnet ist und dass die
Teile (2a, 2b) der Verpackung (2) mit mindestens
einer Abzieheinrichtung (6a, 6b) in Eingriff stehen.

9. Vorrichtung zum Verpackungsmaterial-Entfer-
nen von textilen, aus Natur- oder Chemiefasern be-
stehenden Rohstoffballen, bei denen die Verpak-
kung zwischen Umreifungen oder Bandagen und
der Ballenoberfiache angeordnet ist und bei der
eine Schere oder Trenneinrichtung fiir die Verpak-
kung und die Umreifungen vorhanden ist und die
aufgetrennten Umreifungen entfernt werden, zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der An-
spriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Teile (2a, 2b) der durchgetrennten Verpackung (2)
mit mindestens einer Abzieheinrichtung (6a, 6b) in
Eingriff stehen.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ballen
(1) und die Abzieheinrichtung (6a, 6b) relativ zuein-
ander bewegbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenneinrich-
tung (4, 5) etwa im Bereich der Mitte einer Seiten-
flache (1b) des Ballens (1) angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass als Abziehein-
richtung eine rotierende Walze (6a, 6b) mit Mitneh-
mern (6"}, Nadeln oder Z&hnen vorgesehen ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Walzenober-
fliche (6”) durchgehende Offnungen (6) aufweist,
durch die die Mitnehmer (6) vom I[nnenraum her
ein- und ausfahrbar sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenman-
tel (6”) koaxial zu einem nicht-rotierenden Halteele-
ment (13), z.B. in Form einer Stange angeordnet
ist.

15, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenman-
tel (6”) auf- und abschiebbar auf dem Halteelement
(13) angeordnet ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtungen (63, 6b) ortsverdnderbar gelagert sind.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (6a, 6b) in Hohenrichtung (K, L) bewegbar
ist.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (Ba, 6b) in horizontaler Richtung (U, V)
(Langsrichtung) bewegbar ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (6a, 6b) in bezug auf den Ballen (1) hin-
und wegschwenkbar (R, S; P, Q) ist.
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20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (6a, 6b) an einer Halteeinrichtung (7)
schwenkbar gelagert ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 5
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (Ba, 6b) an ihrem einen Ende in einem
Drehlager (14) gelagert ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
21, dadurch gekennzeichnet, dass das Drehlager 10
(14) um eine horizontale Achse (15) drehbar ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass das Drehlager
(14) um eine vertikale Achse (7) drehbar ist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 15
23, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (6) aus zwei Teilen (Mantelflachen 21a,
21b) besteht, die in bezug aufeinander bewegbar
sind.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 20
24, dadurch gekennzeichnet, dass der Abziehein-
richtung (Ba, 6b) ein Abstreifelement (20, 20a, 20b)
fir die aufgewickelte Verpackung (2a, 2b) zugeord-
net ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 25
25, dadurch gekennzeichnet, dass die Abziehein-
richtung (6a, 6b) federbelastet gelagert ist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei
Abzieheinrichtungen (6a, 6b) vorhanden sind, die 30
jeweils einer Teilverpackung (2a, 2b) zugeordnet
sind.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
27, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine
Abzieheinrichtung (6a, 6b) in Hohenrichtung (K, L) 35
verschiebbar angeordnet ist.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
28, dadurch gekennzeichnet, dass jede Abziehein-
richtung (6a, 6b) nach oben bzw. nach unten in ei-
nen Abstand (b, €) zu der oberen bzw. unteren Bal- 40
lenoberflache (1c, 1f) verschiebbar ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass der Abziehein-
richtung (6a, 6b) eine Abférdereinrichtung (11) fiir
die abgezogene Verpackung (2a, 2b) zugeordnet 45
ist.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass der Trenneinrich-
tung (4, 5) eine Abférdereinrichtung (8) flr die
durchgetrennten Umreifungen (3a bis 3c) zugeord- 50
net ist.
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