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(57)摘要

本发明公开了一种机械湿式油烟分离净化

设备，属于油烟净化设备技术领域，机械湿式油

烟分离净化设备，其特征在于,包括支撑架体、吸

风系统、喷淋分离系统、过滤净化系统、净水槽、

排放阀、净水泵、净水阀、净水管、接口I、水阀I、

接口II、水阀II、水阀III、加热圈I、加热圈II、大

小头变径、排油电动阀、排油管和油桶,主要应用

于空气净化方面，而且在实际使用的过程中，净

化效果显著。
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1.机械湿式油烟分离净化设备，其特征在于：包括支撑架体（4）、吸风系统（1）、喷淋分

离系统（2）、过滤净化系统（3）、净水槽（5）、排放阀（5-10）、净水泵（5-2）、净水阀（5-3）、净水

管（5-4）、接口I（5-8）、水阀I(5-7)、接口II(5-9)、水阀II（5-6）、水阀III（5-5）、加热圈I（6-

2）、加热圈II（6-5）、大小头变径（6-3）、排油电动阀（6-4）、排油管（6-1）和油桶（6），吸风系

统（1）内包括吸风罩（1-3）、连接口（1-1）、孔板（1-2）和风轮（1-4），两只风轮（1-4）均匀对称

安装在吸风罩（1-3）内，风轮（1-4）外安装有孔板，吸风罩（1-3）上方有连接口（1-1），喷淋分

离系统(2)包括桶身(2-5)、上锥盖(2-3)、桶身上法兰、上锥盖法兰(2-2)、上维修法兰(2-

12)、下维修法兰(2-13)、下锥体(2-10)、鹅颈管(2-22)、溢水口(2-6)、喷淋管进口(2-17)、

出油口(2-11)、加热圈I(6-2)、加热圈II(6-5)、上油位探头(2-7)、下油位探头(2-8)、水质

探头(2-9)、进气口(2-1)、进气管(2-23)、内喷淋管(2-20)、螺旋喷淋盘管(2-21)、差速分离

系统(8)、疏通排放系统（9）和排气系统（7），桶身（2-5）最上端与桶身上法兰（2-4）焊接，桶

身（2-5）最下端与上维修法兰（2-12）焊接，桶身（2-5）上方是上锥盖（2-3），上锥盖（2-3）下

方开口处与上锥盖法兰（2-2）焊接，上锥盖（2-3）上方有上锥盖板，上锥盖法兰（2-2）与桶身

上法兰（2-4）通过螺栓连接固定，桶身（2-5）下方与下锥体（2-10）连接，下锥体（2-10）形状

锥形，下锥体（2-10）上方开口处与下维修法兰（2-13）焊接，上维修法兰（2-12）与下维修法

兰（2-13）通过螺栓连接固定，下锥体（2-10）锥形面处连接有鹅颈管（2-22），鹅颈管（2-22）

弯曲向上后又横向接出，鹅颈管（2-22）最上方有溢水口（2-6），桶身（2-5）下方安装有上油

位探头（2-7），下锥体（2-10）上方安装有下油位探头（2-8），鹅颈管（2-22）弯曲处安装有水

质探头（2-9），下锥体（210）下方与疏通排放系统（9）连接，桶身上法兰（2-4）下方附近且在

桶身切线处有喷淋管进口（2-17），喷淋管进口（2-17）穿透桶身的壁与内部螺旋喷淋盘管

（2-21）连接，桶身下方沿切线方向有出油口（2-11），出油口（2-11）沿桶身圆柱切面接出，出

油口（2-11）安装有加热圈II（6-5），进气管（2-23）由上方上锥盖板接入且延伸至桶身内部，

进气管（2-23）上方弯曲后接进气口（2-1），进气管（2-23）最下方管口处安装有一圈内喷淋

管（2-20），螺旋喷淋盘管（2-21）形状螺旋状且盘旋于桶身内壁，从桶身上方均匀盘旋至搅

拌板（2-19）附近，差速分离系统（8）安装于上锥盖板上伸入至桶身内部，且贯穿于整个桶身

和下锥体（2-10），差速分离系统（8）包括内轴驱动（8-1）、外轴驱动（8-6）、内轴驱动架台（8-

2）、主外轮（8-7）、副外轮（8-4）、轴承III（8-5）、上锥盖板、内轴（2-15）、外轴（2-18）、轴承I

（8-3）、轴承II（8-8）、搅拌板（2-19）、刮油板（2-16）和搅拌片（2-14），外轴驱动（8-6）带动主

外轮（8-7），主外轮（8-7）通过皮带带动副外轮（8-4），副外轮（8-4）带动外轴（2-18）运转，内

轴（2-15）与外轴（2-18）通过两端的轴承I（8-3）、轴承II（8-8）连接，内轴（2-15）与外轴（2-

18）可以相对自由转动，副外轮（8-4）安装于外轴（2-18）上端，轴承III（8-5）内圈与外轴（2-

18）安装外圈与上锥盖板安装,搅拌板（2-19）有两块且呈180度排列，搅拌板（2-19）焊接于

外轴（2-18）下方位置，刮油板（2-16）与内轴（15）焊接或螺栓连接，搅拌片（2-14）安装在内

轴（2-15）最下方且位于疏通排放系统的无轴螺旋片（9-2）附近，疏通排放系统（9）安装于下

锥体（2-10）下方，疏通排放系统（9）包括污水泵（9-7）、污水阀（9-5）、无轴螺旋片（9-2）、支

撑块（9-3）、料筒（9-4）、螺旋动力系统（9-1）、搅拌片（2-14）、内轴（2-15）和固定片（9-6），排

气系统（7）包括上锥盖板、内管（7-4）、滤网（7-5）、活性炭、外管（7-1）、出气管（7-2）和排污

口（7-3），内管（7-4）焊接于上锥盖板上且贯穿于上锥盖板，内管（7-4）下边伸入上锥盖板下

方一截，上边凸出上锥盖板，内管（7-4）下端端口处安装有滤网（7-5），内管（7-4）内部有活
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性炭，在上锥形板上焊接有外管（7-1），外管（7-1）与内管（7-4）同轴且套于内管（7-4）外，外

管（7-1）上端口密封，外管（7-4）与内管（7-1）间有环形空隙且外管（7-4）上端口高于内管

（7-1）上端口，外管（7-4）侧面接有出气管（7-2），出气管（7-2）位置位于内管（7-1）上端口下

方，外管（7-4）最下方侧面开设有排污口（7-3），过滤净化系统（3）包括储存仓（3-15）、过滤

仓（3-7）、缓存仓（3-5）、压紧盖（3-1）、压紧弹簧（3-2）、滤芯I（3-4）、滤芯II（3-3）、检修盖

（3-6）、接入孔（3-14）、输送管（3-10）、增压泵（3-9）、提升管路（3-13）、高液位浮球（3-12）和

低液位浮球（3-11），整个箱体通过多道隔板隔开成三个区域，分别是储存仓（3-15）、过滤仓

（3-7）和缓存仓（3-5），储存仓（3-15）位于箱内右侧，过滤仓（3-7）位于左上侧，缓存仓（3-5）

位于左下侧，滤芯I（3-4）、滤芯II（3-3）安装于过滤仓（3-7）内且滤芯头部中心管透过过滤

仓（3-7）与缓存仓（3-5）隔板，上方压紧盖（3-1）通过压紧弹簧（3-2）将滤芯I（3-4）、滤芯II

（3-3）抵紧，喷淋分离系统（2）通过鹅颈管（2-22）将水排入储存仓（3-15），溢水口（2-6）与接

入孔（3-14）焊接，储存仓（3-15）内安装高液位浮球（3-12）和低液位浮球（3-11），增压泵（3-

9）通过提升管路（3-13）将污水泵入过滤仓（3-7），净水槽（5）内设置有低液位浮球II（5-1），

净水槽(5)外连接有净水阀(5-3)，净水阀(5-3)一端与净水泵(5-2)连接，另一端通过短管

与净水槽(5)底部连接，净水泵(5-2)出口连接净水管(5-4)，净水管(5-4)上方接有水阀III

（5-5）,一路连接三通、水阀I(5-7)、接口I(5-8)，另一路接水阀II(5-6)、接口II（5-9），接口

I(5-8)与喷淋管进口(2-17)连接，接口II（5-9）备用也可接自来水管，净水槽（5）底部接有

排放阀（5-10），出油口（2-11）出来后与排油电动阀（6-4）连接，排油电动阀（6-4）与大小头

变径（6-3）连接、大小头变径（6-3）安装有加热圈I(6-2)，大小头变径(6-3)与排油管(6-1)

连接，排油管通入下方油桶(6)内。

2.根据权利要求1所述的机械湿式油烟分离净化设备，其特征在于：搅拌片（2-14）为两

片且180度排列，搅拌片（2-14）最外边缘与下锥体下方内壁贴合。

3.根据权利要求1所述的机械湿式油烟分离净化设备，其特征在于：刮油板（2-16）有三

片且均匀分布于一周。
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机械湿式油烟分离净化设备

技术领域

[0001] 本发明涉及油烟净化设备技术领域，尤其涉及一种机械湿式油烟分离净化设备。

背景技术

[0002] 油烟净化设备是指油烟废气的处理装置，油烟净化设备主要运用于厨房低空排放

油烟的净化治理，可用于宾馆、饭店、酒家、餐厅以及学校、机关、工厂等场所的厨房。油烟净

化设备属于环保行业内烟气处理领域。现在从事餐饮行业的经营者在开店的时候都必须安

装厨房油烟净化器，这是环保部门的硬性规定，如果拒不安装或者安装的油烟净化器净化

率不合格的，餐饮从业者可能会被吊销营业执照。因此，研究开发一种有效的油烟净化设备

至关重要，不仅仅是为了应付环评检查，更是对他人健康和环境净化的有效保障！目前油烟

净化行业经过一定的发展，衍生出几种不同类型的净化技术，其中包括静电油烟净化器、UV

光氧催化油烟净化器等，这些油烟净化有一定的效果但也有不少缺陷。静电油烟净化器是

利用阴极在高压电场中发射出来的电子，以及由电子碰撞空气分子而产生的负离子来捕捉

油烟、黑烟、油雾粒子，使粒子带电，再利用电场的作用，使带电粒子被阳极所吸附，以达到

清除、净化油烟的目的。静电油烟净化器具有净化效率高、应用环境广泛等优点。然而，凡事

都会有优点和缺点，尽管市场上大吹特吹静电油烟净化器的优势，但很多人都忽略了其中

所包含的缺点。静电油烟净化器缺点在于：a.安全性差、容易着火，静电油烟净化器采用高

压静电电场将油烟分子电离、分解、收集，大量油脂分子被收集至机箱内部集油盘内，厨房

炉灶会经常产生高窜的火苗，这些火苗被吸入到油烟净化器内，极易点燃内部油脂，从而引

发火灾。b.静电油烟净化器工作时间长了，油烟净化效率降低，静电油烟净化器内部电场吸

附油烟废气颗粒过多，造成电场电离、吸附效率低下。此外静电油烟净化器还存在，拆卸难

度大，清洗困难，成本高，价格贵的缺陷。UV光氧催化油烟净化器是运用紫外线C段将厨房油

烟分子转化成二氧化碳和水，并进一步将厨房油烟分解至清洁无害成分。UV光催化油烟净

化器不足之处在于：a.功耗较大，内部设置有多根紫外线灯管，每根灯管功率高达上千瓦。

b.紫外线灯管长时间使用后会被油污粘附，从而丧失对油烟的净化能力。c.高功率的紫外

线工作时会对周边产生高浓度臭氧和辐射，对人体产生威胁。综合以上两种净化设备我经

过长时间的研究和思考，最终研究开发出了机械湿式油烟分离净化设备，机械湿式油烟分

离净化设备自动化程度高、价格适中、操作简单，并避免了以上两种净化设备的缺陷。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种机械湿式油烟分离净化设备，以解决上述背景技术中

提出的问题。为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

机械湿式油烟分离净化设备，其特征在于：包括支撑架体、吸风系统、喷淋分离系统、过

滤净化系统、净水槽、排放阀、净水泵、净水阀、净水管、接口I、水阀I、接口II、水阀II、水阀

III、加热圈I、加热圈II、大小头变径、排油电动阀、排油管和油桶,吸风系统包括吸风罩、连

接口、孔板和风轮，两只风轮均匀对称安装在吸风罩内，风轮外安装有孔板，孔板能够保护
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风轮且能够抵挡大物质进入，吸风罩上方有连接口，通过风轮吸收后的油烟从上方连接口

排出，喷淋分离系统包括桶身、上锥盖、桶身上法兰、上锥盖法兰、上维修法兰、下维修法兰、

下锥体、鹅颈管、溢水口、喷淋管进口、出油口、加热圈I、加热圈II、上油位探头、下油位探

头、水质探头、进气口、进气管、内喷淋管、螺旋喷淋盘管、差速分离系统、疏通排放系统和排

气系统，桶身最上端与桶身上法兰焊接，桶身最下端与上维修法兰焊接，桶身上方是上锥

盖，上锥盖下方开口处与上锥盖法兰焊接，上锥盖上方有上锥盖板，上锥盖法兰与桶身上法

兰通过螺栓连接固定，桶身下方与下锥体连接，下锥体形状锥形，下锥体上方开口处与下维

修法兰焊接，上维修法兰与下维修法兰通过螺栓连接固定，下锥体锥形面处连接有鹅颈管，

鹅颈管弯曲向上后又横向接出，鹅颈管最上方有溢水口，桶身下方安装有上油位探头，下锥

体上方安装有下油位探头，鹅颈管弯曲处安装有水质探头，下锥体下方与疏通排放系统连

接，桶身上法兰下方附近且在桶身切线处有喷淋管进口，喷淋管进口穿透桶身的壁与内部

螺旋喷淋盘管连接，桶身下方沿切线方向有出油口，出油口沿桶身圆柱切面接出，出油口安

装有加热圈II，加热圈II可防止油脂堵塞，进气管由上方上锥盖板接入且延伸至桶身内部，

进气管上方弯曲后接进气口，进气管最下方管口处安装有一圈内喷淋管，螺旋喷淋盘管形

状螺旋状，且盘旋于桶身内壁，从桶身上方均匀盘旋至搅拌板附近，差速分离系统安装于上

锥盖板上伸入至桶身内部，且贯穿于整个桶身和下锥体，差速分离系统能够在同一根轴上

安装不同转速不同功能的零部件，即搅动板、刮油板、搅拌片等，实现不同的目的。差速分离

系统由两只不同功率的驱动构成，分别为内轴驱动、外轴驱动，内轴驱动带动内轴旋转。差

速分离系统包括内轴驱动、外轴驱动、内轴驱动架台、主外轮、副外轮、轴承III、上锥盖板、

内轴、外轴、轴承I、轴承II、搅拌板、刮油板和搅拌片，外轴驱动带动主外轮，主外轮通过皮

带带动副外轮，副外轮带动外轴运转，内轴与外轴通过两端的轴承I、轴承II连接，内轴与外

轴可以相对自由转动，副外轮安装于外轴上端，轴承III内圈与外轴安装外圈与上锥盖板安

装,搅拌板有两块且成180度排列，搅拌板焊接于外轴下方位置，搅拌板上下宽度很大、旋转

速度适中，旋转后可将进入桶身的油雾滴、油污颗粒阻留、捕集；刮油板与内轴焊接或螺栓

连接，刮油板有三片且均匀分布，刮油板最外边缘与桶身内壁贴近，内轴旋转速度很低，基

本保持在每分钟0.5-2圈之间；搅拌片安装在内轴最下方且位于疏通排放系统的无轴螺旋

片附近，搅拌片能有效的防止下锥体下方堵塞。疏通排放系统安装于下锥体下方，承接上方

分离后的固体物料，并通过污水泵抽出。疏通排放系统包括污水泵、污水阀、无轴螺旋片、支

撑块、料筒、螺旋动力系统、搅拌片、内轴和固定片，搅拌片为两片且180度排列，搅拌片最外

边缘与下锥体下方内壁贴合，从上方下锥体下落物料通过无轴螺旋片推动，在污水泵的抽

动下排出。排气系统安装在上锥盖板上，排气系统是整个设备的核心组成部分，排气系统能

够过滤净化设备内的烟气，过滤净化后将洁净空气排出，排气系统包括上锥盖板、内管、滤

网、活性炭、外管、出气管和排污口，内管焊接于上锥盖板上且贯穿于上锥盖板，内管下边伸

入上锥盖板下方一截，上边凸出上锥盖板，内管下端端口处安装有滤网，内管内部有活性

炭，在上锥形板上焊接有外管，外管与内管同轴且套于内管外，外管上端口密封，外管与内

管间有环形空隙且外管上端口高于内管上端口，外管侧面接有出气管，出气管位置位于内

管上端口下方，外管最下方侧面开设有排污口，排污口通常情况下使用木塞堵住，需要售后

维修时候将排污口木塞拔出，拔出后可排放内部污物。过滤净化系统是整个设备的重要组

成部分，过滤净化系统可将喷淋分离后的污水过滤净化，过滤净化后的净水排入至净水槽。
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过滤净化系统包括储存仓、过滤仓、缓存仓、压紧盖、压紧弹簧、滤芯I、滤芯II、检修盖、接入

孔、输送管、增压泵、提升管路、高液位浮球和低液位浮球，整个箱体通过多道隔板隔开成三

个区域，分别是储存仓、过滤仓和缓存仓，储存仓位于箱内右侧，过滤仓位于左上侧，缓存仓

位于左下侧，滤芯I、滤芯II安装于过滤仓内且滤芯头部中心管透过过滤仓与缓存仓隔板，

上方压紧盖通过压紧弹簧将滤芯I、滤芯II抵紧，喷淋分离系统通过鹅颈管将水排入储存

仓，溢水口与接入孔焊接，储存仓内安装高液位浮球和低液位浮球，水位到达高液位时增压

泵启动，低液位时增压泵停止，增压泵通过提升管路将污水泵入过滤仓，且保持一定水压，

在一定水压的状态下，污水渗透1号滤芯、2号滤芯的PP棉且通过中心管排入至缓存仓内，缓

存仓下方连接有输送管。

[0004] 经过过滤净化系统处理后的净水通过输送管流入净水槽，净水槽内设置有低液位

浮球II，净水槽外连接有净水阀，净水阀为电动阀且自动控制，净水阀一端与净水泵连接，

另一端通过短管与净水槽底部连接，当净水槽内水位到达低于低液位时净水阀、净水泵停

止，水位高于低液位时启动。净水泵出口连接净水管，净水管上方接有水阀III,一路连接三

通、水阀I、接口I，另一路接水阀II、接口II，接口I与喷淋管进口连接，接口II备用也可接自

来水管，净水槽底部接有排放阀，排放阀可排放净水箱内净水。出油口出来后与排油电动阀

连接，排油电动阀与大小头变径连接、大小头变径安装有加热圈I，大小头变径与排油管连

接，排油管通入下方油桶内。

[0005] 支撑架体：支撑架体由多根方钢焊接而成，是支撑整个设备的框架。吸风系统：吸

风系统将厨房油烟吸收，通常安装在炉灶上方，喷淋分离系统：喷淋分离系统是整个设备的

核心组成部分，也是本设备的重点。

[0006] 本发明具有以下优点：安全性好、降低着火的情况发生，油烟净化效率提高，拆卸

清洗较为方便，成本低UV光氧催化油烟净化器是运用紫外线C段将厨房油烟分子转化成二

氧化碳和水，功耗较低，没有污染和辐射对人体没有任何的伤害。本发明适于全面推广和应

用。

附图说明

[0007] 图1本设备整体系统结构图I。

[0008] 图2是本设备整体系统结构图II。

[0009] 图3是本设备喷淋分离系统结构图。

[0010] 图4是本设备喷淋分离系统剖面结构图。

[0011] 图5是本设备差速分离系统结构图。

[0012] 图6是本设备疏通排放系统结构图。

[0013] 图7是本设备排气系统结构图。

[0014] 图8是本设备吸风系统结构图。

[0015] 图9是本设备过滤净化系统结构图。

具体实施方式

[0016] 实施例1

如图1-图9所示，
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机械湿式油烟分离净化设备，其特征在于：包括支撑架体4  、吸风系统1、喷淋分离系统

2、过滤净化系统3、净水槽5、排放阀5-10、净水泵5-2、净水阀5-3、净水管5-4、接口I5-8、水

阀I5-7、接口II5-9、水阀II5-6、水阀III5-5、加热圈I6-2、加热圈II6-5、大小头变径6-3、排

油电动阀6-4、排油管6-1和油桶6，吸风系统1内包括吸风罩1-3、连接口1-1、孔板1-2和风轮

1-4，两只风轮1-4均匀对称安装在吸风罩1-3内，风轮1-4外安装有孔板，吸风罩1-3上方有

连接口1-1，喷淋分离系统2包括桶身2-5、上锥盖2-3、桶身上法兰2-4、上锥盖法兰2-2、上维

修法兰2-12、下维修法兰2-13、下锥体2-10、鹅颈管2-22、溢水口2-6、喷淋管进口2-17、出油

口2-11、加热圈I6-2、加热圈II6-5、上油位探头2-7、下油位探头2-8、水质探头2-9、进气口

2-1、进气管2-23、内喷淋管2-20、螺旋喷淋盘管2-21、差速分离系统8、疏通排放系统9和排

气系统7，桶身2-5最上端与桶身上法兰2-4焊接，桶身2-5最下端与上维修法兰2-12焊接，桶

身2-5上方是上锥盖2-3，上锥盖2-3下方开口处与上锥盖法兰2-2焊接，上锥盖2-3上方有上

锥盖板，上锥盖法兰2-2与桶身上法兰2-4通过螺栓连接固定，桶身2-5下方与下锥体2-10连

接，下锥体2-10形状锥形，下锥体2-10上方开口处与下维修法兰2-13焊接，上维修法兰2-12

与下维修法兰2-13通过螺栓连接固定，下锥体2-10锥形面处连接有鹅颈管2-22，鹅颈管2-

22弯曲向上后又横向接出，鹅颈管2-22最上方有溢水口2-6，桶身2-5下方安装有上油位探

头2-7，下锥体2-10上方安装有下油位探头2-8，鹅颈管2-22弯曲处安装有水质探头2-9，搅

拌片2-14安装在内轴2-15最下方且位于疏通排放系统的无轴螺旋片9-2附近，疏通排放系

统9安装于下锥体2-10下方，疏通排放系统9包括污水泵9-7、污水阀9-5、无轴螺旋片9-2、支

撑块9-3、料筒9-4、螺旋动力系统9-1、搅拌片2-14、内轴2-15和固定片9-6，搅拌片2-14为两

片且180度排列，搅拌片（2-14）最外边缘与下锥体下方内壁贴合，排气系统7包括上锥盖板、

内管7-4、滤网7-5、活性炭、外管7-1、出气管7-2和排污口7-3，内管7-4焊接于上锥盖板上且

贯穿于上锥盖板，内管7-4下边伸入上锥盖板下方一截，上边凸出上锥盖板，内管7-4下端端

口处安装有滤网7-5，内管7-4内部有活性炭，在上锥形板上焊接有外管7-1，外管7-1与内管

7-4同轴且套于内管7-4外，外管7-1上端口密封，外管7-4与内管7-1间有环形空隙且外管7-

4上端口高于内管7-1上端口，外管7-4侧面接有出气管7-2，出气管7-2位置位于内管7-1上

端口下方，外管7-4最下方侧面开设有排污口7-3，过滤净化系统3包括储存仓3-15、过滤仓

3-7、缓存仓3-5、压紧盖3-1、压紧弹簧3-2、滤芯I3-4、滤芯II3-3、检修盖3-6、接入孔3-14、

输送管3-10、增压泵3-9、提升管路3-13、高液位浮球3-12和低液位浮球3-11，整个箱体通过

多道隔板隔开成三个区域，分别是储存仓3-15、过滤仓3-7和缓存仓3-5，储存仓3-15位于箱

内右侧，过滤仓3-7位于左上侧，缓存仓3-5位于左下侧，滤芯I3-4、滤芯II3-3安装于过滤仓

3-7内且滤芯头部中心管透过过滤仓3-7与缓存仓3-5隔板，上方压紧盖3-1通过压紧弹簧3-

2将滤芯I3-4、滤芯II3-3抵紧，喷淋分离系统2通过鹅颈管2-22将水排入储存仓3-15，溢水

口2-6与接入孔3-14焊接，储存仓3-15内安装高液位浮球3-12和低液位浮球3-11，增压泵3-

9通过提升管路3-13将污水泵入过滤仓3-7，净水槽5内设置有低液位浮球II5-1，净水槽5外

连接有净水阀5-3，净水阀5-3一端与净水泵5-2连接，另一端通过短管与净水槽5底部连接，

净水泵5-2出口连接净水管5-4，净水管5-4上方接有水阀III5-5,一路连接三通、水阀I5-7、

接口I5-8，另一路接水阀II5-6、接口II5-9，接口I5-8与喷淋管进口2-17连接，接口II5-9备

用也可接自来水管，净水槽5底部接有排放阀5-10，出油口2-11出来后与排油电动阀6-4连

接，排油电动阀6-4与大小头变径6-3连接、大小头变径6-3安装有加热圈I6-2，大小头变径
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6-3与排油管6-1连接，排油管通入下方油桶6内。

[0017] 本发明的工作原理如下：炙热的油烟通过风轮吸入至吸风系统内，从吸风系统上

方连接口排出，吸风系统的连接口与喷淋分离系统的进气口连接固定，油烟经过进气管通

入喷淋分离系统内部，进气管下方管口处设置有内喷淋管，内喷淋管焊接于进气管下管口

边缘，内喷淋管与螺旋喷淋盘管相通，内喷淋管均匀密布有喷射小孔，喷射小孔方向朝向进

气管下方管口内下方，螺旋喷淋盘管螺旋形状且均匀盘旋于桶身内壁，螺旋喷淋盘管开设

有多只均匀密布的喷射小孔，喷射小孔方向朝向桶身轴心方向，且有水平方向、斜向上、斜

向下方向开设，水平方向、斜向上、斜向下喷射小孔交替均匀排列，多道喷射小孔交叉编织

成多道致密的水网，螺旋喷淋盘管最下层盘管喷射小孔方向正对于搅动板。炙热的油烟从

进气管下方排出后遇到内喷淋管喷射的水雾与螺旋喷淋盘管的致密的水网后迅速降温，气

态的油蒸汽冷凝成油滴，油雾滴、油污颗粒在搅动板作用下相互机械碰撞、阻留并逐渐汇聚

成大颗粒，下落并漂浮于下方水体表面，经过下方喷淋处理后的油烟逐渐向上方流动，油烟

在向上流动时遇到多层致密的水网，致密的水网再次将油烟中的残留微小颗粒物、油蒸汽

湿润加重，加重后的油滴、烟雾掉落至下方水体中，并漂浮于水体表面。经过螺旋喷淋盘管、

内喷淋管喷淋后的油烟空气继续上升至上锥盖板，上升后的油烟空气通过排气系统的滤网

进入内管，内管内有活性炭物质，活性炭吸附过滤喷淋处理后残留的微小颗粒、异味等有害

物质，通过内管过滤后的空气从出气口排出。喷淋分离系统底部安装有疏通排放系统，底部

锥形面处连接鹅颈管，鹅颈管弯曲向上后又横向接出，鹅颈管最上方有溢水口，溢流口高度

高于出油口，此种设计能够保证出油口始终处于液面以下，搅动板与外轴固定，外轴由外轴

驱动带动，刮油板与内轴固定，内轴由内轴驱动带动，刮油板转速很慢，且刮油板高度与出

油口高度一致，刮油板转动后可将水体上方漂浮油脂从出油口刮出，出油口切线方向接入

桶身圆柱面。内轴下方安装有搅拌片，搅拌片可防止下锥体物料堵塞，桶身内液面始终与溢

流口高度一致，鹅颈管将桶身内相对干净水体排出，鹅颈管弯曲方向底部安插有水质探头，

下锥体底部有疏通排放系统，疏通排放系统有无轴螺旋片、污水阀、污水泵，当水质探头检

测到鹅颈管内水质较差时，通过PLC信号控制污水阀、污水泵、螺旋动力系统启动，同时内轴

驱动启动，内轴驱动带动下方搅拌片旋转，污水泵将下锥体内沉淀物质排出，排出后的较弄

物质集中处理，污水泵工作一定时间后，当水质探头检测到鹅颈管内水质较好时，污水泵停

止，同时污水阀关闭、螺旋动力系统停止。桶身下方安插有上油位探头，下锥体上方安插有

下油位探头，出油口处安装加热圈，出油口与排油电动阀连接，排油电动阀与大小头变径连

接，大小头变径处安装加热圈，大小头变径与排油管连接，排油管延伸至油桶内。随着吸风

系统不断将油烟吸入，喷淋分离系统不断喷淋处理，水体表面油层逐步加厚，油层逐步将桶

身内水体向下挤压，当厚度达到一定程度，且油层底部高度下油位探头时，下油位探头发出

信号通过PLC系统自动打开排油电动阀，同时内轴驱动启动，内轴驱动带动刮油板刮油，将

水体上方油层逐步从桶身圆柱体切线方向的出油口刮出，并通过排油电动阀、大小头变径、

排油管排入油桶，加热圈可对出油口、大小头变径加热，防止管内油脂凝结，出油口管口直

径较大，此种设计能够防止堵塞，且在出油口管口外安装有加热圈，加热后的油脂流动更

好，大小头变径处的加热圈可视管内油脂流动情况实现开启或关闭，流动较好时手动关闭，

流动较差时手动开启。随着刮油板逐步将油层刮出，油层厚度逐渐变小，当油层最底部位置

到达上油位探头位置时，内轴驱动停止，刮油板停止转动，同时排油电动阀关闭，上油位探
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头位置位于出油口下方，此种设计能够保证每次刮油板刮出的油脂中不含有水分，能够

100%刮出油脂。搅动板由外轴驱动带动，外轴驱动与吸风系统、净水泵、净水阀联动，当吸风

系统风轮启动后，同时内轴驱动、净水阀、净水泵启动，这里前提条件是净水槽内有水，且液

位在低液位以上位置，在净水泵、净水阀启动前必须将水阀I、水阀III打开，水阀II关闭。鹅

颈管弯曲向上后横向接出至溢水口，溢水口接入至过滤净化系统的储存仓，储存仓内安装

有增压泵，增压泵将储存仓内水体泵入过滤仓，在过滤仓内通过滤芯I、滤芯II过滤后排出

至缓存仓，再由输送管输送至净水槽，再由净水泵通过净水管送入喷淋分离系统内，这样经

过过滤处理后的水体可重复利用，在设备启用前需要先在净水槽内加满水或其他易溶解油

脂的液体，并手动打开水阀III、水阀I，关闭水阀II。

[0018] 喷淋分离系统承接吸风系统中吸入的油烟，从进气管进入喷淋分离系统内部，在

吸风系统启动的同时差速分离系统中的外轴驱动同时启动，外轴驱动带动外轴转动，外轴

带动搅动板转动，搅动板上下较宽，且位于内喷淋管正下方位置，旋转速度适中，能够阻留、

汇聚下落的油滴和微小颗粒物。刮油板安装在内轴上，由差速分离系统的内轴驱动控制，刮

油板一般情况下处于静止状态，当油层厚度到达下油位探头位置时启动，旋转速度在每分

钟0.5-2圈之间，刮油板有三片且均匀分布于一周，每片刮油板与轴线均有夹角a，当刮油板

转动时可将油脂向圆周外侧刮动，刮油板外侧边缘与桶身内壁贴合，刮油板高度位置与出

油口高度一致。出油口处安装有加热圈，在环境温度很低时，可打开此处加热圈加热，通过

加热圈加热出油口，出油口间接将热量传递于管口油脂，始终保持出油口处油脂处于流动

状态。

[0019] 排气系统中采用的是内管、外管的套管技术，空气从内管上升到达顶部后遇到外

管顶盖阻挡，阻挡后的空气向四周翻动，翻动后向下流动至出气管排出，在出气管下方设置

有排污口，排污口可定期清理里面油污，通常情况下可用木塞塞住。内管内填充有活性炭，

活性炭可吸附过滤净化空气，在内管底部安装有滤网，滤网可滤除粒径较大颗粒。

[0020] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。不应将权利要求中的任何附图标记视为限制所涉及的权利要求。

[0021] 此外，应当理解，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式仅包

含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员应当

将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术人员

可以理解的其他实施方式。
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