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Horék je umiestneny v hordkovej komore (1) v plasti Sach-
tovej pece a ma privodné potrubie (2) pripojené na zdroj
plynného paliva. Hordk zahffia oddel'ovaciu vlozku. Dyza
(3) horaka sa nachadza vmitri oddel'ovacej viozky (4). Dru-
hy koniec (9) oddelovacej viozky (4) siaha do okrajovej
z6ny, ktorou sa hordkova komora (1) napdja na vnutro $ach-
tove] pece. Vonkaj$i rozmer oddelovacej vlozky (4) je
mensi ako vnutorny rozmer hordkovej komory (1). Spalo-
vact vzduch vchadza dovnutra oddel'ovacej vlozky (4), kde
sa premiesava s plynny m palivoma nasledne hori. Dy zaho-
rdka je umiestnend mimo okrajovej zony, zvy ¢ajne sa bude
nachadzat’ viac ako 100 mm, vy hodne viac ako 250 mm od
vnutorného okraja hordkovej komory (1). Okraj hordkovej
komory (1) je chréneny proti prehriatiu a v spekacej zone
Sachtovej pece sa dosahuje homogénnejsi teplotny profil,
vd’aka ¢omu sa minimalizuje mnozstvo neziaducich zlepen-
cov a nedopdlenej vsadzky.
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Oblast’ techniky

Technické rieSenie sa tyka hordka na spalovanie plynného paliva, napriklad na spalovanie zemného ply-
nu, v Sachtovej peci, kde sa vsadzka tepelne spracovava priamym posobenim plametia. Vsddzka, najméi v po-
dobe rozomletého minerdlu, sa vdaka spalovaniu v novom hordku zohrieva rovnomemejSie, a pritomsa tvori
menej nebezpecnych exhalatov.

DoterajSi stav techniky

V sachtovych peciach, kioré su vykurované plyvnnym palivom, sa pouZziva jeden centralny horak alebo su-
stava hordkov, ktoré st rozmiestnené po obvode pece. Hordk je zvyCajne pripevneny na vonkajSej strane
plagta pece a otvor na horik je vybaveny vymmrovkou, ktora vytvara komoru. Ustic horika s dyzou sa na-
chadza vnutri komory, v okrajovej zone, ale eSte pred prechodomkomory do priestoru Sachtovej pece, aby sa
hordk neposkodil pohybom materidlu v peci. Do komory je privadzany vzduch na spalovanie a plameti hora-
ka opaluje okraj komory pri vstupe do priestoru pece, ¢o vedie k poSkodzovaniu vy murovky.

Posunutie hordka do komory smerom k vsadzke sice Ciasto¢ne rieSi problénmy s tepelnym namihanim
komory, ale vedie k nedokonalému spalovaniu, ktoré sa prejavuje zvySenym mnoZstvom CO na m spalin.
Zaroveni takého posunutic hordka dovnutra prispieva k nerovnomemémm natavovaniu zmitej vsadzky, pri
ktorej je dominantnym spdsobom prenosu tepla konvekcia a ta je podstaine ovplyvnend rychlostnym profi-
lom plamena.

Tieto protichodne pdsobiace problémy Ciasto¢ne rieSi hordk na spracovanie minerdlov podla spisu
CN204434700, kde okrem spalovacieho vzduchu je prividzany vzduch na ochladzovanie, o vSak vedie ku
kon$trukéne Zoztémm usporiadaniu. Hordk podla tohto spisu vy¢nieva do priestoru pece, ¢o je privodorov-
ne orientovanom horaku v Sachtovej peci problematické a viedlo by k mechanickémm poSkodeniu ustia hora-
ka vsadzkou. Tento problém Ciasto¢ne rieSi usporiadanie podl'a zverejnenia JPH093561, kde je ustie hordka
zasunuté dovnutra komory, nadalej vSak predstavuje komplikované konsStrukéné usporiadanie, ktoré je
v hrubom hutnickom prostredi ndchyIné na poruchy. Komplikované je tieZ rieSenie podla zverejneného spisu
EP0660060, ktory spaluje popri plyne aj uholny prach.

Zverejnenie EP0302417B1 opisuje postup, ktory ma branit’ poSkodeniu vymmrovky komory pomocou
centralneho hordka s dvojitou konStrukciou, ¢o si vSak vyzaduje pripravu dvoch zmesi plynov, prva zmes ma
vysoku vyhrevnost’, druhd zmes nizku vyhrevnost. Takéto rieSenie je komp likované na zabezpecenie paliva a
nie je pouztelné v existujucich komordch s malym priemerom.

Je ziadané a nie je zname také konStrukEne jednoduché rieSenie hordka, ktoré bude spalovat’ plynné pali-
vo s nizkymi emisiami, najméi nizkvmi emisiami CO, bude rovnomeme prehrievat’ zmiti vsadzku a zvyS$i Zi-
votnost hordka, hordkovej komory a vynmurovky.

Podstata technického rieSenia

Uvedené nedostatky v podstatnej miere odstranuje hordk na spal'ovanie plynného paliva v Sachtovej peci,
najméi na tepelné spracovanie minerdlov v zmitej forme, kde hordk je umiestneny v hordkovej komore v ste-
ne Sachtovej pece a mi privodné potrubie pripojené na zdroj plvnného paliva, privodné potrubie je zakoncené
dyzou hordka, kiord je umiestnend mimo okrajovej zony, kde okrajovou zénou sa komora napdja na vnutro
Sachtovej pece, pricom do hordkovej komory je privedeny niiteny privod vzduchu na spalovanie podl'a tohto
technického rieSenia, ktordho podstata spociva v tom, Z zahfiia podlhovastiu oddelovaciu vioZku, kiora je
prvym koncom nasadena na privodné potrubie tak, Ze dyza hordka sa nachadza vnutri oddelovacej vlozky,
medzi privodnym potrubim a oddel'ovacou vloZkou je vytvoreny aspoii jeden otvor spalovacieho vzduchu,
ktory prepaja privod vzduchu s vnutomym priestorom oddelovacej vloZky, pricom druhy koniec oddel'ovacej
vlozky siaha do okrajovej zony a vonkajs$i rozmer oddelovacej vlozky je mensi ako vnliitorny rozmer komo-
ry.

Pojmy ,prvy“ a ,druhy® v tomto spise maju za tllohu odlisit’ dve protilahlé strany telesa, nevyjadruju do-
leZitost’ a st vzajomne zameniteI'né. Pojem prvy je priradeny strane, ktord je prvd v smere pridenia spalova-
cicho vzduchu a tiez v smere pridenia plynného paliva.

Pojem oddelovacia vlozka oznaCuje akékol'vek teleso, riru, kordénu, valec, puzdro, ktoré ma suvisly von-
kajsi plast schopny oddelit’ vetvy priudenia vzduchu, resp. spalin v hordkovej komore. Samotny vyraz vlioZka
je potrebné chapat’ Siroko a vychadza z mo/mosti dodato¢ného vlioZenia do existujucich konstrukeii hordkov.

Tvar prieneho prierezu oddelovacej vlozky zodpoveda prierezovému tvaru hordkovej komory, zvycajne
ma prierez tvar kruhu s nepresnost’ami, ktoré zodpovedaju konkrétnemm typu vynurovky. Oddel'ovacia vioz-
ka bude mat’ vo vacSine pripadov tvar valcového puzdra a zvyCajne bude vyrobend z ocele, vyhodne 7o Zia-
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ruvzdormej ocele. Vonkaj$i priemer valcovej oddelovacej vioZky je mens$i ako vnutorny priemer hordkovej
komory, vyhodne je vonkajsi priemer valcovej oddelovacej viozky mensi od vnutorného priemeru hordkovej
komory asporni o 20 mm, aby sa vytvoril prierezovy profil dostato¢ny na pradenie vzduchu medz vonkajSim
povrchomoddelovacej vlozky a vnutorny mpovichom horakovej komory.

Podstatnou ¢rtou predlozeného technického rieSenia je vytvorenie oddelenych profilov pridenia v hord-
kovej komore pri niatenom privode vzduchu do hordkovej komory. Na privedenie vzduchu zvycajne sthaz po-
trubie, ktoré je cez koleno alebo cez T kus napojené na vonkajSiu stranu hordkovej komory. Pomocou priruby
na kolene alebo na T kuse je do hordkovej komory vlozeny hordk, pricom je neseny privodny mp otrubim ako
nosnik votknuty v prirube. Vzduch vhanany do hordkovej komory sa rozdeluje tak, ze Cast’ vzduchu preché-
dza aspon jednym otvorom medz privodnym potrubim a oddelovacou vloZkou a vchadza do vnutomého
priestoru oddel'ovacej vlozky, kde sa nachadza dyza hordka. Je vyhodné, ak oddelovacia vloZa, privodné
potrubie a dyza hordka sa nachadzaji v jednej osi, resp. ich osi sa liSia len v rimei vyrobnych a montaznych
nepresnosti.

Vzduch privedeny dovniitra oddelovacej vloZky primame slizi na zmieSanie s plyvnnym palivom vycha-
dzajacim z dvzy hordka, zmes vzduchu a plynného paliva sa nasledne spal'uje tak, 7ze k horeniu dochddza
vnutri oddelovacej vloZky a pokracuje vnutri S§achtovej pece, kde plameti prechadza a priamo posobi v zmitej
vsadzke. Vnutri Sachtovej pece je dohdranie plynného paliva podporené vzduchom, ktory obteka oddel'ova-
ciu viozku a do tejto fizy plnil len funkciu chladenia povichu horikovej komory. Téato vetva vzduchu tiez
ochladzovala vonkaj$i povrch oddelovacej vloZky, aby sa prediSlo jej prehriatiu a mechanickémm kolapsu.
Vzduch, ktory pridi a ochladzuje vonkajs$i povich oddelovacej vlozky, sa ziroven predhrieva pred vstupom
do spalovacieho priestoru v peci.

Dyza hordka je umiestnend mimo okrajovej zony, kiorou sa komora napdja na vnutro Sachtovej pece,
zvyCajne sa bude nachddzat’ viac ako 100 mm, vvhodne viac ako 300 mm od okraja komory. Tomm bude
zdpovedat’ dizka oddelovacej viozky, ktora siaha spred dyzy hordka aZdo okrajovej zony komory, vyhodne
az k samotnénu kraju komory. V tomto vnutornom priestore najskor dochadza k mieSaniu pridiaceho plyn-
ného paliva a pradiaceho spalovacicho vzduchu, nasledne k spalovaniu, pricom viak v ramci dizky komory
nedochadza k priamenmu poésobeniu plameiia na vymurovku komory. To sa zdsadnym spdsobom prejavuje na
zvy$eni trvanlivosti vymurovky komory.

Nutené vhananie vzduchu do hordkovej komory podla tohto technického rieSenia vedie k obtekaniu von-
kajSej strany oddelovacej vlozky. Vdaka tomu je povich hordkovej komory u¢inne chladeny aj v okrajovej
7zone, kde doteraz vznikalo kritické teplotné zataZenie. Vzduch obtekajuci vonkajSiu stranu oddel'ovacej
vloZky sa na jej konci dostdva do kontaktu s horiacim plametiom, kde méze zaroven podporovat’ druhy stu-
peni horenia plynného paliva. Sekundamy spalovaci vzduch je pred horenim vnutri Sachtovej pece pouzity
najskor na chladenie.

Délezitou vyhodou predlozeného technického rieSenia je aj pouziteInost” hordka v existujucich Sachto-
vych peciach bez nutnosti tprav ich konstrukcie a bez nutnosti tprav rozvodu vzduchu. Existujuce rozvody
vzduchu su konstruované bez rozdelenia spalovacieho vzduchu a vzduchu na chladenie povrichu horikovej
komory. V tomio technickom rieSeni posta¢i vymontovat’ pévodny hordk a na rovnaku prirubu primontovat’
novy hordk s oddel'ovacou vilozkou, kde hordk je zasunuty do hordkovej komory tak, Ze dvza je mimo okra-
jovej zony a priestor spred dyzy hordka az k okrajovej zone je prekiyty oddelovacou vioZkou. K rozdeleniu
spalovacicho vzduchu a vzduchu na chladenie povichu hordkovej komory dochddza vdaka novej konstrukeii
hordka. Na nastavenie prictokovych pomerov tychto dvoch vetiev pridenia sa vvhodne vyuZije prierezova
geometria prvého konca oddelovacej vlozky. Bude vyhodné, ak otvor spalovacicho vzduchu je tvoreny
priestorom medz vonkaj$im povichom privodného potrubia a vnutornym otvorom prvého konca oddelova-
cej viozky.

Pri vynaliezani predloZzeného technického rieSenia sa ukazalo vyhodné, ak prvy koniec oddelovacej viloz-
ky mé kuzelovity tvar, ktory nasledne nadvizuje na valcové teleso pokracujice azk druhémm koncu oddel’o-
vacej vlozky. Kuzxlovy tvar zmenSuje Skrienie prudiaceho vzduchu a usmerfiuje prid vzduchu smerom
k povrchu hordkovej komory. Na zacCiatku oddel'ovacej vlozky mdzu byt umiestnené pripojovacie prvky, na-
priklad aspori tn skrutky, ktorymi sa oddelovacia vlozka pripevni k privodnénmu potrubiu paliva. Medzkru-
hovy priestor ohrani¢eny vonkaj$im povichom privodného potrubia a voutomymotvoromprvého konca od-
delovacej vloZky tvori otvor spalovacieho vzduchu, do ktorého zasahuju drieky skrutick. Takéto rieSenie sa
ukdzalo ako jednoduché a dostato¢ne stabilné, skrutky po uvolneni nebrania rozobratiu hordka a dyza hordka
pri demontaz bez problémov prejde cez otvorprvého konca oddelovacejvioZky.

ZlepSeny ucinok a vys$sia zivotnost’ oddel'ovacej viozky sa dosiahne usporiadanim, pri ktorom ma odde-
Tovacia vloZka na svojom vonkajSom povrchu rebra. Rebra st vo vyhodnomusporiadani rozmiestnené v pra-
videlnych rozstupoch a st rovnobeiné s pozdiznou osou oddel'ovacej viozky. Rebra maji dizku dosahujiicu
aspoti 20 % dizky, vyhodne aspoti 40 % dizky oddelovacej viozky. Rebra niclen usmertiuji pradenie vzdu-
chu, ale ziroven zvy$uji mechanicku aj tepelni odolnost’ telesa oddelovacej vloZky proti nadmemym de-
formaciam, ktoré vznikaju ako dosledok tepelnej roz’aznosti. Nerovnomemé teplotné pole pri spalovani spo-
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jené s tutbulentnym pridenim plynov méze viest’ ku krateniu a vybocCovaniu telesa oddelovacej viozky, reb-
rovanie pomdha zvyS§it' tuhost’ oddelovacej vlozky. V pripade nadmemej deformécie, ktord vedie azk opretiu
oddelovacej vlozky o povich komory, rebrd zaistia zachovanie medzery medz oddel'ovacou viozkou a po-
vrchom komory. Rebrd ziroven zvacSuju efektivny teploprenosny povrch a napomdhaju centrovaniu hordka
v komore pri montdzi. Vonkaj$i priemer oddelovacej vloZky spolu s rebrami je mensi, nanajvy$ rovnaky ako
vnutorny priemer hordkovej komory.

Mozmosti nastavenia spalovacich vlastnosti hordka spoc¢ivaji najmi v navrhu rozmerov jednotlivych Casti
hordka. Podstatny vplyv pri danom prietoku plynu a vzduchu mi volba vnitomého priemeru kuzela oproti
priemeru hordkovej komory a oproti priemeru privodného potrubia plynu. Délezity je tiez navrh velkosti
prierezu medzikruzia, kioré sa nachadza medz pldStom oddelovacej vioZky a vnlitornym povichom horiko-
vej komory. S velkostoumedzkruzia stuvisiaj volba vySky rebier.

Na vlastnosti a tvar spalovacej zony ma vplyv tieZ umiestnenic dyzy v ramci di’ky horakovej komory.
Ako vyhodné sa ukdzalo usporiadanie, pri ktorom je dyza s otvormi na plyn umiestnend v oblasti ohranienej
dizkou od 25 % do 80 % hribky steny $achtovej pece v smere zvonka dovniitra, ¢o zodpoveda vzdialenosti
dyzy od 100 do 500 mm od vnutra $achtovej peci. Vd'aka tejto dizke (oproti 50 mm v stave technike) docha-
dza k podstatnej homogenizicii spalovania eSte pred kontaktom spalin so vsddzkou. Nasledne dohdranie ply-
nu vo vsadzke umoziuje sekundamy, chladiaci vzduch, ktory pradi medz oddel'ovacou vloZkou a vnutor-
nym povichomspalovacej komory.

Vhodnd volba geometrie jednotlivych Casti oddelovacej vioZky vedie k jednoduchej konStrukcii s vyso-
kou spolahlivostou a Zivotnostou. Aby sa mohli menit’ prietokové pomery, moéze mat’ nicktory prvok odde-
Tovacej vlozky meniteInit geometriu, napriklad otvor spalovacicho vzduchu moZ byt vybaveny clonou
s premenlivym Skrtenim.

Aby sa rozsirli regulané moznosti hordka, moze mat’ samostatné privody vzduchu dovnutra oddelovacej
vlozky a vzduchu do medzery medz oddelovacou vilozkou a vnutomou plochou hordkovej komory. Pri ta-
komto usporiadani sa mbéze samostatne regulovat’ mnozstvo primameho spalovacieho vzduchu a mnoZst vo
chladiaceho spalovacieho vzduchu, kiory zvonka obtekd oddelovaciu vloZku. Vo vyhodnom usporiadani
méZe byt hordk vybaveny snimacom teploty, napriklad infraCervenym snimacom teploty, ktorého hlava je
umiestnena v studenej zone, napriklad na vonkajSej prirube hordkovej komory. Meranie teploty v okrajovej
zone umoziuje hodnotit’ proces horenia a nasledne sa mézu teplotné polia regulovat’ zmenou mnozstva se-
kundarneho vzduchu.

Pri skaskach hordka podla tohto technického rieSenia v existujiicej Sachtovej pecis pévodnymrozvodom
vzduchu a zemmého plynu sa ukazalo, Ze emisic CO poklesli z hodnoty 4 000 mg CO/nY® na hodnotu pod
2000 mg CO/n’. Okraj komory nemal Ziadne znanky prehriatia a v slinovacej zone §achtovej pece sa dosia-
hol homogénnejsi teplotny profil, vdaka ¢omm sa minimalizovalo mnoZstvo nezaducich zlepencov a nedopd-
lenej vsadzky. Délezitym prinosom predloZzeného technického rieSenia je optimalizicia viacerych protichod-
nych parametrov tepelného spracovania zrnitej vsadzky bez zasahov do konstrukcie existujiicej Sachtovej pe-
ce. PredovSetkym dochadza k poklesu emisii CO a k suc¢asnénmu znizeniu tepelného opotrebovania hordkovej
komory.

Kon$trukéne jednoduchd a prevadzkovo spolahliva oddel'ovacia vioZka spésobuje obmedzenie pritoku
spalovacicho vzduchu do priestoru s dyzou, vytvara samoregulatny objem spalovacej zony vo vnutornom
priestore oddelovacej vioZky a tieZ usmemiuje obtok vzduchu, ktory chladi povich komory. Okrem uvede-
nych technickych prednosti je vvhodou rieSenia jednoduché pouzitie v existujiicich Sachtovych peciach bez
nutnostiinvestine naro¢ny ch tiprav konStrukcie Sachtovejpece a prisluSnychrozvodov.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Technické rieSenie je bliZSie vysvetlené pomocou obrazkov 1 az 5. Wobrazeny tvar oddel'ovacej vioZky,
sposob jej pripevnenia, ako aj rozmerové pomery jednotlivych Casti hordka st len prikladom a nemaju byt
vysvetlujuce ako znaky obmedzujuce rozsah ochrany.

Na obrazku 1 je prierez hordkovou komorou $achtovej pece s vloZenym horakom. Sipka s pismenom A
vyznacuje privod vzduchu, Sipka s pismenom G oznacuje privod plynu.

Na obrdzku 2 je axonometricky pohl'ad na zvarenec oddelovacejvioZky bezdyzy.

Obrazok 3 vyobrazuje zvarenec oddelovacej vloZky bez dvzy pri bonompohlade, ndsledne na obrazku 4
je zobrazeny rez zvarencom oddelovacejviozky v mieste A-A.

Na obrdzku 5 je zobrazend hordkova komora Sachtovej pece s vloZenym hordkom, kde st vytvorené dve
samostatné vetvy privodného vzduchu na spalovanie vnutri oddelovacej vlozky a na vzduch obtekajiici von-
kajsi povrch oddelovacejviozky.
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Priklady uskuto¢nenia

Priklad 1

Vtomio priklade podla obrazka 1 je hordk pouzity v Sachtovej peci na tepelné spracovanie magnezitovej
rudy pomletej do zmitej formy. Sachtova pec mé po obvode viaceré horakové komory 1 s horakmi zasunu-
tymi do steny Sachtovej pece. Povodnd konStrukcia zahfiia rozvod nuteného privodu vzduchu s potrubimpo
obvode plasta Sachtovej pece. Potrubie je umiestnené pod troviiou hordkovych komor 1. Zo vzduchového
potrubia je na mieste pod komorou 1 vytvorena odbocka smerom k hordkovej komore 1, odbocka konéi T
kusom. Jedna vetva T kusa je zatstend do hordkovej komory 1, druhd vetva T kusa vytvara prirubovy koniec
urCeny na priskrutkovanie priruby 10 hordka. Toto usporiadanie tvori povodnu konStrukciu, kiord je bez
uprav pouZitd na spolupricu s novym hordkom podla tohto technického rieSenia. To prinaSa vyhodu mini-
malnych Gprav pri nasadeni hordka podla tohto technického rieSenia.

Hordk zahmia privodné potrubie 2, kioré je vsadené do priruby 10 urCenej na priskrutkovanie k prirubo-
vému koncu T kusa. Privodné potrubie 2 je plvnotesne spojené s prirubou 10 a tento spoj nesie tiaz hordka
ako votknutého nosnika. Na druhej strane je privodné potrubie 2 zakon¢ené dvzou 3, ktord je v tomto prikla-
de tvorend koncovkou so Siestimi otvormi. Otvory v dyze 3 su rovnomeme vedené liCovito do priestoru
v uhle 45° od vodorovnej osi. Pozicia dyzy 3 v horakovej komore 1 je uréena dizkou privodného potrubia 2
od roviny priruby 10, pozicia dvzy 3 je v tomio priklade nastavend tak, ze dyza 3 sa nachadza priblizne 150
mm od okraja hordkovej komory 1.

Hordk ma oddelovaciu vlozku 4, kiord mi teleso zvarené z viacerych Casti zo ziaruvzdomej ocele, vy-
hodne z ocele STN 17255. Zvarenec mé pretiahnuty podlhovasty tvar. Prvy koniec 8 zahfiia kuzel 7 s krat-
kym ndkruzkom, ktory ma tri otvory so ziavitmi na skrutky. Vnlitomny rozmer prvého konca 8, teda vnutorny
priemer ndkruzku a kuzelovej Casti je vacsi, ako je vonkajsi priemer privodného potrubia 2 a medzera medz
nimi tvor otvor 5 spalovacieho vzduchu. Pomocou pripojovacich prvkov, tu v podobe troch skrutiek, je od-
delovacia vloZka 4 pripevnend a vystredena proti privodnémm potrubiu 2. Na kuzel’ 7 nadvizuje valcova Cast’
telesa oddelovacejvlozky 4. Valcova Cast’ pokracuje azk okrajovej zéne komory 1, kde tvori druhy koniec 9.

Na vonkajsej valcovej ploche oddelovacej vloZky 4 st privarené rovnomeme rozmiestnené rebra 6 z pa-
soviny. V tomto priklade md oddelovacia vloZka 4 10 rebier 6, kioré siahaju az k druhémm koncu 9.

V tomto priklade md hordkova komora 1 priemer priblizne 98 mm. Pri pévodnej konStrukcii hordka do-
chadzalo k tepelnej deStrukcii vy murovky v okrajovej zone komory 1 uz pri polohe dyzy 3 vo vzdialenosti 50
mm od okraja komory 1. Pouzitim nového hordka podla tohto prikladu sa zvécSila vzdialenost” dvzy 3 od
okraja hordkovej komory 1, predizila sa draha zmic$avania zemného plynu so spalovacim vzduchom, doslo
k podstatnémmu znizeniu emisii CO a ziroven k rovnhomemejSiemu tepelnémmu spracovaniu vsadzky.

Priklad 2

V tomio priklade podla obrazka 3 je privodné potrubie 2 posuvne uloZené v natrubku, ktory je privareny
k prirube 10. UloZenie je utesnené dvojicou tesniacich krizkov. Toto spojenie prendSa tiaz votknutého hordka
do priruby 10 a ziroveni umoziuje menit’ polohu dvzy 3 v komore 1, teda umoziuje menit’ vzdialenost” dyzy
3 od okraja komory 1.

V otvore 5 spalovaciecho vzduchu je umiestnend plechova clona, kiorou sa méZe menit’ €¢inny prierez
vtoku spal'ovacicho vzduchu dovnutra oddelovacejvlozky 4.

Priklad 3

V tomio priklade je oddelovacia vlozka 4 zostavena z troch Casti, ktoré st nasledne zvarené do jedného
telesa. Tri €asti su v tomio priklade pomenované ako plast’ 11, valcova rara 12 a kuzel’ 7. Strednd Cast’ pozos-
tava zvalcovej mary 12, v ktorej strede je umiestneny valcovy naboj 13. Os valcového naboja 13 je v podstate
7zhodnd s osou valcovej mary 12, osi sa mézu uhlovo a rozmerovo odchylovat’ v rdmei beznej vyrobnej tole-
rancie. Naboj 13 je privareny k trom vystredovacim kridlam 14, ktoré maju v tomto priklade lichobeZnikovy
tvar. Kridla 14 s privarené na vonkajSi obvod néboja 13 s uhlovo rovnakym rozstupom a na opacnych kon-
coch su privarené na vnutorny povrch valcovej miry 12. Vinom priklade méZe byt pouZity odliSny pocet kri-
diel 14 alebo mdze byt pouzty aj iny nosny element, kiory zaisti centrické umiestnenie dyzy 3 vnitri valco-
vej mary 12.

Valcova riira 12 je v tomto priklade kratka, jej dizka priblizne zodpoveda dizke naboja 13, aby sa spoje
mohli zZvarat’ beznym zvaracim ndradim, ktoré by sa inak nedalo vloZt do dlhej dutiny s malym priemerom.
Po privareni naboja 13 do stredu valcovej riry 12 sa k jednémm ¢elu valcovej ity 12 privari valcovy plast
11 hordka s rebrami 6. Vtomio priklade ma plast’ 11 rovnaky vonkaj$i priemer ako valcova rara 12. Na plasti
11 st pozdizne privarené rebra 6. V tomto priklade maju rebra 6 prierez 4 x 6 mm a siahaji od konca odde-
Tovacej viozky 4 do priblizne polovice dizky oddel'ovacej vioZky 4. Poéet rebier 6 v tomto priklade je 10 a st
rovnomerne uhlovo rozmiestnené po obvode. Na opacnej strane je k valcovej mire 12 s vystredeny mnabojom
13 privareny kuzel’ 7. Kuzel' 7 md vonkaj$i priemer zhodny s priemerom valcovej rary 12, s ktorou je obvo-
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dovo zvareny a smeromk opacnémmu koncu je kuzel’ 7 ziizeny na priemer, ktory je va¢s$i ako vonkaj$i priemer
privodného potrubia 2 plynu, ¢im sa vytvod prierez medzikruza, cez ktory je vzduch vhanany k dyze 3. Toto
medzikruzie tvor otvorS spalovacicho vzduchu.

Vonkaj$i priemer plasta 11 vratane rebier 6 je v tomio priklade pribliZzne o 1 mm mens$i, ako je vnitomy
priemer hordkovej komory 1, ¢o umoziuje l'ahké zasunutie hordka do hordkovej komory 1 a pripadné trvalé
deformécie po posobeni tepla nesposobuju problény pri demontazi hordka. Rebra 6 zabezpecuju vytvorenie
medzery medz hordkom a vnutornym povichom hordkovej komory 1, ¢im sa chrani vvimrovka v tepelne
kritickom mieste. Vzduch vhanany do hordkovej komory 1 pridi nielen medzikruzim k dvze 3, ale je kuze-
Tom 7 usmemeny do priestoru medz plaStom 11 a vilitomym povrchom hordkovej komory 1, ¢im sa ochla-
dzuje vvmurovka steny pri hordkovej komore 1. Tento vzduch nevstupuje do procesu horenia v hordkovej
komore 1, ale az vnutri vsddzky, ¢im sa zvicSuje a zrovnomeriuje zéna horenia.

Po zvareni oddelovacej viloZky 4 je zvarenec pripevneny k privodnénu potrubiu 2 plyvnu tak, Z do vy-
stredeného valcového naboja 13 je zo strany kuzela 7 vloZeny koniec privodného potrubia 2 so zivitom a
zopacnej strany je naskrmutkovana dyza 3. Osadenic na vysustruzenom telese dyzy 3 prilahne na Celo valco-
vého naboja 13. Tymio usporiadanim sa dosiahne votknuté upevnenie hordka na privodné potrubie 2 plynu.
Pri montaz je privodné potrubie 2 vedené v otvore priruby 10, ktorou sa zvonka uzatvara horakova komora
1. Dyza 3 ma v tomio priklade osemotvorov, kiorymi zemny plyn pod tlakom vyteka do pradu vzduchu.

V tomio priklade je dyza 3 umiestnend priblizne 300 mm od vnutorného okraja Sachtovejpece.

Priklad 4
V tomio priklade podla obrdzka 5 je pévodny rozvod vzduchu upraveny tak, Ze su vytvorené dve vetvy
nutené¢ho privodu vzduchu so samostatnymi regulaénymi ventilmi. Prvou vetvou je vzduch privadzany do-
vnutra oddelovacej vlozky 4, druhd vetva vzduchu je pripojend do medzery medz oddelovacou viozkou 4 a
vnutornym povrchomhordkovej komory 1. Na prirube 10 je umiestnend hlava infraerveného teplomera.
Vdaka samostatnej regulacii dvoch vetiev vzduchu sa moéz menit’ objem chladiaceho sekundéarneho
vzduchu pri zachovani stecheometrického pomeru vzduchu pri horeni vnutri oddel'ovacejvlozky 4.

Priemyselna vyuZiteI'nost’
Prienyselnd vyuztelnost’ je zrejma. Podl'a tohto technického rieSenia je moZné prientyselne a opakovane

vyrabat’ hordk na spalovanie plynného paliva a pouzivat’ ho v Sachtovej peci, najméi v Sachtovych peciach na
tepelné spracovanie minerdlov v zrmnitej forme, kde sana vsadzku poésobipriamo plametiom.
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— komora

— privodné potrubie
—dvza
—oddelovaciavloZka
— otvorspalovacieho vzduchu
— rebro

—kuzel

— prvy koniec

— druhy koniec

10 — priruba

11 - plast

12 —valcovarira

13 — ndboj

14 — kridlo
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NAROKY NA OCHRANU

1. Hordk na spal'ovanie plynného paliva v S§achtovej peci, najmi na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, kde hordk je umiestneny v horakovej komore (1) v plasti Sachtovej pece a ma privodné potrubie (2)
pripojené na zdroj plynného paliva, privodné potrubie (2) je zakoncené dyzou (3), ktorad je umiestnend mimo
okrajovej zony, ktorou sa hordkova komora (1) napdja na vnutro Sachtovej pece, pricom do horikovej komo-
v (1) je privedeny nuteny privod vzduchu na spalovanic, vyznacdujici sa tym, Z zahfiia od-
delovaciu vloZku (4), ktora je prvym koncom (8) nasadend na privodné potrubie (2) tak, ze dyvza (3) hordka
sa nachddza vnutri oddelovacej vloZky (4), druhy koniec (9) oddelovacej viozky (4) siaha do okrajovej zony,
medzi oddelovacou vloZkou (4) a vnutomou plochou hordkovej komory (1) je medzera na pradenie vzduchu
smerom do Sachtovej pece, priom dovnutra oddelovacej viozky (4) a k vonkajSiemm povrchu oddelovacej
vlozZky (4) je privedeny privod vzduchu.

2. Hordk na spal'ovanie plyvnného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, podla naroku 1, vyznacujuci sa tym, 7z medz privodnym potrubim (2) a oddelo-
vacou viloZkou (4) je vyvtvoreny aspoi jeden otvor (5) spalovacieho vzduchu, kiory prepdja nliteny privod
vzduchu s vinutormym priestorom oddelovacej vioZky (4).

3. Hordk na spalovanie plynného paliva v §achtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zmi-
tej forme, podla naroku 1, vyznacdujaci sa tym, 7 misamostatné privody vzduchu dovnutra
oddelovacej vioZky (4) a vzduchu do medzery medz oddel'ovacou vioZkou (4) a vonutormnou plochou horiko-
vej komory (1).

4. Hordk na spal'ovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmi na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, podla ktoréhokolvek z narokov 1 az3, vyznacdujici sa tym, Z tvar priccncho
prierezu oddelovacejviozky (4) zodpovedd prierezovému tvaru hordkovej komory (1).

5. Hor4k na spalovanie plynného paliva v §achtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zmi-
tej forme, podla naroku 4, vyznacdujuci sa tym, Z oddelovacia vloZka (4) ma kruhovy
prieCny pricrez.

6. Hordk na spal'ovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmi na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, podla ktorchokol'vek z narokov 1 az5, vyznacujuci sa tym, Z medzera medz od-
delovacouvloZkou (4) a vnutomnou plochou hordkovej komory (1) je aspoii 10 mm, vvhodne asponi 20 mm.

7. Hordk na spal'ovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmi na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, podla ktorthokol'vek z narokov 1 az6, vyznacujuci sa tym, 7z dyza (3) je vzdia-
lena od vnutorného okraja komory (1) aspo1i 100 mm, vyhodne aspori 250 mm.

8. Hordk na spalovanie plynného paliva v §achtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zmi-
tej forme, podla ktorchokol'vek z narokov 1 az7, vyznacujuci sa tym, Z oddelovaciavioz
ka (4) m4 na prvom konci (8) kuzel' (7), na ktory nadvézuje valcovd rara (12) a plast (11), pricom plast’ (11)
siaha az k druhémm koncu (9).

9. Hordk na spal'ovanie plynného paliva v §achtovej peci, najmé na tepelné spracovanie mineralov v zrni-
tej forme, podla naroku 8, vyznacujuci sa tym, 7 oddelovacia vioZa (4) zahfiia naboj (13)
ur¢eny na nasadenie na privodné potrubie (2), pricom naboj (13) je pomocou aspori jedného kridla (14) pri-
pevneny vnutri valcovej rary (12).

10. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmé na tepelné spracovanie minerdlov v zr-
nitej forme, podla ktordhokol'vek z narokov 1 az9, vyznacujuci sa tym, 2z oddelovacia
vloZka (4) ma na vonkaj$om povichu aspoii tri rebra (6) orientovanév smere pozdiznej osi.

11. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zr-
nitej forme, podla naroku 10, vyznacujaci sa tym, Z rcbra (6)siahaji od druhého konca (9)
aspotido 20 % di’ky oddelovacejvloky (4), vyhodne aspotido 40 % dizky oddelovacej vioZky (4).

12. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zr-
nitej forme, podla ktoréhokolvek z narokov 1 az 11, vyznadujuci sa tym, 2z oddelovacia
vloZka (4) je zvarenec, vyhodne zvarenec z ohtiovzdornej ocele.

13. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zr-
nitej forme, podla ktorchokol'vek z narokov 1, 2, 4 az12, vyznacujuci sa tym, Z prictokovy
prierez otvoru (5) spalovaciecho vzduchu na prvom konci (8) dosahuje do 40 % prierezu hordkovej komory
D).

14. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zr-
nitej forme, podla naroku 13, vyznacujuci sa tym, Z otvor (5) spalovacicho vzduchu ma
premenlivl geometriu.

15. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najméi na tepelné spracovanie mineralov v zr-
nitej forme, podla ktorchokol'vek z narokov 1 az 14, vyznacdujuci sa tym, Z prvodné potru-
bie (2) je spojené s prirubou (10), ktora je pripevnena do rozvodu vzduchu v osi hordkovej komory (1).
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16. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmi na tepelné spracovanie minerdlov v zr-
nitej forme, podla naroku 15, vyznacdujuci sa tym, Z spojenic priruby (10) s privodnym
potrubim (2) je posuvné avzijomne utesnené aspoi jednymtesniacim krizkom.

17. Hordk na spalovanie plynného paliva v Sachtovej peci, najmi na tepelné spracovanie minerdlov v zr-
nitej forme, podla ktor¢hokolvek z narokov 1 az 16, vyznacujuci sa tym, 7 zahfiia snimac
teploty v okrajovej zéne, vyhodne opticky snima¢ teploty.

3 wwkresy



SK8731Y1

- -l
vy
by
<
mh

% i
- 1%
e 21
! ¢
3% f 4
P 7 e
v
P e e
il A

£
e

Ar I

7
{
{

e
N

¢
{
i

N

g

g

. —
i

SRR
&

W\Wﬂ%&ﬁ&

L

Srxvaevyroryvaney v ooy al

N

3

i
v
v
>
"
<
Fl
>
3
"
.
i
3
s
<
.
>
3
H
‘
2
3
"

N AR N AA SN N AN NAA R AN

AN A AR N A A Y VAN AN Y YA AR YA A A AN X
Ca m e %t mmam e Ao e A e S i S e A m R e

1

s

ez
s 2
v
7 s
2

2

e

o

e =
s st
ik L
7
=z

N
%
SR

R R RN RIS IR

RN

=5

Be

10



SK8731Y1

— 5, [
R P P NN NN NN N - 5 A ~ peetestepey
Saassasse = 3 T
* e o o s
%, 3
4
& & 3
Vo N §
4 oy s e A
3 v RS
vy : 3
oy 3 3
- . - - LI e }
LAY Y T
LI 3 b

Obr. 3

11



SK8731Y1

Pt .N s

Aany”

s
s o
M&a\

itk

Ay

TN R B SREN
I RO NI RADOC T Y NGO OB Y I AA VTN AL

R R

T

[P AVRRPA
R & R S

8

e N N A R AR
TAR VU VRA RS E VOV A A AXS SO AR

PR AARRN Y VAR A ARS CUL ARG VO A ARG T VTR
EE N N e T L C L b T L LT TSN

Obr. 5

Koniec_dokumentu

12



