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요약

본 발명은 판유리제품을 유리적재함에 자동적재하여 반출시키기 위한 판유리제품의 자동 적재장치에 대
한 것으로 발명의 주된 목적은 판유리의 생산공정에 있어서, 자동적으로 이송, 포장, 검사가 이루어질 
수 있도록 자동화 하므로서 작업인원을 절감하고, 작업환경을 개선하며, 생산관리의 효율을 증대시키는 
등 생산성을 향상시키는 것으로 이를 위한 특징적인 구성으로는 스트립머신의 다음에 위치하여 제품을 
받아내는 종, 횡 콘베이어 기구와, 공급받은 제품의 위치를 바로 잡고, 회전시키는 센터링 및 터닝기구
와, 비닐로써 제품을 포장하는 포장기구와, 공급받은 제품의 위치를 바로 잡고, 회전시키는 센터링 및 
터닝기구와, 비닐로써 제품을 포장하는 포장기구와, 포장된 제품을 새우기 위한 틸팅기구와, 다음의 로
딩기구와, 제품을 유리적재함에 적재하기 위한 트래버스기구와, 프론트 반입 콘베이어 및 반출콘베이어
와, 도어 온-오프 기구로 구성하는데 있다.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

판유리 제품의 자동 적재 장치

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명의 전체 구성을 개략적으로 보인 블럭도, 제2도는 볼 발명의 종,횡 콘베이어기구와 센터
링 및 터닝기구를 보인 정면도, 제3도는 제2도의 A-A선 측면도, 제4도는 제2도의 B-B선 측면도, 제5도는 
포장기구를 보인 정면도, 제6도는 제5의 C-C선 측면도, 제7도는 틸팅기구 및 로딩기구를 보인 정면도, 
제7-1도는 제7도의 E-E선 측면도, 제8도는 제7도의 D-D선 측면도, 제9도는 트래버스기구와 반출콘베이어
를 보인 정면도, 제9-1도는 제9도의 F-F선 측면도, 제10도는 반출콘베이어의 측면도, 제11도는 반입콘베
이어의 측면도, 제12도는 프론트 도어 온-오프 기구를 보인 측면도, 제13도는 제12도의 G-G선 측면도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

제품을 진행하는 방향으로 이송하기 위하여 기이드모터에 의해 정, 역 구동 가능한 벨트콘베이어와, 제
품을 진행하는 방향에 대해 수직방향으로 이송하기 위하여 기어드코터에 의해 정, 역 구동 가능한 롤러
콘베이어와, 상기한 벨트콘베이어 및 롤러콘베이어를 상, 하 이동시킬 수 있는 리프트수단으로 이루어진 
종,횡 콘베이어기구(1)와; 제품의 출고 및 검사를 위하여 유압실린더로서 구동하는 90도 틸팅수단, 상기
한 틸팅수단에 제품을 공급하되 기이드 모터로서 정, 역 회전이 가능한 롤러콘베이어, 오토랙용 유리 적
재함을  지게차로서  공급하되  상기한  틸팅수단에  착탈이  가능한  착탈수단으로  이루어진 
사이드틸팅기구(4)와; 제품이송을 위하여 기어드모터에 의해 정, 역구동이 가능한 롤러 콘베이어와, 로
터리 엔코더로서 제품이 이송되는 방향 및 서보모터 제어에 의해 제품이송의 수직방향에 대한 제품 크기
의 센터링 수단, 유압실린더에 의해 리프트시키고, 유압모터 및 워엄감속기로서 회전위치를 결정하는 회
동조정수단으로 이루어진 센터링 및 터닝기구(2)와; 제품이송을 위하여 기이드모터에 의해 구동하는 롤
러콘베이어와, 크레인에 의한 비닐롤을 교환 및 공급하기 위한 교환 및 공급수단, 제품의 하부 포장용 
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비닐롤의 교환을 용이하게 하는 슬라이딩작동수단, 제품이 진입되는 3면의 포장을 위해 비닐을 적당히 
공급하는 텐션수단, 공압실린더로서 작동시키되 정면과 측면의 비닐 실링수단 및 커팅수단, 기어드모터
에 의해 작동시키되 제품의 크기에 대응하여 폭방향으로 위치이동이 가능한 콘베이어 위치조정 수단으로 
이루어진 포장기구(3)와; 유리포장완료 제품의 이송을 위한 기어드 모터로서 정,역회전이 가능한 롤러 
콘베이어, 다음 공정 작업을 위한 유압 실린더로서 구동하는 90도 틸팅기구(4)와; 유압실린더에 의해 작
동하는 상,하 포크로서 제품을 클램핑하는 클램핑수단 서보모터에 의한 제품 로딩 및 언로딩의 위치제어
수단, 유압 모터 및 워엄감속기에 의해 작동하는 회전수단, 서보모터로서 제품의 이송에 따른 위치를 감
지하여 적재위치를 보정하는 보정수단으로 이루어진 유리 로딩기구(5)와; 제품이송을 위하여 기어드모터
에 의해 구동하는 롤러콘베이어와, 유리적재함의 공급 및 그 유리 적재함에 제품을 적재하기 위하여 기
이드모터로써 작동하는 트레비스이동수단, 상기한 유리적재함의 위치결정 및 클램핑수단, 작업자가 작업
을 용이하게 유리적재함의 상측바의 고정수단으로 이루어진 트래버스기구(6)와; 유리적재함의 이송을 위
하여 기이드모터에 의해 구동하는 롤러콘베이어와, 지게차상의 유리적재함을 공급받기 용이함과 유리적
재함의 롤러콘베이어 중심에 공급받기 위해 공압실린더로서작동하는 상하 리프트 수단으로 이루어진 반
압콘베이어(7)와; 제품이 적재된 유리적재함이 반출 이송을 위하여 기이드모터로써 작동하는 롤러콘베이
어로 이루어진 반출콘베이어(8)와; 유리 적재함의 정면 프레임을 클램핑하기위한 클램핑수단, 유리적재
함의 정면 프레임의 상하 동작에 의한 분리및 조립이 가능한 착탈수단, 규격이 다른 각종 유리적재함에 
대처하기 위하여 엔코더로서 작동하는 상,하 위치제어가 가능한 위치제어수단으로 이루어진 프론트도어 
온-오프 기구(9)와;로 구성하여 스트립머신으로부터 공급되는제품을 포장하고, 유리적재함에 담아 반출
하는 일련의 과장을 자동화 하여서 됨을 특징으로 하는 판유리제품의 자동적재장치.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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