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69 Zigarettenfiltereinheit.

@ Um beim Abrauchen einer Zigarette eine gegeniiber

bisher konstantere oder sogar abnehmende Konden-
satmenge pro Zug des Rauchers an der Filterzigarette zu
erreichen, wird eine Zigarettenfiltereinheit vorgeschlagen,
welche mindestens eine in einem Rauchgasdurchstrom-
querschnitt angeordnete, siebartig ausgebildete Membrane
(3) aufweist, die beim Abrauchen der Zigarette als internes
Umschaltelement wirkt.

Dazu ist die rdumliche Verteilung der Membrandff-
nungen sowie deren Querschnittsflichen in Grosse und
Form genan bestimmt. Die Dicke der Membrane (3) liegt
in einem Bereich von 10 bis 150 um, die Anzahl der in der
Membrane (3) vorgesehenen Offnungen in einem Bergich
ven 500 bis 25°000, und die Querschnittsfliche dieser Off- Mmoo
nungen in einem Bereich von je 80 bis 3000 um?. Ferner ist ] } ) / RN

ein weiterer Rauchgasdurchstromquerschnitt mit minde- i \
stens einer Durchstromoffnung (6), deren Querschnitt A \
mindestens 10 mal grosser ist als der Querschnitt der gros- T i
sten Membranéffnung und/oder in Durchstrémrichtung X‘i\/ /
gesehen nach der Membrane, zwischen dem Innern und o — —,
der Aussenseite der Filtereinheit sich erstreckende Ventila- } { ,\ Sse-
tionséffnungen (4), vorgesehen. : 107727
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PATENTANSPRUCHE

1. Zigarettenfiltereinheit mit mindestens einem in einem
Rauchgasdurchstrdmquerschnitt angeordneten Umschalt-
element zum beim Abrauchen selbsttéitigen allméhlichen
Umschalten von diesem anfinglichen Rauchgasdurchstrém-
querschnitt auf mindestens einen weiteren innerhalb der Fil-
tereinheit vorgesehenen Rauchgasdurchstromquerschnitt,
dadurch gekennzeichnet, dass das Umschaltelement als sieb-
artige Membrane (3) ausgebildet ist, bei der die rdumliche
Verteilung der Membranoffoungen sowie deren Quer-
schnittsflichen in Grosse und Form genau bestimmt ist, dass
die Dicke der Membrane (3) in einem Bereich von 10 bis
150 pm, die Anzahl der in der Membrane (3) vorgesehenen
Offnungen in einem Bereich von 500 bis 25 000, und die
Querschnittsfliche dieser Offnungen in einem Bereich von je
80 bis 3000 pm? liegt, und dass im weiteren Rauchgasdurch-
stromquerschnitt mindestens eine Durchstromoffnung (6),
deren Querschnitt mindestens zehnmal grosser ist als der
Querschnitt der grossten Membrandffoung und/oder in
Durchstromrichtung gesehen nach der Membrane, zwischen
dem Inneren und der Aussenseite der Filtereinheit sich er-
streckende Ventilationséffnungen (4), vorgesehen sind.

2. Filtereinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dicke der Membrane (3) im Bereich von 30 bis
100 pm und die Querschnittsfléiche der einzelnen, siebartig
vorgesehenen Offnungen der Membrane in einem Bereich
von 100 bis 2500 pm?, vorzugsweise in einem Bereich von
100 bis 1800 pm?, liegt.

3. Filtereinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membrane (3) aus natiirlichen Textil- und/
oder aus synthetischen Fasern, vorzugsweise in der Form ei-
nes Gewebes, oder aus einer perforierten Folie besteht.

4, Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ventilationséffnungen (4) in
einer solchen Anzahl und mit einem solchen Querschnitt
vorgesehen sind, dass eine Anfangs-Verdiinnung mit Venti-
lationsluft in einem Bereich von 30 bis 70%, vorzugsweise in .
einem Bereich von 45 bis 55%, erreicht wird.

5. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Anzahl der in der Membrane
(3) vorgesehenen Offnungen und die Querschnittsflichen
derselben derart aufeinander abgestimmt sind, dass beim
Absaugen einer Luftmenge von 17,5 ml/s vom saugseitigen
Ende der Filtereinheit von der letzteren ein Druckabfall im
Bereich von 245 bis 1471 Pa bewirkt wird.

6. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen einzelnen
Offnungen der Membrane (3) und die Grésse der Quer-
schnittsflichen dieser Offnungen weniger als 10% vom vor-
gegebenen Wert abweicht.

7. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Membrane (3) nach einer ge-
nau vorbestimmten Verteilung Offnungen unterschiedlicher,
in ihrer Grosse genau bestimmter Querschnittsflichen auf-
weist.

8. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass ihr Innenquerschnitt an der Stel-
le der Membrane (3) bis auf die letztere mit einer mit dieser
verbundenen, aus mindestens annéhernd gasundurchléssi-
gem Material bestehenden Trenn- und Trégerzwischenwand
(5) versehen ist.

9. Filtereinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trenn- und Trégerzwischenwand (5) und/oder
die Membrane (3) mit einer oder mehreren Uberstrém-
Offnungen (6, 6") versehen ist, deren einzelne Querschnitts-
flachen grosser als 10* pm? sind.

10. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Membrane (3) im Durch-
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strémquerschnitt eines aus mindestens annéhernd gasun-
durchlissigem Material bestehenden Rohrchens (7) angeord-
net und der verbleibende Querschnitt zwischen der Aussen-
seite des Rohrchens (7) und der Aussenseite (8) der Filterein-
heit (2’”) mindestens iiber einen Teil der Rohrchenlénge mit
Tabakrauch filtrierendem Material (9) ausgefiillt ist.

11. Filtereinheit nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zur Bildung von zwei voneinander ge-
trennten Strémungskanilen (10, 11) dienende Rhichen (7)
in seinem Innern mindestens iiber einen Teil seiner Lénge
mit granulat- und/oder faserférmigem Filtermaterial (12) ge-
fillt ist.

12. Filtereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass in Durchstromrichtung gesehen
vor und/oder nach der Membrane (3) im Durchstrémquer-
schnitt der Filtereinheit (2”’) ein den Tabakrauch in seiner
Zusammensetzung verinderndes Filterelement (13, 14) ange-
ordnet ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Zigarettenfiltereinheit geméss
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Beim Abrauchen einer ohne ein Zigarettenfilter, mit oder
ohne Ventilation, und/oder mit einem konventionellen Ziga-
rettenfilter versehenen Zigarette nimmt der Kondensatgehalt
wihrend dem Abrauchen derselben im durch das saugseitige
Zigarettenende in den Mund des Rauchers einstromenden
Rauch relativ stark zu, was unerwiinscht ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist insbesondere die
Schaffung einer Zigarettenfiltereinheit, welche in Kombina-
tion mit einem an ihr befestigten Tabakteil beim Abrauchen
des letzteren diese Nachteile nicht oder nur in viel geringe-
rem Ausmass aufweist, das heisst mit deren Hilfe eine kon-
stante oder sogar abnehmende Kondensatmenge pro Zug
des Rauchers an der Filterzigarette erreicht wird.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Zigarettenfiltereinheit
erfindungsgemiss derart ausgebildet, dass das Umschaltele-
ment als siebartige Membrane ausgebildet ist, bei der die
rdumliche Verteilung der Membrandffnungen sowie deren
Querschnittsflichen in Grosse und Form genau bestimmt
ist, dass die Dicke der Membran in einem Bereich von 10 bis
150 pm, die Anzahl der in der Membrane vorgesehenen Off-
nungen in einem Bereich von 500 bis 25 000, und die Quer-
schnittsfliche dieser Offnungen in einem Bereich von je 80
bis 3000 pm? liegt, und dass im weiteren Rauchgasdurch-
stromquerschnitt mindestens eine Durchstrémdffaung (6),
deren Querschnitt mindestens zehnmal grosser ist als der
Querschnitt der grossten Membranoffnung, und/oder in
Durchstrémrichtung gesehen nach der Membrane, zwischen
dem Inneren und der Aussenseite der Filtereinheit sich er-
streckende Ventilationsdffnungen, vorgesehen sind.

Dabei ist es zweckmissig, wenn die Dicke der Membrane
im Bereich von 30 bis 100 pm und die Querschnittsfliche der
einzelnen, siebartig vorgesehenen Offnungen der Membrane
in einem Bereich von 100 bis 2500 pm, vorzugsweise in ei-
nem Bereich von 100 bis 1800 pm, liegt.

Da die Materialien aus denen die Membrane hergestellt
werden kann, den fiir die Tabakindustrie geltenden Gesetzen
entsprechen muss, ist es vorteilhaft, wenn die Membrane aus
natiirlichen Textil- und/oder aus synthetischen Fasern, oder
aus einer perforierten Folie besteht.

Zur Erzielung einer moglichst gleich hohen Kondensat-
menge pro Zug des Rauchers ist es zweckméssig, wenn die
Ventilationséffnungen in einer solchen Anzahl und mit ei-
nem solchen Querschnitt vorgesehen sind, dass eine An-



fangs-Verdiinnung mit Ventilationsluft in einem Bereich von
30 bis 70%, vorzugsweise in einem Bereich von 45 bis 55%,
erreicht wird.

Zur Erzielung von fiir den Raucher angenehmen Ab-
raucheigenschaften einer mit der erfindungsgeméssen Ziga-
rettenfiltereinheit versehenen Zigarette ist es ferner vorteil-
haft, wenn die Anzahl der in der Membrane vorgesehenen
Durchtrittséffnungen und die Querschnittsfléichen derselben
derart aufeinander abgestimmt sind, dass beim Absaugen ei-
ner Luftmenge von 17,5 ml/s vom saugseitigen Ende der Fil-
tereinheit von der letzteren ein Druckabfall im Bereich von
245 bis 1471 PA bewirkt wird.

Um zu starke Variationen in den F lltnerkennwerten zu
vermeiden, ist es zweckmassig, wenn der Abstand zwischen
einzelnen Offnungen der Membrane und die Grdsse der
Querschnittsflichen dieser Offnungen weniger als 10% vom
vorgegebenen Wert abweicht.

Zur Erzielung spezieller Filtercharakteristiken kann es
vorteilhaft sein, wenn die Membrane nach einer genau vor-
bestimmten Verteilung Durchtrittséffnungen unterschiedli-
cher, in ihrer Grésse genau bestimmter Querschnittsflichen
aufweist.

Es kann zweckmdssig sein, dass der Innenquerschnitt der
Filtereinheit an der Stelle der Membrane bis auf die letztere
mit einer mit dieser verbundenen, aus mindestens anndhernd
gasundurchldssigem Material bestehenden Trenn- und Tré-
gerzwischenwand versehen ist.

Zur Erzielung einer Bypass-Strdmung ist es zweckmds-
sig, wenn die Trenn- und Trigerwand und/oder die Mem-
brane mit einer oder mehreren Uberstrom—Offnungen verse-
hen ist, deren einzelne Querschnittsflichen grosser als
10¢ pmz sind.

Es kann auch vorteilhaft sein, wenn die Membrane im
Durchstrémquerschnitt eines aus mindestens anndhernd gas-
undurchlissigem Material bestehenden Rohrchens angeord-
net und der verbleibende Querschnitt zwischen der Aussen-
seite des Rohrchens und der Aussenseite der Filtereinheit
mindestens iiber einen Teil der RGhrchenléinge mit Tabak-
rauch filtrierendem Material ausgefiillt ist. Dabei ist es
zweckmissig, wenn das zur Bildung von zwei voneinander
getrennten Stromungskanélen dienende Rohrchen in seinem
Innern mindestens iiber einen Teil seiner Linge mit granu-
lat- und/oder faserférmigem Filtermaterial gefiillt ist.

Es kann auch zweckmissig sein, wenn in Durchstrém-
richtung gesehen vor und/oder nach der Membrane im
Durchstrémquerschnitt der Filtereinheit ein den Tabak-
rauch in seiner Zusammensetzung verdnderndes Filterele-
ment angeordnet ist.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeichnung
beispielsweise erldutert. Es zeigt

Fig. 1 schematisch im Langsschnitt eine erste beispiels-
weise Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméssen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;

Fig. 2 schematisch im Léngsschnitt eine zweite beispiels-
weise Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaéssen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;

Fig. 3 schematisch im Langsschnitt eine dritte beispiels-
weise Ausfithrungsform einer erfindungsgemassen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;

Fig. 4 schematisch im Léangsschnitt eine vierte beispiels-
weise Ausfithrungsform einer erfindungsgeméssen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;

Fig. 5 schematisch im Léngsschnitt eine fiinfte beispiels-
weise Ausfithrungsform einer erfindungsgeméssen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;

Fig. 6 schematisch im Lingsschnitt eine weitere beispiels-
weise Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméssen, an einem
Tabakteil befestigten Zigarettenfiltereinheit;
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Fig. 7 anhand eines Diagramms die Kondensatmenge C
pro Zug B bei einer Anordnung geméss Fig. 1;

Fig. 8 anhand eines Diagramms den dem in Fig. 7 darge-
stellten Diagramm zugeordneten Druckabfall P in Pascal;
und

Fig. 9 und 10 mogliche Verldufe der Kondensatmenge C
pro Zug B bei Verwendung von weiteren moglichen Ausfiih-
rungsformen von erfindungsgeméssen Zigarettenfiltereinhei-
ten; und

Fig. 11, 12 und 13 verschiedene mdgliche Membran-
strukturen.

Bei allen nachfolgend beschriebenen Ausfithrungsbei-
spielen sind zueinander analoge Teile mit gleichen Uberwei-
sungszeichen versehen, so dass sich eine mehrfache Beschrei-
bung der gleichen Teile eriibrigt.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist die dort sehr schematisch
dargestellte, auf iibliche Weise mittels einem sogenannten
Tippingpapier an einem Tabakteil 1 befestigte Zigarettenfil-
tereinheit 2 eine in ihrem Rauchgasdurchstromquerschnitt
angeordnete, siebartig ausgebildete Membrane 3 auf. Bei
dieser Membrane 3 ist zur Erzielung genau reproduzierbarer
Einsatzverhalten die rdumliche Verteilung der Membran-
offnungen tiber der gesamten Membranflache sowie die
Querschnittsflichen der Membranéffnungen in Grosse und
Form genau vorbekannt, und sie besteht aus einem aus ei-
nem aus synthetischen Fasern, z. B. Polymerfasern, herge-
stellten Gewebe.

Die in der Filtereinheit 2 angeordnete Membrane 3 ist
nicht dazu bestimmt, Aerosole aus einem durch sie hin-
durchstrdmenden Rauchgasstrom heraus zu filtrieren. Das
Filtrierverm&gen der Membrane 3 fiir die Partikularphase
des durchstrémenden Rauchgasstromes ist zwar messbar, je-
doch in der Praxis sehr klein und vernachldssigbar.

Die Membrane 3 ist daher nicht dazu bestimmt, als
Filterelement zu dienen, sondern als Umschaltelement. Dazu
muss die Dicke der Membrane 3 sehr klein sein, so dass die
letztere einen verhdltnisméssig kleinen Anfangs-Strémungs-
widerstand bewirkt. Die Wirkung der Membrane 3 in der
Filtereinheit 2 ist derart, dass wenn die Membrane 3 von ei-
nem Rauchgas-Aerosol durchstromt wird, ein sehr kleiner
Anteil der Aerosolteilchen auf der Membrane 3 haften
bleibt, dieser Anteil jedoch gentigend gross ist, um eine
merkliche Verringerung der freien Querschnitte der Mem-
brandffnungen und dadurch eine starke Erh6hung des durch
die derart beladene Membrane 3 bewirkten Strémungswider-
standes zu verursachen. Dazu befindet sich die Dicke der
Membrane 3 in einem Bereich von 30 bis 100 pm, die Anzahl
der Membrand6ffnungen in einem Bereich von 500 bis 25 000,
und der Querschnitt der einzelnen Membrandffnungen in ei-
nem Bereich von 100 bis 2500 um?.

Um sicher zu sein, dass bei der Grossserienproduktion
derartiger Zigarettenfiltereinheiten 2 genau reproduzierbare
Kennwerte der letzteren erreicht werden, darf die Membrane
3 nicht aus einem Material bestehen, bei dem die riumliche
Verteilung der Rauchgas-Durchtrittséffnungen sowie deren
Durchtrittsquerschnitte und Querschnittsformen zufallig ist,
wie dies z.B. bei Verwendung einer diinnen, hochpordsen
Papiermembrane der Fall wére, wo die lockere Papierfaser-
anordnung und damit die Verteilung und Grosse der derart
gebildeten Durchtrittsoffnungen Ortlich sehr stark unter-
schiedlich ist.

Dazu hat es sich als zweckmdssig erwiesen, wenn der Ab-
stand zwischen einzelnen Offnungen der Membrane 3 und
die Grésse der Querschnittsflichen dieser Offnungen weni-
ger als 10% vom vorgegebenen Wert abweicht.

Wie ferner aus Figur 1 ersichtlich, sind in Durchstrom-
richtung der Filtereinheit 2 gesehen nach der Membrane 3
zwischen dem Innern und der Aussenseite der Filtereinheit 2
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sich erstreckende Ventilations6ffnungen 4 vorgesehen. Die
letzteren sind dabei in einer solchen Anzahl und mit solchen
Querschnitten vorgesehen, dass zam Beispiel eine Anfangs-
Verdiinnung des aus dem Tabakteil 1 abgesogenen Tabak-
rauches von 50% erreicht wird.

Der Innenquerschnitt der Filtereinheit 2 ist an der Stelle
der Membrane 3 bis auf die letztere mit einer mit dieser ver-
bundenen, aus mindestens anndhernd gasundurchlissigem
Material bestehenden Trenn- und Trégerzwischenwand 5
versehen.

Wird nun eine mit einem solchen wie aus Figur 1 ersicht-
lichen Zigarettenendstiick 2 versehene Zigarette geraucht,
dann stromt beim ersten Zug des Rauchers an dieser entziin-
deten Zigarette der Tabakrauchstrom mit einem verhéltnis-
missig kleinen, durch die Membrane 3 verursachten An-
fangs-Druckabfall von beispielsweise 294 PA durch die letz-
tere, wobei im Tabakrauch sich befindende Aerosolteilchen
auf der Membrane 3 haften bleiben und den freien Quer-
schnitt der einzelnen Membrandffnungen mit jedem Zug an
der Saugseite der Filtereinheit 2 zunehmend verkleinern und
damit den durch die Membrane 3 verursachten Druckabfall
zunehmend vergrossern, so dass iiber die Abrauchdauer des
Tabakteiles 1 gesehen mit zunehmender Verstopfung der
Membrane 3 durch Rauchaerosolteilchen dem vom Raucher
eingesogenen Rauch iiber die Ventilations6éffnungen 4 zu-
nehmend mehr Luft beigemischt wird. Dadurch wird er-
reicht, dass die mit zunehmender Verkiirzung des Tabaktei-
les 1 zunehmende Konzentration des in die Filtereinheit 2
einstrdmenden Tabakrauches nachfolgend nach der Mem-
brane 3 in der Filtereinheit 2 wiederum zunehmend mit Luft
verdiinnt wird, und so die Konzentration des bei den aufein-
anderfolgenden Ziigen des Rauchers eingesogenen Rauches
im Gegensatz zu friiher in relativ engen Grenzen konstant
gehalten werden kann, und das Aroma des durch den Rau-
cher eingesogenen Tabakrauches iiber die ganze Abrauchzeit
des Tabakteiles 1 praktisch unverdndert bleibt.

In Figur 2 ist eine zweite beispielsweise Ausfithrungsform
einer erfindungsgemdssen, an einem Tabakteil 1 befestigten
Zigarettenfiltereinheit 2’ dargestellt.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist im Gegensatz zu Fi-
gurl die Trenn- und Tragerzw15chenwand 5 zur Erzielung
einer Rauchgasumleitung mit einer Mehrzahl von Uber-
stromoffnungen 6 versehen, deren Querschnitte jedoch viel
grosser als jene der Membrandffnungen, zum Beispiel min-
destens zehnmal grosser, sind. Eine solche Ausbildung er-
laubt die Aufrechterhaltung einer Rauchgasdurchstromung
auch dann, wenn die Membrane 3 beinahe oder ganz ver-
stopft ist, und begrenzt den im Einsatz maximal mdglichen
Saugwiderstand auf einen relativ genau vorbestimmbaren
Wert.

Ansonsten ist die Funktionsweise dieser in Figur 2 darge-
stellten Filtereinheit 2’ beziiglich der Verdiinnung des durch-
stromenden Tabakrauches analog zu dem in Figur 1 darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel.

Bei dem in Figur 3 dargesteliten Ausfithrungsbeispiel
sind im Gegensatz zu dem in Flgur 2 dargestellten Beispiel
die Uberstroméffnungen anstatt in der die Membrane 3
haltenden Trenn- und Trigerwand 5 durch zusétzliche Per-
foration 6" der Membrane 3 in der letzteren vorge-
sehen.

Bei dem in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
zur Erzielung von zwei voneinander getrennten internen
Strémungskanilen 10 und 11 die Membrane 3 im Durch-
stromquerschnitt eines aus praktisch gasundurchldssigem
Material bestehenden R6hrchens 7 angeordnet und der ver-
bleibende, den zweiten Stromungskanal 11 bildende Quer-
schnitt zwischen der Aussenseite des RGhrchens 7 und der
Innenseite der Aussenumbhiillung der Filtereinheit (2’) mit
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den durchstrémenden Tabakrauch filtrierendem Filtermate-
rial 9 ausgefiillt,

Bei dieser Ausfithrungsform gelangt der Tabakrauch an-
fanglich unfiltriert iiber den ersten Strémungskanal 10 und
durch die Membrane 3 hindurch in den Mund des Rau-
chers.

Mit zunehmender Rauchzeit wichst der Stromungswi-
derstand der Membrane 3 wie bereits weiter oben beschrie-
ben, und der dabei aus dem Tabakteil 1 ausstrémende, zu-
nehmend konzentriertere Tabakrauch wird dadurch zuneh-
mend {iber den zweiten Stromungskanal 11 durch das den
durchstrémenden Tabakrauch filtrierende Filtermaterial 9
geleitet, so dass auch mittels einer solchen Ausbildung der
Filtereinheit 2" die Konzentration der verschiedenen
Rauchgasbestandteile und damit das vom Raucher empfun-
dene Aroma iiber die gesamte Abrauchdauer des Tabakteiles
1 relativ konstant gehalten werden kann, ohne dass sich der
durch den Raucher beim Rauchen festgestellte Saugwider-
stand wesentlich bezwhungswelse in unangenehmer Weise
veréndert.

Bei dem in Figur 5 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
im Gegensatz zu dem in Figur 4 dargestellten Beispiel das
den ersten Stromungskanal 10 bildende Innere des Rohr-
chens 7 mit einem granulatférmigen Filtermaterial 12, das
auch mit einem Aromastoff beladen sein kann, gefiillt, und
auf der Aussenseite des Rohrchens 7, im zweiten Strémungs-
kanal 11 im Kammerfilter 9 angeordnet, bei dem zwischen
einem kreisringformigen Zellulose- und einem kreisringfor-
migen AzetatstGpsel eine kreisringformige Kammer 16 zur
Aufnahme eines rieselfédhigen Filter- und/oder Aromatréger-
materials gebildet wird.

Die mit zunehmendem Abrauchen des Tabakteiles 1
durch die Membrane 3 bewirkte zunehmende Stromungsum-
leitung durch den zweiten Stromungskanal 11 ist analog zu
dem in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel.

Mit einer solchen Filtereinheit ist es moglich, den durch-
stromenden Tabakrauch iiber die gesamte Abrauchdauer
sehr differenziert zu filtrieren und/oder mit Aroma anzurei-
chern, da in der ersten Rauchphase praktisch nur der erste
Strémungskanal 10 und dann zunehmend der zweite Stro-
mungskanal 11 vom Tabakrauch durchstrémt wird.

Bei dem in Figur 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
im Gegensatz zu dem in Figur 1 dargestellten Beispiel in
Durchstrémrichtung gesehen vor und nach der Membrane 3
im Durchstromgquerschnitt der Filtereinheit 2/ analog zu
einem herkémmlichen Dualfilter ein Zellulose- beziehungs-
weise ein AzetatfilterstOpsel 13 bzw. 14 angeordnet.

Die mit zunehmendem Abrauchen des Tabakteiles 1 und
zunehmender Erhéhung des durch die zunehmend verstop-
fende Membrane 3 bewirkten Strémungswiderstandes wird
iiber die Ventilations6ffnungen 4 durch den Raucher zuneh-
mend mehr den angesogenen Tabakrauch verdiinnende Ven-
tilationsluft angesogen, die tiber Kanéle 15 in den Mund des
Rauchers gelangt.

Mittels der Figuren 7 und 8 ist die Kondensatmenge C
pro Zug B eines Rauchers (Fig. 7) und der zugeordnete
Druckabfall P beim Rauchen einer Filterzigarette geméiss Fi-
gur 1 dargestellt. Die dabei verwendete Membrane 3 wies
990 Offnungen, der Querschnitt der einzelnen Membrandff-
nungen betrug 1680 pm?, und der Anfangsverdiinnungsgrad
der nicht angeziindeten Zigarette 50%.

Wie aus Figur 7 ersichtlich, ist die bei einer solchen Aus-
bildung vom Raucher pro Zug an der Saugseite der Filter-
einheit 2 angesogene Kondensatmenge vom ersten bis zum
letzten Zug in nur relativ engen Grenzen schwankend, und
auch die Verdnderung des vom Raucher dabei festgestellten
Druckabfalls (siche Fig. 8) ist relativ bescheiden.



Wie aus den Figuren 9 und 10 ersichtlich, ist es in voll-
stindigem Gegensatz zu den bisher auf dem Markt sich be-
findlichen Zigaretten auch méglich, ein solches erfindungs-
gemiisses Zigarettenendstiick herzustellen, mit dessen Hilfe
eine Abrauchcharakteristik erzielt werden kann, geméss wel-
cher nach anfinglicher Erhéhung des Kondensatgehaltes/
Zug derselbe mit fortschreitendem Abrauchen der Zigarette
abnimmt (Fig. 9) oder abnimmt und nachher annihernd
etwa konstant bleibt (Fig. 10).

In den Figuren 11, 12 und 13 sind prinzipiell unterschied-
liche Membransiebe dargestellt.
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Bei dem in Figur 11 dargestellten Membransieb ist die
geometrische Verteilung der Durchtrittséffnungen und deren

Querschnitte vollkommen gleichmaissig,

Bei den in den Figuren 12 und 13 dargestellten Mem-
bransieben ist die geometrische Verteilung der Durchtritts-
offnungen und deren Querschnitte variierend, jedoch nicht
zufllig, sondern nach einer genau vorbestimmten Vertei-

lungsanordnung.

Selbstverstindlich sind auch andere Ausbildungen von

Maschensieben denkbar.
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