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Keksintd koskee hitsauslaitetta, jossa en-
simmdinen elektrodi (9) on tuettu p&&run-
kokotelon (7) p&stepintaan (8) ja toinen
elektrodi (11) 1liikkuvaan elimeen (10)
pddrunkokotelon pd&tepintaa vastapsd&dts.
Liikkuvaa elintd8 (10) siirretddn edesta-
kaisin pddrunkokotelon pd&tepinnan suhteen
ohjauselimen (12) ohjauksen avulla. T&md
ohjauselin palautetaan ennalta m8&rdttyyn
asentoon ensimmdisen joustavan elimen (14)
valitykselld. K3ytdssd on
Jjoustava elin (13) joustavuuden antamisek-
si siirtosuunnassa, kun liikkuvaa elinta
(10) siirret8&n p&3runkokotelon (7) pd&te-
pinnan (8) (12)

myds toinen

suunnassa ohjauselimen
avulla.

Uppfinningen avser en svetsanordning, vid
vilken en f8rsta elektrod (9) uppbirs av
huvudstomhusets (7) #4ndyta (8) och en and-
ra elektrod (11) av ett r6rligt organ (10)
mittemot huvudstomhusets &ndyta. Det ror-
liga organet (10) f6rs huvudstomhusets
4ndyta styrt av ett mandverorgan (12).
Detta mandverorgan aterfdrs till ett for-
utbestimt lidge av ett fBrsta elastiskt
organ (14). Aven ett andra elastiskt organ
(13) anvi3nds f&r att ge elasticitet i
da det rérliga
organet (10) medelst man8dverorganet (12)
f8rs mot huvudstomhusets (7) &ndyta (8).

férskjutningsriktningen,




.....

10

15

20

25

30

35

103955

Kannettava laite kuumahitsattavan putken hitsausta varten

Esilla olevan keksinnén kohteena on tyypiltd&n yksinkertaiseen
putkihitsauslaitteeseen liittyvd parannus, jossa laitteessa kuumahitsattavasta
materiaalista, kuten vinyylisté, tekohartsista jne., tehdyn putken keskiosaa pu-
ristetaan ja hitsataan tilassa, jossa putken sisatiehyt on suljettuna, jolloin put-
ken luotettava ja vakaa hitsaus tehdaan mahdolliseksi suorittamalla putken
hitaus yhtalaiselld voimalla. Tarkemmin sanottuna keksinnén kohteena on
patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen kannettava laite kuumahitsat-
tavan putken hitsausta varten.

Esimerkiksi verta kerattdess& verenluovutusvaunussa tai vastaa-
vassa, kaytetddn pehmedstd muovimateriaalista, kuten vinyylikloridista ja
vastaavasta, tehtya verenkerdyspussia. Samasta materiaalista tehty vinyyli-
putki on liitetty tahan verenkeréyspuséiin, verenkerdysneulan ollessa liitettyna
putken karkeen.

Verta keréattéessa verenkerdysneula pistetéén verenluovuttajan ve-
risuoneen ja verenluovuttajan veri imetaan verenkerdyspussin sisadan aiheut-
tamalla negatiivinen paine sen kotelon sis4lla, johon edella mainittu verenke-
rayspussi on asetettu. Kun ennalta maaratty maara verta on imetty verenke-
rayspussiin, verenkerdystoimenpide pyséytetaan ja tdmén vinyyliputken kes-
kiosa suljetaan. Talla tavoin estetadn veren virtaus ulos verenkerayspussista
vinyyliputken kautta eika ulkoilmaa p&&se verenkerayspussiin.

Vinyyliputken tai vastaavan keskiosan sulkemiseksi hermeettisesti
on tdhan asti turvauduttu hitsauslaitteeseen, jonka yhteydessa kaytetdan
suurtaajuuksista dielektristd kuumennusmenetelmaa.

Taman suurtaajuuksisen dielektrisen kuumennusmenetelman yhte-
ydessa kaytetty vinyyliputken hitsauslaite on varustettu elektrodiparilla ja on
rakenteeltaan sellainen, etta vinyyliputki tai vastaava asetetaan naiden elekt-
rodien viliin ja suurtaajuuksinen virta johdetaan kulkemaan kummankin elekt-
rodin kautta.

Taman seurauksena molempien elektrodien valissa olevaa vinyyli-
putkea kuumennetaan dielektrisen havién avulla 1&mpétilan kohotessa, ja
pehmentynyt vinyyliputki puristuu edelld mainitun elektrodiparin valissa ja tu-
lee hitsatuksi.

Taman suurtaajuuksisen dielektrisen kuumennusmenetelman yhte-
ydessé& kaytettynd vinyyliputken hitsauslaitteena, vaikka useita erilaisia laite-
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rakenteita tunnetaankin aikaisemmin, voidaan mainita yksinkertainen kadessa
kannettava laite, jollainen on esimerkiksi selostettu avoimessa JP-patenttiha-
kemuksessa 43 101/1979.

Tama putkea varten tarkoitettu tavanomainen hitsauslaite kasittaa
kuvion 7 mukaisesti ohjauslaatikon 1, johon on liitetty suurtaajuuksisten aal-
tojen muodostusléhde, toistensa suhteen siirtyvan vipuparin 6 kiertoakselin 5
toimiessa keskipisteena, elektrodiparin 2 ja 2 (hitsausosa 3) vipuparin 6 karki-
osassa ja kaapelin 4, joka liittaa taman hitsausosan 3 edelld mainittuun oh-
jauslaatikkoon 1.

Putkea hitsattaessa putken keskiosa asetetaan elektrodien 2 ja 2
valiin ja suurtaajuuksinen virta syétetaan elektrodien 2 ja 2 valissa olevasta
ohjauslaatikosta 1 kaapelin 4 kautta. Taman seurauksena vinyyliputki tai vas-
taava pehmennetaan kuumennuskasteen avulla suurtaajuusdielektriikkaan
asti ja se puristetaan elektrodien valiin ja hitsataan.

Taman tavanomaisen laitteen mukaisesti vipuihin 6 ja 6 kohdiste-
tusta voimasta tulee voima, joka puristaa putken elektrodiparin 2 ja 2 valissa,
jolloin syntyy putken puristusvoiman ero sen tarttumisvoiman avulla, jolla lait-
teen kayttaja tarttuu vipuihin 6 ja 6. Siten useita putkia hitsattaessa sen yhtey-
dessa syntyy helposti vaihtelua ja tarvitaan taitoa hyvan hitsauksen suoritta-
miseksi turvallisesti.

Esilla olevan keksinnon tarkoituksena on tarjota kayttoon putkea
varten tarkoitettu hitsauslaite, jonka avulla putkeen voidaan aina kohdistaa
yhtenainen voima ja putki hitsata turvallisesti ja vakaasti.

Keksinndn tarkoitus saavutetaan keksinnon mukaisella laitteella,
jolle on tunnusomaista se, mitd on sanotut itsenaisen patenttivaatimuksen 1
tunnusmerkkiosassa. Keksinnén mukaisen laitteen edulliset suoritusmuodot
ovat epaitsendisten patenttivaatimusten kohteena.

Kuvio 1 esittda kaavamaista perspektiivikuvantoa nayttaen esilla
olevan keksinndn ensimmaisen sovellutusmuodon;

Kuvio 2 esittaa kaavamaista sivupintakuviota néyttaen esilla olevan
keksinndn toisen sovellutusmuodon;

Kuvio 3 esittdd kaavamaista sivukuvantoa nayttaen esilla olevan
keksinnén kolmannen sovellutusmuodon;

Kuvio 4 esittdd kaavamaista osittaista sivukuvantoa esilld olevan
keksinnén neljannesta sovellutusmuodosta;
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Kuvio 5 esittdd kaavamaista osittaista sivukuvantoa esilld olevan
keksinndn viidennesta sovellutusmuodosta;

Kuvio 6 esittaa pitkittaista sivuleikkauskuvantoa nayttaen esilla ole-
van keksinndn mukaisen viputukirakenteen er&an toisen esimerkkisovellutuk-
sen; ja

Kuvio 7 esittad perspektiivikuvantoa ndyttden putkea varten tarkoi-
tetun tavanomaisen hitsauslaitteen esimerkkisovellutuksen.

Kuvio 1 esittdd esilld olevan keksinnén ensimmaistd sovellutus-
muotoa. Tama putkea varten tarkoitettu hitsauslaite on varustettu p&&runko-
kotelolla 7, liikkuvalla levylld 10 ja vivulla 12. Paarunkokotelon 7 sis&&n on
asetettu suurtaajuuksinen véarahtelypiiri (ei ndy kuviossa) tai vastaava ja p&a-
runkokappaleen 7 yhteen p&éatepintaan 8 on asetettu tuetulla tavalla ensim-
mainen elektrodi 9.

Liikkuvan levyn 10 alap&ateosaan on suulakepuristettu varsiosa
10a, joka on tuettu paarunkokoteloon 7 ja jota voidaan siirtdd pa&runkokotelon
sivupintaosan suunnassa. Liikkuvan levyn 10 sis&pinta on varustettu toisella
elektrodilla 11 osassa, joka on ensimmaisté elektrodia 9 vastap&ata.

Tukikappaleen 12a p&aateosa on liitetty k&&ntyvasti ohjausvivussa
12 paarunkokotelon 7 sivupintaosaan ja vetojousi 13 on asetettu tdman tuki-
kappaleen 12a keskiosan ja liikkkuvan varsiosan 10a alap&aateosan valiin. Kun
ohjausvipua 12 kierretd&n kuviossa 1 nadkyvan nuolen suuntaan, liikkuva le-
vy 10 siirtyy paarunkokotelon p&éatepinnan 8 suunnassa ja toinen elektrodi 11
l&hestyy joustavasti ensimmaisté elektrodia 9.

P&arunkokotelon 7 ja ohjausvivun tukikappaleen 12a keskiosan va-
lin on my&s asetettu toinen vetojousi 14 ja nuolen suhteen vastakkainen
joustava voima on tall6in kaytéssd. Taman vetojousen 14 avulla ohjausvipu 12
palaa aina ennalta maarattyyn asentoon. Kun ohjausvipu 12 palaa ennalta
maarattyyn asentoonsa, toinen elektrodi 11 siirtyy pois ensimmaisesta elekt-
rodista 9 ennalta maarétyn etdisyyden pashan. Tallsin, koska vetojousi 14
tulee tiukasti kiristetyksi vapaassa tilassa, mik& seuraa ohjausvivun 12 takai-
sinpaluuta, se tydntaa liikkuvaa levys 10 ja erottaa toisistaan ensimmaisen ja
toisen elektrodin 9 ja 11. Ohjausvivun 12 paluuasentoa rajoittaa pysaytin tai
vastaava, jota ei ndy kuviossa.

Putken hitsauslaitetta kaytettdessa ohjausvipua 12 ohjataan kaytts-
tilassa, jossa tarttuimeen 15 on tartuttu.
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Lissksi on huomautettava, vaikka tata ei olekaan esitetty kuvioissa,
etta liikkkuva levyvarsiosa 10a on myds asetettu liikkkuvan levyn 10 vastakkai-
selle sivulle ja samalla tavoin vetojouset 13 ja 14 on asetettu paarunkokotelon
7 vastakkaiselle sivulle.

Kun kuumahitsattavasta materiaalista tehdyn putken keskiosaa hit-
sataan kuvion 1 mukaisen putkea varten tarkoitetun hitsauslaitteen avulla, kun
putki on ensin asetettu ensimmaisen elektrodin 9 ja toisen elektrodin 11 valiin,
ohjausvipua 12 kierretaan kuviossa 1 n&kyvan nuolen suunnassa. Taman seu-
rauksena lilkkuva levy 10 siirtyy paarunkokotelon yhteen p&atepintaan ja
edella mainitun putken keskiosa tulee liilkkuvan levyn 10 sisdpintaan tuetun
toisen elektrodin 11 ja ensimmaisen elektrodin 9 valiin.

Tassa kayttotilassa, koska vetojousen 13 pidentymisen tuloksena
oleva maaratty joustava voima on kohdistettu putkeen, putkea puristaa suun-
nilleen vakiosuuruinen voima laitteen kayttdjien aikaansaamista voimakkuu-
deltaan erilaisista ohjausvivun 12 kiertoliikkeista riippumatta. Myds, kaytta-
malla esimerkiksi pysaytinta tai vastaavaa, jota ei ndy kuvioissa, voidaan oh-
jausvivun 12 siitym&méaaraa sopivalla tavalla saadelia.

Edella selostetulla tavalla, kun suurtaajuuksinen virta asetetaan
kulkemaan ensimmaisen ja toisen elektrodin 11 vélissa paarunkokotelossa 7
olevan suurtaajuuksisen varahtelypiirin vélitykselld, edelld mainittu putki tu-
lee kuumennetuksi ja lampétila nousee, putken tullessa puristetuksi edelleen
ja hitsatuksi ensimmaisen ja toisen elektrodin 9 ja 11 vélissa.

Putken hitsaamisen jalkeen, kun ohjausvipuun 12 kohdistettu voima
vapautetaan, ohjausvipu 12 vedetaan takaisin vetojousen 14 joustavan VOi-
man avulla ja toinen elektrodi 11 ja ensimmainen elektrodi 9 tulevat siirretyiksi
erilleen, jolloin hitsattu putki voidaan ottaa ulos molempien elektrodien 11 ja 9
valista.

Esilla olevan keksinnén toinen sovellutusmuoto on my&s kuvioissa
esitetty. Tassa sovellutusmuodossa kéytetddn vuorottaista mekanismia 16
paarunkokotelossa 7 putkea varten tarkoitettua hitsauslaitetta varten. Tamé
vuorottainen mekanismi on muodostettu terdvassa lyijykyndssa, kuulakarkiky-
nassa, erilaisissa koteloissa jne. olevaan magneettisalpaan ja se toistaa tois-
tuvasti kohdistettua puristusvoimaa vastaavan pidennyksen ja kutistuksen.
Toisin sanoen taman vuorottaisen mekanismin 16 kokonaispituus kutistuy,
kun puristusvoima kohdistetaan aksiaalisessa suunnassa (vasemman- ja oi-
keanpuoleisessa suunnassa kuviossa 2), ja kun puristusvoimaa kohdistetaan
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uudelleen, kokonaispituus pitenee. T&ssd vuorottaisessa mekanismissa 16
paateosa (oikeanpuoleinen pasteosa kuviossa 2) on liitetty pa&runkokoteloon
7, toisen osan (oikeanpuoleinen p&ateosa kuviossa 2) ollessa liitettyna liitos-
kappaleeseen 17 ohjausvivun 12 keskiosaan k&antyvasti liitetyn vetojousen
13 kayttoliitantaa varten. Putkea varten tarkoitetun hitsauslaitteen eras toinen
rakennemuoto on kuviossa 1 esitetyn kaltainen.

Kuumabhitsattavasta materiaalista tehdyn putken hitsaus kuvion 2
mukaista putkea varten tarkoitettua hitsauslaitetta kayttden on miltei sama
kuin edelld mainitussa ensimmaisessé sovellutusmuodossa selostetun putkea
varten tarkoitetun hitsauslaitteen yhteydessad. Tamé& merkitsee sits, ettd kun
putki 18 on asetettu ensimméisen ja toisen elektrodin valiin kuvion 2 mukai-
sesti, ohjausvipua 12 kierretddn sormilla kayttétilassa, niin etta tarttuimeen 15
tartutaan, kuviossa 2 kokoviivalla esitetystd asennosta pistekatkoviivalla esi-
tettyyn asentoon.

Téaman seurauksena liikkuvaa levyd 10 vedetdan vetojousen 13
toimiessa joustavan elimena ja tdmén liikkuvan levyn 10 sisdpinnalle tuetusti
asetettu toinen elektrodi 11 tulee siirretyksi kohti ensimmaista elektrodia 9.
Taman jalkeen putken 18 keskiosa asetetaan ensimmaisen ja toisen elektro-
din 9 ja 11 valiin ja putken 18 keskiosa hitsataan edella mainitun suurtaajuus-
kuumennuksen avulla.

Kuvion 2 mukaisessa putkea varten tarkoitetussa hitauslaitteessa,
kun vuorottaisen mekanismin 16 kokonaispituutta kutistetaan kiertamalla oh-
jausvipua 12 kuviossa 2 pistekatkoviivalla esitettyyn asentoon, ohjausvipuun
12 kohdistetun kiertovoiman vapauttamisen jalkeenkin, tdma ohjausvipu 12
tuetaan kuviossa 2 pistekatkoviivalla esitetyss& asennossa. Siten toinen elekt-
rodi 11 tyénnetddn kohti ensimmaista elektrodia 9 aina vakiosuuruisella voi-
malia edelld mainitun vetojousen 13 aiheuttaman joustavan voiman valityk-
sella. Tuloksena on se, ettd putken hitsauksessa ei esiinny lainkaan vaihtelua
ja vakaa ja varma hitsaus voidaan suorittaa aina.

Kun putki 18 on hitsattu haluttuun asentoon, ohjausvipua 12 kay-
tetédn vield kerran ja puristusvoima kohdistetaan taas vuorottaiseen meka-
nismiin 16, jolloin tdma& vuorottainen mekanismi 16 pidentyy. Vuorottaisen me-
kanismin 16 pitenemisen seurauksena vipu 12 palautuu kuviossa 2 kokovii-
valla esitettyyn asentoon ja toinen elektrodi 11 tulee erotetuksi ensimmaisesta
elektrodista 9.
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Kuvio 3 esittaa esilld olevan keksinnén kolmatta sovellutusmuotoa.
Tassa sovellutuksessa kaytetadn ohjausvivussa 12 keskiosassa olevaa sidos-
kappaletta 17 seka raudasta tai vastaavasta materiaalista tehdyn magneetti-
sen elimen adsorptiolevyd 19. Myos adsorptiolevyé 19 vastapaata olevaan
asentoon paarunkokotelon 7 sisélle on asennettu kestomagneetti 20. Tama
kestomagneetti 20 Tamén kestomagneetin 20 magneettinen voima kykenee
tukemaan tata adsorptiolevya 19 kayttétilassa, jossa se on adsorboinut taman
adsorptiolevyn 19 ilman edell& mainitun vetojousen 14 joustavaa voimaa.

My&s paadrunkokotelon 7 takapéateosaan (oikeanpuoleinen paate-
osa kuviossa 3) on asennettu puristustanko 21 vapautuselimena vapaata siir-
tymista varten aksiaalisessa suunnassa (vasemman- ja oikeanpuoleisessa
suunnassa kuviossa 3). Tadman puristustangon 21 takap&d&teosa ulkonee
edelld mainitun paarunkokotelon 7 takap&dateosasta, ja tyéntédmalla tata ulko-
nevaa osaa eteenpin (vasemmalle puolelle kuviossa 3) edella mainittua ad-
sorptiolevya voidaan tyéntaa eteenpain.

Kuvion 3 esittamassa hitsauslaitteessa, kun ohjausvipu 12 kierre-
taan kuviossa 3 pistekatkoviivalla esitettyyn asentoon, ohjausvivun 12 sidos-
kappaleeseen 17 asennettu adsorptiolevy tulee imetyksi kestomagneettiin 20
ja ohjausvipuun 12 kohdistetun voiman vapauttamisen jéalkeen tdmé& ohjausvi-
pu 12 sailyy tassa asennossa. Siten putki 18 puristetaan vakiosuuruisella
voimalla ensimmaisen ja toisen elektrodin 9 ja 11 vélissa ja putki 18 voidaan
hitsata ilman vaihtelua ja aina vakaassa kayttotilassa.

Kun putki 18 on hitsattu, puristustangon 21 takapaateosaa tyénne-
ta4n eteenpain ja adsorptiolevy 19 erotetaan kestomagneetista 20. Taman
seurauksena edelld mainittu ohjausvipu 12 palautetaan kuviossa 3 kokovii-
valla esitettyyn asentoon vetojousen 14 joustavan voiman avulla, jolloin toinen
elektrodi 11 tulee erotetuksi ensimmaisesté elektrodista 9. Putkea varten tar-
koitetun hitsauslaitteen ja muiden laiteosien rakenne on sama kuin kuviossa 1.

Kuvio 4 esittaa esilla olevan keksinnén neljatté sovellutusmuotoa.
Tassa sovellutuksessa edelld mainitun kolmannen sovellutusmuodon sisalta-
ma puristustanko 21 on jatetty pois ja sen sijaan kaami 23 on kiedottu rauta-
sydamien 22 ja 22 ympérille kosketukseen kestomagneetin kanssa sahko-
magneetin 24 muodostamiseksi. Tamén jalkeen valitsemalla sopivalla tavalla
k&amitys- tai virtasuunta muodostetaan magneettikentta, joka on vastakkainen
kestomagneetin muodostaman kentén suhteen, kun kytkin 24a on suljettuna ja
virtaa syétetdan kaamiin 23.
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Siten, kun adsorptiolevyn 19 adsorptio ja kestomagneetti 20 vapau-
tetaan, virran kulkiessa séhkémagneettiin 24, tdman sahkémagneetin 24 mag-
neettikenttd mitatsi kestomagneetin 20 muodostaman magneettikentan ja ad-
sorptiolevy 19 tulee erotetuksi kestomagneetista 20. Muunlainen rakenne ja
toiminta ovat samoja kuin edelld mainitussa kolmannessa sovellutusmuodos-
sa.

Eraédssé edelld mainitun neljinnen sovellutusmuodon esimerkki-
muunnelmassa voidaan kestomagneetti 20 jattaa pois ja adsorptiolevy 19 voi-
daan saattaa adsorboimaan vain silloin, kun virta johdetaan kulkemaan sah-
kOmagneettiin 24, jolloin virran s&hkémagneettiin 24 johtamisen vapauttami-
sen jalkeen adsorptiolevyn 19 adsorptio vapautetaan.

Kuvio 5 esittdd esilla olevan keksinnén viidettd sovellutusmuotoa.
Tassa sovellutuksessa ohjausvivun 12 keskiosaan on liitetty k&antyvasti kouk-
kuelin 26, jonka takap&ateosaan (oikeanpuoleinen p&ateosa kuviossa 5) on
muodostettu kynsiosa 25. P&&runkokotelon 7 koukkuelimen kynsiosaa 25
vastaavassa asennossa on myés liitetty vapautusvélineen muodostava sole-
noidi 27, taman solenoidin 27 siitdman pysaytyselimen 28 ollessa kiinnitetty-
né& koukkuelimen kynsiosaan 25.

Tama pyséytyselin 28 kiinnittd4 paikoilleen koukkuelimen kynsi-
osan 25, kun ohjausvipua 12 on kierretty vetojousen 14 joustavaa voimaa
vasten solenoidin 27 ollessa ilman virtaa. Virran syéttamisen jalkeen solenoi-
diin 27 pysdytyselin 28 siirtyy ja koukkuelimen takaosan liitanta liukuu pois
paikoiltaan.

Kuvion § esittdmén sovellutusmuodon mukaisesti voidaan voima,
jolla ensimmaista ja toista elektrodia 9 ja 11 (vrt. kuviot 1 - 3) puristetaan toisi-
aan kohti putken ollessa niiden vélissd, tehdd aina vakiosuuruiseksi. Myés
kuvion 5 mukaisessa esimerkkimuunnelmassa laite voidaan tehda rakenteel-
taan sellaiseksi, etta kun ensimmaisen elektrodin 9 ja toisen elektrodin 11 va-
linen etéisyys on alittanut vakioarvon, solenoidi 27 johtaa automaattisesti vir-
taa, ja hitsauksen loppuunsuorittamisen jalkeen ensimmainen ja toinen elekt-
rodi 9 ja 11 tulevat automaattisesti erotetuiksi toisistaan.

Kaikissa edelld mainituissa sovellutusmuodoissa, vaikka ohjausvi-
vun 12 yksi paa onkin liitetty kaantyvasti paarunkokoteloon 27, voi laite kuvion
6 esittamallé tavalla olla tehtynd myés siten, etta ohjausvipuun 12 kiinnitetty
ohjaustanko 29 on asetettu tarttuimessa 15 olevaan painelaakeriin 30, edell4
mainitun ohjausvivun 12 ollessa lineaarisesti siirrettynd. Kuviossa 6 ohjausvi-
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vun 12 ylempi p&éateosa on liitetty edella mainittuun vuorottaiseen mekanis-
miin 16.

Kuvion 6 mukaan, kun ohjausvipua 12 vedetdan sormilla oikean-
puoleiseen suuntaan, toiseen elektrodiin 11 asennettu likkuva levy 10 siirtyy
oikealle, ja kun hitsattava putki on tuettu sopivimmalla etéisyydellda ensimmai-
seen ja toiseen elektrodiin, siihen kohdistetaan suurtaajuusvérahtelyt ja sul-
jenta suoritetaan. T&man suurtaajuuksisen vérahtelyn aikana valodiodin (LED)
(ei ndy Kuvioissa) avulla nédytetdan tdman varahtelyn olemassaolo. Kun valo-
diodi sammuu tai himmenee, tdma suurtaajuusvarahtely loppuu ja suljentatoi-
minto on suoritettu loppuun. Siten ohjausvipua 12 vetamalla ensimmaisen ja
toisen elektrodin vélinen rako avataan vuorottaisen mekanismin avulla ja vipu
palautetaan alkuperaiseen asentoon.

Edella selostetuissa sovellutusmuodoissa kaikki laitteet on varus-
tettu suurtaajuusvarahtelypiirilla ja sahkoiselld lahdepiirilla. Tama sahkdinen
lahdeosa voidaan liittaa ulkopuolelle kaapelin avulla, kuitenkin voidaan kayt-
tad myds kooltaan pientd mutta teholtaan suurta varausparistoa. Esimerkiksi
kuviossa 1 on esitetty pasrunkokoteloon 15 muodostettu paristonasennustila,
johon edella mainittu paristo voidaan asettaa.

Esilla olevan keksinndn mukaisen putkea varten tarkoitetun hit-
sauslaitteen avulla riippumatta siitéd, onko laitteen kayttaja ammattimies tai ei,
putki voidaan pitaa paikoillaan aina yhtendiselld voimalla ja varma ja vakaa
hitsaus voidaan suorittaa.
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Patenttivaatimukset:

1. Kannettava laite kuumahitsattavan putken hitsausta varten liik-
kuvan ja kiintean elektrodin valissa, joka laite k&sittaa

Kiintean ensimmaisen elektrodin (9), joka on kiinnitetty paarunko-
kotelon (7) paatepintaan,

liikkuvan elimen (10), joka asennettu liikkuvasti paatepinnan suun-
taan,

liikkuvan toisen elektrodin (11), joka on asennettu liikkuvaan eli-
meen,

ohjauselimen (12), joka on asennettu kéyttéjan kasin tapahtuvaa lii-
kuttamista varten, likkkuvan elimen (10) liikuttamiseksi p&arunkokotelon (7)
kiinteaa elektrodia (9) péin,

putken puristusvaline (13),

ohjauselimen palautusvalineet (14) mainitun ohjauselimen (12) pa-
lauttamiseksi ennalta maarattyyn asentoon sen jélkeen kun putki on hitsattu,
ja

suurtaajuuksisen energialdhdevalineen, joka tarvittavan ajan syét-
tda suurtaajuuksista energiaa molemmille elektrodeille (9, 11), kun putki pi-
detddn ennalta maaratyssa valissa liikkuvan elektrodin (11) ja kiintedn elekt-
rodin (9) vélissa,

tunnettu siita, ettd laite liséksi kasittaa

ennalta maaratyn vélin yllépitavan valineen (16), putken pitédmiseksi
sen hitsauksen aikana ennalta méaaratylla puristusvoimalla liikkkuvan elektrodin
(11) ja kiintean elektrodin (9) vélissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita, etta
putken puristusvéline on joustava véline (13), joka on kytketty ohjauselimen
(12) ja siirrettavan elimen (10) valiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita, etta
ennalta maaratyn valin yllapitdva véline on vuoroittainen mekanismi (16), joka
vuorotellen toistaa kutistumista ja laajenemista ohjauselimen (12) kiertoliik-
keen jalkeen, ja joka kutistuessaan pitda liikkuvan elektrodin (11) yhteydessa
kiintedn elektrodin (9) kanssa, ja laajentuessaan erottaa liikkkuvan elektrodin
(11) kiinteasta elektrodista (9).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita, ettad
ennalta maaratyn vélin yliapitdva véline on liitetty ohjauselimeen (12) ja silla
on liitoselin (17), jolla on adsorptioelin (19) asennettuna siihen, magneetti
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(20), joka on sovitettu takaosaan p&arunkokotelossa, ja vapautuselin (21) lii-
toselimen (17) irrottamiseksi magneetista (20), ja joka pitaa lilkkkuvan elektro-
din (11) ja kiintean elektrodin (9) ennalta maaratyssa valin paassa toisistaan
sellaisessa tilassa, etté liitoselimen (17) adsorptioelin (19) attrahoi magneetin
(20).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siita, etta
vapautuselin on korvattu s&hkémagneetilla (24), joka on magneetin (20) lahei-
syydess3, ja joka aikaansaa magneetin (20) nadhden vastakohtaista magneet-
tisuutta.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siitd, etta
magneetti on sahkémagneetti, jota liitoselin (17) attrahoi, kun virta kulkee
magneetin lapi ja attrahointi lakkaa, kun virta ei kulje magneetin I&pi.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnett u siitd, etta
ennalta madaratty valin yllapitava valine on tartuntamekanismi, joka tarttuu liik-
kuvaan elimeen (10) ennalta m&aratyssa asemassa, kun liikkkuva elin (10) lii-
kutetaan kohti 4ariosaa kotelossa, ja solenoidi (27) vapauttaa kytkentdelimen
(26) valisen kytkennén, joka on liitetty liikkuvaan elimeen (10) joustavan eli-
men kautta ja siirretty paarunkokotelon suhteen ohjauselimen (12) kiertoliik-
keen ansiosta ja pyséytyselin (28) kytkettévéksi kytkentaelimeen (26) pysay-
tyselinta (28) siirtamalla.

8. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu siita, ettd
ohjauselin (12) kasitta4 ohjaustapin (29), joka on asennettu liukuvasti paarun-
kokotelon tarttuimessa olevaan laakeriosaan (30), ja ohjauselin (12) on liitetty
ylapaastaan vuorottelevaan mekanismiin.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnett u siitd, ettéd
paarunkokoteloon (15) on sovitettu paristoasennustila (15a) ja mainittuun ti-
laan (15a) on irrotettavasti asennettu sahkéléhteesta varattava paristo.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita, etta
laitteella on korkeataajuuksinen vérahtelypiiri, sahkéldhdepiiri ja emissionayt-
téelin,

jolloin korkeataajuus tuotetaan vérahtelypiirilld ja samanaikaisesti
emissionnayttoelin nayttaa, milloin putki on tuettu liikkkuvan elektrodin (11) ja
kiintedn elektrodin (9) vélissa, ja

jolloin emissionayttéelin kytkeytyy pois paalté tai sammuu samanai-
kaisesti kun suurtaajuuksinen varahtely loppuu.
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Patentkrav:

1. Barbar anordning fér svetsning av ett varmsvetsbart rér mellan en
rorlig och en fast elektrod, vilken anordning omfattar

en fast férsta elektrod (9) som har fasts vid en andyta av ett
huvudstomhus (7),

ett rorligt organ (10) som har monterats rorligt i &ndytans riktning,

en rorlig andra elektrod (11) som har monterats vid det rérliga organet,

ett styrorgan (12) som har monterats fér att flyttas fér hand av en
anvandare for att flytta det rérliga organet (10) i riktning mot huvudstomhusets (7)
fasta elektrod (9),

ett organ (13) for att pressa réret,

returorgan (14) fér styrorganet fér att returnera ndmnda styrorgan (12)
till ett férutbestamt lage efter att réret har svetsats, och

ett hogfrekvent energikéllsorgan som under den tid som krédvs matar
hégfrekvent energi till bégge elektroderna (9, 11) da réret halles pa ett férut-
bestamt avstand mellan den rérliga elektroden (11) och den fasta elektroden (9),

kdnnetecknad av att anordningen dessutom omfattar

ett organ (16) som upprétthaller det forutbestdmda avstandet for att
halla réret under svetsningen av detta med en férutbestdmd presskraft mellan den
rérliga elektroden (11) och den fasta elektroden (9).

2. Anordning enligt patentkrav 1, k&nnetecknad av att rérets
pressorgan ar ett elastiskt organ (13) som har kopplats mellan styrorganet (12)
och det flyttbara organet (10).

3. Anordning enligt patentkrav 1, k@&nnetecknad av att organet
som upprétthaller det forutbestdmda avstandet &r en alternerande mekanism (16)
som turvis upprepar en krympning och en utvidning efter styrorganets (12) rota-
tionsrérelse, och vilken da den krymper haller den rérliga elektroden (11) vid den
fasta elektroden och da den utvidgas skilier den rérliga elektroden (11) fran den
fasta elektroden (9).

4. Anordning enligt patentkrav 1, k&@nnetecknad av att organet
som upprétthaller det forutbestdmda avstandet har anslutits till styrorganet (12)
och det uppvisar ett anslutningsorgan (17) med ett adsorptionsorgan (19) som har
monterats vid detta, en magnet (20) som har anordnats vid bakdelen av huvud-
stomhuset, och ett frigrningsorgan (21) fér frigéming av anslutningsorganet (17)
fran magneten (20) och som haller den rérliga elektroden (11) och den fasta
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elektroden (9) pa ett forutbestamt avstand fran varandra i ett sadant tillstand att
anslutningsorganets (17) adsorptionsorgan (19) attraherar magneten (20).

5. Anordning enligt patentkrav 4, k&nnetecknad av att frigo-
rningsorganet har ersatts med en elmagnet (24) som befinner sig i narheten av
magneten (20) och som astadkommer en i forhallande till magneten (20) motsatt
magnetism.

6. Anordning enligt patentkrav 4, kd&nnetecknad av ait
magneten &r en elektromagnet som anslutningsorganet (17) attraherar da strém-
men gar genom magneten och attraktionen upphdr da strémmen inte langre gar
genom magneten.

7. Anordning enligt patentkrav 1, kédnnetecknad av att organet
som uppréatthaller det férutbestamda avstandet &r en gripmekanism som griper i
det roriiga organet (10) i ett forutbestamt lage da det rorliga organet (10) flyttas i
riktning mot &nddelen i huset och solenoiden (27) frigér kopplingen mellan kopp-
lingsorganet (26) som har kopplats till det rérliga organet (10) via det elastiska
organet och flyttats i forhallande till huvudstomhuset tack vare styrorganets (12)
rotationsrérelse och ett stopporgan (28) att kopplas till kopplingsorganet (26)
genom att flytta stopporganet (28).

8. Anordning enligt patentkrav 3, k&nnetecknad av att styrorga-
net (12) omfattar en styrtapp (29) som har monterats glidbart vid en lagerdel (30)
vid huvudstomhusets gripdon, och styrorganet (12) har anslutits vid sin 6vre del
vid den alternerande mekanismen.

9. Anordning enligt patentkrav 1, k&nnetecknad av att vid hu-
vudstomhuset (15) har anordnats ett batterimonteringsutrymme (15a) och i namn-
da utrymme (15a) har I6stagbart monterats ett fran en elkalla laddbart batteri.

10. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att anord-
ningen uppvisar en hégfrekvent oscilleringsfrekvens, en elkallskrets och ett emis-
sionsvisningsorgan,

varvid hogfrekvensen alstras med en oscillatorkrets, och samtidigt
visar emissionsvisningsorganet nar réret har stétts mellan den rérliga elektroden
(11) och den fasta elektroden (9), och

varvid emissionsvisningsorganet kopplas bort eller slocknar samtidigt
som den hdgfrekventa oscilleringen slutar.
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