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Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit

Stand der Technik

Die Erfindung geht insbesondere aus von einer Handwerkzeugma-
schine mit einer Handwerkzeugmaschinengehdauseeinheit nach dem

Oberbegriff des Anspruchs 1.

Aus der DE 100 66 115 Al ist eine Handwerkzeugmaschine mit
einer Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit bekannt, welche al-
le Komponenten der Handwerkzeugmaschine umgreift. Die Gehau-
seeinheit umfasst ein erstes Gehduseteil, welches als Maschi-
nengehduse ausgebildet ist, und ein zweites Gehduseteil, wel-
ches als Handgriff ausgebildet ist. Zusatzlich weist die
Handwerkzeugmaschine einen zweiten Handgriff auf, welcher
insbesondere zum Fihren bzw. Halten von schwingenden Vorrich-
tungen ausgebildet ist, indem der Handgriff eine Schwingungs-
dampfungseinrichtung aufweist. Hierzu weist der Handgriff ein
Griffelement auf, in das die Dampfungseinrichtung integriert

ist.
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Vorteile der Erfindung

Die Erfindung geht insbesondere aus von einer Handwerkzeugma-
schinengehduseeinheit, welche mindestens eine Komponente der
Handwerkzeugmaschine umgreift, mit einem ersten Gehduseteil,
mit einem zweiten Gehduseteil und mit einer Dampfungseinrich-

tung.

Es wird vorgeschlagen, dass die Dampfungseinrichtung ein wei-
teres Gehduseteil ausbildet. Unter ,Dampfungseinrichtung™
soll insbesondere eine Einrichtung zur Dampfung von Schwin-
gungen, Vibrationen, StéBen und/oder Schlidgen verstanden wer-
den. Die Ausfithrung fihrt dazu, dass die Dampfungseinrichtung
bauraumsparend und bauteilsparend in die Gehduseeinheit in-
tegriert ist. Hierdurch kann auf die Verwendung zusatzlicher
Elemente flir eine Dampfungseinrichtung und von Befestigungs-
mitteln fir die zusatzlichen Elemente verzichtet werden. So-
mit ist eine kostengiinstige Herstellung einer Handwerkzeugma-
schinengehduseeinheit aus verschiedenen Werkstoffen mit un-
terschiedlichen Eigenschaften und Funktionen ohne Verwendung

zusdtzlicher Elemente moglich.

Als Handwerkzeugmaschinengehduseeinheiten kommen neben Gehau-
sen von Handwerkzeugmaschinen, insbesondere von Elektrohand-
werkzeugmaschinen, auch Zubehdrgerdte flir Handwerkzeugmaschi-
nen, beispielsweise Ladegerate, oder deren Gehduse in Be-
tracht. Als Handwerkzeugmaschinen kénnen insbesondere Bohr-
hidmmer, MeiRelhdmmer, Bohrmaschinen, Schleifmaschinen,

Schrauber, Sagen, Frasen, Hobel usw. in Frage kommen.
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Vorteilhafterweise ist die als Gehauseteil ausgebildete Damp-
fungseinrichtung zwischen dem ersten Gehduseteil und dem
zweiten Gehduseteil angeordnet. Somit kann mit dieser Ausfiih-
rung konstruktiv einfach und kostengiinstig eine Ubertragung
von Schwingungen, Vibrationen und/oder Schlagen vom ersten
Gehduseteil auf das zweite Gehduseteil mindestens reduziert
und eine Integration der Dampfungseinrichtung in die Gehause-
einheit vorgenommen werden. Ferner kompensiert die Dampfungs-
einrichtung auch eventuelle zwischen erstem und zweitem Ge-

hauseteil auftretende Bewegungen.

Vorteilhafterweise ist die Dampfungseinrichtung stoffschlis-
sig mit dem Maschinengehduse und mit dem mindestens einen
Handgriff verbunden. Als ,stoffschliissige Verbindungen™ sol-
len hierbei alle Verbindungen verstanden werden, bei denen
die Verbindungspartner durch atomare oder molekulare Krafte
zusammengehalten werden. Sie sind gleichzeitig nicht ldsbare
Verbindungen, wie beispielsweise Ldoten, Schweilen, Kleben,
Vulkanisieren, Pressen usw., die sich nur durch Zerstdrung
der Verbindungsmittel trennen lassen. Durch diese sichere
Verbindung kann ein Ldsen beispielsweise des Handgriffs vom
Maschinengehduse vermieden und stets eine Kontrolle der Hand-
werkzeugmaschine iiber den Handgriff sichergestellt werden.
Ferner kann mit einer stoffschliissigen Verbindung eine beson-
ders einfache und kostenglinstige Herstellung erreicht werden,

ohne Verwendung zusatzlicher BRefestigungsmittel.

In einer Ausfihrungsvariante wird vorgeschlagen, dass die
Dampfungseinrichtung durch ein SpritzgieRverfahren stoff-
schlissig mit dem ersten Gehduseteil und mit dem zweiten Ge-

hiduseteil verbunden ist. Hierdurch lasst sich auf einfache
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und preiswerte Weise eine Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit
vorzugsweise aus mehreren Materialien herstellen. Die Befes-
tigung der Gehduseteile kann hierbei ohne zusatzliche Befes-
tigungselemente erfolgen, da die Gehduseteile allein durch
das Spritzgielverfahren schon fest und haltbar miteinander

verbunden sind.

In einer weiteren Ausgestaltung weist die Handwerkzeugmaschi-
nengehduseeinheit ein Drehgelenk auf, lber welches das erste
Gehduseteil mit dem zweiten Gehduseteil verbunden ist. Dieses
Drehgelenk ermdglicht eine Drehbewegung zwischen dem ersten
Gehduseteil und dem zweiten Gehduseteil und dient somit auch
zur Bewegungskompensation zwischen erstem und zweitem Gehau-

seteil.

Vorteilhafterweise ist die Dampfungseinrichtung faltenbalgar-
tig aufgebaut. Unter ,Faltenbalg™ soll hierbei ein elasti-
scher, sich ,ziehharmonikaartig™ zusammenfaltender Schlauch
verstanden werden, der aus Dampfungsgriinden zwischen dem ers-
ten Gehauseteil und dem zweiten Gehauseteil angebracht wird.
Durch die aufgrund des Faltenbalgs bewegliche Ausgestaltung
der Dampfungseinrichtung kann in einem bestimmungsgemalien Be-
trieb der Handwerkzeugmaschine die Schwingungsibertragung vom
ersten Gehduseteil auf das zweite Gehduseteil vermindert bzw.
gedampft werden. Zusadtzlich werden aufgrund des faltenbalgar-
tigen Aufbaus der Dampfungseinrichtung bei einer Kippbewegung
zwischen erstem und zweitem Gehduseteil unerwlnschte Zugspan-
nungen und eine damit verbundene Schwingungsibertragung in
der Dampfungseinrichtung vermieden. Eine Uberdehnung der

Dampfungseinrichtung wird durch den faltenbalgartigen Aufbau
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vermieden, wodurch eine Verladngerung der Lebensdauer der

Handwerkzeugmaschine erzielbar ist.

Eine vorteilhaft robuste und einfache Bauweise sowie eine da-
durch vereinfachte Montage der Handwerkzeugmaschine kdnnen
erreicht werden, wenn das erste Gehiuseteil und/oder das
zweite Gehduseteil jeweils mindestens zwei Schalen aufweisen.
Die Schalen konnen nach ihrer Herstellung mit Komponenten ge-

fiillt und nach der Beflillung miteinander verbunden werden.

Eine weitere vorteilhafte Reduktion des Montageaufwands kann
dadurch erzielt werden, indem auch die Dampfungseinrichtung

mindestens zweiteilig ausgebildet ist.

Es wird vorgeschlagen, dass die Dampfungseinrichtung zur
Dampfung elastisch verformbare Riegebalken aufweist. Die zu
dampfende Energie wird dann in der Knickarbeit der Biegebal-
ken aufgezehrt. Zudem ist die Dampfungseinrichtung hierdurch
elastisch innerhalb der Gehaduseeinheit aufgenommen. Schwin-
gungen, Vibrationen und/oder Schldge werden somit nur ge-
dampft bzw. reduziert vom Maschinengehduse auf den Handgriff

Ubertragen.

Es wird vorgeschlagen, dass das erste Gehduse als Maschinen-
gehduse und das zweite Gehduse als Handgriff ausgestaltet
ist. Hierdurch kann konstruktiv einfach und kostengiinstig ei-
ne Ubertragung von Schwingungen, Vibrationen und/oder Schla-
gen vom Maschinengehduse auf den Handgriff reduziert bzw. ge-
dampft werden. Ferner ist hierdurch neben der Dampfung und
damit einer angenehmen Fihrung der Handwerkzeugmaschine auch

eine Gerauschreduzierung wahrend des Betriebs der Handwerk-



10

15

20

25

30

WO 2008/155151 PCT/EP2008/054802

zeugmaschine erreichbar. Die Handwerkzeugmaschine ist ange-

nehm zu fihren und leise.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe-
schreibung. In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und
die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination.
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaBigerweise auch einzeln
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammen-

fassen.

Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele

Die Figur zeigt in einer vereinfachten Darstellung eine er-
findungsgemalle Handwerkzeugmaschine mit einer Handwerkzeugma-
schinengehéduseeinheit. Die Geh&duseeinheit kann eine oder meh-
rere Komponenten der Handwerkzeugmaschine umgreifen. Die Kom-
ponente kann beispielsweise der Maschinenteil der Handwerk-
zeugmaschine mit insbesondere einem Elektromotor, einer Luf-
tungseinrichtung, einer Getriebeeinheit usw. sein, ein Akku-
pack der Handwerkzeugmaschine, ein Ladegerat fir den Akkupack
der Handwerkzeugmaschine usw. Es ist jedoch ebenso gut mog-
lich, dass die Gehauseeinheit alle Komponenten der Handwerk-
zeugmaschine, abgesehen von notwendigen Offnungen und Durch-
lassen, vollstandig umschlieBt. Im vorliegenden Ausfihrungs-
beispiel ist stellvertretend fir weitere Komponenten ein

Elektromotor 10 dargestellt, welcher von der Gehduseeinheit
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der Handwerkzeugmaschine umgriffen wird. Die Handwerkzeugma-
schinengehduseeinheit umfasst ein erstes Gehauseteil 12, ein
zweltes Gehaduseteil 14, und eine Dampfungseinrichtung 16. Im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist das erste Gehauseteil

als Maschinengehause 12 und das zweite Gehduseteil als Hand-

griff 14 ausgestaltet.

Erfindungsgemal bildet die Dampfungseinrichtung 16 ein weite-
res Gehéduseteil der Handwerkzeugmaschineneinheit aus. Im vor-
liegenden Ausfiihrungsbeispiel besteht die Handwerkzeugmaschi-
neneinheit aus drei, die Komponenten 10 umfassenden Gehduse-
teilen 12, 14 und 16, wobei jede einem Fachmann als sinnvoll
erscheinende Anzahl an Gehaduseteilen denkbar ist. Vorteil-
hafterweise ist die Dampfungseinrichtung 16 zwischen dem ers-
ten, als Maschinengehduse ausgebildeten Gehauseteil 12 und
dem zweiten, als Handgriff ausgebildeten Gehduseteil 14 ange-
ordnet, wodurch das Maschinengehduse 12 zumindest teilweise
Uber die Dampfungseinrichtung 16 mit dem Handgriff 14 verbun-

den ist.

Im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel ist die Dampfungseinrich-
tung 16 stoffschliissig mit dem ersten Gehduseteil 12 und mit
dem zweiten Gehduseteil 14 verbunden. Vorzugsweise erfolgt
die stoffschliissige Verbindung der Gehduseteile 12, 14, 16
durch ein Spritzgielverfahren. Beim SpritzgieBen wird die
Dampfungseinrichtung 16 einstiickig an das als Handgriff aus-
gebildete Gehduseteil 14 und an das als Maschinengehduse aus-

gebildete Gehauseteil 12 angeformt.

Das erste Gehduseteil 12 und das zweite Gehduseteil 14 sind

zusatzlich Uber ein Drehgelenk 18 miteinander verbunden, wo-
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bei in der Figur das Drehgelenk 18 nicht montiert ist. Das
Drehgelenk 18 ist im Wesentlichen in Richtung einer Hochachse
24 der Handwerkzeugmaschine unterhalb der Dampfungseinrich-
tung 16 angeordnet. Das Drehgelenk 18 ist in den beiden Ge-
hauseteilen 12, 14 integriert bzw. an die Gehauseteile 12, 14
angeformt, indem das erste Gehauseteil 12 eine Ausnehmung 26
und das zweite Gehauseteil 14 eine Nase 28 aufweist, welche
in die Ausnehmung 26 des ersten Gehauseteils 12 einclipsbar
ist. Das Drehgelenk 18 in Verbindung mit der Dampfungsein-
richtung 16 ermdglicht eine Relativbewegung bzw. Drehbewegung

des Maschinengehduses 12 gegeniiber dem Handgriff 14.

Das erste Gehauseteil 12 und das zweite Gehduseteil 14 beste-
hen vorzugsweise aus einem formbestandigen Werkstoff, insbe-
sondere aus einem formbestindigen Kunststoff. Ublicherweise
nimmt eine aus unterschiedlichen Gehaduseteilen bestehende Ge-
hduseeinheit unterschiedliche Aufgaben wahr. Das Maschinenge-
hause 12 dient beispielsweise zum Schutz der in ihr angeord-
neten Komponenten und ist daher meist aus einem formbestandi-
gen Material gefertigt, wobei das formbestandige Material
insbesondere stoB- und schlagfeste Eigenschaften aufweist.
Der Handgriff 14 dient zum Fihren bzw. Halten der tUblicher-
weise schwingenden Handwerkzeugmaschine und ist daher eben-
falls vorzugsweise aus einem formbestdndigen Werkstoff mit
vorzugsweise ebenfalls stol- und schlagfesten Eigenschaften
gefertigt. Die Dampfungseinrichtung 16 weist zur Dampfung e-
lastisch verformbare Biegebalken auf. Im vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel ist die Dampfungseinrichtung 16 als Faltenbalg
ausgebildet und besteht vorzugsweise aus einem elastischen

Werkstoff. D.h. der Werkstoff fiir die Dampfungseinrichtung 16
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muss auf jeden Fall elastischer als der Werkstoff fir die

beiden Gehaduseteile 12, 14 sein.

Zur Erleichterung der Herstellung bestehen das erste Gehause-
teil 12 und das zweite Gehduseteil 14 in diesem Ausfiihrungs-
beispiel aus jeweils einem Halbschalenpaar 20, 22. Zusatzlich
ist die Dampfungseinrichtung 16 zweiteilig ausgebildet. Bei
der Herstellung der Handwerkzeugmaschine werden daher jeweils
zwel miteinander korrespondierende bzw. einander gegenlber-
liegende Halften bzw. Halbschalen einer Handwerkzeugmaschi-
nengehduseeinheit gefertigt, welche anschlielend mit den not-
wendigen Komponenten der Handwerkzeugmaschine bestiickt und

miteinander verbunden werden.

Die als weiteres Gehduseteil ausgebildete Dampfungseinrich-
tung 16 wird an das erste Gehduseteil 12 und das zweite Ge-
hauseteil 14 angespritzt, indem die Dampfungseinrichtung 16
an jeweils zweil gleichseitige Halbschalen 20, 22 der beiden

Halbschalenpaare angespritzt wird.

Die Herstellung der Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit er-
folgt in mehreren Schritten. Zundchst werden die beiden
gleichseitigen Halbschalen 20, 22 des Maschinengehduses 12
und des Handgriffs 14 in ein Werkzeug eingelegt, wobei die
Halbschalen 20, 22 voneinander beabstandet unter Bildung ei-
nes Zwischenraums im Werkzeug angeordnet sind. AnschlieBend
wird das Werkzeug geschlossen. Nun erfolgt das Einspritzen
einer Formmasse in den Zwischenraum, wodurch die Dampfungs-
einrichtung 16 und gleichzeitig eine Verbindung zwischen den
Halbschalen 20, 22 gebildet wird. D.h. die Halfte der Damp-

fungseinrichtung 16 wird an die Halfte des als Handgriff aus-
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gebildeten Gehduseteils 14 und an die Halfte des als Maschi-
nengehduse ausgebildeten Gehduseteils 12 angespritzt bzw. an-
geformt. Danach wird das Werkzeug gedffnet und die miteinan-
der verbundenen Halften der Gehduseteile 12, 14, 16 bzw. die
Halfte der Gehduseeinheit entnommen, wobeli die Halfte des
Faltenbalgs der Dampfungseinrichtung 16 im Wesentlichen ge-
streckt vorliegt. Diese Halfte der Gehiduseeinheit wird nun
mit den notwendigen Komponenten 10 der Handwerkzeugmaschine
bestiickt und anschlieRend mit der zugehdrigen zweiten Halfte
der Gehduseeinheit verbunden, indem das Drehgelenk 18 durch
einclipsen der Nase 28 des zweiten Gehduseteils 14 in die
Ausnehmung 26 des ersten Gehduseteils 12 montiert und die
beiden Halften der Gehduseeinheit miteinander wverbunden, vor-
zugsweise verschraubt werden. Hierdurch wird der Faltenbalg

der Dampfungseinrichtung 16 gestaucht.
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Anspriche

1. Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit, welche mindestens
eine Komponente (10) der Handwerkzeugmaschine umgreift,
mit einem ersten Gehauseteil (12), mit einem zweliten Ge-
hauseteil (14) und mit einer Dampfungseinrichtung (16),
dadurch gekennzeichnet, dass die Dampfungseinrichtung

(16) ein welteres Gehduseteil ausbildet.

2. Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dampfungseinrichtung (16)
zwischen dem ersten Gehduseteil (12) und dem zweiten Ge-

hauseteil (14) angeordnet ist.

3. Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Damp-
fungseinrichtung (16) stoffschliissig mit dem ersten Ge-
hauseteil (12) und/oder mit dem zweiten Gehauseteil (14)

verbunden 1st.



10

15

20

25

30

WO 2008/155151 PCT/EP2008/054802

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dampfungseinrichtung (16)
durch ein Spritzgielverfahren stoffschliissig mit dem ers-
ten Gehduseteil (12) und/oder mit dem zweiten Gehduseteil

(14) wverbunden ist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 4, gekennzeichnet durch ein Drehgelenk
(18), Uber welches das erste Gehduseteil (12) mit dem

zwelten Gehaduseteil (14) verbunden ist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Damp-

fungseinrichtung (16) faltenbalgartig aufgebaut ist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Gehduseteil (12) und/oder das zweite Gehduseteil (14) je-

welils mindestens zweili Schalen (20, 22) aufweist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Damp-
fungseinrichtung (16) mindestens zweiteilig ausgebildet

ist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Damp-
fungseinrichtung (16) zur Dampfung elastisch verformbare

Biegebalken aufweist.
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10.

11.

12.

13.

14.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Gehduseteil (12) als Maschinengehiduse ausgestaltet ist.

Handwerkzeugmaschinengehduseeinheit nach einem der An-
spriche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite

Gehduseteil (14) als Handgriff ausgestaltet ist.

Handwerkzeugmaschine mit einer Handwerkzeugmaschinenge-

hauseeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 11.

Verfahren zur Herstellung einer Handwerkzeugmaschinenge-
hduseeinheit mit einem ersten Gehduseteil (12), mit einem
zwelten Gehaduseteil (14) und mit einer Dampfungseinrich-
tung (16), dadurch gekennzeichnet, dass die als weiteres
Gehduseteil ausgebildete Dampfungseinrichtung (16) an das
erste Gehauseteil (12) und/oder das zweite Gehduseteil

(14) angespritzt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Gehduseteil (12) ein erstes Halbschalenpaar
(20) und das zweite Gehauseteil (14) ein zweites Halb-
schalenpaar (22) aufweist, wobei die Dampfungseinrichtung
(16) an jeweils zweil gleichseitige Halbschalen (20, 22)

der beiden Halbschalenpaare angespritzt wird.
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