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69 Wirmeaustauscher.

@ Es wird ein Wirmeaustauscher mit Kunststoffschldu- ren, wobei erhebliche Korrosionsprobleme vermieden
chen bzw. -rohren fiir aggressive Medien mit wenig- werden kénnen.
stens einem Schlauch bzw. Rohr, insbesondere aus Fluor-
kunststoffen, beschrieben. Um eine kompakte und damit
auf engem Raum unterzubringende Anordnung der fiir
sich genommen nicht selbsttragend ausgebildeten
Schlduche bzw. Rohre zu erhalten, ist vorgesehen, dass der
Schlauch bzw. das Rohr (8) in in Draufsicht runden oder

1 3
unrunden Windungen nach Art der Windungen einer 8 2\ 6 e s Y™ s g s / 6 )
Schraubenfeder gefiihrt und von einer Stiitzkonstruktion = i' 1 ,/ — =1
gehalten ist. Die Stiitzkonstruktion weist mehrere sich in - @ir —— %&P - 'L - . %;
Lingsrichtung der Steigung der Schraubenwindungen i =t S A A
erstreckende und gemeinsam gehaltene Plattenelemente (6) T

auf. Die Plattenelemente weisen als Bohrungen ausgebil-
dete Durchfiihrungen auf, welche entsprechend der Stei-
gung der Schlauch- bzw. Rohrwindungen angeordnet sind.
Diese Durchfiihrungen werden von den Schlauch- bzw.
Rohrwindungen durchfasst.

Der Wirmeaustauscher ist zur Anwendung in der
chemischen Industrie vorgesehen insbesondere im Anwen-
dungsbereichen hoher Aggressivitdt und hoher Temperatu-
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PATENTANSPRUCHE

1. Wirmeaustauscher mit Kunststoffschlduchen bzw.
Kunststoffrohren fiir aggresive Medien mit wenigstens
einem Schlauch bzw. Rohr, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schlauch bzw. das Rohr (8 bzw. 35 bis 38) in Draufsicht
runden oder unrunden Windungen nach Art der Windungen
einer Schraubenfeder gefiihrt und von einer Stiitzkonstruk-
tion gehalten ist, und die Stiitzkonstruktion mehrere sich in
Lingsrichtung der Steigung der Schraubenwindungen
erstreckende und gemeinsam gehaltene Plattenelemente (6
bzw. 22 bis 24) aufweist, und die Schlauch- bzw. Rohrwin-
dungen Durchfithrungen (15 bzw. 30) in den Plattenele-
menten durchfassen, und die Durchfithrungen entsprechend
der Steigung der Schlauch- bzw. Rohrwindungen angeordnet
sind.

2. Wirmeaustauscher nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stiitzkonstruktion von mehreren in
gleicher Richtung und im wesentlichen gleich langen
Distanzstangen (4, 5) gehaltene Kopfstiicke (2, 3) zur
Schlauchumlenkung aufweist, und zwischen den Kopf-
stiicken auf den Distanzstangen die in Abstdnden als Stiitz-
und Abstandselemente wirkende Plattenelemente (6)
angeordnet sind.

3. Wirmeaustauscher nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kopfstiicke (2, 3) mehrere Umienkfiih-
rungen fiir den Schlauch aufweisen.

4, Wirmeaustauscher nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Umlenkfiihrungen als rillenf6rmige, durch

Stege (9) voneinander getrennte Schlauchbetten (7) ausge-
bildet sind.

5. Wirmeaustauscher nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schlauchbetten (7) sich iber einen
Umlenkbereich von ca. 180 ° erstrecken.

6. Warmeaustauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Plattenelemente (6) rund
oder eckig ausgebildet sind.

7. Wirmeaustauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Distanzstangen (4, 5) Off-
nungen (10) in den Stiitz- und Abstandselementen durch-
fassen und jeweils mittels Klemmelementen (11) und/oder
- Schraubelementen arretiert sind.

8. Wirmeaustauscher nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Distanzstangen Klemmnuten (12) zur Auf-
nahme von Klemmelementen (11) aufweisen.

9. Warmeaustauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Distanzstangen (4, 5) in
Langsrichtung unterteilt ausgebildet und an den einander
zugewandten Stirnenden iiber Schraubverbindungen ver-
bunden sind.

10. Wirmeaustauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 9
dadurch gekennzeichnet, dass die Distanzstangen (4, 5) mit
den Kopfstiicken (2, 3) verschraubt sind.

11. Warmeaustauscher nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass eine seitlich oder endseitig
an dem Wirmeaustauscher (1) anbringbare Stiitzfusseinrich-
tung vorgesehen ist.

12. Wirmeaustauscher nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Stiitzkonstruktion (21) fiir die Kunststoff-

rohre bzw. Schifiuche (35 bis 38) mehrere sich radial um eine
gedachte Mittellingsachse erstreckende und jeweils in Rich-
tung dieser Achse angeordnete strebenformige Schlauchhal-

terungen aufweist, welche an wenigstens einem ihrer gemein-

samen Stirnenden an einer Stirnhalterung (19) angebracht
sind, und dass die strebenférmigen Schlauchhalterungen als
mit Bohrungen (30) fiir die Schlauchdurchfiihrung verse-
hene Halteplatten (22, 23, 24) ausgebildet sind, welche unter-
einander von Distanzhaltern (28, 29) abgestiitzt sind.

13. Wirmeaustauscher nach Anspruch 12, dadurch

gekennzeichnet, dass die Stirnhalterung als Deckel (39) mit
Anschliissen (31 bis 34) bzw. Durchfithrungen fiir die
Schliuche/Rohre ausgebildet ist.
14. Wirmeaustauscher nach Anspruch 13, dadurch
5 gekennzeichnet, dass die Distanzhalter kreisabschnitts-
formig ausgebildet sind.

15. Wirmeaustauscher nach einem der Anspriiche 12 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die strebenformigen
Schlauchhalterungen an ihrem der deckelférmigen Stirnhal-

10 terung (39) zugewandten Stirnende an Halterungen (40) befe-
stigt sind, welche ihrerseits mit der deckelformigen Stirnhal-
terung (39) verbunden sind.

16. Wirmeaustauscher nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Halterungen (40) direkt an den dek-

15 kelfdrmigen Stirnhalterung (39) bzw. an den endseitig vorge-
sehenen Stirnhalterungen angebracht sind.

17. Wirmeaustauscher nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schlauchhalterungen tiber ggf. 14n-
genverstellbar ausgebildete Verldngerungselemente (47) an

20 den deckelférmigen Stirnhalterung (39) angebracht sind.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft einen Warmeaustauscher mit
Kunststoffschlduchen bzw. Kunststoffrohren fiir aggressive
Medien mit wenigstens einem Schiauch bzw. Rohr.
Es sind Wirmeaustauscher in Form sogenannter «Biindel-
tauscher» bekannt, bei denen eine Mehrzahl von Schlduchen
30 bzw. Rohren parallel zueinander zwischen zwei Kopfstiicken
gefiihrt ist. Diese Biindeltauscher weisen somit eine Vielzahl
von Eingingen bzw. Ausgingen auf. Die dadurch bedingte
grosse Anzahl von Anschliissen bringt ein gewisses War-
tungs- bzw. Reparaturrisiko mit sich. Weiterhin ist bei den
.35 bekannten Biindeltauschern lediglich eine Strémungsrich-
tung moglich, d. h., das Medium strémt durch die Schlauche
bzw. an einem Kopfstiick ein und am anderen Kopfstiick
wieder heraus.
Weiterhin sind Warmeaustauscher mit in Schraubenli-

40 nienform angeordneten Rohren aus metallischen Werk-
stoffen, beispielsweise Titan, bekannt. Solche Wiarmeaustau-
scher werden beispielsweise in der Weise eingesetzt, dass sie
in ein Gefiss eingetaucht werden, welches ein zu wiarmendes
bzw. zu kiihlendes Medium, etwa eine Fliissigkeit, aufweist.

Bei derartigen bekannten Wirmeaustauschern sind die
Rohre bzw. Schlduche stabil und somit in sich selbst tragend.
Vorteilhaft hierbei ist ein guter Warmeaustausch bei
geringem Platzbedarf.

Da die Kunststoffschlduche bzw. Kunststoffrohre fiir
s0 aggressive Medien, insbesondere auf der Basis von Fluor-

kunststoffen, nicht selbstragend sind, sind in Schraubenli-
nienform ausgebildete Warmeaustauscher mit derartigen

Schliduchen bzw. Rohren bisher nicht bekannt geworden.

Bekannt sind Wirmeaustauscher der eingangs genannten
55 Art, bei denen eine schneckenfdrmige, spiralformige oder

méanderformige Schlauchfithrung vorgesehen ist. Hierbei
kann der Eingang und der Ausgang entweder auf der
gleichen Seite oder auf unterschiedlichen Seiten vorgesehen
sein. Nachteilig ist hierbei jedoch, dass derartige Warmeaus-
60 tauscher infolge der Schlauchfithrung relativ viel Platz bean-
spruchen, da der Schlauch praktisch in einer Ebene
angeordnet ist und somit der Warmeaustauscher ein Flachen-
gebilde darstellt.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Warme-
65 austauscher der eingangs genannten Art zu schaffen, welcher
kompakt ausgebildet ist, so dass er auf engem Raum unterge-
bracht werden kann. Zur Lsung dieser Aufgabe ist erfin-
dungsgemiiss vorgesehen, dass der Schlauch bzw. das Rohr in
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in Draufsicht runden oder unrunden Windungen nach Art
der Windungen einer Schraubenfeder gefiihrt und von einer
Stiitzkonstruktion gehalten ist, und die Stiitzkonstruktion
mehrere sich in Langsrichtung der Steigung der Schrauben-
windungen erstreckende und gemeinsam gehaltene Platten-
elemente aufweist, und die Schlauch- bzw. Rohrwindungen
Durchfiihrungen in den Plattenelementen durchfassen, und
die Durchfithrungen entsprechend der Steigung der
Schlauch- bzw. Rohrwindungen angeordnet sind.

Durch die Stiitzkonstruktion, die vorzugsweise ebenfalls
aus Kunststoff, insbesondere aus Fluorkunststoff besteht,
werden die Windungen gehalten bzw. gestiitzt, so dass eine
kompakte Bauweise und damit ein guter Warmaustausch bei
geringem Platzbedarf moglich ist.

Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform des Wérme-
austauschers ist vorgesehen, dass die unrunden Windungen
«langlich» ausgebildet sind, derart, dass jede einzelne Win-
dung zwei etwa parallel gegeniiberliegend angeordnete
Bereiche aufweist, die an den jeweiligen Enden durch etwa
halbkreisférmige Schlauchabschnitte verbunden sind.
Hierfiir sieht die Erfindung vor, dass die Stiitzkonstruktion
von mehreren in gleicher Richtung und im wesentlichen
gleich langen Distanzstangen gehaltene Kopfstiicke zur
Schlauchumlenkung aufweist, und zwischen den Kopf-
stiicken auf den Distanzstangen in Abstinden als Stiitz- und
Abstandselemente wirkende Plattenelemente angeordnet
sind. Hierdurch wird eine Schlauchfiihrung mit einer Viel-
zahl von in gleicher Richtung angeordneten Schlauchab-
schnitten ermdglicht, wobei durch die Schlauchumlenkung
an den jeweiligen Kopfstiicken erreicht wird, dass die
Schlauchabschnitte jeweils Teil eines einzigen durchgehend
ausgebildeten Schlauches sind. Die Schlauchabschnitte
kénnen somit beispielsweise in mehreren in geringem
Abstand zueinander angeordneten Ebenen verlaufen. Die
Ebenen kénnen parallel zueinander angeordnet sein, oder
aber auch quer zueinander. Auf diese Weise wird ein Warme-
austauscher geschaffen, der sich inbesondere fiir Anwen-
dungsfille eignet, bei denen bisher der Einsatz von Heiz-
stiben oder Heizplatten erforderlich war, da durch die erfin-
dungsgemiiss erzielbare besonders kompakte Bauweise ein
geringes Volumen fiir den Wirmeaustauscher bendtigt wird.

In zweckmissiger Ausgestaltung der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass die Kopfstiicke mehrere nebeneinander
bzw. iibereinander vorgesehene Umlenkfiithrungen fiir den
Schlauch aufweisen. Die Umlenkfithrungen sind zweckmis-
sigerweise als rillenformige, durch Stege voneinander
getrennte Schlauchbetten ausgebildet, die sich vorzugsweise
iiber einen Umlenkbereich von ca. 180 ° erstrecken. Diese
Schlauchbetten verhindern, dass der gegentiiber anderen
Werkstoffen verhiltnismissig «weiche Kunststoffschlauch»
unter Wirmebelastung einknickt, zumal eine enge Umlen-
kung der Schliuche (ca. 180 °) ohne Stiitzbett kritisch-wére.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass die Plattenelemente als Platten bzw.
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Es kann auch vorgesehen sein, dass die Distanzstangen in
Lingsrichtung unterteilt ausgebildet und an den einander
zugewandten Stirnseiten {iber Schraubverbindungen ver-
bunden sind.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen
sein, dass die Distanzstangen mit den Kopfstiicken ver-
schraubt sind.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass an wenigstens einem Kopfstiick ein Stiitzfuss

10 angeordnet ist. Ein solcher Stiitzfuss verhindert einen

direkten Kontakt der Schlauchwindungen mit dem Boden
bzw. Winden von den Wirmeaustauscher aufnehmenden
Gefissen od. dgl.. Es ist natiirlich auch méglich, den Warme-
austauscher auf einem derartigen Stiitzfuss aufzustellen. Auf

15 diese Weise ist eine vertikale Aufstellung moglich, und aus-

serdem kann der Stiitzfuss als Abstandshalterung dienen, um
beispielsweise den Wirmeaustauscher in einem ver-
schlammten Bad ausserhalb des den Boden bedeckenden
Schlammbereiches zu halten.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, dass
mehrere Wirmeaustauscher gemiss der Erfindung ohne wei-
teres miteinander kaskadenférmig gebiindelt werden
kdnnen.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung betrifft einen

25 Wirmeaustauscher, bei dem wenigstens ein Kunststoff-

schlauch bzw. -rohr in in Draufsicht runden Windungen
nach der Art der Windung einer Schraubenfeder gefiihrt und
von einer Stiitzkonstruktion gehalten ist. Die Stiitzkonstruk-
tion weist hierbei mehrere sich radial um eine gedachte Mit-

30 tellingsachse erstreckende und in Richtung dieser Achse

angeordnete strebenfdrmige Schlauchhalterungen auf,
welche an wenigstens einem ihrer gemeinsamen Stirnenden
an einer Stirnhalterung (beispielsweise Deckel) angebracht
sind. Die strebenférmigen Schlauchhalterungen sind als mit

35 Bohrungen fiir die Schlauchdurchfiihrung versehene Halte-

platten ausgebildet, welche untereinander von Distanzhal-
tern abgestiitzt sind.

Vorteilhaft ist, dass durch die Stiitzkonstruktion dem
Schlauch bzw. Rohr bzw. den Schlduchen bzw. Rohren bei

a0 einer Anordnung in Schraubenlinienform mit runden Win-

dungen Stabilitit und Halt geboten wird, so dass ein kom-
pakter Wirmeaustauscher geschaffen wird, der auf engem
Raum untergebracht werden kann. Die Stirnhalterung ist
vorzugsweise als Deckel mit Anschliissen bzw. Durchfiih-

45 rungen fiir die Schlduche bzw. Rohre ausgebildet. Der

Deckel kann ohne weiteres der Offnung eines Gefésses ange-
passt werden, in welches der Warmeaustauscher eingefithrt
werden soll. Auf diese Weise entsteht eine kompakte Einheit
von einfachem Aufbau.

Die strebenférmigen Schlauchhalterungen kénnen in wei-
terer Ausgestaltung der Erfindung als mit Bohrungen fiir die
Schlauchdurchfiithrung versehene Halteplatten ausgebildet
sein, welche untereinander von Distanzhaltern abgestiitzt
sind. Die Distanzhalter sind vorzugsweise kreisabschnitts-

Scheiben ausgebildet sind. Diese Ausgestaltung ist von beson- s5 formig ausgebildet.

ders einfachem Aufbau und erméglicht eine wirksame und
schiitzende Schlauchhalterung. ’

Da infolge der als Offnungen ausgebildeten Durchfiih-
rungen ein dusserer Schutzsteg gebildet wird, wird dadurch
eine Berithrung des Schlauches mit dem Boden oder der
Wandung eines den Wirmeaustauscher aufnehmenden
Gefisses verhindert.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass die Distanzstangen Offnungen in den Stiit-
zund Abstandselementen durchfassen und jeweils mittels
Klemm- und/oder Schraubelementen arretiert sind. Beson-
ders zweckmiissig ist es, wenn die Distanzstangen Klemm-
nuten zur Aufnahme von Klemmelementen aufweisen.

Zur Anbringung der strebenférmigen Schlauchhalte-
rungen an der Stirnhalterung sind in weiterer Ausgestaltung
der Erfindung Halterungen vorgesehen, welche ihrerseits mit
der Stirnhalterung, beispielsweise dem Deckel, verbunden

60 sind.

Wenn die Halterungen direkt an der vorzugsweise als
Deckel ausgebildeten Stirnhalterung angebracht sind, dann
schliesst sich die schraubenlinienférmige Schlauchanord-
nung direkt an die «Unterseite» des Deckels an. Ein derar-

65 tiger Warmeaustauscher ist dann zweckmdssig, wenn der

Behilter, in den er eingefiihrt werden soll, vollsténdig mit zu
wirmendem bzw. zu kithlendem Medium gefiillt ist.
Es kann auch vorgesehen sein, dass die Schlauchhalte-
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rungen iiber Verldngerungselemente an der Stirnhalterung,
also vorzugsweise dem Deckel, angebracht sind. Die Ver-
lingerungselemente konnen ggf. selbst wiederum lingenver-
stellbar ausgebildet sein. Dies ist dann zweckmissig, wenn
der Warmeaustauscher in ein Geféss eingetaucht werden
soll, welches nicht vollstdndig, sondern nur teilweise mit zu
wirmendem bzw. zu kiithlendem Medium gefiillt ist.

Es besteht natiirlich ohne weiteres die Moglichkeit, an
beiden Stirnenden der Stiitzkonstruktion eine Stirnhalterung
anzuordnen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in den Zeich-
nungen dargestellten Ausfithrungsbeispiele niher erldutert.
Eszeigen:

Distanzstangen so verteilt sind, dass der zwischen zwei Nuten
12 befindliche Abstand der Dicke der plattenfrmig ausgebil-
deten Stiitz- und Abstandselemente 6 entspricht.

An den Enden weisen die Distanzstangen stirnseitige

5 Gewindebohrungen 13 auf. Die Befestigung der Kopfstiicke

2 bzw. 3 erfolgt mittels Schrauben (nicht dargestellt), die in
entsprechend ausgebildete Schraubdffnungen 14 der Kopf-
stiicke einfassen. Die Kopfstiicke liegen dann gegen endsei-
tige Stiitz- und Abstandselemente an, die innenseitig durch

10 Klemmelemente 11 arretiert sind.

Vorstehende, aus Kunststoff bestehende Stiitzkonstruk-
tion, dient zur Aufnahme eines Schlauches 8, der - wie aus
Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich - in eng aneinander iiberein-
ander angeordneten Windungen parallel gefiihrte Bereiche

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Warmeaustau- 15 mit an den Enden um die Kopfstiicke 2, 3 gefiihrten Umlenk-

schers gemdss der Erfindung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Anordnung gemiss Fig. 1;

Fig. 3 eine Draufsicht auf ein Kopfstiick, teilweise im
Schnitt;

Fig. 4 eine Seitenansicht des Kopfstiickes gemdss Fig. 3;

Fig. 5 eine Seitenansicht eines plattenférmig ausgebildeten
Stiitz- und Abstandselementes etwa entsprechend der Linie
V-VinFig. 2;

Fig. 6 eine Seitenansicht einer Distanzstange;

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines Ausfiihrungs-
beispiels der Verbindung zwischen einer Distanzstange und
einem plattenformigen Stiitz- und Abstandselement;

Fig. 8 ein zur Verbindung bei der Anordnung gemiss Fig. 7
verwendetes Klemmelement in Stirnansicht und Seitenan-
sicht;

Fig. 9 eine schematische Seitenansicht eines weiteren Aus-
fithrungsbeispiels der Erfindung;

Fig. 10 eine Seitenansicht eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels der Erfindung, bei dem der Wirmeaustauscher iiber
Verldngerungselemente an einer als Deckel ausgebildeten
Stirnhalterung angebracht ist;

Fig. 11 eine Ansicht der Halterungen fiir die Ausfiihrungs-
form gemiss Fig. 9 in auseinandergezogener Darstellung;

Fig. 12 eine Ansicht der Halterungen mit Verlingerungs-
elementen fiir die Ausfiihrungsform gemiss Fig. 10 in einer
auseinandergezogenen Darstellung,

Ein in Fig. 1 und Fig. 2 schematisch dargestellter Warme-
austauscher weist eine Stiitzkonstruktion mit endseitigen
Kopfstiicken 2 und 3 auf, die an den Stirnendenvon meh-
reren in gleicher Richtung und im wesentlichengleich lang
ausgebildeten und unter Abstdnden zueinanderangeordneten
Distanzstangen 4, 5 gehalten sind. Zwischen den Kopf-
stiicken 2 und 3 sind auf den Distanzstangen in Abstéinden
plattenférmig ausgebildete Stiitz- und Abstandselemente 6
angeordnet. Die Kopfstiicke 2, 3 weisen, wie insbesondere
aus Fig. 4 ersichtlich, mehrere iibereinander bzw. nebenein-
ander angeordnete Umlenkfiihrungen 7 zur Aufnahme eines
Schlauches 8 auf.

Die Umlenkfithrungen 7 sind bei dem gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel als rillenférmige Schlauchbetten ausgebildet,
die durch Stege 9 voneinander getrennt sind.

Die plattenformig ausgebildeten Stiitz- und Abstandsele-
mente weisen Bohrungen 10 auf, deren Durchmesser dem
Aussendurchmesser der Distanzstangen 4, 5 entspricht. Bei
dem gezeigten Ausfithrungsbeispiel sind vier im Abstand
zueinander angeordnete Bohrungen 10 vorgesehen. Dement-
sprechend weist die gezeigte Anordnung vier Distanzstangen
4,5 auf, von denen in Fig. 2 lediglich zwei Distanzstangen
sichtbar sind. Die Verbindung der Distanzstangen mit den
plattenformigen Stiitz- und Abstandselementen 6 erfolgt mit-
tels Klemmelementen 11, welche geschlitzt ausgebildet sind
und in Nuten 12 einrasten, welche iiber die Linge der

bereichen aufweist. Die Schlauchenden A bzw. B sind bei
dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zu einer Stirnseite
gefiihrt.

Das Schlauchende B konnte natiirlich auch auf der gegen-

20 {iberliegenden Seite angeordnet sein. Der Schlauch 8 wird -

beginnend mit der obersten oder untersten Windung durch
jeweils etwa in gleicher Hohe angeordnete Durchfiihrungen
15 der Stiitz- und Abstandselemente 6 gefiihrt und in den
Kopfstiicken von den rillenformigen Schlauchbetten 7 aufge-

25 nominen.

Sowohl die Stiitzkonstruktion als auch der Schlauch
bestehen aus Kunststoff, insbesondere aus Fluorkunst-
stoffen.

Bei der Anordnung gemiss Fig. 9 bis Fig. 12 weist eine ins-

30 gesamt mit 21 bezeichnete Stiitzkonstruktion Halteplatten

22,23 und 24 sowie eine in Fig. 9 nicht dargestelite weitere
Halteplatte auf. Die Halteplatten erstrecken sich um eine
gedachte Mittelldngsachse 25 in deren Langsrichtung und
sind radial nach aussen weisend angeordnet, also bei dem

35 gezeigten Ausfilthrungsbeispiel mit vier Halteplatten in einer

kreuzférmigen Anordnung, bezogen auf einen gedachten
Querschnitt durch die Mittellingsachse 25,

Die Halteplatten sind untereinander mittels kreisab-
schnittférmig ausgebildeter Distanzhalter 28 bzw. 29 abge-

40 stiitzt. In den als Halteplatten ausgebildeten strebenférmigen

Schlauchhalterungen sind eine Vielzahl von Bohrungen vor-
gesehen, durch die (nicht dargestellte) Schiduche bzw. Rohre
aus Kunststoff, insbesondere Fluorkunststoff, schraubenli-

nienférmig angeordnet werden kénnen, also im Prinzip nach

45 Art eines Tauchsieders. Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbei-

spiel dient die Stiitzkonstruktion zur Aufnahme von zwei in
Schraubenlinienform anzuordnenden Kunststoff-
Schlduchen/-rohren. Dementsprechendsind vier Schlau-
chanschliisse 31, 32, 33 und 34 vorgesehen. Die Schliuche

50 sind schematisch mit 35, 36, 37 und 38 bezeichnet.

Die schraubenlinienférmige Schlauchanordnung ist der
besseren Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt.

Die Schlauchanschliisse 31 bis 34 sind an einer als Deckel
ausgebildeten Stirnhalterung 39 angebracht und so ausge-

55 bildet, dass von der Oberseite des Deckels (gemiiss Fig. 9)

Anschlussschlduche weitergefiihrt werden kénnen. Zur Ver-
bindung der strebenférmigen Schlauchhalterungen 22, 23, 24
der Stiitzkonstruktion mit dem Deckel 39 sind Halterungen
40 vorgesehen, von denen eine in Fig. 11 in grosserem Mass-

60 stab dargestellt ist. Die Halterungen 40 weisen einen Bolzen

41 mit Aussengewinde 42 auf, auf welches eine Mutter 43
aufgeschraubt werden kann, nachdem der Bolzen 41 von der
Unterseite des Deckels 39 her durch diesen gesteckt wurde.
Der Kopf 44, der sich dann an der Unterseite des Deckels

65 befindet, weist einen Schlitz 45 auf, der so ausgebildet ist,

dass eine der Halteplatten 22, 23, 24 in den Schlitz hineinge-
fihrt und mittels einer Schraube, welche eine Querbohrung
46 durchfasst, arretiert werden kann.
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Der Wirmeaustauscher gemiss Fig. 9 kann beispielsweise ~ rungsstiickes 52 eingeschraubt werden kann, welches wie-
in ein Gefiiss mit einer Fliissigkeit eingetaucht werden, wobei ~ derum mit seinem oberen, ein Aussengewinde 53 aufwei-
der Deckel 39 die obere Offnung des Gefisses abschliesst. sendes Ende durch den Deckel 49 gesteckt und mit einer

Die anhand von Fig. 10 und Fig. 12 nachfolgend beschrie- ~ Mutter 54 dort von oben her befestigt werden kann. Die
bene Variante der Erfindung unterscheidet sich von der Aus- 5 iibrigen Teile gemass Fig. 10 entsprechen den anhand von

fiihrungsform gemiss Fig. 9 und Fig. 11 lediglich durch Fig. 9 beschriebenen Teilen und werden daher nicht noch-
abweichend gestaltete Halterungen fiir die Verbindung zwi- mals erliutert. Die Ausfithrungsform gemdss Fig. 10 ist dann
schen der Stiitzkonstruktion 21 und dem Deckel 39. Wie aus sinnvoll, wenn das zu wirmende bzw. zu kiihlende Medium
Fig. 10 ersichtlich, sind die dort mit 47 bezeichneten Halte- nicht den ganzen Behilter fiillt, in welchen der Wérmeaus-
rungen in Pfeilrichtung C lingenverstellbar ausgebildet. Die 10 tauscher einzusetzen ist, sondern nur einen Teil des Behdl-
Halteplatten 22, 23, 24 sitzen hier in Schlitzen 45 eines Ele- ters. Durch die Verlingerungselemente kann die Anordnung
mentes 48, welches eine Bohrung 49 mit Innengewinde 50 so gewiihlt werden, dass der eigentliche Warmeaustauscher in
aufweist, in welches ein Aussengewinde 51 eines Verldnge- das Medium eintaucht.

B 4 Blatt Zeichnungen
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