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PROCEDE POUR LA MISE EN FORME D’UNE DENREE ALIMENTAIRE EN FORME DE BOUDIN
CYLINDRIQUE ET DISPOSITIF POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE.

@ Ce dispositif comprend un dispositif de transfert (20) &
courroie mobile (22), des lames de droite et de gauche (30,
30’) situées des deux cotés de la surface de la courroie de
transfert, se déplacant de fagon identique et synchrone
avec la courroie de transfert et pivotant vers le haut le long
de parties axiales séquentiellement depuis I’horizontale jus-
qu’a un certain angle puis en sens inverse, un matériau ex-
térieur (10) pour renfermer une matiére de remplissage (40)
et comportant deux corps latéraux fixés a la surface des la-
mes, et une unité (50) pour transférer la matiére de remplis-
sage sur la surface de la courroie et un dispositif de pliage
(60) repliant le matériau extérieur autour de la matiere de
remplissage.
Application a la fabrication de cordons de pate.
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La présente invention <concerne des denrées
alimentaires en forme de boudins cylindriques, en particu-
lier un procédé pour mettre en forme une denrée alimentaire
en forme de boudin cylindrique et un dispositif pour la
mise en oeuvre du procédé.

Habituellement, on place un boudin ou un cordon
de pdte sur un dispositif de transfert, puis on le déplace
horizontalement. Un rouleau oblique est monté au-dessus de
la surface de la courroie de transfert. Lorsque la péate,
qui se déplace, touche le rouleau, l'extrémité de la pate
est durcie de maniére a former un cordon de pate. Cepen-
dant, ce dernier ne peut pas étre utilisé pour une péate
comportant un matériau extérieur d'enveloppement comme par
exemple des feuilles de 1légumes, de fruits, etc. C'est
pourquoi 1l existe une demande accrue de disposer d'un
nouvel agencement, qui puisse apporter une amélioration par
rapport aux inconvénients de l'art antérieur.

C'est pourquoi, le but principal de la présente
invention est de fournir un dispositif de mise en forme
d'une denrée alimentaire en forme de boudin cylindrique,
qui amene des matériaux extérieurs minces & recevoir en eux
des matieres de remplissage. Les deux éléments latéraux et
les extrémités avant du matériau extérieur sont repliés de
maniere a renfermer une matiére de remplissage en utilisant
un élément supérieur droit. Ensuite le matériau extérieur
et la matieére de remplissage sont enroulés de maniére a
former une denrée alimentaire en forme de boudin cylindri~
que. Des denrées alimentaires en forme de boudins cylindri-
ques peuvent étre délivrées continliment. En outre un
matériau extérieur non extensible peut &tre utilisé dans le
dispositif selon la présente invention.

Un autre but de la présente invention est de
fournir un procédé pour la formation d'une denrée alimen-
taire en forme de boudin cylindrique.

Ce probleme est résolu a l'aide d'un procédé pour
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former d'une denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique comprenant les étapes consistant a

déplacer horizontalement un matériau extérieur
souple et déformable sur une distance prédéterminée,

arréter temporairement le déplacement du matériau
extérieur,

placer une matiére de remplissage sur une surface
supérieure du matériau extérieur,

soulever et faire pivoter deux corps d'éléments
latéraux du matériau extérieur sur deux parties du trajet
de déplacement du matériau extérieur pour recouvrir une
surface supérieure de la matiére de remplissage,

soulever et faire tourner un cété transversal du
matériau extérieur le long du trajet de déplacement pour
recouvrir les corps d'éléments latéraux, et

faire rouler la matiére de remplissage, avec le
matériau extérieur renfermant cette matiére, de telle sorte
que le matériau extérieur s'enroule autour de la matiére de
remplissage pour former une denrée alimentaire en forme de
boudin cylindrique.

En outre le probléme est résolu a l'aide d'un
dispositif de mise en forme d'une denrée alimentaire en
forme de boudin cylindrique, caractérisé en ce qu'il
comprend

un dispositif de transfert comportant une surface
de courroie de transfert qui avance dans une direction spé-
cifique,

une pluralité de lames de droite et une pluralité
de lames de gauche, qui sont installées sur deux coOtés
latéraux de la surface de la bande de transfert, une
extrémité distale de chaque lame de droite et de chaque
lame de gauche possédant une partie axiale respective, les
lames de droite et les lames de gauche avangant dans une
direction prédéterminée, le déplacement des lames de gauche

et des lames de droite étant identique et synchrone avec la



1y

10

15

20

25

30

35

2863830

3

surface de la courroie de transfert, les lames de droite et
de gauche tournant vers 1le haut, lors du processus de
déplacement, le long de parties axiales respectives et ce
séquentiellement depuis une direction horizontale jusqu'a
un  angle prédéterminé, puis tournant vers le bas
séquentiellement pour venir dans la direction horizontale,

au moins un élément de matériau extérieur étant
utilisé pour entourer une matiére de remplissage, et, si
l'on utilise une pluralité de matériaux extérieurs, les
matériaux extérieurs sont disposés horizontalement et en
étant équidistants sur la surface de 1la courroie de
transfert, le au moins un matériau extérieur possédant deux
corps d'éléments latéraux qui sont fixés a la surface des
lames de droite et des lames de gauche,

une unité de transfert de la matiére de
remplissage disposée au-dessus de la surface de la courroie
de transfert pour amener de facon intermittente des
matieres de remplissage sur une surface du matériau
extérieur, les corps d'éléments latéraux du matériau
extérieur étant repliés de maniére & renfermer la matiére
de remplissage lorsque les lames de droite et les lames de
gauche pivotent vers le haut,

un dispositif de pliage servant a replier le
matériau extérieur, une extrémité inférieure du dispositif
de pliage comportant une extrémité de saisie, une partie de
pointe du dispositif de pliage étant raccordée d'une
maniére mobile A un cété extérieur de la surface de la
courroie de transfert et étant située en arriére de 1'unité
de transfert de la matiére de remplissage, lorsque les deux
corps formant éléments latéraux entourant la matiére exté-
rieure et traversant le dispositif de pliage, 1le cété
transversal du matériau extérieur situé entre les deux
corps d'éléments latéraux étant replié par l'extrémité de
saisie afin de recouvrir les surfaces des deux lames de

gauche, et le matériau extérieur roulant avec la matiere de
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remplissage utilisée en tant qu'axe de roulement, le
matériau extérieur roulant entre et établissant un contact
avec un filet et une surface de la courroie de transfert de
maniére & étre enroulé en tant que denrée alimentaire en
forme de boudin cylindrique.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
les lames de droite et les lames de gauche sont formées par
une pluralité de rubans, la partie axiale de chaque ruban
étant raccordée, de maniére déplagable, a des chaines,

il est prévu deux chaines, qui sont disposées sur
deux cOtés de la surface de la courroie de transfert et se
déplacent cycliquement, les lames de droite et les lames de
gauche se déplacant en synchronisme avec les chaines,

une feuille latérale de gauche et une feuille
latérale de droite sont fixées fermement aux coétés latéraux
des chaines, les c6tés latéraux des deux feuilles latérales
s'étendant vers le haut de maniére & former des surfaces de
glissement inclinées pour le glissement des lames de droite
et des lames de gauche, et

un  élément supérieur droit et un élément
supérieur gauche sont disposés au-dessus du dispositif de
transfert au moyen d'un cadre supérieur de raccordement, le
premier élément supérieur étant formé par une premiére
surface de glissement a angle droit et une seconde surface
de glissement raccordée a 1la premiere surface de glisse-
ment, l'élément supérieur gauche étant formé par une pre-
miere surface de glissement a angle droit et une seconde
surface de glissement raccordée a 1la premiére surface de
glissement, 1les lames mobiles de droite et les lames
mobiles de gauche venant en contact avec les surfaces de
glissement de la feuille latérale gauche et de la feuille
latérale droite, les lames de droite et les lames de gauche
étant guidées de maniére a s'étendre vers le haut sous un
angle prédéterminé, les premiéres surfaces de glissement et

les secondes surfaces de glissement servant a guider les
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lames de droite et les lames de gauche tournées vers le
haut pour revenir dans la position horizontale.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
le dispositif de pliage est formé par une feuille cambrée,
qu'une extrémité inférieure du dispositif de pliage
comporte 1l'extrémité de saisie et qu'une extrémité
supérieure du dispositif de pliage posséde la partie de
pointe, que le dispositif de pliage est raccordé d'une
maniére mobile a des trous de pivotement de deux cadres de
retenue et que, lorsque le cété transversal du matériau
extérieur vient en contact avec 1'extrémité de saisie, le
cOté transversal pivote vers le haut le long d'une paroi
intérieure du dispositif de pliage, que sous l'effet de la
force de roulement de la matiére de remplissage, appliquée
au dispositif de pliage, le dispositif de pliage pivote
vers 1l'exterieur le long de la partie de pointe, que
l'extrémité de saisie se déplace vers le haut et vers
l'extérieur pour replier de facon inverse le c6té
transversal de maniére que le cété transversal recouvre des
surfaces supérieures des deux corps d'éléments latéraux.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
le filet est installé en arriére du dispositif de pliage,
qu'une extrémité extérieure du filet posséde une extrémité
de pointe fixée aux trous de pivotement des deux cadres de
retenue, ce quil a pour effet que le filet est disposé de
facon léache sur la surface de la courroie de transfert, et
que le matériau extérieur replié est transféré vers 1'avant
et roule en étant disposé entre et en contact avec le filet
et la surface de la bande de transfert de maniére & former
une denrée alimentaire en forme de boudin cylindrique.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
dans le dispositif de mise en forme de denrée alimentaire
en forme de boudin cylindrique, les deux cadres de retenue
sont situés sur deux cétés latéraux de la partie arriere du

dispositif de transfert, que les deux cadres de retenue
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possédent la pluralité de trous de pivotement, et que le
dispositif de pliage et le filet sont disposés de facon
mobile sur les cadres de retenue moyennant respectivement
l'utilisation de broches.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
une porte est montée entre le filet et le dispositif de
pliage, la porte étant située au-dessus de la surface de la
bande de transfert.

D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention, ressortiront de la description donnée
ci-aprés, prise en référence aux dessins annexés, sur
lesquels:

- la figure 1 est une vue en plan du dispositif
selon la présente invention;

- la figure 2 est une vue en élévation latérale
du dispositif de la présente invention;

- la figure 3 est une vue en coupe en perspective
partielle représentant le dispositif de transfert & un
matériau extérieur selon la présente invention;

- la figure 4 est une vue en coupe transversale
montrant le fait qu'une matiére de remplissage est amenée
sur le matériau extérieur conformément a la présente
invention;

- la figure 5 est une vue en perspective
illustrant le bloc latéral coulissant selon la présente
invention;

- la figure 6 est une vue en perspective du bloc
supérieur coulissant de la présente invention;

- la figure 7 est une vue en coupe transversale
du dispositif illustrant du point de vue Ffonctionnement le
processus selon lequel les corps d'éléments latéraux du
matériau extérieur sont rabattus vers le haut;

- la figure 8 est une vue en coupe transversale
illustrant le fonctionnement et montrant que les corps

d'éléments latéraux du matériau extérieur ont été relevés;
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- la figure 9 est une vue en coupe transversale
illustrant le fonctionnement et montrant le retour des
lames lorsque les lames selon la présente invention sont
rabattues et reviennent dans la position horizontale;

- la figure 10 est une vue en plan montrant les
lames de la présente invention, qui pivotent et reviennent
en position horizontale;

- la figure 11 est une vue en perspective
montrant que les lames sont rabattues vers le haut et
ramenées dans une position horizontale;

- la figure 12 est une vue en perspective éclatée
du dispositif de pliage et d'un filet déplagable par
rapport aux cadres de retenue;

- la figure 13 est une premiére vue en coupe
transversale illustrant le fonctionnement du dispositif de
pliage selon la présente invention;

- la figure 14 est une deuxiéme wvue en coupe
transversale illustrant le fonctionnement du dispositif de
pliage selon la présente invention;

- la figure 15 est une troisiéme vue en coupe
transversale illustrant le fonctionnement du dispositif de
pliage selon la présente invention;

- la figure 16 est une quatriéme vue en coupe
transversale illustrant le fonctionnement du dispositif de
pliage selon la présente invention; et

- la figure 17 est une wvue en coupe transversale
illustrant le fonctionnement et montrant que le matériau
extérieur est enroulé sous la forme d'une denrée
alimentaire en forme de boudin cylindrique.

En référence aux figures 1 et 2, on y Vvoit
représenté le dispositif 100 de mise en forme d'une denrée
alimentaire en forme de boudin cylindrique selon la
présente invention. Le dispositif 100 de mise en forme de
la denrée alimentaire en forme de boudin cylindrique

comprend les éléments indiqués ci-aprés.
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Un dispositif de transfert 20 comporte une
surface de courroie de transfert 22 qui avance dans une
direction spécifique.

Une pluralité de lames de droite 30 et une
pluralité de lames de gauche 30' sont installées sur deux
cétés latéraux de la surface de courroie de transfert 22.
L'extrémité distale de chaque lame de droite 30 et de
chaque lame de gauche 30' posséde une partie axiale respec-
tive 32. Les lames de droite 30 et les lames de gauche 30'
avancent le long d'une direction spécifique. Le déplacement
des lames de gauche 30' et des lames de droite 30 est
identique et synchrone avec le déplacement de la surface 22
de la courroie de transfert. Dans le processus de déplace-
ment, les lames de droite 30 et les lames de gauche 30°'
tournent vers le haut le long de parties axiales respecti-
ves 32, et ce séquentiellement depuis une direction hori-
zontale jusqu'a un angle prédéterminé, puis s'abaissent en
tournant vers le bas séquentiellement jusque dans la
direction horizontale.

Au moins un élément du matériau extérieur 10 est
utilisé pour renfermer une partie de remplissage 40. Si on
utilise une pluralité de matériaux extérieurs 10, ceux-ci
sont disposés d'une maniére équidistante et horizontalement
sur la surface 22 de la bande de transfert. Le au moins un
matériau extérieur 10 posséde deux corps d'éléments
latéraux 12, 12', fixés a la surface des lames de droite 30
et des lames de gauche 30'.

Une unité 50 de transfert de la matiére de
remplissage est disposée au-dessus de la surface 22 de la
courroie de transfert de maniére & délivrer de facon
intermittente des matiéres de remplissage 40 & une surface
11 du matériau extérieur (se référer a la figure 4).
Lorsque les lames de droite 30 et les lames de gauche 30'
pivotent vers le haut, les corps d'éléments latéraux 12,

12" du matériau extérieur 10 sont repliés de maniére a
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renfermer la matiére de remplissage 40 (se référer aux
figures 7, 8 et 9).

Un dispositif de pliage 60 sert a plier en outre
le matériau extérieur 10. Une extrémité inférieure du
dispositif de pliage 60 comporte une extrémité de saisie
65. Une partie de pointe 62 du dispositif de pliage 60 est
raccordée de facon mobile au cété supérieur de la surface
22 de la courroie de transfert et est située en arriére de
1'unité 50 de transfert de la matiére de remplissage. Lors-
que les deux corps d'éléments latéraux 12, 12' entourent le
matériau extérieur 10 et traversent le dispositif de pliage
60, le coété transversal 13 du matériau extérieur 10 entre
les deux corps d'éléments latéraux 12, 12' est replié par
l'extrémité de saisie 65 de maniére & recouvrir les
surfaces des deux lames de gauche 30' (se référer aux
figures 13, 14 et 15).

Le matériau extérieur 10 s'enroule avec 1la

matiére de remplissage 40 utilisée en tant qu'axe de roule-

ment. Le matériau extérieur 10 s'enroule entre et est en

contact avec un filet 70 et une surface 22 de la courroie
de transfert de maniére & é&tre enroulé sous la forme d'une
denrée alimentaire en forme de boudin cylindrique (se réfé-
rer a la figure 17).

En référence a la figure 3, dans le cadre des
Caractéristiques de la présente invention, les lames de
droite 30 et les lames de gauche 30' sont formées par une
pluralité de rubans. La position axiale 32 de chaque ruban
est raccordée d'une maniére mobile aux chaines 35.

Il existe deux chaines qui sont disposées sur
deux cOtés de la surface 22 de la bande de transfert et
peuvent se déplacer cycliquement. Les lames de droite 30 et
les lames de gauche 30' se déplacent en synchronisme avec
les chaines 35.

En référence aux figures 5 et 7, 1la feuille
latérale de gauche 36 et la feuille latérale de droite 37

2863830
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sont fixées fermement aux cotés latéraux des chaines 35.
Les cbtés latéraux des deux feuilles 36, 37 s'étendent vers
le haut de maniére & former des surfaces de glissement
inclinées 362, 372 pour le glissement des lames de droite
30 et des lames de gauche 30°'.

En référence aux figures 6 et 7, 1'élément supé-
rieur droit 38 et 1'élément supérieur gauche 38' sont dis-
posés au-dessus du dispositif de transfert 20 au moyen d'un
cadre supérieur de liaison 385. L'élément supérieur droit
38 est formé par une premiére surface de glissement a angle
droit 381 et par une seconde surface de glissement 382 se
raccordant a la premiére surface de glissement 381. L'élé-
ment supérieur gauche 38' est formé par une premiere
surface de glissement & angle droit 381' et par une seconde
surface de glissement 382' raccordée & la premiere surface
de glissement 381'. Les lames mobiles de droite 30 et les
lames mobiles de gauche 30' touchent les surfaces de glis-
sement 362, 372 de la feuille latérale de gauche 36 et de
la feuille latérale de droite 37. Les lames de droite 30 et
les lames de gauche 30' sont guidées de maniére & &tre
dirigées vers le haut sous un angle prédéterminé. L'effet
des premiéres surfaces de glissement 381, 381' et des
secondes surfaces de glissement 382, 382' sert a guider les
lames de droite 30 tournées vers le haut et les lames de
gauche 30' pour qu'elles reviennent en position horizon-
tale.

En référence a la figure 12, le dispositif de
liage 60 est formé par une feuille cintrée. Une extrémité
inférieure du dispositif de pliage 60 comporte 1'extrémité
de saisie 65, et une extrémité supérieure du dispositif de
pliage 60 posséde la partie de pointe 62. Le dispositif de
pliage 60 est raccordé de fagon mobile & un trou de
pivotement de deux cadres de retenue 90.

En référence a la figure 13, lorsque le coté

transversal 13 du matériau extérieur 10 touche l'extrémité
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de saisie 65, le cdté transversal 13 est tourné vers le
haut le long d'une paroi intérieure 651 du dispositif de
pliage 60 (se référer a la figure 14). Sous l'effet de la
force de roulement de la matiére de remplissage 40
appliquée sur le dispositif de pliage 60, le dispositif de
pliage 60 pivote vers 1l'extérieur le long de la partie de
pointe 62. L'extrémité de saisie 65 se déplace vers le haut
et vers l'extérieur pour replier de facon inverse le coté
transversal 13 de telle sorte que le cété transversal 13
recoupe des surfaces supérieures des deux corps d'éléments
latéraux 12, 12°'.

En référence a la figure 12, un filet est instal-
lé en arriére du dispositif de pliage 60, 1'extrémité
extérieure du filet 70 posséde une extrémité de pointe 72
fixée aux trous de pivotement 92 des deux cadres de retenue
90. De ce fait, le filet est disposé de facon lache sur la
surface 22 de la courroie de transfert. Le matériau exté-
rieur replié 10 est transféré vers l'avant et roule entre
et en contact avec le filet 70 et la surface 22 de la
courroie de transfert de maniére & former une denrée
alimentaire en forme de boudin cylindrique (se référer a la
figure 17).

En se référant aux figures 1, 2 et 12, dans le
dispositif 100 de mise en forme de la denrée alimentaire en
forme de boudin cylindrique selon 1la présente invention,
les deux cadres de retenue 90 sont situés sur deux coétés
latéraux de la partie arriére du dispositif de transfert
20. Une pluralité de trous de pivotement 92 sont formés
dans les deux cadres de retenue 90. Le dispositif de pliage
60, une porte et le filet 70 sont installés de maniére a
étre déplagables sur les cadres de retenue 90 moyennant
l'utilisation respectivement de broches 62, 661 et 72.

En référence aux figures 12 et 16, une porte 66
est montée entre le filet 70 et le dispositif de pliage 60.

La porte 66 est située au-dessus de la surface 22 de la
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courroie de transfert.

En outre dans la présente invention, il est prévu
un procédé pour former des denrées alimentaires en forme de
boudins cylindriques. Le procédé comprend les étapes con-
sistant a déplacer horizontalement un matériau extérieur
souple et déformable 10 sur une distance prédéterminée,
puis & arréter le matériau extérieur 10 (en référence a la
figure 1); placer une matiére de remplissage 40 sur une
surface supérieure du matériau extérieur 10 (en se référant
a la figure 4), soulever et faire pivoter deux corps d'élé-
ments latéraux 12, 12' du matériau extérieur 10 sur deux
cotés du trajet de déplacement du matériau extérieur 10
pour recouvrir une surface supérieure de la matiére de
remplissage 40 (se référer aux figures 7, 8 et 9), soulever
et faire tourner le matériau extérieur 10 le long du trajet
de déplacement pour recouvrir les corps d'éléments latéraux
12, 12' (se référer aux figures 13, 14 et 15), faire rouler
la matieére de remplissage 40 avec le matériau extérieur 10
l'entourant de telle sorte que le matériau extérieur 10
s'enroule autour de la matiére de remplissage 40 de maniére
a former une denrée alimentaire en forme de boudin cylin-
drique (se référer a la figure 17).

Dans la structure indiquée précédemment, le
matériau extérieur 10 est de préférence formé par des
feuilles de fruits pouvant é&tre mis en forme, de légumes,
etc.

On va décrire maintenant le fonctionnement de la
présente invention.

En référence a la figure 1, un dispositif de
transfert 20 est installé au centre du dispositif 100 de
mise en forme de la denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique. Les lames de droite 30 et les lames de gauche
30" sont installées sur deux cétés du dispositif de trans-
fert 30. Le matériau extérieur mince 10 est de préférence

formé de légumes ou d'une pate. Dans cet exemple, le maté-
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riau extérieur 10 est formé par des feuilles de vigne
encore imprégnées d'un liquide. L'épaisseur moyenne du
matériau extérieur 10 est d'environ 0,5 & 1 m/m. De ce fait
le matériau 10 est souple et humide et est déformable. Le
matériau extérieur 10 est placé sur le dispositif de
transfert 20 et les lames de droite 30 et les lames de
gauche 30', et est transféré dans une direction prédétermi-
née. Lorsque le matériau extérieur 10 est situé au-dessous
de 1l'unité 50 de transfert de la matiére de remplissage, le
dispositif de transfert 20 et les lames de droite 30 et les
lames de gauche 30' s'arrétent comme cela est représenté
sur la figure 4. Un poussoir 52 de 1l'unité 50 de transfert
de la matiére de remplissage refoule une matiére de rem-
plissage 40 hors d'un tube extérieur ©54. Ensuite, la
matiere de remplissage souple 40 (comme par exemple une
pate de haricots) est refoulée horizontalement. Lorsqu'une
extrémité de la matiére de remplissage 40 touche un montant
supérieur 55 sur le cété opposé, elle tombe sur la surface
supérieure 11 du matériau extérieur 10.

Ensuite comme représenté sur la figure 2, le dis-
positif de transfert 20 et les lames de droite 30 et les
lames de gauche 30' avancent continfment. Les lames de
droite 30 et les lames de gauche 30' sont entrainées par
les chaines 35 de maniére & se déplacer cycliquement. Les
déplacements des lames de droite 30 et des lames de gauche
30" sont synchrones avec le déplacement du dispositif de
transfert 20 et les lames de droite 30 et les lames de
gauche 30' sont situées au méme niveau que le dispositif de
transfert 20.

En référence aux figures 5 et 7, la feuille
latérale de gauche 36 et la feuille latérale de droite 37
sont fixées a deux c6tés latéraux du dispositif de trans-
fert 20. Lorsque les lames de droite 30 et les lames de
gauche 30' se déplacent, la lame de droite 30 touche la

surface de glissement 372 de la feuille latérale de droite
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37, comme représenté sur la figure 7, de sorte que les
lames de droite 30 se déplacent le long de la surface de
glissement 372. Lorsque les lames de droite 30 se déplacent
jusqu'a prendre un angle prédéterminé, la lame de gauche
30" sur l'autre co6té touche initialement la surface de
glissement 362 de la feuille latérale de gauche 36. Lorsque
la lame de droite 30 tourne sur un angle 0 supérieur a 90
degrés, les corps d'éléments latéraux de droite 12 pivo-
tent, puis recouvrent la surface 11 de la matiére de
remplissage 40. En référence a la figure 8, un autre corps
d'élément latéral de gauche 12' vient en contact avec et
glisse sur la surface de glissement 362 de la feuille laté-
rale de gauche 36. Le corps d'élément latéral de gauche 12
pivote vers le haut. Lorsque le corps d'élément latéral de
gauche 12' tourne avec un angle supérieur a 90 degrés, le
corps d'élément latéral de gauche 12' pivote et est replié
par la lame de gauche 30', puis recouvre la surface 11 du
corps d'élément latéral 12.

En référence a la figure 6, 1'élément supérieur
de droite 38 et 1'élément supérieur de gauche 38' sont
fixés et raccordés a 1la plaque supérieure de liaison 385.
Des broches 386 situées sur le coété latéral de la plaque
supérieure de liaison 385 sont fixées aux deux cotés laté-
raux du dispositif de transfert 20. La seconde surface de
glissement 382 de 1'élément supérieur droit 38 est disposée
alternativement avec la seconde surface de glissement 382'
de 1'élément supérieur de gauche 38', comme cela est
représenté sur la figure 7. Lorsque la lame de droite 30 se
déplace vers le haut sur un angle maximum 6 (supérieur a 90
degrés) et qu'une extrémité extérieure 31 de cette lame est
fixée a la premiére surface de glissement 381 de 1'élément
supérieur droit 38, lorsque 1'extrémité extérieure 31
glisse depuis la premiére surface de glissement 381 vers la
seconde surface de glissement 382, étant donné que 1la

seconde surface de glissement 382 de 1'élément supérieur
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droit 38 s'étend obliquement vers 1'extérieur, lorsque
l'extrémité extérieure 31 glisse sur la seconde surface de
glissement 382 de 1'élément supérieur droit 38, 1l'angle 61
est inférieur a 90 degrés, comme cela est représenté sur la
figure 9. De ce fait, la lame de droite 30 descend en
tournant le long de la partie axiale 32 pour revenir dans
la position horizontale. L'opération est exécutée cycli-
quement. De facon similaire 1'extrémité extérieure 31' de
la lame de gauche 30' glisse le long des premiére et
seconde surfaces de glissement (381, 382) de la lame de
gauche 30'. L'angle entre la lame de gauche 30' et la ligne
horizontale 62 est inférieur a 90 degrés. Alors la lame 30'
pivote pour venir & l'horizontale de sorte que les chaines
35 déplacent cycliquement les lames de droite 30 et les
lames de gauche 30'.

En référence a la figure 1, les corps d'éléments
latéraux 12, 12' sont repliés et le matériau extérieur 10
recouvrant la matiere de remplissage 40 se déplace conti-
niment sur la surface 22 de la courroie de transfert. Comme
cela est représenté sur la figure 12, le dispositif de
pliage 60 est raccordé de facon déplacable aux cadres de
retenue 90 au moyen des broches 62. L'extrémité de saisie
65 du dispositif de pliage 60 touche légerement la surface
22 de la courroie de transfert. Etant donné que la force de
frottement est plus faible, le dispositif de pliage 60 ne
se déplace pas. Comme cela est représenté sur la figure 13,
lorsque le coété transversal 13 du matériau extérieur 10
remonte en glissant le long de la paroi intérieure 651, la
force du dispositif de transfert 20 est insuffisante pour
repousser le dispositif de pliage 60. Le dispositif de
pliage 60 ne se déplace pas. Lorsque la couche extérieure
15 de la matiére de remplissage 40 touche 1'extrémité de
saisie 65, le poids de la matiére de remplissage 40 est
supérieur de sorte que la force de roulement de la matiére

de remplissage 40 est supérieure a la force résistive du
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dispositif de pliage 60. De ce fait, le dispositif de
pliage 60 tourne le long de la broche 62 et 1'extrémité de
saisie 65 du dispositif de pliage 60 recule et remonte,
comme représenté sur la figure 15. Lors de 1'opération de
remontée et de retrait de 1l'extrémité de saisie 65, le cbété
transversal 13 pivote et est enroulé autour de la couche
extérieure 15 de la matiére de remplissage 40. Le trajet de
déplacement montant de 1'extrémité de saisie 65 sert a
réaliser le déplacement vers 1'extérieur de la couche
extérieure 15, le matériau de remplissage 40 est du cbté
transversal 13. Ensuite, le dispositif de transfert 20
supporte la matiere extérieure 10 puis avance, comme repré-
senté sur la figure 16. Etant donné gqu'a cet instant le
couple de la matiére extérieure 10 est supérieur a la force
résistive de la porte 66, la porte 66 tourne autour de la
broche 661 de sorte que la porte 66 s'ouvre de maniére a
former un trajet pour faire ressortir la matiére extérieure
10. Le roéle de la porte 66 est que, lorsque la couche exté-
rieure 15 touche la porte 66, la couche extérieure 15 se
colle a la matiére de remplissage 40 en forme de boudin de
maniere a empécher que la couche extérieure 15 ou le coté
transversal 13 ne se détache avant 1'enroulement.

En référence a la figure 17, une extrémité avant
du filet souple 70 est montée sur les cadres de retenue 90
au moyen de broches 72 de sorte que le filet 70 se relache
au niveau de la section arriére de la surface 22 de la
courroie de transfert, en tant qu'entrée 74.

Lorsque la surface 22 de la courroie de transfert
transfere le matériau extérieur replié 10 & 1l'entrée 74 au
niveau de 1'extrémité inférieure du filet 70, alors le
matériau extérieur 10 roule entre le filet 70 et la surface
22 de la courroie de transfert le long de la matiére de
remplissage 40. A cet instant, le matériau extérieur 10 est
enroulé sous la forme d'une denrée alimentaire en forme de

boudin cylindrique 80, la matiére de remplissage 40 étant
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située dans la partie centrale de cette denrée alimentaire.
La surface de la denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique 80 touche le filet 70 et la surface 22 de la
courroie de transfert d'une maniére continue de sorte que
la denrée alimentaire en forme de boudin cylindrique roule
sur la surface 22 de la courroie de transfert de telle
sorte que la denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique 80 posséde une structure concréte.

Lors que la denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique 80 sort du filet 70 en roulant, elle est déli-
vrée a partir de la surface 22 de la courroie de transfert.

Suite a la description de la présente invention,
il est évident que cette derniére peut étre mise en oeuvre
d'un grand nombre de maniéres. De telles variantes doivent
étre considérées comme entrant dans le cadre de 1'invention
et l'ensemble de variantes du type apparaissant évidentes
aux spécialistes de la technique sont incluses dans le

cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de mise en forme d'une denrée

alimentaire en forme de boudin cylindrique, caractérisé en
ce qu'il comprend

un dispositif de transfert (20) comportant une
surface de courroie de transfert (22) qui avance dans une
direction spécifique,

une pluralité de lames de droite (30) et une
pluralité de lames de gauche (30'), qui sont installées sur
deux cOtés latéraux de la surface de la bande de transfert,
une extrémité distale de chaque lame de droite et de chaque
lame de gauche possédant une partie axiale respective, les
lames de droite et les lames de gauche avancant dans une
direction prédéterminée, le déplacement des lames de gauche
et des lames de droite étant identique et synchrone avec la
surface de la courroie de transfert, les lames de droite et
de gauche tournant vers le haut, lors du processus de
déplacement, le long de parties axiales respectives et ce
séquentiellement depuis une direction horizontale jusqu'a
un  angle prédéterminé, puis tournant vers le bas
séquentiellement pour venir dans la direction horizontale,

au moins un élément de matériau extérieur (10)
étant wutilisé pour entourer une matiére de remplissage
(40), et, si 1'on utilise une pluralité de matériaux
extérieurs, les matériaux extérieurs sont disposés
horizontalement et en étant équidistants sur la surface de
la courroie de transfert, le au moins un matériau extérieur
(10) possédant deux corps d'éléments latéraux qui sont
fixés a la surface des lames de droite et des lames de
gauche,

une unité (50) de transfert de la matiére de
remplissage disposée au-dessus de la surface de la courroie
de transfert pour amener de facon intermittente des
matiéres de remplissage sur une surface du matériau

extérieur, les corps d'éléments latéraux (12, 12') du
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matériau extérieur étant repliés de maniére & renfermer la
matiere de remplissage (40) lorsque les lames de droite et
les lames de gauche pivotent vers le haut,

un dispositif de pliage (60) servant & replier le
matériau extérieur, une extrémité inférieure du dispositif
de pliage comportant une extrémité de saisie, une partie de
pointe (62) du dispositif de pliage étant raccordée d'une
maniére mobile & un cété extérieur de la surface de la
courroie de transfert et étant située en arriére de 1'unité
de transfert de la matiére de remplissage, lorsque les deux
corps d'éléments latéraux entourant la matiére extérieure
et traversant le dispositif de pliage, le cdté transversal
(13) du matériau extérieur situé entre les deux corps
d'eéléments latéraux étant replié par 1l'extrémité de saisie
afin de recouvrir les surfaces des deux lames de gauche, et
le matériau extérieur (10) roulant avec la matiére de
remplissage utilisée en tant qu'axe de roulement, le
matériau extérieur roulant entre et établissant un contact
avec un filet (70) et une surface (22) de la courroie de
transfert de maniére & étre enroulé en tant que denrée
alimentaire en forme de boudin cylindrique.

2. Dispositif de mise en forme de denrée alimen-
taire en forme de boudin cylindrique selon la revendication
1, caractérisé en ce que les lames de droite (30) et les
lames de gauche (30') sont formées par une pluralité de
rubans, 1la partie axiale (32) de chaque ruban étant
raccordée, de maniére déplacable, & des chaines (35),

il est prévu deux chaines (35), qui sont
disposées sur deux cdtés de la surface de la courroie de
transfert et se déplacent cycliquement, les lames de droite
et les lames de gauche se déplacant en synchronisme avec
les chaines,

une feuille latérale de gauche (36) et une
feuille latérale de droite (37) sont fixées fermement aux

cOtés latéraux des chaines (35), les cdtés latéraux des
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deux feuilles latérales s'étendant vers le haut de maniére
a former des surfaces de glissement (362, 372) inclinées
pour le glissement des lames de droite et des lames de
gauche, et

un ¢€lément supérieur droit (38) et un élément
supérieur gauche (38") sont  disposés au-dessus du
dispositif de transfert (20) au moyen d'un cadre supérieur
de raccordement, le premier élément supérieur étant formé
par une premiere surface de glissement & angle droit (381)
et une seconde surface de glissement (382) raccordée & la
premiére surface de glissement, 1'élément supérieur gauche
(38') étant formé par une premiére surface de glissement a
angle droit (381') et une seconde surface de glissement
(382") raccordée & la premiére surface de glissement, les
lames mobiles de droite (30) et les lames mobiles de gauche
(30") venant en contact avec les surfaces de glissement de
la feuille latérale gauche et de la feuille latérale
droite, les lames de droite et les lames de gauche étant
guidées de maniére & s'étendre vers le haut sous un angle
prédéterminé, les premiéres surfaces de glissement (381,
381'") et les secondes surfaces de glissement (382, 382")
servant a guider les lames de droite et les lames de gauche
tournées vers 1le haut pour revenir dans la position
horizontale.

3. Dispositif de mise en forme de denrée alimen-
taire en forme de boudin cylindrique selon la revendication
1, caractérisé en ce que le dispositif de pliage (60) est
formé par une feuille cambrée, qu'une extrémité inférieure
du dispositif de pliage comporte 1'extrémité de saisie (65)
et qu'une extrémité supérieure du dispositif de pliage
possede la partie de pointe (62), que le dispositif de
pliage (60) est raccordé d'une maniére mobile & des trous
de pivotement (92) de deux cadres de retenue (90) et que,
lorsque le co6té transversal du matériau extérieur vient en

contact avec 1l'extrémité de saisie, le cé6té transversal
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pivote vers le haut le long d'une paroi intérieure du
dispositif de pliage, que sous l'effet de la force de
roulement de la matiére de remplissage (40), appliquée au
dispositif de pliage, le dispositif de pliage (60) pivote
vers l'extérieur le 1long de la partie de pointe, que
l'extrémité de saisie se déplace vers le haut et vers
l'extérieur pour replier de fagon inverse le co6té
transversal de maniére que le cété transversal recouvre des
surfaces supérieures des deux corps d'éléments latéraux.

4. Dispositif de mise en forme de denrée alimen-
taire en forme de boudin cylindrique selon la revendication
1, caractérisé en ce que le filet (70) est installé en
arriere du dispositif de pliage, qu'une extrémité
extérieure du filet posséde une extrémité de pointe (72)
fixée aux trous de pivotement des deux cadres de retenue,
ce qui a pour effet que le filet (70) est disposé de facon
lache sur la surface (22) de la courroie de transfert, et
que le matériau extérieur replié (10) est transféré vers
l'avant et roule en étant disposé entre et en contact avec
le filet et la surface de la bande de transfert de maniere
a former une denrée alimentaire en forme de boudin
cylindrique.

5. Dispositif de mise en forme de denrée alimen-
taire en forme de boudin cylindrique selon la revendication
1, caractérisé en ce que dans le dispositif (100) de mise
en forme de denrée alimentaire en forme de boudin cylindri-
que, les deux cadres de retenue (90) sont situés sur deux
cotés latéraux de la partie arriére du dispositif de
transfert (20), que les deux cadres de retenue possédent la
pluralité de trous de pivotement (92), et que le dispositif
de pliage (60) et le filet (70) sont disposés de facon
mobile  sur les cadres de retenue (90) moyennant
respectivement l'utilisation de broches (62, 661, 72).

6. Dispositif de mise en forme de denrée alimen-

taire en forme de boudin cylindrique selon la revendication
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1, caractérisé en ce qu'une porte (66) est montée entre le
filet (70) et le dispositif de pliage (60), la porte étant
située au-dessus de la surface de la bande de transfert.

7. Procédé pour former une denrée alimentaire en
forme de boudin cylindrique comprenant les étapes consis-
tant a

déplacer horizontalement un matériau extérieur
souple et déformable sur une distance prédéterminée,

arréter temporairement le déplacement du matériau
extérieur,

placer une matiére de remplissage sur une surface
supérieure du matériau extérieur,

soulever et faire pivoter deux corps d'éléments
latéraux du matériau extérieur sur deux parties du trajet
de déplacement du matériau extérieur pour recouvrir une
surface supérieure de la matiére de remplissage,

soulever et faire tourner un cété transversal du
matériau extérieur le long du trajet de déplacement pour
recouvrir les corps d'éléments latéraux, et

faire rouler la matiére de remplissage, avec le
matériau extérieur renfermant cette matiere, de telle sorte
que le matériau extérieur s'enroule autour de la matiere de
remplissage pour former une denrée alimentaire en forme de
boudin cylindrique.

8. Procédé pour former une denrée alimentaire en
forme de boudin cylindrique selon la revendication 7,
caractérisé en ce que le matériau extérieur est choisi
parmi 1'une des feuilles de fruits pouvant étre mis en

forme et de légumes.
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