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Laite ja menetelmd lasilevyjen temperoimiseksi
Anordning och forfarande for temperering av glasskivor
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Tiivistelmi - Sammandrag

valmistuslinjaan lasilevyjen (14) tempe-
roimiseksi kuuluu uuni (18), toinen uuni
(20), taivutusosasto (22) ja jaahdytys-
osasto (l10), jotka on sijoitettu perdk-
k3in lasilevyjen (14) olennaisesti vaaka-
suoraan ulottuvalle kuljettimelle (12).
Toinen uuni (20) ulottuu uunin (18) ja
taivutusosaston (22) vadlilla lasilevyjen
sdilyttdmiseksi ennalta miadridtyssd lam-
pétilassa. Toisessa uunissa on sivuseindt
(28), jotka on muodostettu useista har-
joista (64) ja uunia voidaan valinnai-
sesti pidentda lasilevyjen kulkuradalla.
Uuniin (20) kuuluu ohjatut kuumennus-
elimet (100). Jdahdytysosastoon (10)
kuuluu useita putkia (132), jotka on
sijoitettu lasilevyjen kulkuradan yla- ja
alapuolelle ja liitetty paineilmanldhtee- |
seen. Putket (132) on jarjestetty rivei-
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Till tillverkningslinjen for temperering av
glasskiva (14) hoér ugn (18), en andra ugn (20),
bockninsstdlle (22) och avkylningsavdelning
(10) ,vilka placerats efter varandra pa den
konformt vagrata transportéren (12). Den andra
ugnen (20) stracker sig mellan ugnen (18) och
bockningsstillet (22) for att uppbevara
glasskivan vid bestamd temperatur. Den andra
ugnen omfattar sidovaggar (28), vilka bildats
av flera borstar (64) och ugnen kan eventuellt
férlangas pa glasskivans bana. Ugnen (20) om-

fattar styrda uppvarmningsorgan (100). Avkyl-

ningsavdelningen (10) omfattar flera ror (132),
vilka placerats pa glasskivans banas 6vre och
undre sida och kopplade till tryckluftkalla.
Réren (132) har placerats i rader, vinkelrata
mot glasskivans rorelsebana och i rader som ar
konformt likariktade med glasskivans bana for
att fa glasskivan att wuppfylla pa forhand
faststallda hallfasthetskrav.
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