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(54)천연소재를 이용한 수성발포 벽지

요약

본 고안은 천연소재와 수성발포제를 이용한 수성발포 벽지에 관한 것이다.

대표도

색인어

수성발포제, 천연소재

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 천연소재를 이용한 본 고안의 제 1실시예의 수성발포 벽지의 단면도.

도 2는 동 제2실시예의 단면도.

〈도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명〉

도1의 1 : 벽지원지 2 : 수성발포 접착제 3 : 천연소재층
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4 : 수성발포층 5 : 인쇄층 6 : 탑코팅층

도2의 1 :벽지원지 2 : 수성발포 접착제 3 : 천연소재층

4 : 탑코팅층

고안의 상세한 설명

고안의 목적

고안이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 고안은 천연소재와 수성발포재를 이용한 수성발포 벽지에 관한 것이다.

기존의 천연소재를 응용한 벽지(특, 공개번호 1998-0019564)는 본인이 개발하여 생산하여 본 결과 여러가지 문제

점이 발생하여 새로운 개념의 생산 방법을 제시하고져 한다.

기존의 생분해성 벽지는 벽지원지-접착제-생분해성 미장재-탑코팅층 등으로 구성되어 있다.

이와같이 구성될 경우 일반벽지와 비교시 차이점을 인쇄작업의 불가,(표면의 요철현상이 심하여 불가능) 앰보싱 작업

의 불가(천연소재류는 복원력이 강하여 압력을 가하여도 압착 될 수 있는 성분이 없음) 벽지시공시 후면에 풀칠 작업

시 다량의 수분이 천연소재쪽으로 전이되어 물녹임 작업시간을 장시간(보통벽지의 물녹임 시간은 4~12시간 정도로 

가능하지만 천연소재류를 사용한 벽지일 경우 30분~2시간 이내 벽지를 시공함이 적정하며 그 이상의 시간이 경과 할

때는 벽지가 수분에 약하여 찢겨지는 현상이 발생하거나 풀칠된 배접면이 서로 밀착하여 물녹임 작업시 접착면에 건

조현상 (풀에 함유된 수분이 천연소재쪽으로 전이되어 풀의 수분이 없어진 형태)이 발생하여 벽지 시공이 불가능한 

상태 등의 범용화에 한계점으로 작용하고 있다.

고안이 이루고자 하는 기술적 과제

합성수지류에 수성발포제를 첨가하여 엠보싱 작업시 압력에 의한 압착층을 형성하고 표면상부의 평활도를 형성시켜 

인쇄적성을 개량하여 새로운 형태의 벽지를 제공하고져 한다.

고안의 구성 및 작용

본 고안의 실시예에 첨부된 도면에 따라 상세히 설명하면 다음과 같다.

도 1의 도시된 바와같이 벽지원지에 수성발포제가 첨가된 접착제와 기존제품(생분해성 벽지)의 접착제 사용시의 차

이점으로는 기존제품의 접착제는 아크릴, PE, EVA계통의 접착제 중 어느 하나를 1㎡당 30∼50g정도를 도포하여 천

연소재류를 접착시켜 건조 시킨다.

이와같이 단순히 일반 접착제를 사용할 경우 제품 완성후 벽지 시공시 벽지 후면에 풀칠하여 물녹임 작업시 상기와 

같은 현상이 발생한다.

이같은 현상은 일반 접착제는 벽지원지에 도포된 후 건조하여도 완전히 필림으로 형성되지 못하여 수분의 투과가 쉬

우며 또한 너무 필림이 형성되면 수분이 투과되지 못하면 시공시 물녹임 작업이 불가능하여 벽지시공이 힘들어진다. 

또한 엠보싱 작업시 압력에 의한 압착층이 없기 때문에 엠보 성형성이 없다.

본 고안에서는 적당한 수분 통과와 엠보싱 작업시 압착 될 수 있는 발포층을 형성시켜 이와같은 문제점을 해결하고져

아크릴계, EVA계, 수성우레탄계통의 접착제 등 어느하나 또는 혼합하여 20~50 중량%, 물5~10 중량%, 메탄올 및 

알코올 5~10중량%, 수성발포제 2~7 중량%, 유화제 0.1~0.5 중량%, Ca Co 3 20~40 중량%, 탈크 및 편운모분 5~

10 중량%, TiO 2 2~5 중량%, 옥등 원적외선 방사물질 2~5 중량%, 암모니아수 0.1~0.1 중량%, 증점제 0.1~0.2 중

량%, 분산제 0.1~0.5 중량%, 소포제 0.1~0.5 중량% 등을 고루게 혼합하여 벽지원지에 콤마코타 및 그라비아 동판, 

로타리 스크린 방법 등으로 1㎡당 50~150g (고형분 기준) 정도를 도포한다.
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이때 상기 배합에서 메탄올 및 알코올 사용은 벽지원지에 접착제의 침투 속도를 조절 효과 및 건조 속도를 향상시키

기 위해 사용하며, 유화제 사용을 수성발포제를 첨가하여 겔링작업(건조시)시 및 배합시 액상의 유동성을 향상시키기

위해 사용하며 비이온 유화제 및 음이온 유화제 양이온 유화제, 양쪽성 유화제 중 어느 쪽을 사용하여도 무방하며, 수

성발포제는 이소부탄, 이소, 펜탄 등의 GAS가 충진된 수성발포제를 사용하며 옥등 원적외선 방사물질 사용은 수성발

포 토나를 벽지원지에 콤마코타 및 그라비아롤, 로타리스크린 등으로 도포 후 겔링 작업시 건조오븐의 고온의 열기로

인해 수성발포 토나의 표면만 건조가 먼저 일어나 코팅면의 균열현상 및 코팅면이 이상적으로 부풀어 오르거나, 수성

발포제의 발포 불균일성 등이 발생한다.

이와같은 현상은 표면만 건조가 먼저 일어나 내부의 수분이 미쳐 증발할 수 없어서 일어나는 현상이다. 본 고안에서

는 이와같은 현상을 해결하기 위해 일라이트, 옥, 맥반석, 세라믹, 장석, 제오라이트, 게르마늄 등 원적외선 방사물질

을 첨가하여 방사물질의 복사열을 이용하여 수성발포 토나 도포층의 내부건조 촉진을 향상시켜 건조의 균일성을 주

고져 한다. 또한 암모니아수 사용은 수성발포 토나 배합시 원료들간의 PH를 조절하여 배합시 쇼킹현상을 방지하며 

배합 후 PH를 7~8사이의 중성을 유지하기 위해 사용한다.

또한 상기 배합에서 사용되는 소포제는 실리콘계 및 비실리콘계를 사용하며 증점제는 Collulose Type계 및 아크릴

계. 분산제는 특수음이온, 음이온 복화물, 특수비이온 복화물 등 어느계통을 사용하여도 무방하다.

이와같이 벽지원지에 상기 배합으로 혼합된 수성발포 토나를 일정량 도포한 후 천연소재류인 목분, 왕계분, 녹화분, 

쑥분, 건초분, 건수초분 및 무기질인 숯분, 열팽탕된 질석 등의 소재를 일정한 입도로 분리하여(40~60매쉬, 60~80매

쉬, 80~100매쉬, 100~120매쉬 등으로 분류하여 사용함)정전기 대전방식(일명: 섬유에서 후로킹 공법으로 사용되고

있음) 즉 고압의 전류(약60,000W정도)를 정전기를 발생 시켜 수성발포 토나 상부에 천연소재류가 정전기의 자성에 

의해 접착될 수 있도록 하거나 (이때 접착되는 천연소재는 1㎡당 50~150g/㎡ 정도임)로타리 스크린, 고압의 분사방

식, 스케트링 방법 등으로 접착시킨 후 그 상부에 다시 상기의 수성발포 토나를 50~300g/㎡ (고형분 기준)정도를 콤

마코타로 도포하여 겔링작업(150~200℃ 사이)-인쇄공정-탑코팅 작업을 실시한 후 엠보싱 작업을 한다. 이때 천연

소재류 상부에 수성발포 토나를 재코팅하는 이유는 인쇄작업을 가능할수 있도록 평활도를 형성하고져 하며 엠보싱 

작업시 엠보 성형성을 향상 시키고져 한다.

또한 탑코팅 작업을 벽지의 내오염성 방지 및 인쇄피막을 보호하고져 실시되며 탑코팅제는 아크릴계 및 우레탄계통

의 수지에 수성왁스(고온용파라핀계, PE계, 카르나바 왁스등 사용) 및 수성메라민 수지, 수성에폭시수제, 실리콘계통

의 발수제중 어느 하나 또는 이종이상으로 혼합하여 2~15 중량부의 % 첨가하여 고형분 기분으로 10~50g/㎡ 를 도

포(고형분 기준)한다. (이때 천연소재류는 단독 또는 2종 등으로 혼합하여 사용할수 있다)

또한 도 2에 도시된 방법을 벽지원지에 상기의 수성발포 토나를 100~300g/㎡(고형분 기준)를 도포한 후 천연소재류

를 그 상부에 접착시킨 후 상기의 탑코팅액을 증점제를 사용하여 점도 2,000~4,000 C.P.S 정도를 상승시켜 콤마코

타 작업-건조-엠보싱 작업 순으로 행하여 진다.

이때 탑코팅액에 수성 발포제를 첨가하여 (2-5% 중량%) 엠보싱 성형성을 부여할 수도 있다.

이때 벽지에 난연성을 부여하고져 할때는 일반적으로 난연 처리된 벽지원지 를 사용하며 난연제를 수산화 알루미늄

계통의 무기 난연제를 사용한다.

이때 혼합비율은 아크릴계, EVA계, 수성우레탄계통의 수지를 단독 또는 혼합하에 20~50 중량 %, 물 5~10 중량 %, 

메탄올 및 알코올 5~10 중량 %, TiO 2 2~5 중량 %, 이소부탄 및 이소펜탄계통의 수성발포제 2~7 중량%, 유화제 1

~0.5 중량 %, 탈크 및 편운모분 5~10 중량 %, 옥등 원적외선 방사물질 2~5 중량 %, 수산화 알루미늄계통의 난연제 

20~30 중량 %, 암모니아수 0.01~0.1 중량 % 증점제 0.1~0.2 중량 %, 분산제 0.1~0.5 중량 %, 소포제 0.1~0.5 중

량 % 등으로 배합되는 난연제 조성물을 갖는 난연 벽지의 생산방법.

고안의 효과

본 고안은 합성수지류에 수성발포제를 첨가하여 벽지원지에 수성발포 토나 및 상기의 천연소재류를 적층으로 도포되

는 친환경 벽지를 제공하고져 하는데 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
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소정의 넓이로 이루어진 벽지원지에 상기에 명시된 수성발포제와 수용성 합성수지류의 배합된 액상을 콤마코타 및 

그라비아 방식으로 일정한 두께로 도포한 후 그 상부에 천연소재류를 정전기 방식 및 스케트링 방식 등으로 접착시킨

후 다시 그 상부에 상기의 수성발포 토나를 도포한 후 겔링 - 인쇄 - 탑코팅 - 엠보싱 작업 및 벽지원지에 수성발포 

토나 도포 - 천연소재류 접착 - 겔링 - 탑코팅 - 엠보싱 작업으로 생산할 수 있는 천연소재류를 이용한 수성발포 벽

지.

청구항 2.
제 1항에 있어서 난연처리된 벽지원지에 상기 명시된 난연제가 혼합된 수성발포 토나를 일정두께로 도포한 후 천연

소재류의 접착-다시 난연제가 혼합된 수성발포 토나를 도포-겔링 - 인쇄 - 탑코팅 - 엠보싱 작업 순 및 난연처리된 

벽지원지에 난연제가 혼합된 수성발포 토나 도포 - 천연소재류 접착 - 탑코팅 - 엠보싱 작업 순으로 생산할 수 있는 

천연소재류를 이용한 난연 처리된 수성발포 벽지.

도면

도면1

도면2
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