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Il presente trovato si riferisce ad un dispo;itivo di cgiusura magne-—
tica per capi di abbigliamento, pelletteria ed altri campi di applicazione.

Come & notec sone gia presenti sul mercato le gomme magnetiche, deno-
minate plastoferriti, che risultano sostanzialmente costituite da un impa-
sto di gomma o materia plastica con polveri magnetizzabili, quali ferrite
o terre rare.

L'utilizzazione delle plastoferriti come chiusura magnetica per capi
di abbigliamento o di pelletteria non risulta praticabile in quanto il
prodotto, qualunque sia il materiale di supporto che costituisce 1'impa-
sto, assume il colore delle polveri magnetiche contenute ed ha quindi wuna
colorazione non def;nita.

Inoltre le polveri magnetiche, che sono parti integranti del materia-
le, risultano affioranti all'esternc e quindi sono soggette, in quanto
polveri metalliche, alle ossidazioni causate dall'uso, dai lavaggi e simi-
1i, con possibilita sia di distacco delle polveri sia di presenza di rug-
gine che si pud trasferire sui tessuti sui quali le chiusure sono applicate

Inoltre nelle plastoferriti si ha che la forza magnetica & condizio-
nata dalla necessita di avere un impasto o composto ben amalgamato e, tan-
to maggiore & la quantitad di polvere metallica tanto maggiori sono le ca-
ratteristiche magnetiche, ma d'altro canto l'aumento della polvere metal-
lica fa diminuire sensibilmente le caratteristiche meccaniche del composto
@ lo rende fragile.

Le plastoferriti vengono poi normalmente calandrate in lastra per es-
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essere

sere poi tagliate a misura senza perd creare un prodctto che possa

agevolmente applicato, ad esempio, ad un capo di abbigliamento, sia perché
la

i bordi esterni delle strisce sono a spigolo vivo sia perchd non si ha

possibilitd di eseguire un'agevole cucitura, non essendo la striscia ma-
gnetica appositamente predisposta a.cid.

Il compito che si propone il trovatc & appunto quelle di risolvere il
chiusura magnetica

sopra esposto realizzando un dispositive di

problema

per capi di abbigliamento, pelletteria e simili, che dia la possibilita di

realizzare una chiusura in striscia flessibile che & collegabile al capo
di finitura’

abbigliamento, alla pelletteria o simili avendo un grado

di
esterno che non dipende dalla quantitd e dalla tipologia di polveri magne-

tizzabili utilizzate.
Nell'ambito del compito sopra espostoc uno scopo particolare del tro-

vato & quello di realizzare un dispositivo di chiusura magnetica in cui si
polveri

la possibilitad di incrementare a piacimento la guantita di
senza

abbia
ottenibile,

@ consegquentemente la forza magnetica
di

magnetizzabili,

per questo pregiudicare in alcun modo le caratteristiche meccaniche e
lavorabilita della chiusura magnetica.
& quello di realizzare un dispositivoe di

Ancora unc scopo del trovato
© comungue

chiusura magnetica in cui sia possibile eseguire la cucitura
in problemi

ad un capo di abbigliamento senza incorrere

l'applicazione
particolari e potendo ottenere un completo isolamento della zona contenen-
da

te parti magnetiche dall'esterns, risolvende cosi i problemi derivanti

usura, da ruggine e da potenziale distacco di particelle magnetiche.
di-

Non ultime scopo del presente trovato & quello di realizzare un
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spositivo di chiusura magnetica che, per le sue peculiari caratteristiche
realizzative, sia in grado di dare le pill ampie garanzie di affidabilita e
sicurezza nell‘uso.

Il compito sopra esposto, nonché gli scopi accennati ed altri che me-
glic apparirannc in seguito, vengono raggiunti da un dispositivo di chiu-
sura magnetica per capi di abbigliamento, pelletteria e simili, secondo il
trovato, caratterizzato dal fatto di comprendere almeno uno strato di pol-
veri magnetizzabili ed almeno uno stratc di copertura di detto strato di
polveri magnetizzabili, detto stratc di copertura presentandoc almeno la
faccia esterna esente da polvere magnetizzabile.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi risulterannc maggiormente dalla
descrizione di alcune possibili forme di realizzazicne di un dispositivo
di chiusura magnetica per capi di abbigliamento, pelletteria e simili, il-
lustrate a titolo indicativo e non limitativo con l'ausilio degli uniti

disegni in cui:

la figura 1 rappresenta schematicamente in vista prospettica strati-

ficata un dispositivo di chiusura magnetica costituito da una striscia con
unc strato di copertura ed uno strateo inferiore;

la figura 2 rappresenta un dispositivo di chiusura magnetica costi-
tuito da una striscia con uno strato di copertura realizzabile su uno
strato di carta e direttamente applicabile ad un tessuto;

la figura 3 rappresenta schematicamente un dispositivo di chiusura
magnetica con le zone magnetiche disposte discrete;

la figura 4 rappresenta schematicaments un dispositive di. chiusura

magnetica con elementi a striscia aventi mezzi di accoppiamento reciproco
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per ottenere un serraggioc meccanico;
la figura 5 rappresenta schematicamente strisce a chiusura magnetica
con piolini di reciproco accoppiamento;
la figura 6 rappresenta strisce a chiusura magnetica con denti di ac-
coppiamento.
Con riferimento alle citate figure, il dispositive di chiusura magne-
trovato,

tica per capi di abbigliamento, pelletteria e simili, secondo il

viene normalmente realizzato sotto forma di striscia e, in una forma di
magnetizza-

realizzazione preferita, viene previsto unc strato di polverae
indicato con 1, che & applicato su uno strato di supportc 2 che &’

bile,
normalmente realizzato da un film di materia plastica o simili.
di

Sullo strato di polvere magnetizzabile viene applicato uno strato

copertura 3 che &, preferibilmente, realizzato mediante spalmatura di ma-

teria plastica in modo tale che almeno parte della polvere magnetizzabile
dello

viene inglcbata nelle strato di copertura, mentre la faccia esterna

strato di copertura risulta del tutto esente da polvere magnetizzabile.
Preferibilmente in corrispondenza dei bordi longitudinali vengono

previste linee 4 che non sono interessate da materiale magnetico e sono in

genere predisposte per la cucitura o la saldatura della striscia su un ca—

po di abbigliamento, di pelletteria o simili.
di

La polvere magnetizzabile viene poi magnetizzata o con la tecnica

realizzare una magnetizzazione nord oppure sud, oppure con una magnetizza-

zione bipolare variamente distribuita.
una differente forma di realizzazione & possibile prevedere

Secondo
cartaceo

di depositare lo strato di polvere magnetizzabile su un supporto
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10 e di applicare successivamente lo strato di copertura che ingloba 1la
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polvere magnetizzabile, in modo tale che la polvere magnetizzabile viene a
fare parte integrante dello strato di copertura e pill precisamente della
faccia interna delloc strato di copertura.

La faccia esterna risulta ancora liscia ed esente da polvere magnetica.

La striscia cosl ottenuta pud essere applicata per saldatura diretta-
mente al tessuto sintetico di un capo di abbigliamento.

Lo strato di polvere magnetizzabile pud essere uno strato continue o
eventualmente pud essere realizzato mediante zone discrete indicate con 1°
in figura 4 realizzando sempre una zona in cui il materiale magnetizzabile
risulta confinato all'interno di uno strato che ha esternamente un grado
di finitura variabile a piacere e comungue non interessato dalla polvere
magnetizzabile.

Per distribuire ageveolmente %e polveri sul supporte si pud utilizzare
un elettromagnete o comunque una pista magnetica in modo tale da delimita-
re esattamente la zona ove le‘polveri magnetizzabili sonc depositabili.

Per unire all'azione di unione magnetica delle due strisce un'azione

anche meccanica & possibile realizzare le due strisce da abbinare tra lo-
ro, come illustrato in figura 4, con una striscia maschio in cui le strato
di copertura indicato con 11 ha una conformazione maschio, che si inseri-
sce in una sede femmina 12 corrispondentemente definita sulla striscia di-
sposta affacciata.

E' anche possibile usare altri accorgimenti per realizzare un accop-
piamento meccanico unitamente all'accoppiamento magnetico, come la realiz-

zazione di strati di copertura 3 che presentanc sulla faccia esterna dei
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bolli o pioll 20 a disposizione quinconciale che esequonoc un reciproco ac-
coppiamento, unendo cosi all'azione di serraggic magnetico una resistenza
meccanica in due direzioni perpendicolari nel pianoc di accoppiamentd.

Secondo la forma di realizzazione illustrata in figqura 6 & possibile
prevedere sulla faccia esterna dello strato di copertura rigature o denta-
ture, indicate con 30, che esequonc un accoppiamento del tipo ad incastro
con incrementata resistenza meccanica nella direzione perpendicolare allo
sviluppo dei denti.

Lo strato di copertura e quindi la striscia che si viene ad ottenere

potra essere colorata a piacere, completamente esente da polveri metallj-

che che sono sigillate all'interno, e cucibile in zone senza parti metal-
liche e non ossidabile.

Incltre si ha la possibilitd di regolare a piacimento la forza di at-
trazione magnetica semplicemente variando la quantité o la tipologia delle
polveri magnetizzabili, ottenendo cosi diverse forze magnetiche senza perd
intervenire sulle caratteristiche meccaniche del prodotto, come invece si
realizza con ls plastofgrriti tradizionali in cui un incremento di ﬁate—
riale magnetico porta ad una maggior fragilitd del prodotto.

Il trovato cosi concepito & suscettibile di numerocse modifiche ¢ va-~
rianti tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo.

Incltre tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri elementi
tecnicamente equivalenti.

In pratica i materiali impiegati, purché compatibili con l'uso speci-
fico, noncheé le dimensioni e le forme contingenti potranno essere qualsia-

51 a seconda delle esigenze.
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RIVENDICAZIONI
pel-

1. Dispositive di chiusura magnetica per capi di abbigliamento,
simili, caratterizzato dal fatto di comprendere almeno uno

letteria e
strato di polvere magnetizzabile ed almeno uno strato di copertura di det-
to strato di polvere magnetizzabile, detto strato di copertura prasentando

almenc la faccia esterna esente da polvere magnetizzabile.
pre-

2. Dispositive di chiusura magnetica, secondo la rivendicazione
cedente, caratterizzato dal fatto che detto strato di polvere magnetizza-
strato

bile & almenc parzialmente inglobato nella faccia interna di detto
di copertura,
pre-

3. Dispositivo di chiusura magnetica, secondo le rivendicazioni
di supporto

caratterizzato dal fatto di comprendere uno strato
sepra

cedenti,
sul quale & applicato detto strato di polvere magnetizzabile al di

del quale & posto detto strato di copertura.
4. Dispositive di chiusura magnetica, secondo una o pit delle riven-

dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto di presentare una conforma-

zione sostanzialmente a striscia arrotolabile.

5. Dispositive di chiusura magnetica, secondo una o pill delle riven-
linesa di

caratterizzato dal fatto di comprendere

dicazioni precedenti,
detta striscia non interessate da detto strato di polvere magnetizzabile.
riven-

Dispositivo di chiusura magnetica, secondo una o pill delle
inte-

6.
dei

precedenti, caratterizzato dal fatto che dette linee non
corrispondenza

dicazioni
detta polvere magnetica sono previste in

ressate da
riven-

bordi longitudinali.
7. Dispositivo di chiusura magnetica, secondo una o pil delle



S

i

9 011391 TN

dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatte che detto strato di polvera
magnetizzabile & applicato su di uno strato di carta al di sopra del quale
viene applicato detto strato di copertura mediante spalmatura.

8. Dispositivo di chiusura magnetica, seconde una o pilt delle riven-
dicazi?ni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto strato di polvere
magnetizzabile interessa zone discrete di detto strato di copertura.

9. Dispositivo di chiusura magnetica, secondoc una o pidl delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto strato di coper-
tura presenta sulla faccia esterna elementi di accoppiamento ad incastro
con la faccia esterna dello strato di copertura accoppiabile.

10. Dispositive di chiusura magnetica, secondo una o pill delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detta faccia esterna di
detto strato di copertura presenta sporgenze a bolle reciprocamente accop-
piabili con uguali sporgenze a bolle.

11. Dispositive. di chiusura magnetica, secondo una o pit delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detta faccia esterna di
detto strato di copertura presenta dentature o rigature reciprocamente ac-
coppiabili.

12. Dispositive di chiuéura magnetica per capi di abbigliamento, pel-
letteria e simili, caratterizzato dal fatto di comprendere una o pilt delle

caratteristiche descritte e/o illustrate.

Il Mandatario:
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