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69 Dynamischer Druckfilter.

@ In einem rohrférmigen Stator (2) ist ein walzenfdrmi- == u

ger Rotor (1) rotierbar angeordnet. Beide tragen Fil-
trationsflichen (3) und Sammelrdume (5 bzw. 6) fir das LI |
Filtrat. Zwischen den Filtrationsfléchen (3) ist eine ring-
spaltformige Filtrationskammer (4) gebildet. Sie ist mit 5|
einer Suspension unter Druck beaufschlagbar, wobei das ‘
Konzentrat aus der Filtrationskammer (4) abfiihrbar ist. .
Um eine Homogenisierung der Suspension in Strémungs-
richtung zu verhindern, ist die Filtrationskammer (4) in
Lingsabschnitte (15) unterteilt, zwischen welchen jeweils
eine Wirbelauflosungsstelle (16), z.B. in Form einer Ein- PO
schniirung des Profils der Filtrationskammer (4), vorgese- :
hen ist. Hier wird das in dem in Strémungsrichtung der KL
Suspension vorhergehenden Léngsabschnitt gebildete
Stromungsmuster zerstdrt, so dass es sich in dem nachfol-
genden Langsabschnitt (15) erneut aufbauen muss. Dies ist .
besonders von Bedeutung, wenn der Filtrationsprozess
unter Bildung von Taylor’sche Wirbel aufweisenden Strd-
mungsmustern durchgefiihrt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Dynamischer Druckfilter mit einem rohrférmigen Sta-
tor (2) und einem in ihm koaxial angeordneten walzenférmi-
gen Rotor (1), die Filtrationsflichen (3) und Sammelrdume
(5 und 6) fiir ein Filtrat aufweisen, wobei zwischen den Fil-
trationsflichen (3) eine ringspaltférmige Filtrationskammer
(4) gebildet ist, die mit einer Suspension unter Druck beauf-
schlagbar ist, wobei ferner das Konzentrat (11) aus der Fil-
trationskammer (4) abfiihrbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filtrationskammer (4) in Léingsschnitte (15) unter-
teilt ist, zwischen welchen jeweils eine Wirbelauflosungsstelle
(16) vorgesehen ist, um das in dem in Stromungsrichtung der
Suspension stromaufwirts gelegenen Lingsabschnitt (15) ge-
bildete Stromungsmuster zu zerstoren, so dass sich in dem
nachfolgenden Liingsabschnitt (15) jeweils ein neues Stro-
mungsmuster bildet.

2. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stromungsmuster in den einzelnen Lingsabschnit-
ten (15) Taylor-Wirbel sind, und dass ferner ringférmige
Einschniirungen des Profils der Filtrationskammer (4) als
Wirbelaufldsungsstellen (16) vorhanden sind.

3. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelnen Lingsabschnitte (15) aus Stator- (15') und
Rotor-Sektoren (15%) gebildet sind, zwischen denen jeweils
ein die Wirbelaufldsungsstelle (16) begrenzendes Element
(17) angeordnet ist.

4, Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wirbelaufldsungsstelle (16) durch ein hydrodynami-
sches Lager (17) gebildet ist, welches in dem Suspensions-
Strom angeordnet ist.

5. Druckfilter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das hydrodynamische Lager (17) ein radiales Mitchell-
Lager ist, das zum Fiihren des Rotors (1) radial zum Stator
(2) angeordnet ist (Fig. 6).

6. Druckfilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die den hydrodynamischen Keil (17') bildenden Seg-
mente (17%) unter Druck nachgiebige, fliigelartige Teile a7
aufweisen.

7. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelnen Lingsabschnitte (15) der Filtrationskam-
mer (4) eigene Einspeiseanschliisse (12) aufweisen.

8. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sammelraum (6) fiir das Filtrat im Stator (2) in
voneinander getrennte Lingsabschnitte unterteilt ist, die ei-
gene Anschliisse (10') zum Abfiihren des Filtrats aufweisen.

9. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sammelraum (5) fiir das Filtrat im Rotor (1) in von-
einander getrennte Lingsabschnitte unterteilt ist, die jeweils
einen eigenen Anschluss (9) zum Abfiihren des Filtrats auf-
weisen.

10. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass am Stator (2) ein Kiihlmantel (7) vorgesehen ist,
welcher den Sammelraum (6) fiir das Filtrat aussen umgibt.

11. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zum Beaufschlagen der Filtrationskammer (4) mit
Suspension ein radial nach innen und schréig aufwirts fiih-
render Kanal (19) vorgesehen ist, welcher in einen im Rotor
(1) radial auswirts und schrig aufwirts fithrenden, ringfor-
migen Kanal (20) zur Filtrationskammer (4) miindet, und
dass ferner zum Abfithren des Konzentrats ein aus der Fil-
trationskammer (4) durch den Rotor (1) radial nach innen
und aufwirts fithrender, ringférmiger Kanal (21) vorgesehen
ist, welcher in einen Kanal (22) zum Abfiihren des Konzen-
trats (11) miindet.

12. Druckfilter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die einzelnen Rotor-Sektoren (15') beim Betrieb
durch den Axialdruck, der sich aus dem Differenzdruck zwi-

[\

schen Suspensions- und Filtrat-Druck ergibt, zusammenge-
halten sind.

13. Druckfilter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die einzelnen Rotor-Sektoren (15') durch magneti-
sche Elemente und/oder mechanische Verbindungselemente
(1) zusammengehalten sind.

14. Druckfilter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Filtrationsflichen (3) der einzelnen Stator- und
Rotor-Sektoren (15" bzw. 15%) jeweils an einem mit dem Sta-
tor- bzw. Rotor-Sektor verbundenen Ring (18 bzw. 29) befe-
stigt sind, so dass sie zusammen mit ihrem Ring aus dem
Sektor herausziehbar bzw. in ihn hineinsetzbar sind.

15. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Filtrationsflichen (3) jeweils eine die Filtrati-
onskammer (4) begrenzende, fiir Mikro- bzw. Ultrafiltration
geeignete Membran (23) aufweisen, die an einem Stiitzgewe-
be (24) abgestiitzt ist, welches seinerseits an einem grobma-
schigen Gewebe (25) anliegt, das zwischen dem Stiitzgewebe
(24) und einer Wand (26 bzw. 27) des Sektors (15" bzw. 159

20 jeweils einen Sammelraum (5 bzw. 6) fiir das Filtrat freildsst.
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16. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass den Rotor (1) zum Antrieb ein Magnet-Rotor-
Paket (31) trigt, welches mittels eines rotierbaren Magnetfel-
des rotierbar ist.

17. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zufiihrung (19, 20) der Suspension einen Ab-
fuhrweg (9) fiir das Filtrat konzentrisch umschliesst, wobei
zwischen beiden eine Gleitringdichtung (33) vorgesehen ist,
die mittels einer im Strom des Filtrats angeordneten hydro-
dynamischen Lagerung (34') gefiihrt ist.

18. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass er ein Gehiduse aufweist, an dem zum Aufsetzen auf
eine Unterlage gummi-metallische Schwingungsdimpfungs-
Elemente (36) vorgesehen sind.

19. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Rotor eine einstellbare Auswucht-Vorrichtung
(Fig. 5) aufweist.

20. Druckfilter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den einzelnen, axial aufeinander folgen-
den Rotor-Sektoren (15') in den Verbindungsebenen (37 und
38) Ringzonen vorgesehen sind, in denen Mitnahme- und
Stiitzelemente (39) liegen und die durch Dichtungen (40) von
den benachbarten Filtrationskammern (4) und von den an-
grenzenden Filtrat-Sammelrdumen (5) getrennt sind.

21. Druckfilter nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ringzonen zwischen den einzelnen Sektoren
(15?) untereinander durch eine durchgehende Leitung (41)
zum Sterilisieren und Entliiften verbunden sind.

22. Druckfilter nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die durchgehende Leitung (41) mit einem gasdich-
ten Anschluss am Rotor (1) verbunden ist, iiber welchen An-
schluss der Druck in den Ringzonen iiber den in der Filtrati-
onskammer (4) und in den Sammelrdumen (5 und 6) herr-
schenden Driicken gehalten wird.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf einen dynamischen
Druckfilter mit einem rohrférmigen Stator und einem in ihm
koaxial angeordneten walzenférmigen Rotor, die Filtrati-
onsflichen und Sammelridume fiir ein Filtrat aufweisen, wo-
bei zwischen den Filtrationsflichen eine ringspaltformige
Filtrationskammer gebildet ist, die mit einer Suspension un-
ter Druck beaufschlagbar ist, wobei ferner das Konzentrat
aus der Filtrationskammer abfiihrbar ist.

Ein solcher dynamischer Druckfilter ist z. B. aus der US-
PS 3 797 662 bekannt. Es ist tiblich, die Filterkammer so



auszufithren und die Betriebsbedingungen so zu wihlen,
dass der durch die Filtrationskammer fliessende Suspensi-
onsstrom Taylor'sche Wirbel aufweist, so dass die an den
Filtrationsflichen ansetzenden Teilchen stdndig weggesptilt
und der einzudickenden Suspension wieder zugefiihrt wer-
den. Dabei tritt das Problem auf, dass die Taylor'schen Wir-
bel die Suspension auch in der Langsrichtung der Filtrati-
onskammer homogenisieren, so dass die Viskositit der Sus-
pension iiber die ganze Linge der Filtrationskammer gleich
bleibt. Dies fiihrt dazu, dass die Filtrationsleistung, die von
der Viskositit abhéngig ist, am Anfang die gleiche ist wie am
Ende der Filtrationskammer. Dies ist besonders ein Problem
bei Filtrationen wo es, wie z.B. bei einer Biomasse um Teil-
chen oder Festkorper im Bereich von 0,1 bis einigen Mikro-
metern () (Mikrofiltrationen), bzw. im Bereich der Ultrafil-
tration um Molekiilgréssen von 0,02 bis 0,1 Mikrometern
geht. Da unterschiedliches biologisches Material bei unter-
schiedlichen Viskositdten mit maximaler Wirkung filtriert
wird, konnte die Aufrechterhaltung von unterschiedlichen
Viskosititen in Strémungsrichtung der Suspension auch
zum Klassieren von biologischem Material dienen.

Aufgabe der Erfindung ist es, insbesondere im Bereich
der Mikro- bis Ultra-Filtration, in der Filtrationskammer in
Strémungsrichtung der Suspension unterschiedliche Viskosi-
titen, entsprechend der fortschreitenden Konzentration der
Suspension, zu erreichen, um auf diese Weise héhere Filtra-
tionsleistungen zu erzielen und/oder auch durch die Filtrati-
on klassieren zu konnen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemass dadurch gelost, dass
die Filtrationskammer in Lingsabschnitte unterteilt ist, zwi-
schen welchen jeweils eine Wirbelauflosungsstelle vorgese-
hen ist, um das in dem in Stromungsrichtung der Suspension
stromaufwirts gelegenen Lingsabschnitt gebildete Stro-
mungsmuster zu zerstoren, so dass sich in dem nachfolgen-
den Langsabschnitt jeweils ein neues Stromungsmuster bil-
det.

An den Wirbelauflosungsstellen werden die Taylor-
Wirbel jeweils zerstért und die Stromung laminarisiert, so
dass es zu keiner Homogenisierung der Suspension in Str6-
mungsrichtung kommt. Die Suspension weist so in jedem
Lingsabschnitt eine Viskositdt auf, die dem fortschreitenden
Eindicken der Suspension entspricht. Dies fiihrt zu einer Er-
héhung der Gesamtleistung der Filtration. Des weiteren ist
es moglich, aus den einzelnen Léngsabschnitten Filtrate ver-
schiedener Qualitit zu entziehen, die z.B. der Grdsse nach
klassierte Festkorper enthalten.

Im weiteren werden der Erfindungsgegenstand und die
damit erzielbaren Vorteile niher beschrieben und erklirt.
Die Beschreibung bezieht sich auf Zeichnungen, in welchen

Fig. 1 einen erfindungsgeméssen Druckfilter in einer
schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Ausfiihrungsform des Druckfilters im sche-
matischen Teilschnitt,

Fig. 3 einen Langsschnitt mit einem Stator- und Rotor-
sektor im vergrosserten Massstab,

Fig. 4 ein Detail der unteren Partie des Druckfilters eben-
falls im Langsschnitt und in vergrossertem Massstab,

Fig. 5 ein Prinzipschema einer Auswuchtung fiir den Ro-
tor und

Fig. 6 ein Detail aus einer als hydrodynamisches Lager
ausgebildeten Wirbelauflosungsstelle in einem Schnitt

zeigen.

Der dynamische Druckfilter hat einen rohrférmigen Sta-
tor 2, in welchem axial ein walzenférmiger Rotor 1 angeord-
net ist. Beide tragen jeweils Filtrationsflichen 3, zwischen
denen eine ringspaltformige Filtrationskammer 4 gebildet
ist, die mit einer Suspension iiber einen Anschluss 8 beauf-
schlagbar ist. Das Konzentrat wird am Ende des Filters iiber
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einen Anschluss 11 abgefiihrt. Fiir ein Filtrat ist im Rotor 1
ein Sammelraum 5 und im Stator 2 ein Sammelraum 6 vor-
gesehen. Dieser ist von einem Kiihlungsmantel 7 umgeben.
der tiber Anschliisse 13 und 14 an ein Kiihlmedium ange-
schlossen ist. Fiir eine Waschfliissigkeit oder andere Fliissig-
keiten sind in die Filtrationskammer 4 filhrende Leitungen
12 vorgesehen. Das Filtrat wird aus dem Sammelraum 5 im
Rotor 1 durch eine Leitung 9 und aus dem Sammelraum 6
im Stator 2 durch eine Leitung 10 abgefiihrt.

Die Filtrationskammer 4 ist in Langsabschnitte 15 unter-
teilt, zwischen welchen jeweils eine Wirbelauflosungsstelle 16
vorgesehen ist. In der Wirbelauflosungsstelle 16 wird jeweils
das im in Strémungsrichtung der Suspension vorhergehen-
den Lingsabschnitt 15 entstandene Stromungsmuster zer-
stort, so dass sich in dem nachfolgenden Langsabschnitt das
Strémungsmuster neu formieren muss. Auf diese Weise wird
die Tendenz der Wirbelung, hauptsichlich im Falle von Tay-
lor’schen Wirbeln, zur Homogenisierung der Suspension
bzw. ihrer Viskositit in axialer Richtung unterdriickt. In je-
dem Lingsabschnitt ist eine andere Viskositéit der Suspensi-
on festzustellen, wie es dem Fortschritt der Konzentrierung
der Suspension in Strémungsrichtung entspricht, d.h. am
Anfang der Kammer ist eine niedrige Viskositit vorhanden,
die eine hohe Filtrationsleistung zur Folge hat; stufenweise
zum Ende treten jeweils hohere bis hochste Viskositéten auf,
woraus jeweils niedrigere bis niedrigste Filtrationsleistungen
resultieren. Die Mischrechnung der einzelnen Leistungen er-
gibt eine hohere Gesamtleistung als es bei einer durchlaufen-
den Filtrationskammer der Fall wére.

Die Wirbelauflosungsstelle 16 ist durch eine Umlenkung
und/oder Verengung im Stromungsweg in der Filtrations-
kammer gebildet, wodurch es zur Aufldsung der vorherge-
henden Taylor-Wirbel kommt. Die Auflésung gelingt durch
Strémungswege lings der Rotorachse mit Elementen, die
eine Rotation um eine Achse in Umfangsrichtung behindern.

Die einzelnen Lingsabschnitte 15 sind, wie es in den '
Zeichnungen zu sehen ist, aus Stator- 15' und Rotor-Sekto-
ren 152 einer vorgewihlten Lange gebildet. Ein solcher
Lingsabschnitt ist besonders anschaulich in der Fig. 3 ge-
zeigt. Dort ist auch ein die Wirbelauflosungsstelle begren-
zendes Element 17 gezeigt, welches sich, wie auch die Wir-
belauflosungsstelle 16 selbst zwischen den einzelnen, die
Lingsabschnitte 15 bildenden Sektoren 15' und 157 befindet.

Gemdss der gezeigten Ausfithrungsform nach Fig. 6 ist
die Wirbelauflosungsstelle 16 durch ein hydrodynamisches
Lager gebildet, das den Rotor 1im Stator 2 radial fiihrt. Es
ist ein Mitschell-Lager, das fiir die empfindliche, zu verar-
beitende Biomasse so ausgefiihrt ist, dass die den hydrody-
namischen Keil 17! bildenden Segmente 17 in Umlaufrich-
tung auslaufende, fliigelartige, nachgiebige Teile 173 aufwei-
sen, die bei wachsendem Druck im Keil 17! nachgeben, wo-
mit der die Biomasse schiidigende Uberdruck automatisch
herabgesetzt wird. Diese Position des Teiles 17° ist in Fig. 6
mit 174 bezeichnet.

Es ist vorteilhaft, die aufeinander reibenden Fléchen die-
ser Lagerung mit einer Schutzschicht, z. B. mit einer Teflon-
schicht, zu beschichten.

Wegen der auch thermischen Empfindlichkeit der zu be-
handelnden Biomasse ist es notwendig, die Scherleistung an
den Filtrationsflichen zu begrenzen und damit eine Uberhit-
zung und Vernichtung der Suspension zu verhindern; diese
Filtrationsflichen 3 werden daher gekiihlt. Die Kiihlung er-
folgt tiber den dusseren Kithlmantel 7 durch die Suspension
bzw. das Filtrat hindurch.

Wie in Fig. 2 ersichtlich ist, haben die einzelnen Langsab-
schnitte 15 eigene Anschliisse 12 zum Beaufschlagen der Fil-
trationskammer 4. Auch die im Stator-Sektor vorhandenen
Sammelriume 6 fiir das Filtrat haben eigene Anschliisse 10'
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zum Abfiihren des Filtrats. So kann aus jedem Léngsab-
schnitt 15 das Filtrat getrennt abgefiihrt werden. Es ist auch
mdglich, den Sammelraum 5 im Rotor 1 zu unterteilen und
z.B. einen Teil des Filtrats nach unten und einen anderen
Teil nach oben abzufiihren. Diese Trennung der Filtratsab-
fiihrung aus Rotor- und Stator-Sammelriumen 5 bzw. 6 hat
z.B. den Vorteil, dass eine Triibungsiiberwachung der einzel-
nen Abliufe moglich ist, so dass erst nach einer Uberprii-
fung des einzelnen Filtratsstromes ein Mischen der einzelnen
Abliufe vorgenommen wird. Damit kann z.B. eine Filterfla-
chenverletzung, z.B. der Membran, lokalisiert werden. Dies
erméglicht auch eine getrennte Abfiihrung der einzelnen Fil-
trationsfraktionen, wenn der Druckfilter zur Klassierung be-
nutzt wird. Vorteilhaft und ausfiihrbar wire es, fiir die Fil-
tratsabliufe Abfiillautomaten vorzusehen, in welchen das
Filtrat in kleinen Mengen vollkommen steril abfiillbar wire,
z.B. unter Luftabschluss.

Zum Lokalisieren einer Triibungsursache ist es von Vor-
teil, wenn jeweils in einem einzelnen Léngsabschnitt 15 eine
Filtratriickhaltezone vorgesehen ist. Eine solche ist in Fig. 3
gezeigt und mit 18 bezeichnet. Es ist eine Mulde, in der nach
der Demontage des Filters in die einzelnen Lingsabschnitte
ein wenig Filtrat verbleibt, das man als Probe untersuchen
kann, um so die Schadstelle zu lokalisieren.

Wie es besonders in Fig. 2 zu sehen ist, fithrt ein Kanal
19 zum Beaufschlagen mit der Suspension radial nach innen
und schrig aufwirts und miindet in einen radial nach aussen
und schrig aufwirts fithrenden, ringformigen Kanal 20, der
in der Filtrationskammer 4 endet. Diese Kanalfilhrung ge-
wihrleistet eine schonende Beschleunigung einer empfindli-
chen Suspension auf die Umfangsgeschwindigkeit des Ro-
tors 1 im Betrieb. Die hierbei in die Suspension eingespeiste
Energie wird am Ende der Filtrationskammer wieder zu-
riickgewonnen, wo die Suspension schonend zuriickge-
bremst wird, wofiir ein das Konzentrat aufnehmender, ring-
formiger, nach oben und radial nach innen fiihrender Kanal
21 vorgesehen ist, welcher in einen nach aussen und schrag
aufwirts fithrenden Kanal 22 zum Abfithren des Konzen-
trats 11 miindet.

Zusammengefiigt werden die einzelnen Rotor-Sektoren
15' der Lingsabschnitte 15 durch den Axialdruck, der sich
aus dem Differenzdruck zwischen dem Druck in der Filtrati-
onskammer und demjenigen in den Sammelrdumen fiir das
Filtrat ergibt. Es ist auch mdglich, die Zusammenfiigung
mittels magnetischen und/oder mechanischen Verbindungs-
clementen sicherzustellen. Dies ist in Fig. 2 in einer Schraub-
verbindung 1' der Rotor-Achse gezeigt.

Die Filtrationsflichen in den einzelnen Lingsabschnitten
weisen fiir die Mikro- bis Ultra-Filtration geeignete Filtrati-
onsmembranen 23 auf, die die Filtrationskammer 4 begren-
zen und auf ihrer Riickseite an Stiitzgeweben 24 abgestiitzt
sind. Diese liegen an einem grobmaschigen metallischen Ge-
webe 25 an, das an einer Wand 26 des Rotor-Sektors 15!
bzw. an einer Wand 27 des Stator-Sektors 157 abgestiitzt ist.
Dieses Gewebe 25 lisst zwischen den Lagen von Stiitzgewe-
be 24 und der Wand 26 bzw. 27 jeweils den Sammelraum 5
bzw. 6 fiir das Filtrat frei.

Wegen der Empfindlichkeit der Filtrationsmembranen
23 ist es wichtig, besondere Vorkehrungen zum Ausbau und
Einbau der «Winde» der Filtrationskammer 3 zu treffen. So
sind jeweils die in dem einzelnen Stator- und Rotor-Sektor
15% bzw. 15! vorhandenen, aus einer Membran 23, Stiitzge-
webe 24 und grobmaschigem Gewebe 25 bestehenden Ele-
mente an einem Flansch oder Ring 28 bzw. 29 befestigt, mit
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welchem sich das ganze Element aus Stator- bzw. Rotor-
Sektor herausziehen bzw. in ihn einsetzen ldsst. Diese Opera-
tionen miissen bei einer Kontrolle oder Reparatur, insbeson-
dere der feinen Membran, vorgenommen werden.

Zum Sterilisieren des Druckfilters ist eine Sterilisation

- mittels Dampf vorzunehmen. Um den Dampf-Aufstieg

durch den Apparat zu erleichtern, weisen simtliche Kanal-
und Ring-Strukturen eine Steigung grosser 15° auf, wie z.B.
die Fithrung des Kanals 30 zum Abfiihren des Filtrats aus
dem Rotor-Sammelraum 5 in Fig. 3 zeigt. Um den Zutritt
des Dampfes auch in schlecht zugéngliche Volumina sicher-
zustellen, werden z. B. vor Sacklochern Staustellen fiir den
Dampf vorgesehen, die das Eindringen des Dampfes unter-
stiitzen. Um das Abdichten der sterilen Rdume des Filters zu
erleichtern, ist zum Antrieb an dem Rotor 1 ein Magnet-
Rotor-Paket 31 vorgesehen, welches mittels eines aussen um
den Stator herum rotierenden Magnetfeldes 32 angetrieben
ist.

Wie es besonders der Fig. 4 zu entnehmen ist, sind zum
Einspeisen der Suspension durch den Anschluss 8 bzw. zum
Abzichen des Filtrats aus dem Rotor durch den Anschluss 9
zwei koaxiale, ineinander geschachtelte Ringrdume vorhan-
den. Der koaxial zur Achse des Rotors angeordnete Ring-
raum 9 fiir das Filtrat ist mittels einer Gleitringdichtung 33,
einer Hiilse 34 und eines Balges 35 gegen den Ringraum 19,
20 fiir die Suspension abgedichtet. Ein hydrodynamisches
Radiallager 34" fiir den Gleitdichtring 33 ist im Filtratstrom
angeordnet. Die ganze Anordnung ist, wie in Fig. 4 gezeigt,
— wie auch die Teile des Stators und die Riemenscheibe des
Magnetfeldes 32 — demontierbar und so bei einem Repara-
turfall schnell zuginglich. Dies ist besonders bei einer emp-
findlichen Biomasse wichtig.

Vorteilhafterweise ist der vertikal aufgebaute Druckfilter
auf gummi-metallischen Schwingungsddmpfungselementen
36 aufgestellt. In diesem Fall ist es auch von Vorteil, wenn
der Rotor ausgewuchtet ist. Dazu ist auf dem Rotor 1 eine
einstellbare Auswuchtungsvorrichtung vorgesehen, die eine
mit dem Rotor 1 koaxiale Kreisnut 42 aufweist, in welcher
Auswuchtungsgewichte 43 einstellbar untergebracht sind,
wie in Fig. 5 gezeigt ist.

Wie es in Fig. 3 gezeigt ist, sind an den einzelnen Rotor-
Sektoren 15! in den Verbindungs- oder Trennebenen, die in
Fig. 3 an der Oberseite eines Sektors mit 37 und an dessen
Unterseite mit 38 bezeichnet sind, Ringzonen vorgesehen, in
denen Mitnahme- und Stiitzelemente, z. B. Bolzenschrauben
39, liegen. Sie sind von den angrenzenden Bereichen der Fil-
trationskammer 4, wie auch von den angrenzenden Berei-
chen des Filtratsabzuges, z.B. vom Kanal 30, durch Dich-
tungen, z.B. den Dichtungsringen 40 in Fig. 3, getrennt. Die-
se gegeniiber der zu filtrierenden Suspenson und dem Filtrat
abgedichteten Ringzonen der einzelnen Sektoren sind unter-
einander mittels einer durchgehenden Leitung 41 verbunden,
durch die diese Zonen sterilisiert und entliiftet werden kon-
nen.

Durch einen gasdichten Anschluss fiir ein Druckmedium
am Rotor 1, bevorzugt an dessen hochster Stelle, wird der
Druck in den Ringzonen iiber den in der Filtrationskammer
4und in den Filtratriumen 5 und 6 herrschenden Driicken
gehalten. Dadurch werden die Dichtungsringe in ihren Nu-
ten in die Richtungen der Kammer 4 und der Rdume 5 und 6
gepresst, so dass, vor allem in den Nuten der Dichtungen,
keine Tot- oder Schadrdume fiir Suspension oder fiir Filtrat
entstehen, bei denen beispielsweise eine Reinigung nicht oder
nur schwer maglich ist.
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