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Den foreliggende opfindelse angdr en bane af
poser omfattende et kontinuerligt, udfladet materiale-
r¢r og af den i indledningen til krav 1 angivne art.

Fra US patentskrifterne 3 583 127 og 3 618 286
kendes henholdsvis et arrangement til styrbar tilfgrsel
af forbundne poseelementer til et fyldningsapparat el-
ler lignende apparat og et posefyldnings-, forseglings-
og adskillelsesanleg, der begge anvender baner af poser.
De her omhandlede posebaner er imidlertid &bne opadtil
mod omgivelserne, og. poserne lukkes efter fyldning ved
forsegling af deres abne, ¢vre kanter.

Formilet for den foreliggende opfindelse er at
tilvejebringe en bane af indvendigt sterile poser. Mere
specielt er formdlet at tilvejebringe en bane af poser,
som kan fyldes sterilt ved den i DK fremleggelsesskrift
149 714 omhandlede fremgangsmide.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne.

Herved opndr man, at posebanens fra fremstil-
lingen sterile indre kan holdes sterilt under fyldning
og forsegling af poserne.

Yderligere foretrukne trzk hos opfindelsen er
angivet i de uselvstandige krav. ‘

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives ner-
mere, idet der henvises til tegningen, p& hvilken

fig. 1 viser et p&fyldnings- og forseglingssy-
stem ifglge den foreliggende opfindelse set i perspek-
tiv,

fig. 2 indpakningssystemet ifgplge den forelig-
gende opfindelse set fra siden og med dele fjernet,

fig. 3 et snit langs linien 3-3 i fig. 2,

fig. 4 et snit langs linien 4-4 i fig. 2,

fig. 5 et forstgrret delbillede af den i ma-
skinens gennemgangsretning forreste ende af pafyldnings-

dysen,
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fig. 6 p& tilsvarende madde som fig. 2 en modi-
fikation af opfindelsen, ved hvilken en vejningsstation
er udnyttet til styring af afstanden mellem udmalingspla-
derne, og hvor tilfgrselsrgrledningen forsynes fra flere
produktkilder,

fig. 7 den i fig. 6 viste modifikation set oven-
fra,

fig. 8 en udfgrelsesform, ved hvilken pafyldnings~
rérledningen er udformet som et antal r¢r, som fylder rum-
mene p& det samme sted, set fra siden og med dele i snit,

fig. 9 et tversnit langs linen 9-9 i fig. 8,

fig. 10 yderligere en foretrukken udfgrelses-
form, ved hvilken padfyldningsrgrledningen er udformet som
et antal r¢r, der fylder rummene ved med afstand anbrag-
te steder langs pafyldningslinien, set fra siden og med
dele i snit, og

fig. 11 et tversnit af en modifikation for trans-
portgrorganerne til rgret af poser.

En bane 10 af poseemner ifglge den foreliggen-
de opfindelse er udformet som et kontinuerligt, lukket
rér med gvre og nedre kanter henholdsvis 12 og 14 og med
tvergdende forseglingslinier 16, der strakker sig fra den
nedre kant til et sted, der er adskilt fra den ¢vre kant
med et mellemrum, hvorved rgret er opdelt i en razkke ind-
byrdes forbundne rum 18.

Rgret kan bekvemt vere dannet ved ekstrudering

af en termoplast s&som polyethylen eller polypropylen
eller sammensatninger, coekstruderede eller laminerede,
og de tvergdende forseglinger 16 kan vare udformede som
varmeforseglede linier af, som det bedst ses i fig. 5,
i det vasentlige U-formet facon med med mellemrum forlg-
bende, parallelle ben 20, der er forenede ved deres gvre
ender af en buet del 22. Der kan ligeledes vare tilveje-
bragt en takket linie 24, der forlgber mellem de paral-

lelle ben 20 af hver af de tvargdende forseglinger 16.
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Selvom tildannelsen af rgret er beskrevet som
fortrinsvis havende fundet sted ved en ekstruderingspro-
ces, eftersom dette frembyder mange fordele sasom let pro-
duktion for dannelse af et r¢r med et sterilt indre, er
det klart at rgret kunne vare tildannet p& andre mader
sdsom blot ved foldning af en bane i langderetningen og
forsegling af dens g¢gvre kant, eller ved forening af to
baner med langsgaende forlgbende forseglingslinier.

Det vil yderligere vare klart, at tildannelsen af
banen af poseemner kan ske ved den proces, der forlgber
samtidig med p&fyldnings- og forseglingsprocessen. Det
vil imidlertid sadvanligvis vere ¢gnskeligt at tildanne
banen adskilt fra forseglings- og pafyldningsoperationen,
og at akkumulere banen pa en eller anden bekvem form sa-
som en rulle 26, der er vist i fig. 1 og 2 pd tegningen.

Uanset dette fremfgres banen af poseelementer i-
midlertid derefter ind i p&fyldnings- og forseglingsappa-
ratet med den langsgdende kanal 28, der er afgranset at
den ¢vre kant af rgret og den ¢gvre ende af de tvargaende
forseglingslinier 16, fgrt ind over og langs en aflang pa
fyldningsrgrledning 30. P&fyldningsr¢rledningen 30 er under-
stgttet ner dens tilfgrselsende af hvilke som helst bekvem-
me organer sasom det er vist skematisk ved 32 i fig. 2, sa-
ledes at den p& udkraget mdde strzkker sig imod fremfgrings-
rentingen i apparatet og er forsynet med et udlgb 34 ved
udledningsenden.

Et par med riller forsynede fremfgringsruller
36, der drives af aksler 38, er anbragt ner pafyldnings-
ré¢rledningen 30's tilfgrselsende og danner hermed, som
det bedst ses i fig. 4, et klemmested, i hvilket rgret
er 1 indgreb ner dets ¢vre kant. Drejning af fremfgrings-
rullerne vil saledes bevirke, at rgret trzkkes langs pa-
fyldningsrgrledningen i fremfgringsretningen i maskinen.
Udover rullerne 36 kan ligeledes med riller forsynede
medlgberruller 39 vere drejeligt monterede ner maskinens

indfgringsende for at tilvejebringe yderligere understgt-
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ning af rgrledningen 30 ved dennes udlgbsende. For at
medvirke til transporten af rgret gennem pafyldnings-

og forseglingsmaskinen og for at tilvejebringe under-
stgtning for rgrets nedre kant forlgber en bundtrans-
portgr 40 med et i det vasentlige vandret lgb 42 hoved-
sageligt med samme udstrzkning som tilfgrselsrgrledningen
gennem maskinen. Yderligere er der anbragt sidetranspor-
tgrer 44 med i hovedsagen lodret forlgbende 1lgb 46 pa
modstdende sider af tilfgrselsrgrledningen for at un-
derstgtte rgret pd dettes modstdende sider og medvirke
til fremfgring af rgret gennem pafyldnings- og forseg-
lingsmaskinen. '

Produktet, som skal indpakkes, leveres fra et
forrad- 48 herfor (se fig. 2) til tilfgrselsenden af pa-
fyldningsrgrledningen, og produktet strgmmer gennem til-
fgrselsrgrledningen til udstgdning gennem dennes udlgb
34 i rummene 18. Strgmningen af produktet kan i sa fald
styres ved hjzlp af en udmalingsventil 50 eller et andet,
konventionelt udmé&lingsapparatet f.eks. af den art, der
vejer mengden af det indpakkede produkt og styrer udma-
lingsventilen til korrigering for pakninger med under-
og overvagt.

Om ¢gnsket kan udmdlingen imidlertid ogsa udfg-
res ved hjzlp af bevegelige understgtningsplader. Pafyld-
nings-.og forseglingsmaskinen kan séledes som vist i fig.
1-3 vare udstyret med udmdlingsplader 54 af i det vaseht-
lige U-formet facon, som er anbragt inden i sidetrans-
portgrerne i anleg mod disses lodret forlgbende 1lgb 46.
Afstanden mellem udm&lingspladerne 54 er indstillelig
som antydet ved ved en dobbelt pil i fig. 3, saledes at
man ved at sikre en passende strgmning af produktet gen-
nem pafyldningsrgrledningen 30 og udvalge den rigtige
stgrrelse af rummene 18 kan styre den mengde af produk-
tet, som bliver anbragt i rummene 18 ved indstilling af

mellemrummet mellem udmdlingspladerne 54.
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Ethvert overskud, der anbringes i hvert af rum-
mene gennem udlgbet 34 vil sdledes lgber og flyde ind i
de tilgrensende rum. Ved at lade sidetransportbandene
46, bundtransportgrlgbet 42, forseglingsapparatet og pa-
fyldningsrgrpiben 30 helde en 1lille vinkel med vandret
som vist i fig. 2 vil denne strgmning ske imod bevagel-
sesretningen gennem maskinen til de efterfglgende rum 18.
Det skal i denne forbindelse bemzrkes, at ved indbyrdes
at forbinde hvert par af de tvergdende forseglingslinier
ved deres ¢vre enderAforhindres indstrgmning af produk-
tet i mellemrummene mellem forseglingslinierne.

Nar de fyldte rum forlader udmdlingsafsnittet 56,
der er afgranset af udmdlingspladerne 54, far poserne lov
til at synke noget sammen, hvilket senker niveauet af det
deri verende produkt under de gvre ender af de tvargdende
varmeforseglingslinier 16. Derefter dannes en i lengde-
retningen forlgbende forseglingslinie i r¢ret ved et ap-
parat sasom det, der skematisk er angivet ved 58, og som
kan have form af en b&ndforsegler, med den langsgdende
forseglingslinie 60 skxrende over enderne af de tvergaen-
de forseglingslinier 16.

Afskaeringsorganer sdsom afskeringshjul 62 kan
vere anbragt i bevagelsesretningen efter forsegleren 58
for at gennemskare rgret mellem dets ¢vre kant og den i
lengderetningen forlgbende forseglingslinie 60 for at
friggre de fyldte poser fra pdfyldningsrgrledningen. Nor-
malt vil udspilingen af de fyldte poser f& dem til at ad-
skilles langs de takkede linier 24, sdledes at der frem-
kommer enkelte, fyldte, forseglede poser 64 som vist ved
udgangsenden af apparatet i fig. 1 og 2. Det vil imid-
lertid vere klart, at der kan anvendes aktive adskillel-
sesorganer.

En modifikation af den foreliggende opfindelse
skal i det fglgende beskrives, idet der henvises til fig.
6 og 7. De samme henvisningstal angiver i fig. 6 og 7 de

samme dele som de i fig. 1-5 viste. Ud over disse dele
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vil man bemerke, at der ner maskinens udgangsende er til-
vejebragt et kort transportgrafsnit 66, idet mellemrummet
mellem transportgren 66 og bundtransportgren 40 er ud-
fyldt af en plade 68.

Transportgren 66 er forbundet med en vejeanord-
ning 70, der vejer hver enkelt fyldt pose, ndr denne for-
lader bundtransportgren 40. Til dette formdl kan trans-
portgren 66 drives med en noget stgrre hastighed end
transportgren 40 for at sikre, at der kun passerer é&n
fyldt pose ad gangen over vejeanordningen 70.

Vejeanordningen 70 kan vere af den konventionel-
le, hurtigt registrerende type, og signaler fra anordnin-
gen 70 transmitteres over ledningen 72 til en styremeka-
nisme 74 af f.eks. servostyringstypen. Styremekanismen
74 styrer igen omdrejningen af gevindforsynede skruer
76, som forlgber diagonalt pd hver side af maskinen nzr
indgangs- og udgangsenderne af udmdlingsafsnittet 56.

Udmdlingspladerne 54 er forskydeligt monteret
p& maskinen, og er forsynet med blokke 78 med indvendigt
gevind,'éom optager de gevindforsynede skruer 76. Med
den ovenfor beskrevne konstruktion er det klart, at hver
af de fyldte poser vejes enkeltvis, nar den passerer o-
ver vejningsanordningen 70. Hvis posen er undervegtig, Vil

skruerne 76 f& de to udmdlingsplader 54 til at fjerne sig

et lille stykke fra hinanden og derved tillade, at en stgr-

re padfyldningsmengde anbringes i poserne.

Hvis poser, der passerer over vejningsafsnittet
70, efter et forud fastlagt tidsinterval stadig befindes
at vere undervaegtige, vil pladerne 54 igen bevage sig et
lille stykke bort fra hinanden, og den proces vil blive
gentaget, indtil vegten af poserne falder indenfor et
forud fastlagt verdiomrdde. Omvendt vil der, hvis poser-
ne befindes at vere overvaegtige, ske en passende indstil-
ling af mellemrummet mellem udmdlingspladerne, som vil be=
virke, at pladerne bevaeger sig tettere imod hinanden og

formindsker vegten af de fyldte poser.



10

15

20

25

30

35

DK 153752B

Det vil ligeledes bemerkes fra fig. 6 og 7 at
pafyldningsrgrledningen 80 er udformet som et antal r¢r,
der forsynes fra tre adskilte kilder 82, 84 og 86, som
stir i forbindelse med rummene 18 gennem individuelle
r¢r 88, 90 og 92. Det sammensatte rgrarrangement kan,
som det ses i fig. 8 og 9, have form af enkelte r¢r,‘der
udlader sig gennem et enkelt udlgb 94 i rummene 18. Rgrene
kan f.eks. have deres udledningsender befaestet i en plade
96, som tatner enden af rgret og forhindrer tilbagestrgm-
ning i det udvendige r¢r 80 gennem mellemrummene mellem
rgrene 88, 90 og 92.

Ifplge en anden modifikation af opfindelsen vil
det bemerkes i fig. 10, at en pdfyldningsrgrledning 98 kan
omfatte et antal rgr 100, 102 og 104, der forsyner de med
mellemrum anbragte udlgb henholdsvis 106, 108 og 110. For-
trinsvis er omrddet p& hver side af hvert af udlgbene tet-
net for at forhindre indtrangning af produktet i det ud-
vendige rgr 98. Til dette formdl er pladen 112 anbragt
ner udlgbet 106, pladerne 114 og 116 er anbragt pa hver
side af udlgbet 108 og pladerne 118 og 120 er anbragt pa
hver side af udlgbet 110.

Med denne udformning vil det ses, at et antal
produkter kan anbringes 1 rummene pd steder med mellem-
rum langs pafyldningslinien. Disse produkter kan omfatte
materialer, der skal blandes indbyrdes i &n eller anden
forud fastlagt rakkefglge, eller rgret 100 kan anvendes
til fyldning af rummene med en steriliserende gasart el-
ler en indifferent gasart, der senere fortrznges af det
materiale, som skal indpakkes, og som indfgres i rummene
gennem rgrene 102 og 104.

Fig. 11 viser en anden, foretrukken udfgrelses—
form ifglge den foreliggende opfindelse. Som det frem-
gar af fig. 11 strakker sidetransportbédnd 122 sig opad
p& modstdende sider af bundtransportbdndet 40 og udmdlings-
pladerne 54. I modsztning til transportbandene 44 strakker
de lodret forlgbende lgb 124 af béndene sig imidlertid op-
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ad pd modstdende sider af padfyldningsrgrledningen.

Ruller 126 er drejeligt monteret ved hj=zlp af
aksler 128 og trykker de ¢vre kanter af transportbdndene
imod rgret eller banen 10 og imod pafyldningsrgrlednin-
gen for at tilvejebringe en fast understgtning af banen
og samtidig eliminere ngdvendigheden af at synkronisere
hastigheden af sidetransportbandene med hastigheden af
fremfgringsrullerne, der regulerer filmens fremfgrings-
hastighed.

Ruller sdsom de ved 36 i fig. 1 viste elimineres
sdledes, eftersom de er ungdvendige, nar der anvendes for-
lzngede sidetransportband. Ved deres ydre 1lgb kan de ¢v-
re kanter af sidetransportbdndene vere understgttet pa
en hvilken som helst bekvem made sdsom ved i lengderet-
ningen forlgbende kanaler 130, som er anbragt inden i

bédndene som vist i fig. 11.
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PATENTIEKRAUV.
1. Bane af poser omfattende et kontinuerligt,

udfladet materialergr, hvilket udfladede r¢r har en
lukket fgrste og anden langsgdende kant og med regelmessige
mellemrum anbragte forseglingslinier, der forlgber pa
tvers af det udfladede r¢rs.1angderetning fra den fgrste
kant til et punkt tet ved, men i afstand fra rgrets luk-
kede anden kant, og hvor de pa tvers forlgbende forseg-
lingslinier opdeler rgret i en razkke indbyrdes forbundne
poser, idet de pa tvers forlgbende forseglingslinier dan-
ner sider i poserne, og den lukkede fgrste kant af rgret
danner bund i poserne, k ende tegnet ved, at den
lukkede anden kant af rgret afgrznser en kontinuerlig
fyldningsledning, der forlgber tvaers over poserne og
gennem hvilken fyldningsmateriale kan strgmme ind i po-
serne, der er indrettet til efter fyldning deraf gennem
nevnte ledning at blive forseglet med en i langderet-
ningen forlgbende forseglingslinie, der forlgber i af-
stand fra og parallelt med den lukkede anden kant af
rgoret og skerer nogle af de pa tvers forlgbende forseg-
lingslinier, og at den kontinuerlige ledning forlgber
tvers over de mod den anden kant vendende ender af bade
forseglede og uforseglede poser i rzkken af indbyrdes
forbundne poser med de uforseglede poser i dirékte forbin-
delse med ledningen, og at fyldningsledningen er indret-
tet til sluttelig at blive adskilt fra de forseglede
poser i rzkken af indbyrdes forbundne poser.

2. Bane ifglge krav 1, kendetegmne t ved,
at de uforseglede poser star i forbindelse med hinanden via
den lukkede ledning.

3. Bane ifdlge krav 1, k end e t e gn e t ved,
at hver af de pd tvers forlgbende forseglinger omfatter et

par i tvarretningen forlgbende forseglingslinier, der er

indbyrdes forbundne n&r den anden kant af rgret til dannelse

af en i det vesentlige U-formet forseglingslinie, og at der

er dannet en linie af perforationer helt indenfor forseglings-
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10

linierne i hver p& tvars forlgbende forsegling med henblik pa
at tilvejebringe midler til adskillelse af de indbyrdes for-
bundne poser fra hinanden uden at &bne rgret mod omgivelserne.
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