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Gabarit-té a dessin de forage des séries des trous

@Cette invention représente un nouveau systéme de
gabarit a 12 ensembles des trous de guidage pour faire
des forages a chant et a plat a la fois de plusieurs nids de
tourillons de 6,8 et 10 mm de diamétres,afin d’effectuer des
assemblages rigides par tourillons des panneaux préfabri-
qués et des plaques d’épaisseur de 10 a 40 mm sans la
nécessité de porter des mesures.L’appareil s’oriente vers
le chant de départ et la face du panneau a I'aide des bu-
tées limitatives.Trois serrejoints servent a immobiliser I'ap-
pareil pendant le travail.Le gabarit, avec la téte de té,s'uti-
lise pour faire des forages sur la surface du panneau et
avec la graduation en millimétres,portés sur le gaba-
rit,s’emploie indépendamment comme té a dessin.L’appa-
reil est adapté pour forer des trous pour des vis a assem-
bler.On s’en sert facilement,rapidement,avec une
coincidence automatique et impeccable des nids de touril-
lons des panneaux a assembler.

pour des assemblages par tourillons et des vis.
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Cette invention représente un nouveau systéme de gabarit 2
12 ensembles des trous de guidage pour faire des forages a chant
et & plat & la fois de plusieurs nids de tourillons de 6,8 et 10
mm de diamétres,afin d'effectuer des assemblages rigides par tou-
rillons des panneaux préfabriqués et des plaques d'épaisseur de
10 &2 40 mm sans la nécessité de porter des mesures.

Cet appareil se compose de: gabarit (1),aide-gabarit (2),
téte de té & dessin (3),trois serrejoints (4),deux butées (5),
trois paires de bagues limitatives (6) et (7) et trois paires
des tubes de réduction (8).

Les ensembles des trous de guidage de 6,8 et 10 mm sont
situés dans 12 sections - chacune de 50 mm de longueur - sur le
corps du gabarit.Cela permet,d'une seule fixation de 1l'appareil,
de faire tous les nids de tourillons nécessaires au long de 60 cm.

Le gabarit et l'aide-gabarit s'assemblent sous un angle droit.
L'appareil ainsi composé,s'oriente vers le chant de départ du pan-
neau par des butées.Les serrejoints servent & immobiliser 1l'appa-
reil pendant le travail.Les tubes de réduction sont & &tre intro_
duits dans les trous de guidage du gabarit pour faire des canaux
pour des vis & assembler..

Le gabarit et la t8&te de té s'assemblent sous un angle droit
pour forer des nids de tourillons sur la surface du panneau et
s'emploient indépendamment comme té & dessin.la graduation en
millimetres,portée sur le gabarit,permet l'utilisation de ce-
i1ui-ci comme une regle.

Le prototype de l'appareil était expérimenté dans la pratique.
I1 est surtout destiné & &tre utilisé dans la production des meub-
les en série.Il est aussi bien utile aux professionnels qu'aux
bricoleurs.On s'en sert facilement,rapidement,avec une coincidence
automatique et impeccable des nids de tourillons des panneaux a
assembler.Avec cet appareil on se débarasse une fois pour toutes
de la nécessité de porter des mesures pour faire des assemblages
par tourillons.

Dans ce domaine existent plusieurs projets,dont certains sont
mis en oeuvre.Leur gabarit de forage correspond aux normes des
tourillons employés de 6,8 et 10 mm de diametres.Tous ces modéles



10

15

20

25

30

35

-2 - 2669251

‘sont pour forage de 1,2 frous ou pour forage & chant et 3 plat
travaillant simultanément avec les deux panmeaux 2 assembler
superposés pour assfirer la cofncidence des trous.L'inconvénient
Se manifeste lorsqu'on doit faire plusieurs trous de la méme
dimension.Cela demande de déplacer et de fixer (s'il est pPTré-
vu) le gabarii 3 plusieurs reprises,ce qui est risqué et les
rend inappli c.ables au travail en série.Par exemple, quand on
travaille avec les deux panneaux ensemble la différence dven-
tuelle dans leur épaisseur cause des inexactitudes des assem-
blages.Un autre inconvénient se manifeste de ce que pour forer
& chant et & plat il faut fixer le foret & différentes profon-~
deurs du travail,c'est-a-dire & chaque couple de trous il faut
ajouter et 8ter une bague de réduction de profondeur du travail
du foret.

En comparaison avec les moddles connus,la présente invention
surmonte une série d'inperfections.

Pour cet objectif on a fait le suivant.

l.Les tubes des trous de guidage de 6,8 et 10 mm sont rdéunis
dans un corps commun de 40 mm,construit de téle d'acier,industri-
ellement produit par emboutissage.Les groupes des tubes en acier
seront trempés contre l'usure et ensuite introduits dans le moule
pour la production industrielle en plastique de 1'appareil.

2.Les corps communs des tubes des trous de guidage sont in-
troduits dans 12 sections du gabarit,chaque section ayant 50 mm
de longueur,ce qui permet d'obtenir une zone de travail de 60
cm.Ces corps communs ont les mémes coordonnédes dans les 12 sec-
tions.Ainsi d'une seule fixation de l'appareil on peut faire
tous les nids de tourillons nécessaires dans une direction: trans-
versale ou longitudinale.En dehors de la longueur de 60 cm,par
déplacement du gabarit on peut faire des nids de toudillons sur
une longueur indéterminde.

3.Pour forer des nids de tourillons identiques dans les extré-
mités opposées d'un panneau,l'appareil doit &tre orienté une fois
vers la face et une fois vers le chant de départ du panneau.Afin
d'asslirer 1a méme distance entre les nids de tourillons du chant
de départ on introduit deux butdes limitatives cylindriques aux
deux extrémités du gabarit,au moyen desquelles 1l'appareil s'ori-
ente,de la méme fagon,i droite et & gauche.L'appareil conserve
son efficacité méme si les panneaux ne sont pas de la méme lar-
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geur (ce qui arrive souvent aux bricoleurs),car au moyen des bu-

tées,il s'oriente vers le chant frontal.Cela permet,aprés le mom-
tage d'un meuble,d'écarter les différences dans les largeurs des
panneaux de dos.
4.L'appareil est simplifié - les trous de guidage s'emploient
une fois a chant et une fois & plat en changeant leur position
envers les cO0tés traités des panneaux & assembler.
5.L'orientation de l'appareil vers la face & plat permet d°

augmanter le diapason des épaisseurs des pannesux.Ainsi les tourillons

de 6 mm peuvent &tre employéds pour les panneaux de 10 a 15 mm,al-
lant jusqu'd 40 mm,ce qui est le maximum de 1'épaisseur des pan-
neaux,auxquels le gabarit peut &tre fixé par ses propres serre-
joints.Les trous de guidage de 8 mm sont pour des panneaux 4!
épaisseur de 15 & 20 mm,allant Jusqu'au 40 mm.Les trous de gui-
dage de 10 mm sont pour des panneaux d'épaisseur de 20 & 40 mm.
L'appareil reste efficace méme s'il y a de différences dans
l'épaisseur de différents coins du panneau.0n peut s'en servir
encore pour des panneaux déformés,car au moyen des serrejoints
1l'appareil et le panneau se pressent 1'un & 1'autre.

6.Trois serrejoints mobiles servent & fixer l'appareil au pan-
neau.Ils se placent avec l'introduction de leur tige dans les
trous spéciaux sur le gabarit,sur 1l'aide-gabarit et sur la téte
de té.Le déplacement des serrejoints s'effectue par le simple en-
levement des tiges de leurs trous et leur introduction dans 4!
autres.

T.Pour la rapidité du travail les 12 sections du gabarit sont
numérotées.Puisqu'on fait ordinairement des nids de tourillons
par 10 cm (c'est-a-dire par section),les sections paires et
impaires sont marquées différemment.Les sections impaires sont
marquées avec des grands chiffres arabes de 1 2 6,en ordre mon-—
tant,de gauche & droite,en couleur verte.Les sections paires sont
marquées avec des petits chiffres arabes de 1 & 6,en ordre mon-
tant,en direction inverse (de droite & gauche),en couleur jaune.
Le renversement de 1l'ordre numérique des deux extrémités se fait
pour employer les sections avec les m8mes chiffres du gabarit,ori-
enté au moyen des butées une fois & droite et une fois 2 gauche, Par
exemple,avec le gabarit,orienté & gauche on fait des forages dans
les sections vertes N-1,2,3 et 4.Avec le gabarit,orienté & droite
(pour faire des nids identigues) on fait des forages dans les N-

1,2,3 et 4,mais cette fois dans 1a section jaune.
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8.5ur le c6té supérieur du gabarit sont portées des divisions
en millimetres,afin qu'on puisse s'en servir indépendamment comme
une ragle.

9.Pour le renforcement des assemblages par tourillons on em-
ploie le plus souvent des vis i assembler 6/50 mm avec des écrous
cylindriques de 10 mm de diamdtre.L'exécution des canaux pour
ces vis est priorité des installations industrielles pour 1la
production des meubles et demande beaucoup de temps dans le
travail manuel.Dans la présente invention on a trouvé une solution
& ce probtéme qui évite la nécessité de 1l'emploi d'un autre ap-
pareil pour ce but.Les vis i assembler,décrites plus haut,se com-
binent avec des tourillons de 8 mm.On introduit dans les trous
de guidage du gabarit des tubes de réduction de 8 X 6 mm & faire
des canaux longituwdinaux pour les vis.Les nids transversaux de
1'écrou cylindrique se font par les trous de guidage de 10 mm sur

l'aide-gabarit.Les sections des trous de guidage sur l'aide-gabarit

sont marquées de la méme manidre que les sections sur le gaba-
rit - avec des grands chiffres arabes,en vert et avec des petits
chiffres arabes,en jaune.Par exemple,pour la production d'une gr-
moire de largeur de 60 cm le.schéms le plus convenable sst le
suivant: au N- 1 - tourillon; au N- 2 - vis; au N- 3 et N- 4 -
tourillons; au N- 5 - vis; au N- 6 - tourillon.En dehors de trois
tubes de réduction de 8 & 6 mm il y a encore trois tubes de rdéduc—
tion de 6 & 4 mm pour faire des avant-trous pour des assemblages
avec des vis & bois.

10.Pour les forages des nids de tourillons pour des assembla-
ges frontaux,l'appareil se place dans la périférie du panneau.
Mais lorsqu'on fait des nids de tourillons transversaux sur la
surface du panneau,afin de ne pas tracer et porter des mesures,
on introduit & un bout du gabarit la t&te de té i dessin.Au mo-
ven de cette té&te de té le gabarit se positionne perpendiculai-
rement par rapport au chant du panneau.Les deux bouts de la
t8te de té se terminent par deux oreillettes débordantes du c6té
du travail.Ces oreillettes servent & stabiliser l'appareil 3 1!
extrémité du panneau et & éviter le pivotement du gabarit autour
de son axe pendant la fixation de l'appareil au panneau avec des
serrejoints.

11.Ta téte de té,assemblée avec le gabarit,s'emploie indépen-
damment comme un té & dessin.

12.Tes tourillons en vente sont avec des mesures normées,Celsa
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demande que les nids de tourillons soient aux profondeurs déter-

minées.L'appareil est muni des trois paires de bagues limitatives
pour les forets de 6,8 et 10 mm de diasmdtres.Les premiéres bagues
limitatives (qu'on peut trouver sur le marché) sont métalliques,
avec des courtes vis & fixer.Ces bagues fixent les profondeurs
du travail des forets pour faire des nids de tourillons & chant.
En posant les deuxitmes bagues limitatives devant les premiéres,
on obtient automatiquement les profondeurs des forets..pour faire
des nids de tourillons & plat.Pour accélérer leur plzeement et enlé-
vement,les deuxiémes bagues seront magnétiques.Ainsi elles se tien-
nent sur les forets en s'appuyant aux premidres bagues sans &tre
fixées. |

Les dessins annexés illustrent 1'invention.

Figure 1 de la planche 1/4 représente 1l'ensemble de 1l'appareil
pour forage des séries des nids de tourillons,vue en perspective.

- L'élément principal est le gabarit (1).T1 est muni de trous de

guidage (12),(13) et (14) pour forage.Au moyen des vis (9) 1le ga-
barit (1) s!assemble avec 1l'aide-gabarit (2).Les serrejoints (4)
se montent aux différentes places de l'appareil en introduisant leur
tige dans des trous spéciaux (10).Au deux extrémitds du gabarit (1)
se trouvent des trous (16) pour les butées (5).Les deux bouts du
gabarit (1) sont formés en queue d'aronde (21).Les trous de guida-
ge (18) de l'aide-gabarit (2) sont & 1'axe de® trous de guidage
(13) de 8 mm. ‘

Figure 2 de la planche de 1/4 représente 1l'appareil dans une aut-
Te variante.La t&te de té (3) est montée au gabarit (1) par la
queue d'aronde (21).Pour fixer le gabarit (1) au pannesu on monte
4 la téte de té (3) deux serrejoints (4) de 1l'appareil.Dans cette
position le gabarit (1) s'emploie pour forage des nids de tourillons
4 plat sur la surfaee du panneau.

Figure 3 de la planche 1/4 représente une coupe de 1'outil.Le
gabarit (1) se fixe sous un angle droit & l'aide-gabarit (2) par
des vis (9).

Figure 4 de la planche 2/4 représente le dispositif en vraie
grandeur,vue de face.Le gabarit (1) de dimensions 740/35/15 mm
est monté & 1l'aide-gabarit (2).Les trous de guidage de 10 mm de
diametre (12),de 8 mm de diamdtre (13) et de 6 mm de diamdtre (14)
sont munis des tubes en acier trempé,réunis dans un corps commun
(15),Les trous (16) sont pour les vis des butédes.Ils correspondent
aux coordonnées des trous de guidage (12),(13) et (14).Les sec-
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tions impaires sont marquées avec des grands chiffres arabes (24)
et les séctions paires sont marquées avec des petits chiffres
arabes (25).

Figure 5 de la planche 2/4 représente le gabarit (1) et l'aide-ga-
barit (2) en vraie grandeur,vue de dessus.L'aide-gabarit (2) a les
dimensions 610/50/15 mm.Les trous de guidage (18) de 10 mm de
diamétre sont pour forer des nids des écrous cylindriques.Les
sections avec les trous de guidage (18) de l'aide-gabarit (2)
sont numérotdes conformément aux sections du gabarit (1),avec des
grands chiffres arabes (24) dans les sections impaires et avec des
petits chiffres arabes (25) dans les sections paires.

Figure 5 de la planche 2/4 représente le gabarit (1) et 1ltaide-
gabarit (2) en vraie grandeur,vue de dessus.L'aide-gabarit (2) a
les dimensions 610/50/15 mm.Les trous de guidage (18) de 10 mm de
diamétre sont pour forer des nids des écrous cylindriques.Les sec-
tions avec les trous de guidage (18) de l'aide-gabarit (2) sont
numérotées conformément aux sections du gabarit (1),avec des grands
chiffres arabes (24) dans les sections impaires et avec des petits
chiffres arabes (25) dans les sections paires.La butée (5) s'attache
au gabarit (1) par la vis (17),dont la t&te est du coté du travail
du gabarit (1),afin qu'on puisse contrdler sa place.Ici la butée
(5) est positionnée pour faire des forages dans les trous de guida-
ge de 8 mm,

Figure 6 de la planche 2/4 représente le gabarit (1) en vraie
dimension,vu de dessous.Les tétes des vis & assembler (9) sont
noyées.Les trous (10) sont pour les serrejoints.Avec les divisions en
millimétres (23) le gabarit (1) s'emploie comme une regle.

Figure 7 de la planche 3/4 représente la té&te de té (3).I1 est
de dimension 275/50/15 mm.Pour que le front de la téte de té puisse
conserver la distance fixde par la butée (5),on fait au milieu un enfor
cement,dgal au diamétre de la butée.La t@te de té se fixe au gabarit
par la vis (19).Les trous (10) sont pour les tiges des serrejoints.
Les oreillettes (20) stabilisent 1'appareil & 1l'exbtrémité du panneau
et évitent son pivotement pendant la fixation par les serrejoints
(4).Pour alléger le poids de la téte de té,dans son corps sont laissée:
des ouvertures (22).

Figure 8 de la planche 3/4 représente une coupe de la téte de
té.La gabarit (1) s'ajoute & la t&te de té (3) par la queue d'aron-
de (21) et se fixe par la vis (19).Les trous (10) sont pour les

serrejoints.
Figure 9 de la planche 3/4 représente une coupe,suivant 1l'axe
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A-A de la figure 7.La partie inférieure de 1l'oreillette (20) est
au niveau de la partie inférieure du gabarit (1).

Figure 10 de la planche 3/4 représente une coupe,suivant 1l'axe
B-B de la figure 7.La vis (19) sert & fixer la té&te de té au gaba-
rit (1).

Figure 11 de la planche 4/4 représente le mode d'emploi de 1!
appareil pour faire des nids de tourillomns longitudingux de 8 mm
de diamdtre.Le gabarit (1) s'appuie sur le chant du panneau (28).
Le panneau se fixe sur 1l'aide-gabarit (2) par le serrejoint (4).
Par les tubes d'acier (18) du trou de guidage du gabarit (1) on
fait des forages avec le foret (32).La bague limitaiive (6) se fixe
au foret (32) par une petite vis (33) pour limiter la profondeur du
forage.

Figure 12 de la planche 4/4 représente le mode d@mploi.de 1t
appareil pour forage des nids de tourillons & plat.Le tige (11) du
serrejoint (4) se trouve dans le corps de l'aide-gabarit (2).0n
appuie le chant du panneau (28) sur l'aide-gabarit (2) et & 1'aide
du serrejoint (4) on le fixe au corps du gabarit (1).La profondeur
du forage se réduit en ajoutant la deuxiime bague magnétique (7),
sans changer la position de la premidre bague (6),fixée pour des
nids de tourillons & chant. '

Figure 13 de la planche 4/4 représente le mode de préparation
des canaux pour des vis & assembler (26) avec 1'écrou cylindrique
(27).Dans le tube de trou de guidage de 8 mm (13) on introduit un
tube de réduction (8) de 8 &2 6 mm.On appuie le chant du panneau
(28) sur le gabarit (1) et & 1'aide du serrejoint (4) on presse
sur 1'aide-gabarit (2).Par le trou réduit on fait le canal de 6 mm
de diamdtre pour la vis.Par le trou de guidage (18) de l'aide-
gabarit (2) onm fait le nid pour 1'écrou cylindrique (27).

Fifure 14 de la planche 4/4 représente des coupes de difffrentes
sortes d'assemblages par tourillons & longueur normée.Les panneaux
de 20 mm d'épaisseur sont assemblés par des tourillons de 10 mm
de diamdtre (29).Les assemblages par tourillons de 8 mm de diametre
sont chiffrés (30).Les panneaux minces sont assemblés par des
tourillons de 6 mm de diametre (31).
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REVENDICATIONS

1.Dispositif du gabarit & 12 ensembles des trous de guidage
pour faire des forages a chant et & plat & la fois de plusieurs
nids de tourillons de 6,8 et 10 mm-de diamétres,afin d'effectuer
des assemblages rigides par tourillons des panneaux et des pla-
ques d'épaisseur de 10 & 40 mm sans la nécessité de porter des
mesures,caractérisé en ce qu'il est composé de: gabarit (1),ai-
de-gabarit (2), t&te de té & dessin (3),trois serrejoints (4),
deux butées (5),trois paires de bagues limitatives (6) et (7) et
trois paires de tubss de réduction: (8).

2.Dispositif selon lg revendication 1 caractérisé en ce que
les tubes des trous de guidage de 10 mm de diamétre (12),de 8
mm de diametre (13) et de 6 mm de diamdtre (14) sont réunis dans
des corps communs (15) de 40 mm de longueur.Ces corps communs
(15) en téte d'acier,produit industriellement par emboutissage,
sont trempés contre l'usure et ensuite introduits dans le moule
pour la production industrielle en plastique de 1l'appareil.

3.Dispositif selon les revendications 1 et 2 caractérisé en
ce que le corps commun (15) des tubes de guidage (12),(13) et

(14) sont introduits dans 12 sections du gabarit (1),chaque section

ayant 50 mm de longueur.Les corps communs (15) ont les mémes
coordonnées dans les 12 sections.

4.Dispositif selon les revendications 1,2 et 3 caractérisé
en ce que les 12 sections du gabarit (1) sont numérotées: les
sections impaires sont marquées avec des grands chiffres arabes
(24) de 1 & 6,en ordre montant,de gauche & droite,en une couleur;
les sections paires sont marquées avec des petits chiffres arabes
(25) de 1 a4 6,en ordre montant,en direction inverse (de droite
a4 gauche),en une autre couleur.

5.Dispositif selon les revendications 1,2,3 et 4 caractérisé
en ce que le gabarit (1) et 1l'aide~gabarit (2) s'assemblent sous
un angle droit par des vis (9).L'appareil posé au coin du panneau
avec le gabarit (1),contre le chant et avec 1l'aide~-gabarit (2)
sur le plat du panneau,est positionné pour forage & chant.L'appa-
reil posé au coin du panneau avec le gabarit (1) sur le plat et
avec l'aide-gabarit (2) contre le chant du panneau,est positionné

LT > -
-
-

- = e - .
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pour forage des nids de tourillons a plat.

6.Dispositif selon les revendications 1,2,3,4 et 5 caractérisé
en ce qu'il est muni des deux butées limitatives (5) aux deux ex-
trémités du gabarit (1),avec lesquelles 1'appareil s'oriente envers
le chant de départ: une fois avec la butée droite et une fols avec
1a butée geuche.Les butées (5),qui sont cylindriques,se montent au
au gabarit (1) par des vis (17) dens les trous prévus (16) qui sont
avec des coordonnées,identiques aux coordonnées des trous de gui-
dage (12),(13) et (14).

7.Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que 1!
appareil se fixe par trois serrejoints (4) au panneau traité pen-
dant le traveil.Les tiges (11) des serrejoints en acier (4) s'in-
troduisent dans les trous (10),situés sur le gabarit (1),sur 1°
aide-gabarit (2) et sur la t&te de té (3).

8.Dispositif selon les revendications 1,6 et 7 caractérisé en
ce que la t&te de té (3) s'assemble avec le gabarit (1) par la que-
ue d'aronde (21) sous un an gle droit.La t&te de té a au milieu
du cbté frontal,un enfoncement,égal au diamétre de la butée (5).
Ta téte de té (3) se déplace dens la queue d'aronde (21) selon la
place de la butée (5) et se fixe au gabarit (1) par une vis (19).
Les deux oreillettes (20),situdes aux bouts de la t8te de t& (3)
stabilisent 1'appareil & 1'extrémité du panneau et évitent son
pivotement pendant la fixation par les serrejoints (4).

9.Dispositif selon les revendications 1 et 8 caractérisé en
ce que sur le cdté supérieur du gabarit (1) sont portés des divi-
sions en millimdtres (23) & 1l'aide desquelles il s'emploie comme
une regle.Le gabarit (1),assemblé avec la t&te de té (3),s'em-
ploie indépendamment comme un té & dessin.

10.Dispositif selon les revendications 1,2,3,4,5,6 et T,prises
dans leur ensemble,caractérisé en ce qu'il est adapté encore &
faire des canaux pour des Vis d'assemblage.Dans les préalablement
déterminds trous de guidage (13) de 8 mm du gabarit (1) on intro-
duit des tubes de réduction (8) de 8 3% 6 mm.Ces trous réduits
sont pour faire des.canaux 4 chant des vis d'assemblage (26) de
6/50 mm qui se combinent avec des tourillons de 8 mm.Les nids
pour leurs écrous cylindriques (27) se font a plat du panneau
dans 1'axe des canaux des vis (26) par les trous de guidage (18)
qui se trouvent sur 1'gide-gabarit (2).Pour la préparation des
canaux des vis & bois pour assemblage,qui se combinent avec les

tourillons de 6 mm de diametre,sont prévus des tubes de réduction
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(8) de 6 & 4 mm qui s'introduisent dans les trous de guidage (14)
de 6 mm du gabarit (1).

11.Dispositif selon les revendications 1 et 5 caractérisé en
ce que les profondeurs du forage des forets de 6,8 et 10 mm se
déterminent par des bagues limitatives (6) qui se fixent par des
petites vis (33).Les profondeurs des nids transversaux-se déterminent
en ajoutant les deuxiimes bagues limitatives,magnétiques (7) qui
s'appuissent sur les premidres bagues et restent sur les forets sans
la nécessité d'étre fixdes.
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