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69 Packung zum Abdichten beweglicher Maschinenteile.

@ Die Packung zum Abdichten beweglicher Ma-
~ schinenteile besteht aus einem Kern und einer
diesen umgebenden Umhiillung. Der Kern (1) besteht aus
einem faserlosen, viskosen Gemisch aus Polytetrafluor-
dthylen und wenigstens einem Schimiermittel aus der
Gruppe Silikonol, Graphit und Molybdindisulfid. Die
Umbiillung (2) ist pords ausgebildet.

Beim Verfahren zum Herstellen dieser Packung wird
pulverférmiges Polytetrafluorithylen mit einer wiéssti-
gen Polytetrafluorithylendispersion mechanisch ge-
mischt und zu einer zihfliissigen Masse verriihrt. An-
schliessend wird das Schmiermittel zugegeben. Die Masse
wird extrudiert, getrocknet und mit einer Umhiillung
versehen., )
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PATENTANSPRUCHE

1. Packung zum Abdichten beweglicher Maschinenteile,
bestehend aus einem Kern und einer diesen umgebenden Um-
hiillung, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (1) aus ei-
nem faserlosen, viskosen Gemisch aus Polytetrafluoridthylen
und wenigstens einem Schmiermittel aus der Gruppe Silikon-
61, Graphit und Molybdindisulfid besteht, und dass die Um-
hiillung (2) pords ausgebildet ist.

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das den Kern (1) bildende Gemisch aus 60—80 Gew.-%/p
Polytetrafluorithylen, 4,25—13,75 Gew.-%/, Silikonél, 15—25
Gew.-%/, Graphit und 0,75—1,25 Gew.-9/y Molybdindisulfid
besteht. :

3. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das den Kern (1) bildende Gemisch aus 70 Gew.-%/o
Polytetrafluordthylen, 9 Gew.-9/, Silikondl, 20 Gew.-9/y Gra-
phit und 1 Gew.-/; Molybdéndisulfid besteht.

4. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umhiillung (2) ein pordses Gewebe aus faserférmi-
gem Material ist.

5. Packung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gewerbe aus mineralischen Fasern besteht.

6. Packung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gewebe aus Asbestfasern besteht.

7. Packung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gewebe aus natiirlichen Fasern besteht.

8. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umbhiillung (2) eine pordse schlauchférmige Wirk-
ware ist.

9.Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Packung in Axialrichtung in wenig-
stens zwei Abschnitte unterteilt ist, die durch Separatoren (8)
voneinander getrennt sind.

10. Verfahren zur Herstellung der Packung nach Patent-
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass pulverférmiges
Polytetrafluorithylen mit einer wissrigen Polytetrafluorithy-
lendispersion mechanisch gemischt und anschliessend zu einer
zéhfliissigen Masse verriihrt wird, worauf Graphit, Silikondl
oder Molybdéndisulfid zugegeben wird, und diese Masse so-
dann zum Kern verarbeitet und dieser mit einer Umhiillung
versehen wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10 zur Herstellung der
Packung nach einem der Anspriiche 2 bis 9.

Die Erfindung betrifft eine Packung zum Abdichten be-
weglicher Maschinenteile, bestehend aus einem Kern und ei-
ner diesen umgebenden Umhiillung.

Solche Packungen werden insbesondere bei Pumpen, Kom-
pressoren oder dergleichen verwendet.

Bei den bekannten Packungen der eingangs genannten Art
besteht der Kern aus Fasern, die in ein Gemisch aus Poly-
tetrafluorithylen und Graphit eingetaucht und danach zu ei-
nem festen Strang verpresst werden, Dieser feste Kern wird
sodann von einer dichten Umhiillung aus Garnen umgeben
(US-PS 3 646 846). Diese Ausbildung hat den Nachteil, dass
sie relativ schlechte Gleiteigenschaften aufweist.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermei-
den und eine verbesserte Packung zu schaffen, die nebst ei-
ner guten Dichtwirkung auch hervorragende Gleiteigenschaf-
ten sowie eine lange Lebensdauer aufweist.

Dies wird gemiss der Erfindung bei einer Packung der
eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass der Kern aus
einem faserlosen, viskosen Gemisch aus Polytetrafluorithylen
und wenigstens einem Schmiermittel aus der Gruppe Silikon-
61, Graphit und Molybdéndisulfid besteht, und dass die Um-
hiillung pords ausgebildet ist.

Beim Bewegen des Maschinenteiles wird die Packung in-
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folge der Reibung erwiirmt; hierdurch beginnt das viskose
Material des Kerns zu fliessen und tritt durch die Poren der
Umbiillung hindurch auf die Oberfliche des beweglichen:
Maschinenteiles. Wesentlich ist hierbei, dass der Kernwerk-
stoff keine Fasern enthilt, denn diese wiirden die Poren ver-
stopfen. Der auf die Oberfliche des beweglichen Maschinen-
teiles gelangende Kernwerkstoff glittet diese Oberfliiche und
verringert damit die Reibungsverluste. Die Packung erhilt
somit hervorragende Gleiteigenschaften.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnung,
in der ein Ausfiihrungsbeispiel der Packung dargestellt ist,
n#her beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemisse Pak-
kung, entlang der Linie I—I in Fig. 2;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Packung gemiiss Fig. 1; und

Fig. 3 den Einbau der Packung gemiiss Fig. 1 fiir die
Stopfbiichse bei einer Pumpe.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Packung besteht aus ei-
nem Kern 1 und einer Umbhiillung 2. Der Kern 1 besteht aus
einer Mischung aus Polytetrafluorithylen und wenigstens ei-
nem der Schmiermittel aus der Gruppe Silikondl, Graphit
und Molybdéndisulfid. Die Umhiillung ist pords ausgebildet
und besteht aus faserformigem Material, wie z. B. Kunststoff,
Asbest oder anderen pflanzlichen oder mineralischen Fasern
in Form einer Bahn, eines Gewebes oder einer schlauchfor-
migen Wirkware. Wesentlich ist hierbei, dass die Poren auch
unter Wirmeeinwirkung erhalten bleiben, damit eine stindige
Schmierung der Oberfliche des beweglichen Maschinenteiles
gewihrleistet ist.

Fig. 3 zeigt den Einbau einer solchen Packung zwischen
einer umlaufenden Welle 3 und einem ortsfesten Lagerkdrper
4. Die Packung ist einenends an einer Schulter oder einem
Anschlag 5 der Welle 3 bzw. des Lagerkorpers 4 abgestiitzt
und wird andernends mit einem nachstellbaren Gewindestiick
6 gegen diese Schulter bzw. diesen Anschlag gedriickt. Beid-
seitig der Packung sind Endringe 7 vorgesehen und zwischen
den einzelnen Abschnitten der Packung sind Separatoren 8
angeordnet, die das axiale Abfliessen der weich gewordenen
Abschnitte der Packung verhindern. Durch Nachstellen des
Gewindestiickes 6 kann der Kernwerkstoff stets unter Druck
gehalten werden bzw. auf die Oberflidche des beweglichen
Maschinenteiles 3 gepresst werden.

Beispiele:

Beispiel 1
Der Kern der Packung enthilt 60 Gew.-0/g Polytetrafluor-
dthylen, 13,75 Gew.-9/, Silikonsl, 25 Gew.-%/, Graphit und
1,25 Gew.-%/p Molybdandisulfid.

Beispiel 2
Der Kern der Packung enthilt eine Mischung aus 80
Gew.-0/y Polytetrafluorithylen, 4,25 Gew.-%/, Silikonsl, 15
Gew.-%/y Graphit und 0,75 Gew.-9/p Molybdindisulfid.

Beispiel 3
Der Kern der Packung enthilt eine Mischung aus 79,5
Gew.-%/y Polytetrafluordthylen, 4,25 Gew.-9/, Silikonél, 15
Gew.-%/o Graphit und 1,25 Gew.-%/, Molybdéindisulfid.

Beispiel 4

Der Kern der Packung enthilt 70 Gew.-9/, Polytetrafluor-
ithylen, 9 Gew.-9/, Silikondl, 20 Gew.-%/, Graphit und 1
Gew.-%/y Molybdéndisulfid.

Im allgemeinen gesagt, ist es giinstig, wenn das den Kern
1 bildende Gemisch aus 60—80 Gew.-%/o Polytetrafluorithy-
len, 4,25—13,75 Gew.-%/, Silikondl, 15—25 Gew.-%/; Graphit
und 0,75—1,25 Gew.-%/o Molybd#ndisulfid besteht.



Eine andere vorteilhafte Ausfiihrung besteht darin, dass
das den Kern 1 bildende Gemisch aus 70 Gew.-%/, Polytetra-
fluorithylen, 9 Gew.-%/q Silikondl, 20 Gew.-%/o Graphit und
1 Gew.-%/p Molybdindisulfid besteht.

Hierbei liegen die Graphit- bzw. Schmierstoffzuschléige in 5
einem genau ausgewogenen Verhiltnis vor, das optimale
Gleiteigenschaften gew#hrleistet.

Der Kern der Packung wird im allgemeinen durch Extru-
dieren hergestellt.

Das Verfahren zeichnet sich hierbei dadurch aus, dass ein 10
Polytetrafiuorithylenpulver mit einer wissrigen Polytetra-
fluorithylendispersion mechanisch gemischt und anschliessend
zu einer zihfliissigen Masse verriihrt wird, worauf Graphit
zugegeben und diese Masse in einem Knetwerk zu einer tei-
gigen Konsistenz verarbeitet wird. Fiir manche Anwendungs- 15
zwecke kann danach in das Knetwerk noch ein granulierter
Kunststoff mit kleinem Reibungskoeffizienten eingegeben
werden. Der Knetvorgang wird bis zur Bildung einer homo-
genen Masse fortgesetzt und diese Masse durch eine Extru-
dierpresse geschickt.

" QGemiss der besonders bevorzugten Ausfithrungsform des
Verfahrens wird die aus der Presse ausgegebene Masse mit
dem gewiinschten Profil iiber eine Zeit in der Grossenord-
nung von vorteilhaft 1 Stunde erhitzt. Die Masse wird hierbei
wihrend etwa 1 Stunde auf etwa 150° C erhitzt und darauf
an der Luft getrocknet. Ein zweckmissiges Merkmal besteht
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darin, dass eine 30%/gige Dispersion von Polytetrafluorithylen
mit kleinem Reibungskoeffizienten verwendet wird. Das ex-
trudierte Material wird aufgerollt und spéter zweckes Auf-
bringung des Uberzuges wieder abgewickelt. Die Durchlissig-
keit des Uberzuges ist auf die Viskositit des Kernes abzu-
stimmen, zumal letzterer im Betrieb durch die Reibung der
beweglichen Maschinenteile erwérmt wird. Diese Abstim-
mung kann durch Anderung der Maschenweite des Gewebes
bzw. der Wirkware erfolgen.

Polytetrafluorithylen ist ein Polymerisationsprodukt von
Tetrafluorithylen. Die Fluorpolymerisate haben besondere
Figenschaften gegeniiber anderen Polymerisaten, weil nicht
nur die Gebrauchstemperaturen héher liegen, sondern weil
sie auch in fast allen LOsungsmitteln weder 16slich noch prak-
tisch quellbar sind noch von iiblichen Chemikalien angegrif-
fen werden. Dabei wird anerkannt, dass Polytetrafluorithylen
kein Thermoplast im iiblichen Sinne ist. Es zeichnet sich bei
langsamem Abkiihlen durch hohe Druckfestigkeit und geringe
Gasdurchlissigkeit aus. Bei schnellem Abkiihlen ist die Masse
zih und flexibel, was besonders vorteilbaft ist.

Der Uberzug kann auch imprigniert werden; hierzu kom-
men beliebige Kunststoffdispersionen in Betracht, z. B. Poly-
tetrafluoréthylen.

Die dargestellte Packung ist stindig bildsam; sie ist wei-
ters chemisch bestindig und fiir Temperaturbereiche zwischen
—50 und + 250° C anwendbar.
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