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Description

�[0001] La présente invention concerne un dispositif de
conditionnement et de distribution de produit fluide, et
plus particulièrement un nouveau dispositif de condition-
nement et de distribution de produit fluide, liquide ou pâ-
teux, du type comportant au moins deux poches souples
placées dans un récipient rigide unique, associées à une
ou plusieurs pompes ou valves, assurant le stockage
d’au moins deux produits fluides à l’abri de l’air et leur
distribution, en mélange ou séparément, dans de bonnes
conditions d’efficacité.
�[0002] Les dispositifs de conditionnement et de distri-
bution de fluide du type flacon-�poche sont bien connus.
Ils comportent généralement un récipient à coque rigide
dans lequel est placée une poche souple qui se rétracte
au fur et à mesure que le produit en est extrait. L’expul-
sion du produit hors de la poche peut être obtenue au
moyen d’une pompe "airless", ou sans reprise d’air, ou
sous la pression d’un gaz propulseur agissant dans le
flacon, sur la paroi de la poche. Dans le cas de l’expulsion
du produit hors de la poche au moyen d’une pompe sans
reprise d’air, un évent est prévu, généralement dans le
fond ou dans le col du flacon, pour permettre à l’air ex-
térieur de pénétrer dans l’espace situé entre le flacon et
la poche à chaque actionnement de la pompe et permet-
tre ainsi à la poche de se rétracter en maintenant une
pression suffisante sur ses parois. Un exemple de réali-
sation suivant cette technique est décrit dans le brevet
FR 2.723.356 relatif à un dispositif comportant une poche
en matière plastique souple, telle que polyéthylène ou
polypropylène, dans un récipient rigide dont le col com-
porte une entrée d’air.
�[0003] Un autre dispositif utilisant cette technique et
adapté à la distribution sélective d’un ou deux produits,
isolément ou en mélange, est décrit dans le brevet FR
2.804.666 suivant lequel un premier produit est introduit
dans la poche tandis que le deuxième, ainsi que le gaz
propulseur, se trouvent dans le récipient rigide, autour
de la poche, l’ensemble étant complété par une valve
sélective. Cependant, ce système est relativement com-
plexe et requiert une valve spéciale.
�[0004] Le brevet US-�A-�5.411.176 décrit un récipient
rigide contenant deux poches souples, où le récipient est
pourvu d’une collerette sous laquelle sont fixées deux
poches introduites par le fond amovible du flacon, et por-
tant deux pompes du type sans reprise d’air. Un autre
dispositif comportant un récipient rigide associé à deux
poches et deux valves est décrit dans le modèle d’utilité
DE-�91.05.565 où les poches sont fixées par l’intermé-
diaire de manchons tubulaires et de tubes de raccorde-
ment, à une plaque recevant les valves.
�[0005] Les difficultés rencontrées dans cette techni-
que sont souvent liées aux déformations de la paroi de
la poche lors de sa rétractation, qui peuvent provoquer
des rétentions de volumes non négligeables de produit
et limiter l’efficacité de la distribution du fluide. Une autre
difficulté est d’assurer une étanchéité satisfaisante de la

poche permettant de préserver l’intégrité du produit qui
y est contenu. En effet, les produits que contiennent les
poches sont souvent sensibles à l’oxydation provoquée
par l’oxygène de l’air et peuvent se dégrader si de l’air
s’introduit dans la poche. Les défauts d’étanchéité se
rencontrent souvent au niveau de la jonction de la poche
et de la pompe. Ils peuvent aussi résulter d’une certaine
porosité des matériaux utilisés pour la réalisation de la
poche. Enfin, les plis formés par la paroi de la poche au
cours de sa rétractation peuvent entraîner des déchirures
susceptibles de laisser passer de l’air qui atteint alors le
produit contenu dans la poche.
�[0006] Ces difficultés se trouvent encore accrues lors-
que l’on souhaite utiliser deux ou plusieurs poches inclu-
ses dans un même récipient rigide afin d’assurer la dis-
tribution, simultanée ou non, de deux ou plusieurs pro-
duits complémentaires l’un de l’autre.
�[0007] La présente invention a précisément pour objet
un dispositif de conditionnement et de distribution de pro-
duits fluides, liquides ou pâteux, du type comportant au
moins deux poches souples étanches placées dans un
même récipient rigide unique, associées à une ou plu-
sieurs pompes ou valves, assurant une distribution effi-
cace d’au moins deux produits séparément ou en mé-
lange.
�[0008] L’invention a aussi pour objet un dispositif de
conditionnement et de distribution de plusieurs produits
fluides contenus chacun dans une poche séparée, as-
surant une très bonne facilité de remplissage des poches
sans qu’il soit nécessaire de recourir à un outillage com-
plexe ou spécialement adapté.
�[0009] L’invention a encore pour objet un dispositif de
conditionnement et de distribution de plusieurs produits
fluides, du type comportant au moins deux poches sou-
ples étanches placées dans un même récipient rigide
unique, assurant un parfait conditionnement du produit
au moyen d’une excellente étanchéité de la poche.
�[0010] L’invention a enfin pour objet un dispositif du
type indiqué ci-�dessus, qui peut être fabriqué dans de
bonnes conditions de rentabilité.
�[0011] Le dispositif de conditionnement et de distribu-
tion de produits fluides suivant la présente invention est
du type comportant au moins deux poches souples étan-
ches placées dans un même récipient rigide unique, as-
sociées à au moins une pompe ou valve, et il se distingue
en ce que chaque poche comprend des moyens coopé-
rant avec au moins une bague de fixation au récipient
rigide et avec la ou les pompes ou valves.
�[0012] Suivant une forme avantageuse de réalisation,
chaque poche comprend au moins une surface plane
d’assemblage à une autre poche, les poches étant join-
tives par leurs surfaces planes respectives.
�[0013] Suivant une forme préférentielle de réalisation,
le dispositif de l’invention comprend au moins deux po-
ches combinées à une bague unique de fixation au réci-
pient et aux pompes ou valves, la bague étant fixée aux
poches par tout moyen connu de fixation tel que soudage,
collage, encliquetage ou sertissage mécanique. La ba-

1 2 



EP 1 467 932 B1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gue unique utilisée dans l’invention est avantageuse-
ment conçue pour permettre une fixation des poches par
encliquetage de leur col sur la bague, ce qui assure une
plus grande facilité de fabrication et d’assemblage des
éléments du dispositif.
�[0014] De même, la pompe, ou la valve, peut être fixée
à la poche par les mêmes moyens de fixation, de préfé-
rence par encliquetage.
�[0015] Suivant une autre forme préférentielle de réa-
lisation, les deux poches sont formées dans une seule
pièce et se présentent alors sous la forme d’une poche
double comportant deux compartiments séparés par une
cloison, chaque compartiment comportant de préférence
sa propre ouverture munie d’un col pour la fixation d’une
pompe. Cette forme de réalisation présente l’avantage
de rigidifier la structure de la poche au moyen de la cloi-
son de séparation, ce qui a pour effet de faciliter la res-
titution des produits contenus dans les poches.
�[0016] Suivant une variante, les poches et la bague
sont formées en une seule pièce unitaire, fabriquée par
extrusion, soufflage, extrusion soufflage ou injection
soufflage à partir d’une matière plastique appropriée.
�[0017] Les pompes utilisées dans l’invention sont des
pompes sans reprise d’air, de type "airless", telles que
couramment utilisées dans la technique.
�[0018] Les matières plastiques utilisées pour la fabri-
cation des poches peuvent être choisies par exemple
parmi un polyéthylène, un polypropylène, un polyamide,
un copolymère d’éthylène et d’alcool vinylique (EVOH),
etc. Il peut s’agir de matières monocouches ou de com-
plexes multicouches incluant une couche métallique, par
exemple une couche d’aluminium formant barrière ren-
forçant l’étanchéité, combinée à une ou plusieurs cou-
ches de matière plastique. La fabrication de la poche à
partir de ces matières peut être effectuée par des tech-
niques telles que l’injection soufflage ou l’extrusion souf-
flage dans un moule adapté. On peut également fabri-
quer la poche par soudage d’un film plastique ou métal-
lique, ou d’un complexe multicouche métal / plastique
sur un support formant le col de la poche.
�[0019] La matière utilisée pour la bague peut être une
matière plastique de même nature que celle utilisé pour
la poche, mais traitée de manière à lui conférer une rigi-
dité suffisante, par exemple en utilisant une plus grande
épaisseur de matière. On peut ainsi utiliser des bagues
en polyéthylène ou en polypropylène, et comme indiqué
ci-�dessus, la bague et les poches peuvent être fabri-
quées en une seule pièce, par injection soufflage ou toute
autre technique appropriée. Le récipient rigide peut être
fabriqué en matière plastique ou en tout matériau rigide
approprié. On peut par exemple fabriquer des récipients
rigides en polyéthylène, en téréphtalate de polyéthylène
(PET), en verre ou en métal tel que l’aluminium.
�[0020] Comme indiqué ci-�dessus, le dispositif com-
prend une seule bague associée à plusieurs poches, l’en-
semble étant mis en place dans un récipient rigide.
�[0021] Les ouvertures pratiquées dans la bague sont
de préférence disposées symétriquement par rapport au

centre de la bague, mais elle peuvent être déportées,
selon la forme du cylindre et les effets recherchés.
�[0022] Le cylindre formé par la poche ne forme pas un
corps de révolution, sa section n’étant pas circulaire,
mais est de préférence un cylindre droit à section hémi-
circulaire comportant au moins une surface latérale plane
servant à la jonction des poches entre elles dans le même
récipient. D’autres formes peuvent être réalisées sans
difficulté, et par exemple une forme sensiblement ellipti-
que, ou une forme quelconque continue ou polygonale,
ou encore une forme non cylindrique, selon l’effet esthé-
tique recherché ou imposé par la forme du récipient rigi-
de.
�[0023] Selon le cas, chaque pompe adaptée sur cha-
que poche peut être actionnée par un poussoir indépen-
dant, ou, au contraire, on peut prévoir un poussoir unique
actionnant simultanément deux ou plusieurs pompes.
�[0024] Suivant l’invention, on peut associer deux ou
plusieurs poches identiques, mais il est également pos-
sible de combiner des poches de volumes différents, la
chambre de dosage de chaque pompe étant alors de
préférence adaptée au volume de la poche correspon-
dante. Ceci est particulièrement avantageux dans le cas
de la distribution de produits fluides complémentaires qui
doivent être mélangés en quantités déterminées. Ainsi,
un dispositif à récipient rigide et deux poches souples
suivant l’invention peut être adapté au rapport de mélan-
ge des deux produits contenus dans les poches, et si ce
rapport doit être par exemple de 2/1, on peut prévoir que
le volume de la deuxième poche est égal à la moitié de
celui de la première, et de même pour le volume de la
chambre de dosage de la deuxième pompe par rapport
à la première. Ainsi, à chaque pression sur le poussoir
unique, on expulse deux volumes du premier produit pour
un seul du deuxième et les deux poches se vident paral-
lèlement.
�[0025] Pour que les poches puissent se rétracter à l’in-
térieur du récipient rigide, une arrivée d’air extérieur est
prévue sous forme d’un évent ou d’un circuit d’aspiration
d’air. Dans sa forme la plus simple, l’évent est prévu dans
la paroi, par exemple dans le fond du récipient rigide, et
il est de préférence muni d’un clapet et/ou d’un filtre. Le
circuit d’air, permettant à l’air extérieur d’entrer dans le
volume entre la paroi du récipient rigide et les poches,
est de préférence conçu de manière à rester fermé tant
que le fluide est conservé dans chaque poche et à ne
s’ouvrir qu’à chaque actionnement des pompes de ma-
nière à ne laisser entrer qu’un volume d’air équivalent au
volume de fluide expulsé de chaque poche. En fin d’ac-
tionnement des pompes, le circuit d’air se trouve auto-
matiquement fermé, ce qui assure une préservation op-
timale des produits contenus dans les poches en limitant
l’évaporation à travers la paroi des poches.
�[0026] Suivant une forme préférentielle de réalisation,
le circuit d’air est constitué par un passage aménagé
dans le bord de la bague, communiquant avec l’espace
entre la pompe et le poussoir, et comportant des moyens
d’obturation tant que la pompe n’est pas actionnée. Ainsi,
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l’obturation du circuit d’air, en position de repos, peut être
assurée par l’étanchéité réalisée entre le piston et sa
bague de fixation.
�[0027] Les produits fluides contenus dans les poches
peuvent être expulsés séparément, lorsque le dispositif
comprend des poussoirs séparés, ou simultanément.
L’expulsion simultanée et contrôlée des produits fluides
est avantageuse dans le cas de produits qui doivent être
mélangés de manière extemporanée et en proportions
déterminées. La présence d’un poussoir unique agissant
sur deux ou plusieurs pompes facilite cette expulsion si-
multanée, et le choix de pompes comportant des cham-
bres de dosage adaptées assure la composition du mé-
lange suivant les proportions adéquates. Ainsi, les cham-
bres de dosage des pompes peuvent être proportionnel-
les au volume des poches. De plus, le dispositif de l’in-
vention peut comporter des buses de sortie de produit
juxtaposées ou concentriques, pour assurer un excellent
mélange des produits provenant de chaque poche. Sui-
vant une variante, les conduits de sortie des pompes
peuvent être réunis pour déboucher dans une buse de
sortie commune, le mélange se faisant alors dans la bu-
se.
�[0028] Le récipient-�poche suivant la présente inven-
tion présente l’avantage de pouvoir être facilement rempli
sans qu’il soit nécessaire de disposer d’un outillage com-
plexe. Conformément à la présente invention, le remplis-
sage peut s’effectuer avec un outillage standard, par sim-
ple gravité, ce qui assure une très bonne régularité de
remplissage. De plus, la grande liberté de forme de la
poche permet de l’adapter aisément à des récipients ri-
gides de formes variées.
�[0029] Diverses mentions et dessins peuvent être ap-
posés sur la poche ou sur le récipient rigide, par exemple
par impression ou sérigraphie, suivant l’utilisation envi-
sagée.
�[0030] Lors de son utilisation et de l’extraction des pro-
duits qui y sont contenus, chaque poche se rétracte ré-
gulièrement en limitant les risques de fissuration ou de
déchirure.
�[0031] Le taux de restitution du produit, c’est- �à-�dire le
rapport entre le volume de produit introduit dans la poche
lors du remplissage et le volume extrait au cours de l’uti-
lisation, est excellent, et peut être supérieur à 90 %.
�[0032] Le dispositif de conditionnement et de distribu-
tion de produits fluides suivant l’invention est tout parti-
culièrement adapté aux produits à actions ou activités
complémentaires qui ne doivent être mélangés que lors
de leur utilisation tandis qu’ils doivent être conservés sé-
parément pour éviter qu’ils ne réagissent l’un sur l’autre.
Un domaine d’application où l’invention peut ainsi être
utilisée avantageusement est par exemple celui des col-
les à deux composants dont l’un est destiné à provoquer
le durcissement rapide de l’autre.
�[0033] Un autre domaine d’application est celui des
compositions cosmétiques ou dermatologiques, telles
que crèmes et gels, où il peut être utile de procéder au
mélange extemporané de deux composants qui doivent

être conservés séparément pour éviter qu’ils ne réagis-
sent l’un sur l’autre.
�[0034] Plusieurs exemples non limitatifs de réalisation
de poches et de flacons adaptés, formant des dispositif
de conditionnement et de distribution de plusieurs flui-
des, conformément à la présente invention, sont décrits
plus en détail ci-�après, en référence aux dessins an-
nexés, qui représentent :�

Figure 1 : une vue en perspective d’une poche sui-
vant la présente invention réalisée par injection souf-
flage de matière thermoplastique..
Figure 2 : une vue en coupe partielle et en perspec-
tive de l’assemblage de deux poches suivant la Fi-
gure 1, maintenues par une bague.
Figure 3 : une vue en coupe partielle et en perspec-
tive d’un ensemble comprenant les poches de la Fi-
gure 2 et leurs pompes respectives, maintenues par
une bague, et mises en place dans un récipient rigide
muni d’un poussoir unique.
Figure 4 : une vue en coupe partielle et en perspec-
tive d’une variante de la poche de la Figure 2 com-
prenant une bague unique intégrée.
Figure 5 : une vue en coupe partielle et en perspec-
tive d’un ensemble comprenant les poches de la Fi-
gure 4 et leurs pompes respectives, mises en place
dans un récipient rigide muni d’un poussoir pour cha-
que pompe.
Figure 6 : une vue d’une variante du dispositif repré-
senté sur la Figure 3.

�[0035] La poche (1) représentée sur la Figure 1 com-
prend une paroi hémi-�cylindrique (2) obturée par un fond
(3) et ouverte dans sa partie supérieure au niveau du col
(4). Cette poche est constituée en polypropylène et est
fabriquée par injection soufflage. Le corps (2) de la poche
est souple tandis que le col (4) plus épais, est rigide.
�[0036] Comme le montre la Figure 1, le corps de la
poche n’est pas symétrique par rapport à son axe mais
comprend une face plane (5) se raccordant à la partie
hémi-�cylindrique par un flanc (6) de chaque côté. Les
dimensions exactes de la partie plane (5) et des deux
flancs (6), et l’angle de leur raccordement sont détermi-
nés en fonction de l’assemblage des poches et de leur
mise en place dans le récipient rigide.
�[0037] Deux poches (1a, 1b) identiques à celle de la
Figure 1 sont assemblées à une même bague (7) com-
portant deux ouvertures (8a, 8b) communiquant avec les
cols (4) des poches, comme le montre la Figure 2. Les
deux poches (1a) et (1b) sont assemblées par leur face
plane (5). Ces deux poches peuvent être fabriquées en
un seul élément constituant une poche à deux compar-
timents séparés par la face (5) servant de cloison. Le col
(4a) de la poche (1a) peut être fixé dans l’ouverture (8a)
par encliquetage ou soudage.
�[0038] Une fois les deux poches assemblées à la ba-
gue (7), l’ensemble est mis en place dans le récipient
rigide (9) représenté sur la Figure 3, fabriqué en polypro-
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pylène par injection soufflage. La fixation de la bague (7)
dans le récipient rigide (9) est assurée par encliquetage
en force du bord de la bague coopérant avec une rainure
(10) pratiquée dans la paroi interne du récipient rigide (9).
�[0039] Comme le montre la Figure 3, une pompe (11a,
11b) est mise en place dans chaque ouverture (8) de la
bague. Les pompes (11a, 11b) sont montées de manière
étanche sur le col (4) de la poche (1) et sont actionnées
par un poussoir unique (12). L’étanchéité peut être as-
surée de manière usuelle, par exemple au moyen d’un
joint annulaire. Une pression sur le poussoir (12) provo-
que le mouvement du piston creux (13) dans la chambre
(14) de chaque pompe. Le relâchement du poussoir en-
traîne la remontée du piston (13) sous l’action du ressort
(15), et le remplissage de la chambre de dosage (14).
Un nouvel actionnement du piston provoque la sortie
d’une dose par le conduit (16) et la buse (17), entraînant
une rétractation de la poche (1). Un évent (non repré-
senté) pratiqué dans le flacon permet à l’air extérieur
d’entrer dans le volume situé entre le récipient rigide (9)
et les poches (1) et à celles-�ci de se rétracter au fur et à
mesure que l’on actionne le poussoir (12). Le fonction-
nement de la pompe peut être assuré de manière clas-
sique par des clapets (non représentés) placés à l’entrée
et à la sortie de la chambre de dosage (14).
�[0040] Comme le montre la Figure 5, le poussoir uni-
que (12) peut être remplacé par deux poussoirs (12a,
12b) actionnant chacune des deux pompes (11a, 11b)
respectivement.
�[0041] Sur la variante de la Figure 4, les deux poches
(1) et la bague (7’) sont fabriquées par moulage en une
seule pièce.
�[0042] La Figure 6 représente une vue partielle du dis-
positif de la Figure 5, montrant le circuit d’entrée d’air,
assurant la communication du volume compris entre la
paroi interne du récipient rigide (9) et les poches (1a, 1b)
avec l’extérieur quand les pompes (11a, 11b) sont ac-
tionnées par pression sur l’un ou l’autre des poussoirs
(12a, 12b).
�[0043] Le passage de l’air est aménagé grâce à des
rainures (18) pratiquées dans le chant du bord de la ba-
gue (7) mettant le volume compris entre le récipient rigide
(9) et les poches (1) en communication avec l’espace
séparant le corps de la pompe (11) et la bague (19) de
fixation du poussoir (12), puis avec l’extérieur, suivant la
flèche (20).
�[0044] Ce passage d’air est ouvert lorsque le poussoir
(12) est actionné, et refermé lorsqu’il est relevé sous l’ac-
tion du ressort (15). Ainsi l’obturation du circuit d’air, en
position de repos, est assurée par l’étanchéité réalisée
entre le piston (13) et sa bague de fixation (21).

Revendications

1. Dispositif de conditionnement et de distribution de
plusieurs produits fluides, du type comportant au
moins deux poches souples étanches (1) placées

dans un même récipient rigide unique (9), associées
à au moins une pompe (13) ou valve, caractérisé
en ce que  chaque poche (1) comprend des moyens
(4, 10) coopérant avec au moins une bague (7) de
fixation au récipient et avec la ou les pompes ou
valves.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que  chaque poche comprend au moins une sur-
face plane (5) d’assemblage à une autre poche.

3. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce qu’ il comprend au moins
deux poches (1a, 1b) combinées à une bague unique
de fixation au récipient et aux pompes ou valves.

4. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’ il comprend
deux poches formées dans une seule pièce, sous la
forme d’une poche double comportant deux compar-
timents séparés par une cloison (5).

5. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
3 et 4, caractérisé en ce que  la fixation des poches
(1) est assurée par encliquetage de leur col (4) sur
la bague (7).

6. Dispositif suivant l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 4, caractérisé en ce que  les poches et la
bague sont formées en une seule pièce unitaire, fa-
briquée par moulage à partir d’une matière plastique
appropriée.

7. Dispositif suivant l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé en ce que  les poches sont
réalisées par injection- �soufflage ou extrusion-�souf-
flage d’un matériau choisi parmi un polyéthylène, un
polypropylène, un polyamide, ou un copolymère
d’éthylène et d’alcool vinylique (EVOH).

8. Dispositif suivant l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé en ce que  les poches sont
réalisées par soudage d’un film plastique ou métal-
lique, ou d’un complexe multicouche métal / plasti-
que sur un support formant le col de la poche.

9. Dispositif selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’ il comporte un circuit d’air entre l’extérieur et
le volume compris entre la paroi du récipient rigide
et les poches.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que  le circuit d’air est constitué par un évent dans
la paroi du récipient rigide, muni d’un clapet et/ou
d’un filtre.

11. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que  le circuit d’air est constitué par un passage
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aménagé dans le bord de la bague (7), communi-
quant avec l’espace entre la pompe (11) et le pous-
soir (12), et comportant des moyens d’obturation tant
que la pompe n’est pas actionnée.

12. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que  chaque pompe adaptée sur chaque poche
est actionnée par un poussoir indépendant.

13. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’ il comprend un poussoir unique actionnant si-
multanément deux ou plusieurs pompes.

14. Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce qu’ il comprend des buses de sortie de produit
juxtaposées ou concentriques, pour assurer le mé-
lange des produits provenant de chaque poche.

15. Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce que  les conduits de sortie des pompes sont réunis
pour déboucher dans une buse de sortie commune
où s’effectue le mélange.

16. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que  les poches ont une forme sensiblement el-
liptique, polygonale ou non cylindrique.

17. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que  les poches (1)
ont des volumes différents.

18. Dispositif selon la revendication 17, caractérisé en
ce que  le volume de la chambre de dosage (14) de
chaque pompe (11) est proportionnel au volume de
la poche.

Claims

1. A device for packaging and dispensing several fluid
products, of the type comprising at least two sealed
flexible bags (1) placed in the same single rigid con-
tainer (9), connected to at least one pump (13) or
valve, characterized in that  each bag (1) comprises
means (4, 10) cooperating with at least one ring (7)
for fastening to the container and with the pump�(s)
or valve�(s).

2. The device according to claim 1, characterized in
that  each bag comprises at least one flat surface (5)
for assembly with another bag.

3. The device according to any one of claims 1 and 2,
characterized in that  it comprises at least two bags
(1a, 1b) combined with a single ring for fastening to
the container and to the pump�(s) or valve �(s).

4. The device according to any one of the preceding

claims, characterized in that  it comprises two bags
formed as a single piece, in the form of a double bag
comprising two compartments separated by a parti-
tion (5).

5. The device according to any one of claims 3 and 4,
characterized in that  the bags (1) are fastened by
snapping their neck (4) over the ring (7).

6. The device according to any one of claims 1 to 4,
characterized in that  the bags and the ring are
formed as a single unitary piece, produced by mold-
ing using a suitable plastic.

7. The device according to any one of claims 1 to 6,
characterized in that  the bags are produced by in-
jection-�blow molding or extrusion-�blow molding a
material selected from a polyethylene, a polypropyl-
ene, a polyamide, and an ethylene/�vinyl alcohol
(EVOH) copolymer.

8. The device according to any one of claims 1 to 6,
characterized in that  the bags are produced by
welding a plastic or metal film or a multilayer metal/
plastic complex on a support forming the neck of the
bag.

9. The device according to claim 1, characterized in
that  it comprises an air circuit between the outside
and the volume between the wall of the rigid contain-
er and the bags.

10. The device according to claim 9, characterized in
that  the air circuit consists of a vent in the wall of the
rigid container, equipped with a valve and/or a filter.

11. The device according to claim 9, characterized in
that  the air circuit consists of a passage made in the
rim of the ring (7), communicating with the space
between the pump (11) and the push-�button (12),
and comprising means for closing when the pump is
not actuated.

12. The device according to claim 1, characterized in
that  each pump fitted to each bag is actuated by an
independent push-�button.

13. The device according to claim 1, characterized in
that  it comprises a single push-�button simultaneous-
ly actuating two or more pumps.

14. The device according to claim 13, characterized in
that  it comprises juxtaposed or concentric product
outlet nozzles, to ensure the mixing of the products
from each bag.

15. The device according to claim 13, characterized in
that  the pump outlet ducts are joined to emerge in
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a common outlet nozzle where the mixing takes
place.

16. The device according to claim 1, characterized in
that the bags have a substantially elliptical, polygo-
nal or non-�cylindrical shape.

17. The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the bags (1) have dif-
ferent volumes.

18. The device according to claim 17, characterized in
that the volume of the metering chamber (14) of each
pump (11) is proportional to the volume of the bag.

Patentansprüche

1. Verpackungs- und Spendervorrichtung für verschie-
dene fluide Produkte vom Typ mit zumindest zwei
flexiblen, dichten Beuteln (1), die alle in einem ein-
zigen, starren Behälter (9) platziert sind und mit zu-
mindest einer Pumpe (13) oder einem Ventil verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Beutel (1) Mittel (4, 10) umfasst, die mit zumindest
einem Befestigungsring (7) am Behälter und mit der
oder den Pumpen oder Ventilen zusammenwirken.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Beutel zumindest eine planare
Verbindungsoberfläche (5) mit einem anderen Beu-
tel umfasst.

3. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass sie zumindest zwei
Beutel (1a, 1b) umfasst, die mit einem einzigen Be-
festigungsring am Behälter und mit den Pumpen
oder Ventilen zusammen angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass sie zu-
mindest zwei Beutel umfasst, die in einem Stück ge-
formt sind und die Form eines Doppelbeutels auf-
weisen, der zwei, durch eine Trennwand (5) vonein-
ander getrennte Fächer umfasst.

5. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigung der
Beutel (1) durch Einrasten ihres Halses (4) am Ring
(7) gesichert ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Beutel und der
Ring aus einem einzigen einheitlichen Stück und
zwar durch Formung aus einem geeigneten Kunst-
stoff gebildet sind.

7. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 6, da-

durch gekennzeichnet, dass die Beutel durch
Spritz- oder Extrusionsblasen eines aus Polyethy-
len, Polypropylen,� Polamid oder einem Copolymer
aus Ethylen und Vinylakohohl (EVOH) bestehenden
Materials hergestellt sind.

8. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Beutel durch
Schweißen eines Kunststoff- oder Metallfilms oder
eines komplexen, mehrlagigen Metalls/�Kunststoffs
auf eine den Hals des Beutels bildende Stützkon-
struktion hergestellt sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine Luftleitung zwischen der Au-
ßenumgebung und dem zwischen der Wand des
starren Behälters und den Beuteln befindlichen Vo-
lumen enthält.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftleitung durch ein Entlüf-
tungsloch in der Wand des starren Behälters gebildet
ist und mit einer Ventilklappe und/�oder einem Filter
versehen ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftleitung aus einem am Rand
des Ringes (7) angebrachten Durchlass gebildet ist,
der mit dem Zwischenraum zwischen der Pumpe
(11) und der Drückervorrichtung (12) kommuniziert
und Verschlussmittel umfasst, die bei Nicht-�Betäti-
gung der Pumpe zum Einsatz kommen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede an jeden Beutel angepasste
Pumpe durch eine unabhängige Drückervorrichtung
betätigt wird.

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine einzige Drückervorrichtung
umfasst, die gleichzeitig zwei oder mehrere Pumpen
betätigt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie konzentrische oder aneinander
angrenzende Produktaustrittsöffnungen umfasst,
um die Mischung der aus jedem der Beutel stam-
menden Produkte zu ermöglichen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Austrittsleitungen der Pumpen
allesamt in eine gemeinsame Austrittsöffnung mün-
den, an der die Mischung durchgeführt wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beutel eine im Wesentlichen el-
liptische, polygonale oder nichtzylindrische Form
aufweisen.
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17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass die Beu-
tel (1) unterschiedliche Volumen aufweisen.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das Volumen der Dosierkam-
mer (14) jeder Pumpe (11) proportional zum Volu-
men des Beutels verhält.
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