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(54) Title: RESEALABLE FLEXIBLE PACKAGE

(54) Titre : EMBALLAGE SOUPLE REFERMABLE

(57) Abstract: The invention concerns a flexible envelope comprising a body initially sealed at one end in a zone designed to be
opened, the body including at least two walls (26 A, 26B) whereof the longitudinal edges are bound together along a longitudinal weld
(14) extending over the height of the body, at least one of the walls (26A, 26B) extending outside the body beyond the longitudinal
<t weld (14) to form a flap (36). The package comprises a weakened line (42) constituting an incipient tear formed on the flap (36)
along the longitudinal weld (14), said weakened line (42) delimiting on the flap (36) a strip (43A) at least locally detachable from the
~ package body and an adhesive (44) borne by a strip (43A), said adhesive (44) being designed to enable the strip to be subsequently

bonded against the package outer surface.

(57) Abrégé : 1 emballage souple comporte un corps initialement obturé 6 une ex-trémité dans une région destinée a étre ouverte, le
corps comportant au moins deux pans (26A, 26B) dont les bords longitudinaux sont liés 1’un a I’autre suivant une soudure longitudi-
nale (14) s’étendant suivant la hauteur du corps, au moins I’un des pans (26A, 26B) se prolongeant a I’extérieur du corps au-dela de
la soudure longitudinale (14) pour former un volet (36). Il comporte une ligne d’affaiblissement (42) favorisant la déchirure qui est
for-mée sur le volet (36) le long de 1a soudure longitudinale (14), ladite ligne d’affaiblissement (42) délimitant sur le volet (36), une
bande (43A) au moins localement détachable du corps de 1’emballage et un adhésif (44) porté par une bande (43A), lequel adhésif
(44) est adapté pour assurer un collage ul-térieur de la bande contre la surface externe de I’emballage.
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Emballage souple refermable

La présente invention concerne un emballage souple, du type com-
portant un corps initialement obturé a une extrémité dans une région desti-
née a étre ouverte, le corps comportant au moins deux pans dont les bords
longitudinaux sont liés l'un a Fautre suivant une soudure longitudinale
s’étendant suivant la hauteur du corps, au moins l'un des pans se prolon-
geant a I'extérieur du corps au-dela de la soudure longitudinale pour un vo-
let.

De nombreux produits alimentaires, tels que des produits pulvérulents
comme le café et la farine, des produits liquides, ou des produits en granu-
Iés comme les pates et le riz sont conditionnés dans des emballages sou-
ples du type précité. Ces emballages sont formés a partir d’'une ou plusieurs
feuilles soudées. lIs présentent généralement au moins une soudure trans-
versale inférieure ménagée a la base du corps et une soudure transversale
supérieure initialement ménagée a I'extrémité supérieure du corps. Afin de
prélever les produits contenus dans I'emballage, la soudure supérieure est
totalement ou partiellement rompue ou bien I'extrémité supérieure de
'emballage est totalement ou partiellement détachée. L’emballage ouvert
constitue une poche dont I'accés est possible depuis I'extrémité supérieure
qui forme un col délimitant un passage d’acces a l'intérieur de la poche.

Apres suppression de la soudure transversale supérieure, il est diffi-
cile de maintenir le col refermé afin d’éviter la fuite des produits restant con-
tenus dans la poche.

Pour maintenir fermé de tels emballages, il a été proposé de prévoir
une bande adhésive rapportée sur le corps dont une extrémité est scellée a
demeure sur la face extérieure du corps de I'emballage et dont l'autre ex-
trémité est adaptée pour étre collée sur la face opposée du corps de
I'emballage aprés que le col a été replié sur lui-méme maintenant ainsi le col
comprimé entre le corps de I'emballage.

On connait également des lames métalliques rapportées a I'extrémité
du col, ces lames métalliques comportant de part et d’autre des prolonge-

ments déformables plastiquement permettant aprés que le col a été enroulé
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sur lui-méme de rabattre les prolongements de la lame de part et d’autre du
col afin de maintenir celui-ci dans sa position enroulée.

Les moyens de retenue de la partie enroulée du col pour permettre
une refermeture fiable de 'emballage sont relativement colteux a mettre en
ceuvre puisqu’ils nécessitent de rapporter sur 'emballage des éléments ex-
térieurs.

L’invention a pour but de proposer un emballage souple qui puisse
étre refermé aisément et dont le colt de fabrication est réduit.

A cet effet, I'invention a pour objet un emballage souple comportant
un corps initialement obturé a une extrémité dans une région destinée a étre
ouverte, le corps comportant au moins une face principale formée de deux
pans dont les bords longitudinaux sont liés I'un a 'autre suivant une soudure
longitudinale s'étendant suivant la hauteur du corps sensiblement dans la
partie médiane de la face principale, au moins l'un des pans se prolongeant
a l'extérieur du corps au-dela de la soudure longitudinale pour former un vo-
let, caractérisé en ce qu'il comporte une ligne d'affaiblissement favorisant la
déchirure qui est formée sur le volet le long de la soudure longitudinale, la-
dite ligne d'affaiblissement délimitant sur le volet, au moins une bande au
moins localement détachable du corps de I'emballage et un adhésif porté
par une bande, lequel adhésif est adapté pour assurer un collage ultérieur
de la bande contre la surface externe de I'emballage.

Suivant des modes particuliers de réalisation, I'emballage comporte
l'une ou plusieurs des caractéristiques suivantes :

- le volet comporte, dans la région portant I'adhésif, les prolonge-
ments superposés des deux pans ;

- le volet comporte, dans la région portant I'adhésif, I'un seulement
des prolongements des deux pans ;

- la soudure longitudinale est de type cuir contre chair ;

- la soudure longitudinale est de type chair contre chair ;

- 'adhésif est disposé suivant une face d'une bande tournée vers le
corps de I'emballage ;

- 'adhésif est une colle réactivable par pression, laquelle colle est ini-

tialement interposée entre une bande et la surface extérieure de I'un des
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pans de I'emballage, la force d'adhérence de I'adhésif a la surface de la
bande étant supérieure a la force d'adhérence de l'adhésif a la surface exte-
rieure du pan ;

- il comporte un film amovible de protection recouvrant initialement
I'adhésif porté par la bande ; et

- 'adhésif est un adhésif choisi dans le groupe consistant en un "hot
melt", une colle a froid, un ruban adhésif double face, et un cordon adhésif.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va
suivre, donnée uniquement a titre d'exemple et faite en se référant aux des-
sins sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un emballage selon l'inven-
tion, avant ouverture ;

- la figure 2 est une vue en section transversale de I'emballage de la
figure 1, prise suivant le plan 7 ;

- les figures 3, 4 et 5 sont des vues analogues a celle de la figure 1 il-
lustrant des stades successifs de la refermeture de I'emballage ; et

- les figures 6 a 9 sont des vues identiques a celle de la figure 1 pour
des variantes de réalisation de I'emballage selon l'invention.

L’emballage souple 10 représenté sur la figure 1 est destiné par
exemple au conditionnement de café en poudre, ou de tout autre produit
pulvérulent ou en granulés, alimentaires ou non.

Il est formé d’une unique feuille souple 12 repliée sur elle-méme lon-
gitudinalement et solidarisée suivant une soudure longitudinale 14.
L’emballage est fermé a son extrémité inférieure par une soudure transver-
sale 16 et a son extrémité supérieure par une soudure transversale 18.

Plus précisément, dans le mode de réalisation représente, 'embal-
lage souple 10 forme une poche 20 destinée a étre ouverte a son extrémité
supérieure. La poche 20 comporte un corps 22 constituant le tronc vertical
de la poche, ce tronc étant destiné a contenir les produits emballés. Le
corps 22 est prolongé vers I'extrémité supérieure du corps par un col 24 gé-

néralement dépourvu de produit.
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La poche 20 présente deux faces principales opposées 26 s’étendant
parallélement 'une a 'autre et deux faces latérales 28 reliant les faces prin-
cipales 26 et s’étendant parallélement I'une a l'autre.

La soudure longitudinale 14 définit sur 'une des faces principales de
la poche deux pans adjacents 26A, 26B. Ces deux pans sont reliés I'un a
l'autre suivant la hauteur de I'emballage, par la soudure longitudinale 14. La
soudure longitudinale s'étend dans la partie médiane de la face principale
26, séparant celle-ci en deux pans 26A, 26B sensiblement symétriques.

A l'extrémité inférieure, le corps est obturé par un fond 30 obtenu par
pliage de la feuille. La soudure transversale inférieure 16 s’applique contre
le fond 30.

Les faces latérales 28 présentent a leur extrémité supérieure suivant
la longueur du col 24 un pli intérieur formant soufflet permettant le rappro-
chement des deux faces principales 26 dans la région de la soudure trans-
versale supérieure 18.

Selon I'invention, I'emballage incorpore des moyens permettant la re-
tenue d’'une partie enrouléé du col de 'emballage initialement ouvert afin de
permettre une refermeture fiable de celui-ci.

La soudure longitudinale 14 est de type chair contre chair, c’est-a-dire
qu’elle est réalisée en accolant 'une contre l'autre les surfaces de la feuille
délimitant I'intérieur de I'emballage.

La soudure longitudinale 14 est ménagée a I'écart des deux bords
longitudinaux de la feuille. Ainsi, entre la soudure 14 et les bords longitudi-
naux de la feuille est délimité un volet 36 articulé au niveau de la soudure
14, ce volet étant initialement maintenu contre le pan 26A. Dans le mode de
réalisation envisagé, le volet 36 est formé des deux prolongements 38A,
38B des pans 26A et 26B, au-dela de la soudure 14.

En outre, une ligne d’affaiblissement 42 est ménagée dans le volet 36
suivant toute la longueur de 'emballage le long de la soudure 14. Cette ligne
d'affaiblissement définit dans le volet deux bandes de prolongement 43A et
43B superposées. Cette ligne d’'affaiblissement 42 favorise le déchirement

de la feuille formant 'emballage le long de la soudure 14. Elle est constituée
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par exemple d'une ligne de prédécoupe formée d’un alignement d’entailles
débouchantes ou non.

Enfin, un adhésif ré-activable par pression est disposé sur l'une des
bandes de prolongement 38 et 40, sur la face de cette bande tournée vers
I'emballage.

Plus précisément, dans le mode de réalisation envisagé, un adhésif
44 est disposé sur toute la partie médiane de la surface de la bande 43A
prolongeant le pan 26A, I'adhésif 44 étant ainsi interposé entre les surfaces
en regard du pan 26A et de la bande 43A. Ainsi, des plages marginales de-
pourvues d'adhésif sont disposées suivant le bord de la bande 43A et le long
de la ligne d'affaiblissement 42.

L'adhésif 44 et les surfaces en regard du pan 26A et de la bande 43A
sont adaptés afin que I'adhérence de I'adhésif 44 sur la bande 43A soit su-
périeure a l'adhérence de l'adhésif 44 sur le pan 26A.

L'adhésif 44 est constitué par exemple d'une colle a froid, ou d'un "hot
melt". L’adhésif est disposé par zones dans le cas du recours a un « hot
melt » ou par enduction dans le cas d’'une enduction de « hot melt » & base
solvant. En variante, I'adhésif est constitué d’'un ruban adhésif double face,
d’un cordon adhésif double face ou d’une enduction d’adhésif repositionna-
ble.

Pour la fabrication d’un tel emballage, une feuille d’emballage encore
intégrée a une bande issue d’'une bobine est encollée avec I'adhésif 44 sur
I'un de ses bords sur une largeur inférieure a la largeur de la bande 43A. La
bande est ensuite mise en place autour d’'un conformateur tubulaire ayant
une section généralement rectangulaire. La feuille ainsi enroulée autour du
conformateur tubulaire voit ses deux bords longitudinaux rapprochés l'un de
I'autre, et appliqués I'un sur I'autre suivant la face de la feuille tournée vers
le conformateur. La soudure longitudinale 14 est alors effectuée par serrage
des bords longitudinaux entre deux mors chauffants. La soudure est réalisée
a distance des bords longitudinaux afin de laisser les prolongements 38A et
38B libres de toute soudure. Lors de la mise en place de la bande autour du

conformateur, I'adhésif 44, initialement porté par le bord de la bande, se
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trouve appliqué sur la surface externe du corps dans la région destinée a
former le pan 26A.

Avant réalisation de la soudure longitudinale 14, la ligne d’affaiblisse-
ment 42 est formée dans les prolongements 38A, 38B par un outil adapte,
tel que des roues a dents tranchantes, ou encore un faisceau laser de pré-
découpe. La ligne d’affaiblissement est faite sur la bande encore en bobine.
Cette ligne peut étre continue ou discontinue.

Si la feuille qui constitue I'emballage est multicouche, la ligne
d’affaiblissement 42 peut étre formée seulement dans les couches extérieu-
res de la feuille.

La fabrication de I'emballage s’achéve comme connu en soi par reali-
sation simultanée des soudures transversales supérieures et inférieures de
deux emballages consécultifs et par la séparation de ces deux emballages.

L’emballage s’utilise comme illustré figures 3 a 5.

Sur la figure 3, 'emballage est représenté partiellement alors qu‘un
coin de I'extrémité supérieure du col 24 a été découpé afin d’assurer la rup-
ture partielle de la soudure transversale supérieure 18 et ainsi de permettre
I'acceés a l'intérieur de la poche.

Le premier stade de la refermeture de I'emballage consiste a écarter
la partie supérieure de la bande 43A du pan 26A et a séparer partiellement
la bande 43A du reste de I'emballage, par rupture de la ligne d'affaiblisse-
ment 42 depuis son extrémité supérieure.

Pour ce faire, l'utilisateur saisit I'extrémité supérieure de la bande 43A
et tire celle-ci vers le bas de I'emballage.

Du fait de la différence d'adhérence de I'adhésif 44 sur la surface de
la bande 43A et sur le pan 26A, I'adhésif se trouve entrainé avec la bande
43A, recouvrant I'essentiel de la surface exposée de celle-ci.

La partie détachée de la bande, au moins sur I'essentiel de la lon-
gueur du col 24 constitue une patte 50 encore solidarisée a la partie infé-
rieure du corps de I'emballage. La base 52 de la bande, constituant la partie
encore liée au corps de I'emballage, se situe sensiblement dans la région

extréme de remplissage de I'emballage.
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Pour assurer la refermeture de I'emballage, et comme illustré sur la
figure 4, le col 24 est replié sur lui-méme plusieurs fois pour former un en-
roulement 58. Cet enroulement est formé le long de la face principale 26 de
'emballage présentant la soudure 14. Pendant, le pliage du col, la patte en-
collée 50 est maintenue a I'écart de I'enroulement 58. *

Comme illustré sur la figure 5, apres que le col 24 de I'emballage est
replié pour former I'enroulement 58 jusqu'a la partie de I'emballage conte-
nant encore des articles, la patte encollée 50 est rabattue transversalement
au-dessus et autour de I'enroulement 58, l'extrémité libre de la patte 50 étant
collée sur la face principale de I'emballage opposée a la face principale por-
tant la soudure 14.

On congoit que I'enroulement 58 se trouve maintenu enroulé par I'ac-
tion de la patte 50 collée, d'une part, autour de I'enroulement et solidaire, a
chacune de ses extrémités, des faces principales de I'emballage.

Dans cette position, I'emballage est refermé de maniére fiable.

En variante, la ligne d’affaiblissement 42 ne s’étend pas sur toute la
hauteur de 'emballage. Elle est limitée a la partie supérieure de I'emballage
dans la région du col.

Sur les figures 6 a 9, sont représentées des variantes de réalisation
d'un emballage selon l'invention.

Dans ces différents modes de réalisation, les parties identiques ou
analogues a celles du premier mode de réalisation sont désignées par les
mémes numéros de référence.

Le mode de réalisation de la figure 6 ne difféere de celui de la figure 2
qu'en ce que l'adhésif 44 est remplacé par I'association d'une couche d'ad-
hésif 46, initialement recouverte par un film protecteur amovible 48.

On congoit que, dans ce mode de réalisation, le volet 36 est laisse
indépendant du pan 26A contre lequel il est toutefois plaqué.

Pour l'obturation de I'emballage, aprés ouverture initiale, et comme
dans le mode de réalisation précédent, les bandes 43A et 43B sont déta-
chées du corps de I'emballage & leur extrémité supérieure ou I'emballage est

ouvert. Ce détachement partiel s'effectue par rupture de la ligne d'affaiblis-
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sement 42. Toutefois, les bandes 43A et 43B restent solidaires du corps de
I'emballage dans la partie inférieure de celui-ci.

Aprés enroulement du col de I'emballage, le film protecteur 48 est
retiré partiellement ou totalement depuis I'extrémité supérieure de la bande
43A, mettant ainsi a jour I'adhésif 46. La bande 43A ainsi encollée est alors
rapportée sur et autour de I'enroulement pour maintenir celui-ci en place.

Dans le mode de réalisation de la figure 7, la bande 43A n'existe pas
lors de la fabrication de I'emballage, le prolongement 38A étant choisi tres
court. La surface de la bande 43B tournée vers le pan 26A est partiellement
recouverte d'adhésif 46. Cet adhésif est constitué d'un ruban adhésif double
face initialement protégé par un film amovible 48.

Dans ce mode de réalisation, I'adhésif 46 est appliqué sur la surface
de la feuille 12 délimitant I'intérieur de I'emballage et non sur la surface exte-
rieure, comme dans les modes de réalisation précédents.

La refermeture de I'emballage s'effectue comme précédemment par
découpage partiel de I'extrémité supérieure de la bande 43A et par retrait du
film protecteur 48, la partie encollée de la bande 43B étant rabattue sur le
col enroulé de I'emballage.

Sur les figures 8 et 9 sont représentés des emballages formés a partir
d'une feuille unique dont la soudure longitudinale 14 est de type chair contre
cuir, c'est-a-dire qu'elle est réalisée en accolant 'une contre l'autre les surfa-
ces opposées de la feuille délimitant I'emballage.

Ainsi, seul I'un des pans 26B d'une face principale de I'emballage se
prolonge a l'extérieur de I'emballage. Le volet 36 est alors constitue d'un
unique prolongement 38B. Comme dans les modes de réalisation préce-
dents, une ligne d'affaiblissement 42 est ménagée dans ce prolongement, le
long de la soudure longitudinale 14 afin de délimiter une bande 43B. Dans le
mode de réalisation de la figure 8, cette bande porte sur sa surface tournee
vers le corps de I'emballage et notamment le pan 26A un adhésif 46 recou-
vert initialement d'un film de protection 48.

Au contraire, dans le mode de réalisation de la figure 9, de I'adhésif

44 est disposé entre les surfaces en regard de la bande 43B et du pan 26A.
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Dans ce mode de réalisation, les deux surfaces de la feuille formant
I'emballage sont adaptées afin que I'adhérence de I'adhésif 44 soit plus im-
portante sur la surface formant l'intérieur de I'emballage que sur la surface
formant I'extérieur. Ainsi, I'adhérence de I'adhésif 44 sur la bande 43B est
supérieure a l'adhérence de I'adhésif sur la surface externe du pan 26A.

Quel que soit le mode de réalisation décrit ici, on comprend que I'em-
ballage peut étre refermé de maniére fiable, I'enroulement formé a partir du
col ne pouvant de lui-méme se dérouler. De plus, la refermeture de I'embal-
lage est garantie par un moyen ayant un trés faible coGt, ce moyen pouvant
étre fabriqué simultanément a la poche emballant les produits. Enfin, la mise
en place du moyen de retenue de I'enroulement est relativement aisée pour

l'utilisateur.
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REVENDICATIONS

1.- Emballage souple (10) comportant un corps (22) initialement obtu-

ré & une extrémité dans une région destinée a étre ouverte, le corps (22)
comportant au moins une face principale (26) formée de deux pans (26A,
26B) dont les bords longitudinaux sont liés I'un a l'autre suivant une soudure
longitudinale (14) s'étendant suivant la hauteur du corps (22) sensiblement
dans la partie médiane de la face principale (26), au moins I'un des pans
(26A, 26B) se prolongeant a I'extérieur du corps au-dela de la soudure longi-
tudinale (14) pour former un volet (36), caractérisé en ce qu'il comporte une
ligne d'affaiblissement (42) favorisant la déchirure qui est formée sur le volet
(36) le long de la soudure longitudinale (14), ladite ligne d'affaiblissement
(42) délimitant sur le volet (36), au moins une bande (43A ; 43B) au moins
localement détachable du corps (22) de I'emballage et un adhésif (44 ; 46)
porté par une bande (43A ; 43B), lequel adhésif (44 ; 46) est adapté pour
assurer un collage ultérieur de la bande contre la surface externe de I'embal-
lage.

2. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce que le volet
(36) comporte, dans la région portant I'adhésif (44, 46), les prolongements
superposés (38A, 38B) des deux pans (26A, 26B).

3.- Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce que le volet
(36) comporte, dans la région portant 'adhésif (44, 46), I'un (38B) seulement
des prolongements des deux pans (26A, 26B).

4.- Emballage selon la revendication 3, caractérisé en ce que la sou-
dure longitudinale (14) est de type cuir contre chair.

5.- Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce que la soudure longitudinale (14) est de type chair contre
chair.

6.- Emballage selon l'une quelconque des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que l'adhésif (44 ; 46) est disposé suivant une face
d'une bande (43A ; 43B) tournée vers le corps (22) de I'emballage.

7.- Emballage selon I'une quelconque des revendications precéden-
tes, caractérisé en ce que l'adhésif (44 ; 46) est une colle réactivable par

pression, laquelle colle est initialement interposée entre une bande (43A ;
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43B) et la surface extérieure de I'un (26A) des pans de I'emballage, la force
d'adhérence de I'adhésif a la surface de la bande (43A ; 43B) étant supe-
rieure a la force d'adhérence de l'adhésif a la surface extérieure du pan
(26A).

8.- Emballage selon I'une quelconque des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu'il comporte un film amovible (48) de protection re-
couvrant initialement l'adhésif (46) porté par la bande.

9.- Emballage selon I'une quelconque des revendications precéden-
tes, caractérisé en ce que l'adhésif est un adhésif choisi dans le groupe
consistant en un "hot melt", une colle a froid, un ruban adhésif double face,

et un cordon adhésif.
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