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本发明公开了建筑金属材料表面粗糙度试

验设备，其结构包括：压扣盖板盘、液管滑测架

座、折角撑架板、排气横贯槽、棉芯压板块、吊环

扣块、底流床棉垫，本发明实现了运用液管滑测

架座与底流床棉垫相配合，使材料的粗糙度通过

物料起伏感呈现在滑摆连通架与纵深连杆架的

十字架位上，使交叉液管和平衡管形成液面传感

效果，让物理检测的曲面得到复制数据转换塑造

的效果，也让底流床棉垫棉层形成一个盘架框面

的建筑金属材料粗糙度精确压覆检测效果，方便

后期试验时无电子牵引干扰，提升固态杂质分析

和金属材料的纯度粗糙系数采集效果，保障整体

设备盘架吸附在金属材料表面的无损试验效果，

提升样品数据采集精准度，也养护材料本身粗糙

面的完整度。
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1.建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其结构包括：压扣盖板盘（1）、液管滑测架座

（2）、折角撑架板（3）、排气横贯槽（4）、棉芯压板块（5）、吊环扣块（6）、底流床棉垫（7），其特

征在于：

所述液管滑测架座（2）嵌套于压扣盖板盘（1）的底部下，所述底流床棉垫（7）紧贴于折

角撑架板（3）的底部下，所述折角撑架板（3）与排气横贯槽（4）为一体结构，所述吊环扣块

（6）设有两个并且分别插嵌在底流床棉垫（7）的左右下角，所述棉芯压板块（5）设有两个并

且分别紧贴于折角撑架板（3）的左右两侧，所述液管滑测架座（2）嵌套于折角撑架板（3）与

底流床棉垫（7）轴心的顶部上；

所述液管滑测架座（2）设有侧弧滑拉架（2A）、翻板液位管（2B）、轨道框条（2C）、滑摆连

通架（2D）、硅胶细框环（2E）、厚壁胶环壳（2F）、纵深连杆架（2G）；

所述侧弧滑拉架（2A）与硅胶细框环（2E）插嵌成一体，所述硅胶细框环（2E）与厚壁胶环

壳（2F）相配合，所述纵深连杆架（2G）与翻板液位管（2B）机械连接，所述轨道框条（2C）设有

两个并且分别插嵌在翻板液位管（2B）的左右两侧，所述轨道框条（2C）与滑摆连通架（2D）机

械连接，所述翻板液位管（2B）插嵌在硅胶细框环（2E）的内部，所述厚壁胶环壳（2F）嵌套于

压扣盖板盘（1）的底部下。

2.根据权利要求1所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述侧弧滑

拉架（2A）由斜垫环架（2A1）、弧轨杆（2A2）、横拉杆（2A3）、滑槽框（2A4）组成，所述斜垫环架

（2A1）与弧轨杆（2A2）活动连接，所述斜垫环架（2A1）与横拉杆（2A3）扣合在一起，所述横拉

杆（2A3）与滑槽框（2A4）机械连接。

3.根据权利要求2所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述斜垫环

架（2A1）由折杆摆架垫（2A11）、耳板块（2A12）、弯束条杆（2A13）、框环槽（2A14）组成，所述折

杆摆架垫（2A11）与耳板块（2A12）扣合在一起，所述耳板块（2A12）与弯束条杆（2A13）相配

合，所述弯束条杆（2A13）与框环槽（2A14）相配合。

4.根据权利要求1所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述滑摆连

通架（2D）由撑刷扇轮块（2D1）、连通管（2D2）、套帽夹杆座（2D3）、衬板滑轮块（2D4）组成，所

述撑刷扇轮块（2D1）与连通管（2D2）相配合，所述连通管（2D2）插嵌在套帽夹杆座（2D3）的顶

部上，所述套帽夹杆座（2D3）与衬板滑轮块（2D4）机械连接。

5.根据权利要求4所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述撑刷扇

轮块（2D1）由辊轮体（2D11）、对位滑块座（2D12）、加强筋撑板（2D13）、扇刷隔板（2D14）组成，

所述扇刷隔板（2D14）嵌套于辊轮体（2D11）的底部下，所述对位滑块座（2D12）紧贴于加强筋

撑板（2D13）的顶面上，所述加强筋撑板（2D13）安装于扇刷隔板（2D14）的内部。

6.根据权利要求4所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述衬板滑

轮块（2D4）由滚珠（2D41）、滑轮槽（2D42）、滑块座（2D43）、浮块衬板架（2D44）组成，所述滚珠

（2D41）与滑轮槽（2D42）相配合，所述滑轮槽（2D42）嵌套于滑块座（2D43）的顶部上，所述浮

块衬板架（2D44）插嵌在滑块座（2D43）的内部。

7.根据权利要求1所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述纵深连

杆架（2G）由浮板撑架座（2G1）、弹压门框座（2G2）、斜拉杆（2G3）、纵深夹轨筒（2G4）组成，所

述浮板撑架座（2G1）紧贴于弹压门框座（2G2）的底部下，所述弹压门框座（2G2）通过斜拉杆

（2G3）与纵深夹轨筒（2G4）机械连接。

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 111692964 A

2



8.根据权利要求7所述的建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其特征在于：所述弹压门

框座（2G2）由配重转轮（2G21）、平衡管（2G22）、门框板座（2G23）、液压弹簧管（2G24）组成，所

述配重转轮（2G21）紧贴于平衡管（2G22）中段的顶部上，所述平衡管（2G22）插嵌在门框板座

（2G23）的顶部上，所述液压弹簧管（2G24）设有两个并且分别安装于门框板座（2G23）内部的

左右两侧。
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建筑金属材料表面粗糙度试验设备

技术领域

[0001] 本发明是建筑金属材料表面粗糙度试验设备，属于建筑领域。

背景技术

[0002] 建筑金属材料是建筑框架中介于泥浆和加强筋框板中间的型材加工材料，方便对

接加强筋形成混凝土锁止钢筋杆架的支撑承重效果，提升整体建筑施工过程中，金属材料

层面的粗糙度耐摩擦和铰接稳定性，目前技术公用的待优化的缺点有：

金属粗糙面的抛光加工后还是会有粗糙度呈现在建筑加工表面，这时需要通过检测试

验得到能否调整粗糙度的效果，但常规电子天线杆传感检测，会由于金属层夹杂的微量杂

质金属颗粒造成电磁波干扰现象，使粗糙度成像检测曲率面得到偏差数据，且导致建筑金

属材料表面的电感现象，从而让微量金属通电粒子外移增大粗糙度的形变量，从而影响建

筑金属材料的曲面和平滑面的完整度，干扰架设间隙安全性。

发明内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本发明目的是提供建筑金属材料表面粗糙度试验设

备，以解决金属粗糙面的抛光加工后还是会有粗糙度呈现在建筑加工表面，这时需要通过

检测试验得到能否调整粗糙度的效果，但常规电子天线杆传感检测，会由于金属层夹杂的

微量杂质金属颗粒造成电磁波干扰现象，使粗糙度成像检测曲率面得到偏差数据，且导致

建筑金属材料表面的电感现象，从而让微量金属通电粒子外移增大粗糙度的形变量，从而

影响建筑金属材料的曲面和平滑面的完整度，干扰架设间隙安全性的问题。

[0004] 为了实现上述目的，本发明是通过如下的技术方案来实现：建筑金属材料表面粗

糙度试验设备，其结构包括：压扣盖板盘、液管滑测架座、折角撑架板、排气横贯槽、棉芯压

板块、吊环扣块、底流床棉垫，所述液管滑测架座嵌套于压扣盖板盘的底部下并且轴心共

线，所述底流床棉垫紧贴于折角撑架板的底部下并且处于同一水平面上，所述折角撑架板

与排气横贯槽为一体结构并且相互贯通，所述吊环扣块设有两个并且分别插嵌在底流床棉

垫的左右下角，所述棉芯压板块设有两个并且分别紧贴于折角撑架板的左右两侧，所述液

管滑测架座嵌套于折角撑架板与底流床棉垫轴心的顶部上并且处于同一水平面上，所述液

管滑测架座设有侧弧滑拉架、翻板液位管、轨道框条、滑摆连通架、硅胶细框环、厚壁胶环

壳、纵深连杆架，所述侧弧滑拉架与硅胶细框环插嵌成一体并且处于同一竖直面上，所述硅

胶细框环与厚壁胶环壳采用过盈配合并且轴心共线，所述纵深连杆架与翻板液位管机械连

接并且处于同一竖直面上，所述轨道框条设有两个并且分别插嵌在翻板液位管的左右两

侧，所述轨道框条与滑摆连通架机械连接并且处于同一竖直面上，所述翻板液位管插嵌在

硅胶细框环的内部，所述厚壁胶环壳嵌套于压扣盖板盘的底部下并且轴心共线。

[0005] 为优化上述技术方案，进一步采取的措施为：

作为本发明的进一步改进，所述侧弧滑拉架由斜垫环架、弧轨杆、横拉杆、滑槽框组成，

所述斜垫环架与弧轨杆活动连接并且处于同一竖直面上，所述斜垫环架与横拉杆扣合在一
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起，所述横拉杆与滑槽框机械连接并且相互垂直。

[0006] 作为本发明的进一步改进，所述斜垫环架由折杆摆架垫、耳板块、弯束条杆、框环

槽组成，所述折杆摆架垫与耳板块扣合在一起，所述耳板块与弯束条杆采用过盈配合，所述

弯束条杆与框环槽采用间隙配合并且处于同一环面上。

[0007] 作为本发明的进一步改进，所述滑摆连通架由撑刷扇轮块、连通管、套帽夹杆座、

衬板滑轮块组成，所述撑刷扇轮块与连通管采用过盈配合并且处于同一竖直面上，所述连

通管插嵌在套帽夹杆座的顶部上，所述套帽夹杆座与衬板滑轮块机械连接。

[0008] 作为本发明的进一步改进，所述撑刷扇轮块由辊轮体、对位滑块座、加强筋撑板、

扇刷隔板组成，所述扇刷隔板嵌套于辊轮体的底部下并且轴心共线，所述对位滑块座紧贴

于加强筋撑板的顶面上并且处于同一竖直面上，所述加强筋撑板安装于扇刷隔板的内部。

[0009] 作为本发明的进一步改进，所述衬板滑轮块由滚珠、滑轮槽、滑块座、浮块衬板架

组成，所述滚珠与滑轮槽采用间隙配合并且轴心共线，所述滑轮槽嵌套于滑块座的顶部上，

所述浮块衬板架插嵌在滑块座的内部并且处于同一水平面上。

[0010] 作为本发明的进一步改进，所述纵深连杆架由浮板撑架座、弹压门框座、斜拉杆、

纵深夹轨筒组成，所述浮板撑架座紧贴于弹压门框座的底部下，所述弹压门框座通过斜拉

杆与纵深夹轨筒机械连接并且处于同一竖直面上。

[0011] 作为本发明的进一步改进，所述弹压门框座由配重转轮、平衡管、门框板座、液压

弹簧管组成，所述配重转轮紧贴于平衡管中段的顶部上，所述平衡管插嵌在门框板座的顶

部上并且处于同一竖直面上，所述液压弹簧管设有两个并且分别安装于门框板座内部的左

右两侧。

[0012] 作为本发明的进一步改进，所述折杆摆架垫为两侧带短折杆底部梯形垫插接双球

杆的复合垫架结构，方便回转时形成对位滑拉配重势差，提升整个拉架的反扣平衡效果。

[0013] 作为本发明的进一步改进，所述加强筋撑板为顶部带长板底部带短板中间带折架

加强筋管的撑板座结构，方便上下高低位回转弹压承重形成一个负压稳定试验指数浮动的

效果。

[0014] 作为本发明的进一步改进，所述浮块衬板架为左右带衬板槽插接浮板块管道对接

的横板架结构，方便横向液位覆盖金属材料表面粗糙度时进行映射抬动承重效果。

[0015] 作为本发明的进一步改进，所述液压弹簧管为上下错位夹板插接橡胶管套紧液管

环和弹簧环框的组装管体结构，方便上下弹动的组合压力形成固液共存的密度蓄压抬升效

果，保障十字粗糙度检测面的规整度。

[0016] 有益效果

本发明建筑金属材料表面粗糙度试验设备，工作人员将底流床棉垫带动折角撑架板顺

着手提排气横贯槽压紧棉芯压板块，使压扣盖板盘与液管滑测架座顺着吊环扣块吊装压紧

建筑金属材料的表面，接着通过侧弧滑拉架的斜垫环架滑拉弧轨杆牵拉横拉杆在滑槽框与

硅胶细框环内升降，带动折杆摆架垫推压耳板块摩擦弯束条杆环压框环槽形成一个反馈密

封厚壁胶环壳沉降效果，再通过翻板液位管联动轨道框条交织纵深连杆架牵引滑摆连通架

的衬板滑轮块滑动，使滚珠在滑轮槽与滑块座内左右横仪浮块衬板架映衬建筑金属材料粗

糙度表面，再通过撑刷扇轮块顶住连通管与套帽夹杆座，使辊轮体辊压扇刷隔板带动对位

滑块座与加强筋撑板阻尼顶撑卸荷平衡操作，让建筑金属材料表面粗糙度试验设备得到终
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端粗糙度准确数据，且避免电子干扰现象，提升物理量采集试验调试操作效果。

[0017] 本发明操作后可达到的优点有：

运用液管滑测架座与底流床棉垫相配合，通过底流床棉垫压贴建筑金属材料表面，使

材料的粗糙度通过物料起伏感呈现在滑摆连通架与纵深连杆架的十字架位上，使交叉液管

和平衡管形成液面传感效果，让物理检测的曲面得到复制数据转换塑造的效果，也让底流

床棉垫棉层形成一个盘架框面的建筑金属材料粗糙度精确压覆检测效果，方便后期试验时

无电子牵引干扰，提升固态杂质分析和金属材料的纯度粗糙系数采集效果，保障整体设备

盘架吸附在金属材料表面的无损试验效果，提升样品数据采集精准度，也养护材料本身粗

糙面的完整度。

附图说明

[0018] 为了更清楚地说明本发明实施例的技术方案，下面将对实施例描述中的附图作详

细地介绍，以此让本发明的其它特征、目的和优点将会变得更明显：

图1为本发明建筑金属材料表面粗糙度试验设备的结构示意图。

[0019] 图2为本发明液管滑测架座、侧弧滑拉架、滑摆连通架、纵深连杆架详细的仰视截

面结构示意图。

[0020] 图3为本发明斜垫环架工作状态的俯瞰剖面结构示意图。

[0021] 图4为本发明撑刷扇轮块工作状态的仰视剖面结构示意图。

[0022] 图5为本发明衬板滑轮块工作状态的俯视截面结构示意图。

[0023] 图6为本发明弹压门框座工作状态的俯瞰截面结构示意图。

[0024] 附图标记说明：压扣盖板盘-1、液管滑测架座-2、折角撑架板-3、排气横贯槽-4、棉

芯压板块-5、吊环扣块-6、底流床棉垫-7、侧弧滑拉架-2A、翻板液位管-2B、轨道框条-2C、滑

摆连通架-2D、硅胶细框环-2E、厚壁胶环壳-2F、纵深连杆架-2G、斜垫环架-2A1、弧轨杆-

2A2、横拉杆-2A3、滑槽框-2A4、折杆摆架垫-2A11、耳板块-2A12、弯束条杆-2A13、框环槽-

2A14、撑刷扇轮块-2D1、连通管-2D2、套帽夹杆座-2D3、衬板滑轮块-2D4、辊轮体-2D11、对位

滑块座-2D12、加强筋撑板-2D13、扇刷隔板-2D14、滚珠-2D41、滑轮槽-2D42、滑块座-2D43、

浮块衬板架-2D44、浮板撑架座-2G1、弹压门框座-2G2、斜拉杆-2G3、纵深夹轨筒-2G4、配重

转轮-2G21、平衡管-2G22、门框板座-2G23、液压弹簧管-2G24。

具体实施方式

[0025] 为使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结合

具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0026] 实施例一：

请参阅图1-图6，本发明提供建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其结构包括：压扣盖

板盘1、液管滑测架座2、折角撑架板3、排气横贯槽4、棉芯压板块5、吊环扣块6、底流床棉垫

7，所述液管滑测架座2嵌套于压扣盖板盘1的底部下并且轴心共线，所述底流床棉垫7紧贴

于折角撑架板3的底部下并且处于同一水平面上，所述折角撑架板3与排气横贯槽4为一体

结构并且相互贯通，所述吊环扣块6设有两个并且分别插嵌在底流床棉垫7的左右下角，所

述棉芯压板块5设有两个并且分别紧贴于折角撑架板3的左右两侧，所述液管滑测架座2嵌
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套于折角撑架板3与底流床棉垫7轴心的顶部上并且处于同一水平面上，所述液管滑测架座

2设有侧弧滑拉架2A、翻板液位管2B、轨道框条2C、滑摆连通架2D、硅胶细框环2E、厚壁胶环

壳2F、纵深连杆架2G，所述侧弧滑拉架2A与硅胶细框环2E插嵌成一体并且处于同一竖直面

上，所述硅胶细框环2E与厚壁胶环壳2F采用过盈配合并且轴心共线，所述纵深连杆架2G与

翻板液位管2B机械连接并且处于同一竖直面上，所述轨道框条2C设有两个并且分别插嵌在

翻板液位管2B的左右两侧，所述轨道框条2C与滑摆连通架2D机械连接并且处于同一竖直面

上，所述翻板液位管2B插嵌在硅胶细框环2E的内部，所述厚壁胶环壳2F嵌套于压扣盖板盘1

的底部下并且轴心共线。

[0027] 请参阅图2，所述侧弧滑拉架2A由斜垫环架2A1、弧轨杆2A2、横拉杆2A3、滑槽框2A4

组成，所述斜垫环架2A1与弧轨杆2A2活动连接并且处于同一竖直面上，所述斜垫环架2A1与

横拉杆2A3扣合在一起，所述横拉杆2A3与滑槽框2A4机械连接并且相互垂直，所述滑摆连通

架2D由撑刷扇轮块2D1、连通管2D2、套帽夹杆座2D3、衬板滑轮块2D4组成，所述撑刷扇轮块

2D1与连通管2D2采用过盈配合并且处于同一竖直面上，所述连通管2D2插嵌在套帽夹杆座

2D3的顶部上，所述套帽夹杆座2D3与衬板滑轮块2D4机械连接，通过斜垫环架2A1对位反扣

拉动连通管2D2摆转平衡，方便拉扣稳定性提升盘面粗糙度的连通起伏效果。

[0028] 请参阅图3，所述斜垫环架2A1由折杆摆架垫2A11、耳板块2A12、弯束条杆2A13、框

环槽2A14组成，所述折杆摆架垫2A11与耳板块2A12扣合在一起，所述耳板块2A12与弯束条

杆2A13采用过盈配合，所述弯束条杆2A13与框环槽2A14采用间隙配合并且处于同一环面

上，所述折杆摆架垫2A11为两侧带短折杆底部梯形垫插接双球杆的复合垫架结构，方便回

转时形成对位滑拉配重势差，提升整个拉架的反扣平衡效果，通过折杆摆架垫2A11交替顶

压弯束条杆2A13形成一个环压滑动牵拉内架稳定密封建筑金属材料粗糙面的效果。

[0029] 请参阅图4，所述撑刷扇轮块2D1由辊轮体2D11、对位滑块座2D12、加强筋撑板

2D13、扇刷隔板2D14组成，所述扇刷隔板2D14嵌套于辊轮体2D11的底部下并且轴心共线，所

述对位滑块座2D12紧贴于加强筋撑板2D13的顶面上并且处于同一竖直面上，所述加强筋撑

板2D13安装于扇刷隔板2D14的内部，所述加强筋撑板2D13为顶部带长板底部带短板中间带

折架加强筋管的撑板座结构，方便上下高低位回转弹压承重形成一个负压稳定试验指数浮

动的效果，通过对位滑块座2D12在加强筋撑板2D13的弹动辊压下形成滑块交织的线距夹

角，让整体的阻尼配重得到平衡内压效果。

[0030] 请参阅图5，所述衬板滑轮块2D4由滚珠2D41、滑轮槽2D42、滑块座2D43、浮块衬板

架2D44组成，所述滚珠2D41与滑轮槽2D42采用间隙配合并且轴心共线，所述滑轮槽2D42嵌

套于滑块座2D43的顶部上，所述浮块衬板架2D44插嵌在滑块座2D43的内部并且处于同一水

平面上，所述浮块衬板架2D44为左右带衬板槽插接浮板块管道对接的横板架结构，方便横

向液位覆盖金属材料表面粗糙度时进行映射抬动承重效果，通过滑轮槽2D42在浮块衬板架

2D44上滚动左右滑动时，使整个建筑金属材料表面的粗糙度得到浮板推伸调整适配映射效

果。

[0031] 工作流程：工作人员将底流床棉垫7带动折角撑架板3顺着手提排气横贯槽4压紧

棉芯压板块5，使压扣盖板盘1与液管滑测架座2顺着吊环扣块6吊装压紧建筑金属材料的表

面，接着通过侧弧滑拉架2A的斜垫环架2A1滑拉弧轨杆2A2牵拉横拉杆2A3在滑槽框2A4与硅

胶细框环2E内升降，带动折杆摆架垫2A11推压耳板块2A12摩擦弯束条杆2A13环压框环槽
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2A14形成一个反馈密封厚壁胶环壳2F沉降效果，再通过翻板液位管2B联动轨道框条2C交织

纵深连杆架2G牵引滑摆连通架2D的衬板滑轮块2D4滑动，使滚珠2D41在滑轮槽2D42与滑块

座2D43内左右横仪浮块衬板架2D44映衬建筑金属材料粗糙度表面，再通过撑刷扇轮块2D1

顶住连通管2D2与套帽夹杆座2D3，使辊轮体2D11辊压扇刷隔板2D14带动对位滑块座2D12与

加强筋撑板2D13阻尼顶撑卸荷平衡操作，让建筑金属材料表面粗糙度试验设备得到终端粗

糙度准确数据，且避免电子干扰现象，提升物理量采集试验调试操作效果。

[0032] 实施例二：

请参阅图1-图6，本发明提供建筑金属材料表面粗糙度试验设备，其他方面与实施例1

相同，不同之处在于：

请参阅图2，所述纵深连杆架2G由浮板撑架座2G1、弹压门框座2G2、斜拉杆2G3、纵深夹

轨筒2G4组成，所述浮板撑架座2G1紧贴于弹压门框座2G2的底部下，所述弹压门框座2G2通

过斜拉杆2G3与纵深夹轨筒2G4机械连接并且处于同一竖直面上，通过纵深夹轨筒2G4牵拉

浮板撑架座2G1十字交叉横纵滑动，使架位基准点稳定，提升粗糙度的参照配比尺寸精度。

[0033] 请参阅图6，所述弹压门框座2G2由配重转轮2G21、平衡管2G22、门框板座2G23、液

压弹簧管2G24组成，所述配重转轮2G21紧贴于平衡管2G22中段的顶部上，所述平衡管2G22

插嵌在门框板座2G23的顶部上并且处于同一竖直面上，所述液压弹簧管2G24设有两个并且

分别安装于门框板座2G23内部的左右两侧，所述液压弹簧管2G24为上下错位夹板插接橡胶

管套紧液管环和弹簧环框的组装管体结构，方便上下弹动的组合压力形成固液共存的密度

蓄压抬升效果，保障十字粗糙度检测面的规整度，通过液压弹簧管2G24在平衡管2G22的左

右下角进行交互式弹压抬升，使终端平衡后，金属材料的粗糙度精确值得到锁定操作。

[0034] 通过前期平衡管的叠加映射操作，使建筑金属材料表面的粗糙度得到设备内架曲

度模仿操作，再通过工作人员贯穿高低维度数据，从而配合纵深连杆架2G的浮板撑架座2G1

水平抬动弹压门框座2G2的门框板座2G23顺着配重转轮2G21辊压平衡管2G22沉降液压弹簧

管2G24形成牵拉斜拉杆2G3在纵深夹轨筒2G4内升降弹动的效果，保障十字坐标数据的基准

精确度，也改善交叉坐标轴的微动干扰性，提升封装面积的稳定试验勘测。

[0035] 本发明通过上述部件的互相组合，达到运用液管滑测架座2与底流床棉垫7相配

合，通过底流床棉垫7压贴建筑金属材料表面，使材料的粗糙度通过物料起伏感呈现在滑摆

连通架2D与纵深连杆架2G的十字架位上，使交叉液管和平衡管形成液面传感效果，让物理

检测的曲面得到复制数据转换塑造的效果，也让底流床棉垫7棉层形成一个盘架框面的建

筑金属材料粗糙度精确压覆检测效果，方便后期试验时无电子牵引干扰，提升固态杂质分

析和金属材料的纯度粗糙系数采集效果，保障整体设备盘架吸附在金属材料表面的无损试

验效果，提升样品数据采集精准度，也养护材料本身粗糙面的完整度，以此来解决金属粗糙

面的抛光加工后还是会有粗糙度呈现在建筑加工表面，这时需要通过检测试验得到能否调

整粗糙度的效果，但常规电子天线杆传感检测，会由于金属层夹杂的微量杂质金属颗粒造

成电磁波干扰现象，使粗糙度成像检测曲率面得到偏差数据，且导致建筑金属材料表面的

电感现象，从而让微量金属通电粒子外移增大粗糙度的形变量，从而影响建筑金属材料的

曲面和平滑面的完整度，干扰架设间隙安全性的问题。

[0036] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明作举例说明。本发明所属技术领域的 

技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替代，但
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并不会偏离本发明的或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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