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Oppfinnelsen vedrgrer bruddufglsomme flussmiddelformlegemer
i form av formdeler eller i form av belegg p& lodde- eller
sveisematerialformdeler, bestidende av en flussmiddelblanding
og bindemidlgr, og som har spesielt gunstige egenskaper med
hensyn til bruddufglsomhet, bgybarhet, luktbelastning og
fuktighetsavvisning.

Flussmidlet understgtter arbeidsprosesseﬁ sdvel ved lodding
som ogsd i sveiseteknikken. Flussmidlene anvendes derved
som pulver, suspensjon eller som loddepasta. I mange til-
feller har det ogsad vist seg som fordelaktig den kombinerte
anvendelse av flussmiddel og lodd i form av belegg eller

omhyllede stansedeler eller tréder.

Flussmidlene kleber imidlertid vanligvis meget dérlig
pad de metalliske loddformdeler, ogsd nir metalloverflaten
er oppruet. Dessuten oppstédr selv ved den ytterste om-
hyaggelighet i innpakningen transportbeskadigelser, hvor
store deler flussmiddel skaller av.

Anvendelsen av flussmiddelformdeler, flussmiddelbelagte
stanse- eller formdeler strander derfor for det meste pa
den manglende klebeevne pa loddmetallet og den manglende

duktilitet av flussmiddelformlegemet.

Fremstillingen av flussmiddelomhyllede loddformlegemer

og formlegemer av flussmiddel er riktignok kjent (f.eks.
tysk utlegningsskrift nr. 24 28 808), men den manglende
klebefasthet og duktilitet begrenser sterkt anvendelsen.
Derved tilsettes til flussmidlet et organisk eller uorgan-
isk bindemiddel. De hgye krav som stilles til flussmiddel-
belegg og -formlegemer rettferdiggjgr bare et bindemiddel
som s&vel @gker klebbarheten som ogsd ved hgy duktilitet
muliggjgr en bgyning av de belagte loddformdeler rundt
minst 9OOC, som imidlertid ved loddeprosesser ikke
etterlater noen sotede residuer eller pd annen mdte nega-

tivt pavirker flussmidlets strgmningsforhold. En lukt-
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belastning ved smelting av flussmidlet er likeledes ikke

gnsket. Saledes oppnédr heller ikke celluloser, polymetakry-
later (tysk utlegningsskrift nr. 2.336.442) og polyvinylhar-
pikser (sveitsisk patent nr. 588.325) ved deres sot og deres

luktbelastning noen hg¢y kvalitetsstandard.

En avflassing av flussmidlet fra metallunderlaget kunne
ogséd bare uvesentlig begrenses ved innbygging av uorganiske
og/eller metalliske fibre (tysk ‘utlegningsskrift nr.

25 29 119).

Oppfinnelsens oppgave var derfor & tilveiebringe flussmiddel-
formlegemer i form av formdeler eller i form av belegg pé
lodde- eller sveisemetallformdeler, bestiende av en fluss-
middelblanding og bindemicdlexr som viser hgy klebeevne

pé& metallisk underlag, har en hgy bruddufglsomhet og bgybar-
het, hverken har sot- eller luktbelastning og er fuktighets-
ufplsomme.

Denne oppgave lgses ifglge oppfinnelsen ved at flussmiddel-
blandingeresom bindemiddel inneholder etylenpropylenkopoly-

merisater med en molekylvekt mellom 50.000 og 500.000. \
Normalt bestar flussmiddelblandinger av kaliumtetraborat, 1
borsyre, samt av frie og kompleksbundne fluorider, idet
det til denne blanding fortrinnsvis has en opplgsning av

svellet etyvlenpropylenkautsjuk i bensin.

Fremstillingen av flussmiddelformlegemer ifglge oppfinnelsen
foregar fortrinnsvis ved at flussmiddelkomponentene og
bindemidlet blandes godt og forarbeides som homogen pasta
til formlegemer eller belegg. Fortrinnsvis oppsvelles
bindemidlet i et organisk opplgsningsmiddel. Som svelle-
middel for etylenpropylen-blandingspolymerisater egner

det seg mange organiske opplgsningsmidler. I praksis har
det imidlertid spesielt vist seq egnet bensinfraksjoner

med et kokeomrade rundt lOOOC, spesielt med kokeomrdder
fra 80—2000C.
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Fn god gjennomblanding av alle komponenter som endelig
fgrer til en hgyviskgs pasta, bevirkes bestm=d hurtigbland-

blander.

Flussmiddelformlegemene ifglge oppfinnelsen med etylen-
propylen-blandingspolymerisater som bindemidler viser en ~
god fuktbarhet for loddemetallet, samt en hgy duktilitet.
Dessuten gir de ved den termiske spalting ingen residuer

og f¢rer ikke til luktbelastning.

Polyetylen eller andre forbindelser med langkjedet alifa-
tisk struktur (stearin, voks, fettsyrer) blander seg under
den infense innvirkning av loddeflammen i karbonrike
bruddstykker som til sist flyter rundt som sotresidu i
flussmiddelsmelten.

Polypropylen derimot forbrenner i og for seg sotfritt.
Ved sterk varmeinnvirkning uten tilgang av oksygen

merker man imidlertid likeledes en soting.

Fgrst kopolymerisasjon av etylen og propylen kombinerer

fordelene med duktilitet og residufritt termisk spalting

pa ¢nsket mdte. Den residufrie termiske spalting kan
forklaresved nedbryting i sm& bruddstykker som unnviker

i gassform fgr de videre pdavirkes termisk.

Ved siden av rene etylenpropylen-blandingspolymerisater

kan det ogs& anvendes polyetvlen-propylen-bindemidler
med alifatiske sidekjeder. Det har vist seg ogsd egnet
blandingspolymerisater av oksydiske derivater av etylen
og/eller propylen. Mindre egnet er aromatiske

eller andre umettede komponenter i polymerisatet.

Mengden av bindemidlgt p& basis av etylenpropylen-
kopolymerisater kan i den te¢rre blanding utgjgre 0,5-30
vekt-%. Bindemidlets molekylvekt ligger mellom 50.000
og 500.000. Spaltingsproduktene lukter parafinaktig og
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forstyrrer derfor ikke.

Fplgende eksempler viser noen anvendelser av flussmiddel-

formlegemene ifglge oppfinnelsen.

En flussmiddelblanding bestdende av 60% kaliumpentaborat,
35% kaliumtetrafluorborat og 5% kaliumhydrogenfluorid deig-
dannes med 2% etylenpropylen-blandingspolymerisat som en
i bensin svellet gel. Den for videreforarbeidelsen ngd-
vendige viskositet innstilles ved ytterligere opplgsnings-

middeltilsetning.

Denne blanding forarbeides pd vanlig mate til formlegemer,
pdfgres i en elektrodepresse p& hardloddstaver eller pa

andre loddformdeler.

Flussmiddelomhyllingen eller sjiktene kleber sa sterkt

til deres metalliske underlag at slike loddeler kan kuttes
uten avflassing av sjiktet. Av slike flussmiddelomhyllede
staver lar det seg bgye formdeler, sogar snevre spiraler.
Denne duktilitet av flussmiddelsjiktet muliggjer sdledes

en enkel forarbeidelse. Ved lodding unngéds forstyrrende
luktbelastning, som den som oppstdr ved tilsvarende lodding

med cellulose- eller acrylater som bindemiddel.

Disse flussmiddelformdeler er meget fuktighetsavvisende.

En flussmiddelblanding bestdende av 65% kaliumpentaborat
og 35% kaliumtetrafluorborat oppvarmes med 5% etylen-
propylen-blandingspolymerisat alt etter termoplastisiteten,
utrgres oppl@gsningsmiddelfritt i en oppvarmbar blander og
den homogene pasta forarbeides til formlegemer, opptrekkes

pd staver eller andre loddformdeler.
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Denne opplgsningsmiddelfrie blanding fgrer til tilsvarende
resultater som produktene av opplgsningsmiddelholdige
pastaer. Forarbeidelsestiden forkorter seqg imidlertid be-
traktelig da utdamping av opplgsningsmiddelrestene krever

flere timer.

En blanding av loddepulver og flussmiddel bestdende av 65%
kaliumtetraborat og 35% kaliumtetrafluorborat, i forhold
pad 3:1, homogeniseres med 3% etylenpropylenpolymerisat og

% etylenoksydpropylenoksydpolymerisat termoplastisk eller
med 1% etylenpropylenpolymerisat og 1% etylenoksydpropylen-
oksydpolymerisat som gelemulsjon i bensin og forarbeides

til stenger og andre formlegemer.

Denne form av den samtidig flussmiddel- og loddetilfgrsel

-til et loddested har den spesielle fordel at disse form-

legemer kan anvendes i-loddemaskiner, da de pd grunn av
deres elastisitet kan oppvikles pa spoler.
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Patentkrayvw IR

1. Flussmiddelformlegemer i form av formdeler eller i form

av belegg pa lodde- eller sveisematerialformdeler, bestdende

av en flussmiddelblanding og bindemidler,
karakterisert ved at de som bindemiddel
inneholder etylenpropylenkopolymerisater med en molekylvekt
melloh 50.000 og 500.000.

2. Flussmiddelformlegemer ifglge krav 1,
karakterisert ved at kopolymerisatets

komponenter bestdr av propvlen- og/eller etylenderivater.

3. Flussmiddelformlegemerife¢lge krav 1 og 2,
karakterisert v ed at de inneholder

etylenoksydpropylenoksydkopolymerisater.

4. Flussmiddelformiegemer ifglge krav 1-3,
karakterisert v ed at innholdet av
etylenpropylenkopolymerisater utgjer 0,5-30 vekt-% av
tgrrblandingen.

5. Flussmiddelformlegemer ifglge krav 1-4,
karakterisert v ed at etylenpropylen-
kopolymerisatene inneholder komponenter med forgrenet

struktur.
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