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Opisuje sa polotovar (13) obsahujtci zlisované drevené
vlakna, ktoré su obklopené teplom vytvrditelnymi konden-
zalnymi Zivicami. Miera naimpregnovania drevenych vla-
kien je 30 az 60 % hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi
kondenzaénych Zivic alebo zmesovych kondenzaénych -
vic, vztiahnuté na absolitne suché drevené vlakna, pri¢om
podiel pevnej zZivice v melaminformaldehydovej Zivici je
maximélne 45 % hmotn., podiel pevnej Zivice vo fenolfor-
maldehydovej Zivici je mensi ako 15 % hmotn., a drevené
vlakna st obklopené voskovou vrstvou. Dalej sa opisuje
sposob vyroby polotovaru (13) a kompaktnej vlaknitej dos-
ky pozostavajicej z tychto polotovarov.
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Oblast techniky

Vynélez sa tyka polotovaru z drevenych vlakien, ktory
obsahuje zlisované drevené vlakna, ktoré su obklopené tep-
lom vytvrditelnymi kondenzadnymi Zivicami. Vynélez sa
dalej tyka spdsobu vyroby polotovarov z drevenych vla-
kien, pri ktorom sa drevo rozvlakiiuje, drevené vlakna sa vo
fukacom potrubi impregnujti kondenzaénymi Zivicami, tak-
to ziskany naimpregnovany vlaknity materil sa po vysuSe-
ni na potrebni zvySkovi vihkost' rozptyluje na rohoZovy
pas a pod tlakom pri zvySenej teplote lisuje na polotovar.
Vynalez sa koneéne tyka tieZ kompaktnej vlaknitej dosky z
drevenych vlakien s na jednej alebo oboch stranach nane-
senymi vrstvami dekora¢ného papicra.

Doterajsi stav techniky

Polotovary z drevenych vlakien, predovietkym v tvare
dosiek, sa vyrabaju z drevenych vlakien alebo lignoceluld-
zového vlaknitého materialu. Tieto vstupné materidly sa
pdsobenim tepla, vihkosti a mechanickych tlakovych sil v
rozvlakiiovacich zariadeniach rozvléknia na jednotlivé
viakna alebo zvizky vlikien. V priebehu d'aldej vyroby sa
vlaknity material naimpregnuje kondenzacnymi Zivicami,
potom sa vysudi a predbeZne vytvaruje do rohoze. Takto
predbeZne vytvarované rohoze sii potom predbeZne zhutne-
né a zlisované. V zavislosti od sypnej hustoty vlaknitej ro-
hoZe a pouzitého lisovacieho tlaku sa mdZu vyrobit’ podla
DIN 68753/1976 tvrdé vlaknité dosky, takzvané HFH-
-dosky, s hustotou v surovom stave vy$3ou nez 800 kg/m?,
alebo stredne husté viaknité dosky, takzvané MDF-dosky, s
hustotou v rozsahu 350 kg/m’ az 800 kg/nr’.

Uvedené MDF-dosky sa pouZivaju ako vnitorné steny,
predovietkym ako pohl'adové prvky nabytku, napriklad vo
forme trojrozmerne frézovanych dosick, ako panely na
stropy a na obloZenie stien, ako aj na vyrobu dveri, ako tak-
zvané ,,doorskins".

Uvedené HFH-dosky sa mdZu zasluhou ich vysokej
hustoty pouzit’ tieZ v stavebnom priemysle, napriklad ako
konstrukcie pod strechou alebo v podlahach ako nosné dos-
ky pre takzvané laminatové podlahy.

Takto podl'a EN 622/5 vyrobené dosky na vnatorné po-
uzitie viak nevyhovuju alebo len podmienene vyhovuji v
pripade mimoriadne vysokych narokov na tieto dosky, ¢o
sa tyka ich odolnosti proti vihku, rozmerovej stability dos-
ky v pozdiZnom a prie¢nom smere pri zmene klimatickych
podmienok, nizkeho napuiavania a nasakovania vodou
predovietkym v oblasti ich hrén, pevnosti v ohybe a ohy-
bového E-modulu podla EN 438/1 pre dekoratné ,High
Pressure Laminates. Dosky vyhovujuce akostnym pozia-
davkam podl'a EN 438/1 sa totiZ v rozmanitych uskutocne-
niach pouzivaju ako vonkajiie steny, napriklad s dekoraé-
nym povrchom ako obloZenic balkénov a fasad, alebo tiez
v interiéroch, napriklad na nabytok uréeny do vihkého pro-
stredia.

Aby sa vyhovelo poZiadavkidm EN 438/1, pouzivaji sa
predovsetkym vrstvené lisované materidly, ktoré pozostd-
vajli z viacerych vrstiev papierov impregnovanych konden-
zaénymi Zivicami. Vyroba tychto dosiek sa vykonéva pri
zvySenom tlaku a zvy3enej teplote, takze vyrobené dosky sa
oznafuju ako ,High Pressure Laminates* (HPL). Tieto
HPL-dosky sa vyznaguji mimoriadne priaznivymi hodno-
tami mechanickej pevnosti a uspokojivymi hodnotami

odolnosti proti vihkosti. Hodnoty mechanickej pevnosti do-
siek je moZné ovplyvnit’ predovetkym tym, Ze sa na vyro-
bu dosiek pouZije vysoky pocet papierov impregnovanych
kondenzadnymi Zivicami.

Tymto spdsobom vyrobené vrstvené lisované materialy
viak maji nevyhodu pomerne malej rozmerovej stability
pri meniacich sa klimatickych podmienkach. Pricinou tejto
neuspokojivej rozmerovej stability je pravdepodobne 3truk-
tura jadrovej vrstvy tychto znamych vrstvenych lisovanych
materidlov, pretoZe tato je tvorena natronovymi papiermi.

Natronové papiere pozostavaju z vlakien, ktoré su z
60 - 80 % usporiadané v pozdiznom smere a z 20 a7 40 % v
prieénom smere k pozdiZnemu smeru papierového pasu.
Orientacia vlakien prevazne v pozdiznom smere papierové-
ho pasu mé za nasledok, Ze vrstvené lisované matcridly ma-
ji pri meniacich sa klimatickych podmienkach v pozdiz-
nom a prie¢nom smere znacné zmeny rozmerov.

Spdsob vyroby dekoraénych HPL-laminétov je opisany
napriklad v dokumentc EP-A-35 133. Jadrova vrstva je v
tomto pripade tvorend celuldzovymi vldknami, ktoré si im-
pregnované fenolformaldehydovymi Zivicami. Podiel Zivice
je pritom 20 a7 35 % hmotn., celulézové vldkna maju prie-
mernd dizku 0,5 aZ 2,5 mm. Na tdto jadrovi vrstvu nadvi-
zujli dalSie vrstvy z najmenej jedného dekoracného papicra
a priehl'adnej krycej folie.

V dokumente EP-A-81 147 je dalej opisana vyroba de-
koraénych konstrukénych dosiek na vonkajsie pouZitie, pri-
¢om jadrova vrstva je vytvorend z drevenych a/alebo celu-
16zovych viakien s maximélnou dizkou 20 mm. Tieto vlak-
na st pokryté teplom vytvrditelnou fenolformaldehydovou
Zivicou vo vodnom roztoku, takZe sa dosiahne podielu Zivi-
ce viac ncz 150 aZ 900 g na 1000 g suchych vlakien. Husto-
ta tychto konstrukénych dosiek je v rozsahu 1100 az
1500 kg/m’.

Na vyrobu jadrovej vrstvy podla tychto znamych sp6-
sobov je potrebny pomerne vysoky podiel fenolformalde-
hydovej Zivice, vztiahnuté k pouZitym natronovym papie-
rom, pripadne absolitne suchym drevenym vlaknam, ktory
na jednej strane s prihliadnutim na emisiu volnych fenolov,
pripadne monomérnych fenolovych zligenin, vyZaduje na-
kladné vetranic, pripadne odsavanie vyrobnych zariadeni,
aby sa spinili MAK-hodnoty poZadované intiticiami za-
oberajiicimi sa Zivotnym prostredim, a na druhej strane z
dévodu impregnécie a sufenia pouZitych natronovych pa-
picrov, pripadne suSenia a vytvrdzovania za tepla dreve-
nych vldkien vyZaduje termické vyhorievanie odsévaného
vzduchu, ktory obsahuje fenoly, €o je spojené s vysokymi
nakladmi.

Ulohou vynédlezu je preto odstrinenie uvedenych ne-
dostatkov vlastnosti vyrobku a vyrobného procesu.

Podstata vynalezu

Uvedent tlohu riesi a nedostatky znamych rieSeni toh-
to druhu do zna¢nej miery odstraiuje polotovar z dreve-
nych vlakien, ktory obsahuje zlisované drevené vlakna, kto-
ré st obklopené teplom vytvrditelnymi kondenzaénymi Zi-
vicami, podl'a vynalezu, ktorého podstata spociva v tom, Ze
miera naimpregnovania drevenych vlakien je 30 aZ 60 %
hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi kondenzacnych Zivic
alebo zmesovych kondenzaénych Zivic na baze kopolyme-
rizatov vztiahnuté na absolitne suché drevené vlakna, pri-
gom podiel pevnej Zivice v melaminformaldehydovej Zivici
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ako kondenzatnej Zivici je maximalne 45 % hmotn.,
vztiahnuté na absolitne suché drevené vlikna, podiel pev-
nej Zivice na fenolformaldehydovej Zivici ako d’alsej kon-
denzacnej Zivici je mensi neZ 15 %, vztiahnuté na absoldtne
suché drevené vldkna a drevené vldkna obklopené teplom
vytvrditelnymi melaminformaldehydovymi Zivicami a fe-
nolformaldehydovymi Zivicami st obklopené voskovou
vrstvou.

Je vyhodné, ak drevené vlakna maji priemernd dizku v
rozsahu 1,0 az 1,4 mm a stredny priemer drevenych vlakien
je 0,02 mm.

Polotovar z drevenych vlakien ma vyhodne hustotu v
rozsahu 800 aZ 1000 kg/m’.

Predmetom vynalezu je tiez spdsob vyroby polotovarov
z drevenych vlakien, pri ktorom sa drevo rozvlakiiuje, dre-
vené vlakna sa vo fikacom potrubi impregnuji kondenzaé-
nymi Zivicami, takto ziskany naimpregnovany vlaknity ma-
teridl sa po vysuSeni na potrebnt zvyskova vlhkost' rozpty-
Tuje na rohoZovy pas a pod tlakom pri zvysenej teplote lisu-
Jje na polotovar, ktorého podstata spo&iva podl'a vynalezu v
tom, Ze drevené vlakna sa vo filkacom potrubi impregnuju
30 az 60 % hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi konden-
zafnych Zivic alebo zmesovych kondenzaénych Zivic na
baze kopolymerizatov, vztiahnuté na absoltitne suché dre-
vené vlakna, kondenzaéné Zivice sa vo fukacom potrubi
rozkladaju na drevené vlakna s podielom pevnej Zivice v
melaminformaldehydovej Zivici ako kondenzacnej Zivici
maximélne 45 % hmotn., a s podielom pevne;j Zivice na fe-
nolformaldehydovej Zivici ako d'alSej kondenzacnej Zivici
men3im neZ 15 % hmotn., vztiahnuté na absoldtne suché
drevené vlékna, priom vo fikacom potrubi sa na drevené
vlakna naimpregnované melaminformaldehydovymi Zivi-
cami a fenolformaldehydovymi Zivicami pridavne nanasa
voskova emulzia.

Nanasanie melaminformaldehydovej Zivice a fenolfor-
maldehydovej Zivice vo fiikkacom potrubi sa vykonava vo
forme zmesi alebo ako jednotlivych zloZiek po sebe alebo
vo forme zmesovych kondenzalnych Zivic na baze kopo-
lymerizatov.

Predmetom vynalezu je koneéne tieZ kompaktna vlak-
nita doska z drevenych vlakien s na jednej alebo oboch
stranach nanesenymi vrstvami dekoraéného papiera, ktora
obsahuje najmenej jeden opisany polotovar z drevenych
vlakien a kondenzacné Zivice na naimpregnovanych dreve-
nych vldknach st zlisovanim s najmenej jednym dekoraé-
nym papierom pri zvySenom tlaku a zvySenej teplote pre-
vedené zo stavu B do stavu C.

Polotovary z drevenych vlakien si v kompaktnej vlak-
nitej doske z drevenych vlakien z jednej alebo oboch stran
obklopené natronovymi papiermi impregnovanymi fenolo-
vou Zivicou, ktoré po vytvrdeni tvoria vodu odpudzujice
laminovacie filmy.

Zv1a3r vyhodné je pouZitie melaminformaldehydovych
Zivic so stupiiom kondenzacie, meranej znaSanlivostou k
studenej vode, v rozsahu 1,4 a7 1,6.

Niz§ie hodnoty emisie monomérnych fenolovych zla-
¢enin sa mézu dosiahnut’ vtedy, ak sa pouZiju fenolformal-
dehydové Zivice s maximalne 0,5 % volného fenolu a
B-dobou 48 s. Pod B-dobou sa rozumie ¢as, za ktory fenol-
formaldehydova zivica pri teplote 150 °C polykondenza-
ciou prejde do pevného, takzvaného C-stavu, vo ktorom uz
nie je tavitel'nd a nenapuciava.

V stave B sa dosiahne stupen kondenzécie, v ktorom sa
kondenzacné Zivice nachadzaju vo vysoko elastickom, este
tvarovatelnom stave. V désledku d’alsieho pdsobenia tepla

prebieha dalSia kondenzacia, ktora konéi uplnym vytvrde-
nim kondenzacnej Zivice, teda stavom C, takZe tato kon-
denza¢na Zivica pri d’alSom tepelnom spracovani uZ nie je
viac tvarovatel'na, pripadne taviteIna.

V pripade fenolovych Zivic sa stav B oznacuje ako resi-
tol. Resitoly su tvorené velmi velkymi, rozvetvenymi a
slabo zosietenymi molekulami, ktoré st sice nerozpustné,
ale st este nabobtnatelné a tavitené. DalSou kondenzaciou
prejda do stavu C, ktory sa oznacuje ako resit. Resit je vy-
tvrdend Zivica, pri ktorej sa zasluhou metylovych skupin
dosiahla dokonale priestorovo zosietend molekulova Struk-
tara. Resity s nerozpustné a netavitel'né.

Zasluhou zniZenia podielu fenolformaldehydovej Zivice
v zmesi podFa vynalezu pouzitych kondenzaénych Zivic a-
lebo v zmesovej kondenzacnej Zivici (kopolymerizate), nie
Jje pri vyrobe potrebné Ziadne pridavné &istenie vzduchu,
pripadne spal'ovanie emisii.

Na dosiahnutie rovnomernej orienticie vlakien v po-
zdiznom a prie¢nom smere sa na vyrobu spojitych a rov-
nomernych vlaknitych rohoZi ukazalo byt’ zvlast’ vyhod-
nym pouZitie osebe znameho vzduchového rozptylovacie-
ho zariadenia, za predpokladu, Ze drevené vlikna maji
priemernii dizku v rozsahu 1,0 aZ 1,4 mm a stredny priemer
drevenych vlkien je 0,02 mm. Zasluhou toho sa tak v po-
zdiznom, ako i v prie¢nom smere polotovaru z drevenych
vlakien dosiahne dostatoénej stability jeho rozmerov pri
meniacich sa klimatickych podmienkach.

Zv1ast’ dobra odolnost’ polotovaru z drevenych vlakien
proti prijimaniu vlhkosti sa dosiahne vtedy, ak teplom vy-
tvrditelnymi melaminformaldehydovymi Zivicami a fenol-
formaldehydovymi Zivicami obklopené drevené vldkna su
pridavne obklopené voskovou vrstvou.

Velmi vysokd hodnota pevnosti sa pri polotovare z
drevenych vlakien podl'a vynalezu dosiahne vtedy, ak jeho
hustota je v rozsahu 800 az 1000 kg/m’.

Pri vyrobe polotovaru z drevenych vlakien podl'a vyna-
lezu sa drevo rozvlékiiuje, drevené vlikna sa nasledne vo
fukacom potrubi impregnuji kondenzaénymi Zivicami a
takto ziskany naimpregnovany viaknity material sa po vy-
suSeni na potrebni zvySkovu vlhkost’ rozptyluje na roho-
Zovy pas a pod tlakom pri zvy3enej teplote lisuje na poloto-
var. Drevené vldkna sa vo fikacom potrubi impregnuji
30 az 60 % hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi konden-
zacnych Zivic alebo zmesovych kondenzagnych Zivic (ko-
polymerizatov), vztiahnuté na absolutne suché drevené
vlakna, kondenzaéné Zivice sa vo filkacom potrubi rozkla-
dajui na drevené vlékna s podielom pevnej Zivice v mela-
minformaldehydovej Zivici, ako kondenzaénej Zivici, ma-
ximélne 45 % hmotn., a s podielom pevnej Zivice na fenol-
formaldehydovej Zivici, ako dalSej kondenzaénej Zivici,
mensim neZ 15 % hmotn., vztiahnuté na absolutne suché
drevené vlakna.

NanaSanie melaminformaldehydovej Zivice a fenolfor-
maldehydovej Zivice vo fikacom potrubi sa vykonava vo
forme zmesi alebo ako jednotlivych zloZiek po sebe alebo
vo forme zmesovych kondenzaénych Zivic (kopolymeriza-
tov).

Vo fiikacom potrubi sa d'alej na drevené vldkna naim-
pregnované melaminformaldehydovymi Zivicami a fenol-
formaldehydovymi Zivicami mdZe pridavne nanagat’ vos-
kova emulzia.

Zvyskova vlhkost' naimpregnovanych drevenych vla-
kien po vysuseni je vyhodne minimédlne 16 % hmotn. Toto
je vyhodné jednak pre rychly prenos tepla v priebehu liso-
vania polotovaru z drevenych vlakien, jednak tieZ preto,
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aby sa v hotovom polotovare z drevenych vlakien dosizhla
zvyskova vihkost’ maximélne 8 % hmotn. Pri polotovare z
drevenych vlakien so zvyskovou vlhkost'ou do 8 % hmotn.
je zaistené, Ze kondenzacné Zivice eSte nedosiahli stav C,
¢o je Ziaduce a potrebné aZ v d'alsich operaciach spracova-
nia. Zvy$kovou vihkost'ou polotovaru z drevenych vlékien
je mozné kontrolovat’ a nastavit stupefi kondenzécie Zivice.

Polotovary z drevenych vlakien vo forme dosiek, ktoré
boli kalibrované brisenim, orezané a klimatizované uloZe-
nim, mozu byt podl'a vynalezu jednotlivo alebo vo viace-
rych vrstvich spolu s jedno- alebo viacvrstvovymi papiermi
na baze melaminovej Zivice zlisované na dekoracné kom-
paktné vidknité dosky, ¢o je moZné uskutoénit’ vo viacetd-
Zovom chladenom lise pri podobnych podmienkach, ako sa
lisuju klasické HPL-dosky. Ako takzvané laminovacie fil-
my na vzdjomné spojenie polotovarov z drevenych vlékien
v lisovanom stohu st zvI&3t' vhodné fenolovou Zivicou im-
pregnované natronové papiere, ktoré po vytvrdeni za tepla
zaistia, Ze polotovary z drevenych vlakien budi odpudzo-
vat’ vodu.

Vyhoda pouzitia polotovarov z drevenych vlakien pod-
I'a vynalezu na vyrobu dekoraénych kompaktnych vlakni-
tych dosiek podl'a vynalezu spodiva tieZ v tom, Ze nasled-
nym zlisovanim aZ na hustotu 1400 kg/m’ a dosiahnutim
C-stavu pouZitej kondenzadnej Zivice pri zvysenom tlaku a
teplote v priebehu nanasania dekoraénych vrstiev vo viace-
taZovom chladenom lise sa mdZu pri hotovych kompakt-
nych vlaknitych doskich dosiahnut’ vyhovujice hodnoty
mechanickej pevnosti a odolnosti proti prijimaniu vody.

PrehPad obrazkoev na vykresoch

Podstata vynélezu je d'alej objasnena na prikladoch je-
ho uskuto&nenia, ktoré su opisané na zéklade pripojeného
vykresu, ktory znézorfiuje priebeh uskutoéfiovania spdsobu
podla vynalezu.

Priklad |

Znamym spdsobom sa pripravia triesky, ktoré pozosta-
vajt z 50 % hmotn. z dreva buku a z 50 % hmotn. z dreva
smreku. PouZitie smrekového a bukového dreva je vyhodné
preto, Z¢ oba druby dreva maji pomerne vysoky obsah
sklerenchynovych vlakien, to jest vlékien urCujucich pev-
nost’ dreva, ¢im sa dosiahne vyssia vyt'aZnost' vlakniny. Je
vyhodné pouZit' bukové drevo, pretoZe toto zasluhou Speci-
fickych vlastnosti vlakien, ako je menSia dizka a mensi
priemer, a tiez vy&Sia hustota, prinda podstatné zvySenie
akosti povrchu a hrén pri sugasnej optimalizacii fyzikal-
nych vlastnosti, predovietkym miery napu¢iavania a priji-
mania vody.

Drevené triesky sa pri sposobe podla vynalezu vedi
cez pracku 1 a odvodfiovaciu zvitovka 2 do nasypky 3a
pre triesky, z ktorej si pomocou dopravnej zavitovky 3b
transportované do predhrievacieho zariadenia 3¢, v ktorom
sti po¢as priblizne 5 minut termomechanicky spracovavané
vodnou parou s tlakom 8 a7 12 bar. Nasledne si tieto dre-
vené triesky v rozvlakiiovacom zariadeni 3d rozvldknené
na vidkna s dizkou 0,1 a# 22 mm. Tieto vldkna obsahuji 60
a# 80 % hmotn. vlakien s dizkou 0,5 az 3 mm, 19 az 39 %
hmotn. viakien s diZkou mengou nez 0,5 mm (fines) a pri-
blizne 1 % hmotn. vlakien s di¥kou 3 a% viac nez 20 mm
(shives). Pricmerna dizka vlakien je priblizne 1,0 a2
1,4 mm.

Takto vyrobené vol'né, pripadne vo zvizkoch sa nacha-
dzajlice mokré vldkna sa z rozvlaknovacicho zariadenia 3d
vedi fikkacim potrubim 4, v ktorom je velmi turbulentné
pridenie s tlakom priblizne 6 az 8 bar v smere fikania s
rychlostou 50 az 100 m/s, do sudicky 5. Vo fikacom po-
trubi 4 prebicha naimpregnovanie vlakien, napriklad v urdi-
tom poradi tak, Ze najskor sa na absolutne suché drevené
vlakna na ich impregnaciu, pripadne nasytenie, nastricka
prvou dyzou 4a 75 percentnd melaminformaldehydova Zi-
vica s podielom pevnych &astic 50 % hmotn., ¢o predstavu-
je 37,5 % hmotn. pevnej Zivice na absolttne suché drevo.
Nasledne sa na uz impregnované, pripadne nasytené vldkna
nastricka na ich opla$tovanie 37,5 percentna kvapalna fe-
nolformaldehydové Zivica s podielom pevnych Castic 35 %
hmotn., o predstavuje 12,5 % hmotn. pevnej Zivice na ab-
soliitne suché drevo, a to pomocou druhej dyzy 4b, ktoré je
od prvej dyzy 4a umiestnena vo vzdialenosti 4 m. Pomocou
tretej dyzy 4e, ktord sa nachadza vo vzdialenosti 4 m od
druhej dyzy 4b, sa na vlakna ako hydrofobiza¢ny, pripadne
separaény prostriedok nanesie 4 percentna voskova emulzia
s obsahom pevnych latok 50 % hmotn., ¢o predstavuje 2
percentd pevného vosku na absollitne suché drevo.

Melaminformaldehydovou Zivicou impregnované, fe-
nolformaldehydovou Zivicou oplastované a voskovou
emulziou pokryté vlhké vlakna sa ndsledne v sulicke §
vysusi pradom horiceho vzduchu s rychlostou 10 aZ
30 nvsek, a s teplotou 100 °C a7 140 °C na zvyskovu vih-
kost' 16 % hmotn. Vysuené vldkna sa uloZia do zdsobnika
6 na vlakna a nasledne sa pomocou vzduchového rozptylo-
vacieho zariadenia 7 kontinulne vo forme rovnomernej
vlaknitej rohoze 12 rozloZia na dopravnom pase 8a a v
primarnom lise 8b sa za studena predlisuji na pitinu pd-
vodného objemu. Pomocou postrekovacieho zariadenia 8e
sa tak na spodnu, ako i na hornu stranu vléknitej rohoZe 12
rovnomerne nanesie vzdy 1 % hmotn. vody, vztiahnuté k
hmotnosti vlaknitej rohoze 12. Za studena predlisovani a
zvlhéena vlaknita rohoz 12, potom &o pripadne presla de-
tektorom 8d kovov a v prvej formatovacej stanici 8¢ boli
upravené jej okraje, je v kontinualnom lise 9 zlisovana pod
tlakom 15 a7 30 bar pri teplote medzi 180 a 200 °C na vy-
soko zlepeny vlaknity polotovar s hustotou 850 + 50 kg/m’
so zvyskovou vlhkost'ou 8 % hmotn., pri€om sa uskutocni
tiez jej formatovanie a kalibrovanie na hrabku 3,0 mm.

V druhej formatovacej stanici 10 a v rezacej stanici 11
je polotovar 13 z drevenych vlakien, ktorého hribka je ka-
librovana napriklad na 3 mm, formatovany. Takto vyrobené
polotovary 13 z drevenych vlakien sa klimatizuju uloZenim
a spracovavaju na koneény vyrobok v nezndzornenych d'al-
gich technologickych operaciach.

Opisané polotovary 13 z drevenych vildkien mézu byt
pouZité na vyrobu dekoradnych kompaktnych vlaknitych
dosiek, ktora sa vykonava vo viacposchodovych chlade-
nych lisoch pri teplote napriklad 145 °C a tlaku napriklad
55 kp/em®.

Pri vyrobe dekoraénej kompaktnej vlaknitej dosky sa
pouziji formétované a na hribku 3 mm kalibrované polo-
tovary 13 z drevenych vlakien. Ako spojovacia vrstva me-
dzi jednotlivymi vrstvami sa pouZiji napriklad fenolfor-
maldehydovou Zivicou impregnované pevné papiere.

Na vytvorenie vrchnych dekoratnych vrstiev sa pouziju
osebe zname, melaminovou Zivicou impregnované deko-
raéné papiere. Na zvySenie odolnosti proti oteru sa na tieto
dekoraéné papiere mdzu edte naniest’ takzvané overlay pa-
piere.
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Takto vyrobena dekora¢na kompaktna vlaknita doska
mé hustotu 1205 kg/m’ a pevnost’ v ohybe 106 MPa. Tieto
hodnoty zodpovedajii beZnym, v stavebnej vyrobe a pri vy-
robe nébytku pouZivanym HPL-vrstvenym materialom typu
S, EN438/1.

Dekora¢na kompaktna vlaknita doska prijima len nepa-
trne vodu, ¢o je mozné vysvetlit' impregnaciou vlakien a
viacnasobnym opla§tovanim vldkien melaminformaldehy-
dovymi a fenolformaldehydovymi Zivicami, pouZitymi pri
impregnovani, a pridavnym povrstvenim voskovou emul-
ziou.

Priklad 2

Vyrobia sa polotovary 13 z drevenych vlakien a na-
sledne dekoraéné kompaktné vlaknité dosky, ako bolo opi-
sané v priklade 1, priCom sa vychadza z tej istej celkovej
miery impregnovania 50 % hmotn. pevnej Zivice na abso-
latne suché drevo a z toho istého pomeru impregnacnej
zmesi. Rozdiel oproti prikladu 1 spociva v tom, Ze mela-
minformaldehydova a fenolformaldehydova Zivica sa pred
impregnovanim zmie$a v hmotnostnom pomere 3 : 1 a vo
fikacom potrubi 4 sa na drevené vldkna nané$aju dyzami
4a, 4b, 4¢. Pomocou tejto technologickej zmeny je moZné
dosiahnut’ takmer rovnaké hodnoty ako v priklade 1, ¢o je
mozné opit’ vysvetlit’ navzajom zosuladenym chemickym a
fyzikdlnym pdsobenim pouzitych melaminformaldehydo-
vych a fenolformaldehydovych Zivic a takto dosiahnutou
impregnaciou a viacnasobnym oplastovanim drevenych
vlakien, ¢o sa prejavi napriklad na odolnosti proti vihku.

Priklad 3

Vyrobia sa polotovary 13 z drevenych vidkien a na-
sledne dekoratné kompaktné vlaknité dosky, ako bolo opi-
sané v priklade 1, pri¢om sa vychadza z tej istej celkovej
miery impregnacie 50 % hmotn. pevnej Zivice na absolitne
suché drevo a z toho istého pomeru impregna¢nej zmesi.

Rozdiel oproti prikladu 2 spoéiva v tom, Ze melamin-
formaldehydova a fenolformaldehydova Zivica sa ako zme-
sova kondenzaéna Zivica-kopolymerizat, ako je samo osebe
¢name, necha v prislusnom molarnom pomere chemicky
reagovat’ s formaldehydom, pri¢om hmotnostny pomer me-
dzi melaminformaldehydovou a fenolformaldehydovou Zi-
vicou v zmesovej kondenzaénej Zivici sa zachova na hod-
note 3 : 1 a tato sa na drevené vlakna nanasa dyzami 4a, 4b,
4c.

Pomocou tejto technologickej zmeny je moZné dosiah-
nut’ takmer rovnaké hodnoty, napriklad odolnosti proti vih-
kosti, ako v prikladoch 1 a 2, ¢o je opit’ moZné vysvetlit’
navzajom zosuladenym chemickym a fyzikalnym pdsobe-
nim pouZitych molarnych zloZiek v zmesovej kondenzaénej
Zivici a takto dosiahnutou impregnaciou a viacnasobnym
oplastovanim drevenych vlakien.

Priklady uskutoénenia vynalezu je mozné zhrnut’ nasle-
dovne:

Vynalez sa tyka polotovarov z drevenych vlakien, ktoré
pozostavaju v podstate zo zlisovanych drevenych vlakien,
ktoré s obklopené teplom vytvrditelnymi kondenzaénymi
Zivicami. Stupefl impregnovania drevenych vlakien je pri-
tom 30 az 60 % hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi kon-
denzacnych Zivic alebo zmesovych kondenzagnych Zivic
(kopolymerizatov) na 100 % hmotn. absolitne suchych
drevenych vldkien, priom podiel pevnej Zivice na mela-
minformaldehydovej Zivici ako kondenzacnej Zivici je ma-
ximalne 45 % hmotn., vztiahnuté k absolutne suchému dre-
vu, a podiel pevnej Zivice na fenolformaldehydovej Zivici

ako d'alsej kondenzacnej Zivici je mensi neZ 15 % hmotn.,
vztiahnuté k absoliitne suchému drevu. Polotovary z dreve-
nych vlakien podFa vynalezu si rozmerovo stabilné pri me-
niacich sa klimatickych podmienkach, ¢o je mozné vysvet-
lit' zostiladenou chemickou a fyzikalnou interakciou medzi
drevenymi vlaknami a impregnaénymi prostriedkami, tvo-
renymi zmesovymi kondenzaénymi Zivicami alebo zmesa-
mi kondenzaénych Zivic. Z tychto polotovarov vyrobené
kompaktné vlaknité dosky je moZné pouZit’ ako vnitorné a
vonkajgie steny.

Priemyselna vyuZitelnost’

Polotovary z drevenych vldkien podla vynalezu si
rozmerovo stabilné pri meniacich sa klimatickych pod-
mienkach, ¢o je mozZné vysvetlit’ interakciou medzi dreve-
nymi vlaknami a impregnaénymi prostriedkami, tvorenymi
zmesovymi kondenzaénymi Zivicami alebo zmesami kon-
denzaénych Zivic. Z tychto polotovarov vyrobené kom-
paktné vlaknité dosky sa pouZiju ako vnitorné a vonkajsie
steny.

Kompaktné vlaknité dosky sa méZu pokryt’ dekorac-
nymi papiermi, ktoré sa vSak v technickych aplikaciach
mdzu bez d’al$icho vypustit’, bez toho, aby to nepriaznivo
ovplyvnilo opisané vlastnosti.

Dalej je tiez mozné, aby sa kompakmé vlaknité dosky
osebe zndmym spdsobom tvarovali.

PATENTOVE NAROKY

1. Polotovar z drevenych vlakien, ktory obsahuje zliso-
vané drevené vlakna, ktoré si obklopené teplom vytvrdi-
tePnymi kondenzanymi Zivicami, vyznaéujuci
sa tym, Ze miera naimpregnovania drevenych vlakien
je 30 az 60 % hmotn. pevnej Zivice vo forme zmesi kon-
denzaénych Zivic alebo zmesovych kondenzagnych Zivic na
baze kopolymerizatov, vztiahnuté na absolutne suché dre-
vené vldkna, pricom podiel pevnej Zivice v melaminfor-
maldehydovej Zivici ako kondenzacnej Zivici je maximalne
45 % hmotn., vztishnuté na absolitne suché drevené vlak-
na, podiel pevnej Zivice na fenolformaldehydovej Zivici ako
d'alsej kondenzac¢nej Zivici je men$i neZ 15 % hmotn.,
vztiahnuté na absolutne suché drevené vlakna, a drevené
vlakna obklopené teplom vytvrditelnymi melaminformal-
dehydovymi Zivicami a fenolformaldehydovymi Zivicami
st obklopené voskovou vrstvou.

2. Polotovar z drevenych vlakien podla naroku 1,
vyznafujuci sa tym,Zedrevené vldkna ma-
ju priemernt dizku v rozsahu 1,0 a 1,4 mm a stredny
priemer drevenych vlakien je 0,02 mm.

3. Polotovar z drevenych vlakien podla naroku 1 alebo
2,vyznadujici sa tym,Zemahustotuvroz-
sahu 800 aZ 1000 kg/m’.

4. Spdsob vyroby polotovarov z drevenych vlakien, pri
ktorom sa drevo rozvldkfiuje, drevené vldkna sa vo fika-
com potrubi (4) impregnuji kondenza¢nymi Zivicami, takto
ziskany naimpregnovany vlaknity material sa po vysuseni
na potrebni zvySkovua vihkost’ rozptyfuje na rohoZovy pas
a pod tlakom pri zvySenej teplote lisuje na polotovar (1),
vyznatujlaci sa tym, Ze drevené vldkna sa
vo fukacom potrubi (4) impregnuju 30 aZ 60 % hmotn.
pevnej zivice vo forme zmesi kondenzaénych Zivic alebo
7mesovych kondenzaénych Zivic na baze kopolymerizatov,
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vztiahnuté na absolitne suché drevené vlakna, kondenzaéné
Zivice sa vo fikacom potrubi (4) rozkladaju na drevené
vldkna s podielom pevnej Zivice v melaminformaldehydo-
vej Zivici ako kondenzaénej Zivici maximalne 45 % hmotn.
a s podiclom pevnej Zivice na fenolformaldehydovej Zivici
ako dalsej kondenzatnej Zivici men3im neZ 15 % hmotn,,
vztiaghnuté na absolitne suché drevené vlakna, a vo fuka-
com potrubi (4) sa na melaminformaldehydovymi Zivicami
a fenolformaldehydovymi Zivicami naimpregnované dreve-
né vldkna nanasa voskova emulzia.

5. Sposob podla naroku 4, vyznaujiuci sa
t ¥ m, Ze nan4$anie melaminformaldehydovej Zivice a fe-
nolformaldehydovej Zivice vo fikacom potrubi (4) sa vy-
konava vo forme zmcsi alebo ako jednotlivych zloZiek po
sebe, alebo vo forme zmesovych kondenzadnych Zivic na
baze kopolymerizatov.

6. Kompaktna vldknitd doska z drevenych vlakien s na
jednej alebo oboch stranach nanesenymi vrstvami dekora¢-
ného papiera,vyznadujlica sa tym,Zeobsa-
huje najmenej jeden polotovar (13) z drevenych vldkien
podla niektorého z narokov 1 aZ 3 a kondenzagné Zivice na
naimpregnovanych drevenych vlaknach st zlisovanim s
najmenej jednym dekoraénym papicrom pri zvySenom tla-
ku a zvy3enej teplote prevedené zo stavu B do stavu C.

7. Kompaktna vldknitd doska z drevenych vlékien pod-
lanaroku 6, vyzna€ujiica sa tym, Ze polo-
tovary (13) z drevenych vlakien sii z jednej alebo oboch
stran obklopené fenolovou Zivicou impregnovanymi natro-
novymi papiermi, ktoré po vytvrdeni tvoria vodu odpudzu-
juce laminovacie filmy.

1 vykres



SK 285397 B6

190

F—Ih.[n..ly-rP-ﬂd

| =

{
mv

rl_
Wﬂnﬁ#!n—-—uluu\‘uow
01

..\Iov

ay By

B¢

Koniec dokumentu



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

