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接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构

(57)摘要

本实用新型提供一种接力拣选AGV搬运小车

的万向轮结构，包括万向轮总成，万向轮总成设

置在搬运小车的车架底板上；万向轮总成包括一

万向轮、万向轮安装板、前立板、中立板、后立板，

万向轮固定在万向轮安装板底部；万向轮安装板

前端连接前立板，万向轮安装板后端连接后立

板，万向轮安装板内侧连接中立板，前立板、中立

板、后立板的底端固定在车架底板内表面上，万

向轮安装板外侧敞开。本实用新型所述的万向轮

结构安装可靠，牢固稳定，外侧开口，便于更换。
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1.接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，包括万向轮总成，万向轮总成设置

在搬运小车的车架底板上；万向轮总成包括一万向轮、万向轮安装板、前立板、中立板、后立

板，万向轮固定在万向轮安装板底部；万向轮安装板前端连接前立板，万向轮安装板后端连

接后立板，万向轮安装板内侧连接中立板，前立板、中立板、后立板的底端固定在车架底板

内表面上，万向轮安装板外侧敞开。

2.根据权利要求1所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，所述万向轮

总成为四组，设置在车架底板四角，车架底板四角设置有安装万向轮总成的缺口。

3.根据权利要求1所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，所述安装板

前端、后端分别设置有凸起隼头，前立板、后立板上设置有与安装板榫头对应的隼眼，前立

板、后立板通过榫卯结构与安装板前端、后端连接。

4.根据权利要求3所述的一种接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，前立板

隼眼两侧设置有螺栓孔，前立板通过螺栓进一步连接安装板。

5.根据权利要求3所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，后立板隼眼

两侧设置有螺栓孔，后立板通过螺栓进一步连接安装板。

6.根据权利要求1所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，中立板通过

螺栓连接万向轮安装板内侧边，中立板两端部通过螺栓分别连接前立板、后立板的内侧边。

7.根据权利要求3所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，所述万向轮

安装板上表面设置加强筋，加强筋为L型，L型加强筋底边连接万向轮安装板侧边连接后立

板。

8.根据权利要求7所述的接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，其特征是，L型加强筋通

过螺栓分别固定连接万向轮安装板和后立板。
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接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械设备领域，尤其是一种仓储拣选AGV搬运小车。

背景技术

[0002] 电商物流领域的兴起，出现很多仓储快递进行生产包装设备。

[0003] 仓储接力拣选AGV是一种用于仓库接力拣选搬运工业搬运车辆，以可充电蓄电池

作为其动力来源，由计算机控制，车上有微处理器，控制其行进路线及行为的搬运设备。

[0004] 接力拣选：1)AGV接受调度指令到需要拣选的商品边上。2)操作人员扫码捡货，将

货物捡到AGV上背负料箱内。3)操作人员按确认键，AGV走到下一个需要拣选商品边上，操作

人员将次商品放在AGV背负料箱内，如此往复，将一个订单内的商品拣全。

[0005] 接力拣选的优点，与货到人AGV拣选方式相比1)命中率高，人工拿货，准确性高。2)

拣选效率高。3)AGV小车每次背负商品较少，功耗低。电机减速机等动力元器件寿命长。

[0006] 常见的仓储AGV驱动悬挂系统见CN208306795U，CN208682542U。CN208306795U所公

布的AGV悬挂结构，包括底盘组件，还包括：轮系组件、动力组件和弹性组件。所述轮系组件

的一端与所述动力组件铰链连接，轮系组件的另一端通过所述弹性组件设置于所述底盘组

件上，所述动力组件驱动所述轮系组件。这种悬挂结构在AGV前进、后退过程中，如果地面不

平悬挂结构浮动时两驱动轮会以绞接轴为原点沿着弧线浮动，这样驱动轮在前进。后退方

向和上下方向都有浮动，驱动轮相对于中间二维码扫码头之间的位置关系沿着X轴方向有

变化，对AGV行走精度有不利影响。这种悬挂结构弹簧弹力方向不固定，驱动轮与地面接触

力结构较为复杂，负载、地面粗糙度较低情况下容易打滑。浮动时驱动轮位置在水平面会前

后变化，影响运动控制精度。弹簧弹力变化复杂，不利于计算与控制驱动轮抓地力。

实用新型内容

[0007] 本实用新型所要解决的技术问题在于，克服现有技术中存在的问题，提供接力拣

选AGV搬运小车的万向轮结构。

[0008] 为了解决上述问题本实用新型的技术方案是这样的：

[0009] 接力拣选AGV搬运小车的万向轮结构，包括万向轮总成，万向轮总成设置在搬运小

车的车架底板上；万向轮总成包括一万向轮、万向轮安装板、前立板、中立板、后立板，万向

轮固定在万向轮安装板底部；万向轮安装板前端连接前立板，万向轮安装板后端连接后立

板，万向轮安装板内侧连接中立板，前立板、中立板、后立板的底端固定在车架底板内表面

上，万向轮安装板外侧敞开。

[0010] 所述万向轮总成为四组，设置在车架底板四角，车架底板四角设置有安装万向轮

总成的缺口。

[0011] 所述安装板前端、后端分别设置有凸起隼头，前立板、后立板上设置有与安装板榫

头对应的隼眼，前立板、后立板通过榫卯结构与安装板前端、后端连接。

[0012] 前立板隼眼两侧设置有螺栓孔，前立板通过螺栓进一步连接安装板。
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[0013] 后立板隼眼两侧设置有螺栓孔，后立板通过螺栓进一步连接安装板。

[0014] 中立板通过螺栓连接万向轮安装板内侧边，中立板两端部通过螺栓分别连接前立

板、后立板的内侧边。

[0015] 所述万向轮安装板上表面设置加强筋，加强筋为L型，L型加强筋底边连接万向轮

安装板侧边连接后立板。

[0016] L型加强筋通过螺栓分别固定连接万向轮安装板和后立板。

[0017] 有益效果：本实用新型所述的万向轮结构安装可靠，牢固稳定，外侧开口，便于更

换。1)万向轮部分采用榫卯结构定位，螺栓锁紧的方式。大大提高万向轮安装组件的结构强

度与安装精度，从而万向轮承受重载情况下轮系部分相关结构变形较小，AGV四万向轮在一

个水平面上，四个万向轮与地面接触良好，承载较为均匀。保证AGV与运动控制相关的轮系

结构稳定，从而提高AGV运行精度。2)四万向轮与车架总成采用固定安装方式，且四个万向

轮分布在AGV四角且轮距较大，从而保证整车运行过程稳定，四万向轮受力均衡。AGV满载时

受力状态：驱动轮只承受弹簧正压力所产生的反作用力，其余负载则分布四万向轮上。

附图说明

[0018] 下面结合附图和具体实施方式来详细说明本实用新型；

[0019] 图1为本实用新型所述的接力拣选AGV搬运小车总体结构示意图。

[0020] 图2为本实用新型所述的AGV搬运小车轮系示意图。

[0021] 图3为本实用新型所述的万向轮分解结构示意图。

[0022] 图4为本实用新型所述的万向轮总成结构示意图。

具体实施方式

[0023] 为了使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下

面结合具体图示，进一步阐述本实用新型。

[0024] 参看图1接力拣选AGV，见图1，包括驱动总成100，万向轮总成200，电池系统总成

300，车架总成400，电器元器件组件500，操作面板组件600，二层支撑板总成700，一层支撑

板总成800，前外壳焊合900，后外壳焊合910。驱动总成100，万向轮总成200，电池总成300，

电器元器件组件500，二层支撑板总成700都装配在车架总成400上；操作面板组件600装配

在二层支撑板总成700上。电池系统总成300是整个接力拣选AGV的动力源，它自带电池管理

系统BMS，能读取电池电量并与电器元器件组件500中的PCB板通讯，电量低于设定值时AGV

会自动运行到充电位置进行自动充电。驱动总成上有两个直线轴承及其导杆导向，弹簧套

在直线导杆上，驱动轮在导杆导向作用下只能上下浮动，保证驱动轮与地面接触良好，同时

保证弹簧及整个驱动总成受力状态良好。通过两驱动轮电机的差速控制可调整AGV航向角

及行走速度，实现AGV的行走及转向等动作。车架总成400中心装有扫码头读取地面二维码，

根据读取到地面二维码的角度及位置调整AGV两驱动轮的速度，控制AGV行走精度及定位精

度。车架总成400对角位置上装有激光壁障传感器，可检测出AGV行驶路径中360°范围内的

障碍物，及时减速及刹车保证AGV的安全性能，同时实现AGV前进及后退双向行驶，提高AGV

工作效率。操作面板组件600通过绞接与二层支撑板总成700连接，可进行0‑90°调整。在0度

或者90度时将操作面板吸住，防止操作面板晃动时绕着轴随意转动，可保证屏幕调整方便
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并在相应位置运行过程中不会由于整车振动而使导致屏幕摆动，同时不会由于光线原因导

致看不清楚屏幕内容。车架总成400采用榫卯结构，保证整车关键部分精度及整车加工工艺

性。电池系统总成300底下装有4个轴承方便电池拆。

[0025] 参看图2，车架底板401中部是驱动轮100，四角是万向轮总成200。车架底板四角设

置有安装万向轮总成的缺口。万向轮总成200外侧开口，便于更换万向轮。

[0026] 参看图3和图4，万向轮总成200，包含万向轮201，万向轮安装螺栓202，万向轮安装

板203，前立板204，前立板横向锁紧螺栓209，前立板纵向锁紧螺栓208，中立板205，中立板

横向锁紧螺栓211，中立板纵向锁紧螺栓210，后立板206，后立板横定位销405，后立板横向

安装螺栓215，后立板纵向安装螺栓216。加强筋207，加强筋纵向锁紧螺栓212，加强筋横向

锁紧螺栓214。装配过程中，先将万向轮安装板203敲进后立板206，然后用后立板横向安装

螺栓215将两块板锁紧；再用加强筋纵向锁紧螺栓212、加强筋横向锁紧螺栓214将加强筋

207锁紧；再将前立板204敲进万向轮安装板203，再用前立板横向锁紧螺栓209将两块板锁

紧；再用中立板横向锁紧螺栓211将中立板205锁紧在万向轮安装板203上，再将万向轮装配

在万向轮安装板203上；把万向轮总成200敲进车架底板401上，用前立板纵向锁紧螺栓208、

中立板纵向锁紧螺栓210、后立板纵向安装螺栓216将万向轮总成200装配在车架底板401

上。

[0027] 本实用新型所述的万向轮结构安装可靠，牢固稳定，外侧开口，便于更换。

[0028] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理、主要特征和本实用新型的优点。本行

业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述

的只是说明本实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下本实用新型还会

有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新型专

利要求保护的范围由所附的权利要求书及其等同物界定。
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图1
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图2
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图3

图4
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