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(57)摘要

一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，

属于机械通用技术领域，结构上由支撑导柱、导

套、固定钉板、上下板导向部件、网格板和电磁驱

动装置组成，本发明结构简单、新颖；通过两个电

磁驱动装置组成双驱动形式，通过控制上下电磁

线圈输入电流的通断来使上下电磁铁分别产生

吸附力，上下两个方向的吸附力使衔铁实现上下

运动，从而使固定钉板和网格板产生垂直方向的

错位，其功能是使模型打印完成后，打印机能够

通过平台自身的动作使模型自动脱离打印平台，

简化人工取模步骤，缩短取模时间，减少人工取

模对模型表面的损伤。
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1.一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述FDM型3D打印机快速取

模平台由支撑导柱(1)、导套(2)、固定钉板(3)、上下板导向部件(4)、网格板(5)和电磁驱动

装置(6)组成；所述网格板(5)设置在固定钉板(3)上方，所述上下板导向部件(4)设置在所

述固定钉板(3)和网格板(5)之间，所述上下板导向部件(4)由沉头螺钉(16)、独立导柱

(17)、活动导套(18)构成，所述固定钉板(3)和网格板(5)通过独立导柱(17)活动连接，所述

导套(2)设置在所述网格板(5)的四角，所述导柱(1)设置在所述导套(2)中，所述电磁驱动

装置(6)设置在固定针板(3)底部，所述电磁驱动装置(6)由上盖(7)、支架(8)、外壳(9)、底

座(10)、浮动接头(11)、衔铁(12)、弹簧(13)、铁芯(14)和线圈(15)构成；所述上盖(7)、外壳

(9)和底座(10)通过沉头螺钉安装固定，所述支架(8)设置在所述底座(10)上，所述铁芯

(14)设置在所述支架(8)的上下两端，所述线圈(15)绕设在所述铁芯(14)上，所述弹簧(13)

设置在支架(8)的上部，所述衔铁(12)设置在电磁驱动装置(6)的中心，并通过弹簧(13)与

所述支架(8)相连接，所述电磁驱动装置(6)通过浮动接头(11)与所述网格板(5)连接。

2.根据权利1要求所述的一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述

固定钉板(3)的钉柱形状为圆柱型，在整个固定钉板(3)面上呈阵列形式排列，网格板(5)的

网格形状与固定钉板(3)的钉柱形状相互嵌合，在整个网格板(5)面上设置为阵列形式排

列。

3.根据权利1要求所述的一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述

上下板导向部件(4)分别设置在取模平台的前后两侧，呈双导向形式。

4.根据权利1要求所述的一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述

电磁驱动装置(6)设置在固定钉板(3)的底面，左右两侧各一个，呈双驱动形式。

5.根据权利1要求所述的一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述

支架(8)在底座(10)上设置为在圆周方向上阵列四个，与弹簧(13)、铁芯(14)和线圈(15)组

成四个电磁铁吸附一个衔铁(12)。
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一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台

技术领域

[0001] 本发明属于机械通用技术领域，涉及一种3D打印机取模平台，具体的说是涉及一

种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台。

背景技术

[0002] FDM型3D打印机打印的模型会牢牢粘住打印平台，非专业人士很难把模型取下。即

使是专业人在取模的过程中，也会因为由于操作不当使打印平面发生形变，影响打印效果。

现有的解决方案是增加热床装置，耗费大量电能，且作用不大；或采用美纹纸平铺在打印平

面上，但每次取模时容易使美纹纸破损，需重新铺制，且取下破损美纹纸的过程较为繁琐。

针对上述技术问题，为了使模型自动从打印平台上脱落，需要设计出一种能够用于3D打印

机的自动取模平台，对打印机的普及使用具有重要的意义。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对现有普通FDM型3D打印机的取模方式效率低，耗能高、过程繁

杂且模型损坏严重等不足，提出一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，通过电磁驱动使

相互嵌合的上下板产生垂直方向的错位，使得模型能够快速分离出来，整个取模过程简单

高效，且不伤及模型本身，可极大提高取模的效率和成功率。

[0004] 本发明的技术方案：一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，其特征在于：所述

FDM型3D打印机快速取模平台由支撑导柱、导套、固定钉板、上下板导向部件、网格板和电磁

驱动装置组成；所述网格板设置在固定钉板上方，所述上下板导向部件设置在所述固定钉

板和网格板之间，所述上下板导向部件由沉头螺钉、独立导柱、活动导套构成，所述固定钉

板和网格板通过独立导柱活动连接，所述导套设置在所述网格板的四角，所述导柱设置在

所述导套中，所述电磁驱动装置设置在固定针板底部，所述电磁驱动装置由上盖、支架、外

壳、底座、浮动接头、衔铁、弹簧、铁芯和线圈构成；所述上盖、外壳和底座通过沉头螺钉安装

固定，所述支架设置在所述底座上，所述铁芯设置在所述支架的上下两端，所述线圈绕设在

所述铁芯上，所述弹簧设置在支架的上部，所述衔铁设置在电磁驱动装置的中心，并通过弹

簧与所述支架相连接，所述电磁驱动装置通过浮动接头与所述网格板连接。

[0005] 所述固定钉板的钉柱形状为圆柱型，在整个固定钉板面上呈阵列形式排列，网格

板的网格形状与固定钉板的钉柱形状相互嵌合，在整个网格板面上设置为阵列形式排列。

[0006] 所述上下板导向部件分别设置在取模平台的前后两侧，呈双导向形式。

[0007] 所述电磁驱动装置设置在固定钉板的底面，左右两侧各一个，呈双驱动形式。

[0008] 所述支架在底座上设置为在圆周方向上阵列四个，与弹簧、铁芯和线圈组成四个

电磁铁吸附一个衔铁。

[0009] 本发明的有益效果为：本发明提出的一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，结

构上由支撑导柱、导套、固定钉板、上下板导向部件、网格板和电磁驱动装置组成，本发明结

构简单、新颖；通过两个电磁驱动装置组成双驱动形式，通过控制上下电磁线圈输入电流的
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通断来使上下电磁铁分别产生吸附力，上下两个方向的吸附力使衔铁实现上下运动，从而

使固定钉板和网格板产生垂直方向的错位，其功能是使模型打印完成后，打印机能够通过

平台自身的动作使模型自动脱离打印平台，简化人工取模步骤，缩短取模时间，减少人工取

模对模型表面的损伤。

附图说明

[0010] 图1 为本发明整体结构示意图。

[0011] 图2 为本发明中电磁驱动装置结构示意图。

[0012] 图3 为本发明中上下板导向部件结构示意图。

[0013] 图4 为本发明中固定钉板立体结构示意图。

[0014] 图5 为本发明中网格板立体结构示意图。

[0015] 图中：支撑导柱1、导套2、固定钉板3、上下板导向部件4、网格板5、电磁驱动装置6，

上盖7、支架8、外壳9、底座10、浮动接头11、衔铁12、弹簧13、铁芯14、线圈15、沉头螺钉16、独

立导柱17、活动导套18。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本发明作进一步说明：

如图1-5所示，一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，由支撑导柱1、导套2、固定钉

板3、上下板导向部件4、网格板5、电磁驱动装置6组成；电磁驱动装置6设置在固定针板3上，

网格板5设置在固定钉板3上方，通过上下板导向部件4相连接，上下板导向部件4设置在固

定钉板3和网格板5之间，导套2设置在网格板5的四角，导柱1设置在导套2上；固定钉板3的

钉柱形状为圆柱型，在整个固定钉板3面上呈阵列形式排列。同时，网格板5的网格形状与固

定钉板3的钉柱形状相互嵌合，在整个网格板5面上设置为阵列形式排列；上下板导向部件4

由沉头螺钉16、独立导柱17、活动导套18构成；上下板导向部件4分别设置在取模平台的前

后两侧，呈双导向形式。

[0017] 如图1-5所示，一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台，电磁驱动装置6设置在固

定钉板3的底面，左右两侧各一个，呈双驱动形式；并通过浮动接头11与网格板5相连；电磁

驱动装置6由上盖7、支架8、外壳9、底座10、衔铁12、弹簧13、铁芯14和线圈15构成；上盖7、外

壳9和底座10通过沉头螺钉安装固定，支架8设置在底座10上，铁芯14设置在支架8的上下两

端，并且铁芯14上设置了线圈15，弹簧13设置在支架8的上部，衔铁12设置在电磁驱动装置6

的中心，并通过弹簧13与支架8相连；支架8在底座10上设置为在圆周方向上阵列四个，与弹

簧13、铁芯14和线圈15组成四个电磁铁吸附一个衔铁12。

[0018] 如图1-5所示，一种FDM型3D打印机电磁式快速取模平台的工作原理如下：打印平

面由上面板和下面板组成，上面板为网格板，下面板为固定钉板，并且钉板上的钉柱与网格

板上的网格孔一一对应，均为圆柱型与圆孔型阵列式排列，二者可以相互嵌合。在打印模型

前，设置初始状态为网格板上表面与固定钉板上的钉柱上表面重合。模型打印完成后，通过

控制电磁驱动装置中上下电磁线圈的输入电流，使电磁驱动装置中的衔铁产生向上和向下

两个运动。衔铁通过转接件与网格板相连，接通电磁驱动装置的上线圈时，电磁铁产生向上

吸附力，衔铁向上运动时，由于固定钉板固定不动，使得模型与固定钉板分离，此时断开电
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流，弹簧复位，衔铁拉动网格板恢复初始状态。接着接通电磁驱动装置中的下线圈时，产生

向下吸附力，使衔铁向下运动，使得模型与网格板分离。通过电磁驱动网格板的上下移动，

实现模型与平台的快速分离。
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图1
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图3
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图4
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图5
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