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RIASSUNTO

Unc strato di tabacco, in cul le lamine o foglile di tabacco sono
orientate orizzontalmente, su una superficie di convogliatore a movimento
alternativo verticale per trasporto ad una macchina tagliatrice, in cui
sono formati f;ammenti di tabacco dal tabacce nello strato, & formato con
una superficie postericre inclinata versoc l'alto, estesa nella direzione
di movimento dello strato ed avente un angolg .che si avvicina all'angolo
di riposo dello strato ma non lo supera.

DESCRIZTONE

La presente invenzicne riguarda 1'alimentazione di tabacco a macchine
tagliatrici.

Un tipo noto di apparecchio trinciatore per il tabacco comprende un
supporto rotante per uno o pitl coltelli che tagliano frammenti di ta-
bacco, da usarsi per la fabbricazione di sigarette, dalla faccia anteriore
di una massa continua di tabacco compatto. La massa compatta viene formata

e il tabacco in essa viene formate in forma compatta da un dispoesitivo
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alimentatore comprerdente una coppia di cornvogliatori di alimentazione
superiore e inferiére, che delimitano un percorso che gradualmente si

restringe o converge, esteso da una sorgente di lamine di tabacco battute

a uné stazione di sminuzzatura, dove la faccia anteriore della massa compattata
viene schiacciata fra elementi applicatori di pressione, superiore e infe-
ricre, alutati dalla pressione di un cilindro aa aria, e si sposta Versc
1'arbito del coltelli rotanti.

Tn wna precedente domanda di brevetto degli Stati Uniti numero di
serie 215.006 depositasa il 10 dicembre 1980, ceduta a questa richiedente
e la cul cescrizione & qui incorporata per riferimento, & descritto un
procedimento perfezionato per 1'alimentazione di tabacco alla coppia com-
pattatrice di convogliatori di alimentazione superiore e inferiore. Come
5 stato 12 descritto, prima di tutto viene formato uno strato di tabaccoiﬁ
in cui il tabacco & orientato praticamente secondo la direzione planare
dello strato, il tabacco viene interfogliato e 1l tabacco & distribuito in
medo praticamenté wiiforme attraverso lo strato. Lo strat; di tabacco viene
quindi reso pill denso, e le foglie sono addensate una nell'altra (nested)
mediante applicazione di forze di gravitd e 3di vibrazicne, e convegliando
simultaneamente il tabacco verso 1'estremitZ a monte del convogliatori
convergenti, senza alterare sostanzialmente 1’orientament§ e la giustap-
posizione del tabacco nello strato. Lo strato addensato, quindi, & alimen-
tato sul corvogliatore infericre dei convogliatori convergenti, senza
alterare sostanzialmente 1'orientamento e la giustepposizione del tabacco
nello strato addensato. In questo modo, l'orientamento e la giustapposi~ -

zione del tabacco vengono mantenuti per tutto 1l percorso, dalla formazio-~
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s
ne iniziale dello strato al coltelli.

Questo tipo di formazione e di comvogliamento del tabacco verso i
convogliatori compattatori da lucgo ad una esigenza moltogminore di compat-
tazione sullo strato di tabacco, per la medesima quantitd di tabacco da
lavorare, in cenfronto ai sistemi convenzionali e, rispetto ai procedimenti
convenzionali, occorre applicare una pressione molto mirore al tabacco
compattato che si presenta alla tagliatrice, per impedire che siano tirate
fuori le lamine.

Poiché occorre che i convegliatori esercitino una forza compattatrice
inferiore sulle lamine e poich® tale forza compattatrice peggiora la capa-
citd di riempimento del tabacco tagliato o trinciato, la pre-compattazione
provocata dalla gravitd e 1'addensamento che viene effettuato secondo que-
sta invenzione preservano il potere di riempimento del tabacco tagliato.
Troltre, poichd il tabacco compattate per gravitd & sottoposto ad una for-
za fisica per un periodo di tempo minore di quello nella tecnica precederi-
te, viene maggiormente preservato il potere di riempimento.

In una realizzazione del procedimento descritto nella domanda di bre-
vetto precedente, & previsto un convogliatore trasporpatore vibrante che
si estende praticamente in direzione orizzontale a partire dall'estremitd
a monte del convogliatori compattatori. Uno strato di tabacco di spessore
relativamente elevato, contenente 1la quantitd di tabacco che si desidera
alimentare alla stazione di taglio, viene formato all'estremita a monte
del convogliatore facendo piovere il tabacco, sotto forma di foglie intere
o di lamine battube (threshed), in modo uniforme su un tratto del corwo-

gliatore, cosl che 1l tabacco si accumula fino allo spessore desiderato
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dello strato, in direzione longitudinale del movimento del convogliatore.
I1 tabacco, nello strato relativamente spesso, € orientato in direzione
praticamente planare rispetto allo strato ed & praticamente distribuito
in modo uniferme su tutta la larghezza dellc strato.

Lo strato di tabacco viene sottoposto a vibrazione sul convogliatore
mediante oscillazione verticale della superficie convogliatrice mentre 1o
strato & convogliato su di essa dal convogliatore verso i convogliatori
compattatori sottc 1l'azione della superficie di traslazione del conveglia-
tore. La vibrazione fa si che 1l tabacco nelle stratc si addensi senza
1'impiego di forze diverse dalla gravita, mentre lo strato & trasportato
dal convogliatore di traslazione verso la stazione di taglio, senza alte-
rare sostanzialmente 1l'orientamento e la giustapposizione del tabacco nel-
lo strato.

Questo orientamento e questa giustapposizione vengono mantenuti men-
tre }o strato viene trasferito dal convogliatore vibrante al conivogliatore
inferiore dei conveogliatori convergenti. Non vi € cambiamento di velocita
del tabacco dalla formazione iniziale dello strato di tabacco su tutto il
percorso fino alle tagliatrici, e quindi non vi & possibilitd che il ta-
bacco cambil il proprio corientamento e giustapposizione.

. Questo funzionamento contrasta nettamente con quello descritto nei
brevetti U.S.A. n. 4,284,382 e 4.254.781, ambedue di Thiele e altri, in
cul viene implegato un convogliatore a gradini e il convogliatore a gradi-
nl viene fatto vibrare in due direzioni. lLa forma gradinata del convoglia-
tore significa che la velocitd delle particelle di tabacco cambia brusca-

£

mente quando uno strato sottile, formatosi all'inizio, forma uno strato df
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grande spessore sul gradino del convogliatore, per 1l'alimentazione ai
convogliatori compattatori. In questa tecnica precedente, lo strato Spesso
di particelle di tabacco, che occorre alimentare alle macchine tagliatrici,
& formato per rovesciamento di particelle dalla corrente sottile sul gra-
dino cosl da formare lo strato spesso, alterando cosi 1l'orientamento e la
glustapposizione delle particelle. I convogliatori descritti in questa
tecnica precedente sono destinati a trattare matepiale in steli, per il
quale una tale manipolazione pud essere tollerata. Nel procedimento della
precedente domanda di brevetto citaté per prima, un grosso strato viene
formato da una pioggia di lamine o foglie intere di tabacco, in cul le
particelle di tabacco sono fornite nel loro orientamento e nella loro giu-
stapposizione finale.

La presente domanda riguarda perfezionamenti nel procedimento della
domanda precedente della richiedente, per migliorare il funzionamento del-
la medesima.

Secondo guesta invenzione, € previsto un procedimento per formare
frammenti di tabacco tagliati, tagliando frammenti di tabacco da uno stra-
to di tabacco compatto, che € formato predisponendo uno strato in forma
di foglia completa o di lamina battuta, in cui il tabacco nello strato &
orientato in modo sostanzialmente planare, & interfogliato e distribuito P
in modo sostanzialmente uniforme attraverso esso, addensando il tabacco
nello strato mediante applicazione di forze di gravitid e di vibrazione ad
esso, mentre contemporaneamenté si convoglia lo strato diﬁkabacco sostan~
zialmente orizzontalmente, senza variare sostanzialmente 1'orientamento

e giustapposizione del tabacco nello strato, e compattando lo stratc ad-
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densato. Il procedimento & caratterizzato dalla formazione dello strato
di tabacco da una pioggia di tabacco che fluisce verso 1l basso, con ura
superficie posteriore inclinata verso 1l'altc, avente un angolo che si av-
vicina ma non supera l'angolo di riposo dello strato.

In questa invenzione, lo strato spesso di tabacco é Tformato all'estre-
mitd a monte del convogliatore vibrante facende plovere il tabacco da so-
pra, distribuendo il tabacco in modo uniforme su un tratto del convoglia~
tore vibrante per conferire una faccia posteriore inclinata verso l'alto
allo strato nella direzione verso valle di essc, e alimentando il tabacco
allza pioggia in quantitd sufficiente, in modo che i'angolo della superfi-
cie posteriore indotta verso l'alto si approssimi all'angelo di riposo
dello strato di tabacco ma non lo superi.

Formardo lo spesso strato di tabacco in questo modo, 11 tabaccco fat-
to plovere e distribuito si dispone in modo planare rnello strato e non
rotcla o cade dalla superficie posteriore dello strato, mentre 1o spesso-
re dello strato si avvicina al massimo ottenibile nella minor lunghezza
di superficie del convogliatore.

La distribuzione del tabacco sulla lunghezza del convogliatore pud
essere realizzata facendo oscillare una superficie che dirige il flusso
di tabacco nella pioggia di tabacco cadente per formare una ploggia unifor-

me di tabacco in cui la quantitd di tabacco & distribuita uniformemente

R

rella lunghezza e nella larghezza di essa.
La pioggia di tabacco iniziale che & distribuita sulla superficie di
convogliamento pud essere formata permettendo che 1l tabazco cada dall'e~-

stremitd di un convogliatore posto sopra la superficie di convogliamento
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su cuil lo strato spesso di tabacco & formato e trasportato.

Ia presente invenzione inoltre fornisce un'apparecchiatura per mettere
in pratica il procedimento, che comprende un convogliatore superiore e un
convogliatore inferiore per il tabacco che convergono verso un'estremitd
a valle, mezzi di taglic posti adiacenti all'estremitda a valle dei convo-
gliatori convergenti per tagliare il tabacco trattenuto all'estremitd a
Valle, e un convogliatore vibrante sostanzialmente orizzontale per convo-
gliare unc strato di tabacco all'estremitd a monte dei convogliatori con-
vergenti e per applicare forze alternative verticali ad esso mentre si .
convoglia lo strato di tabacco su di esso. L'apparecchiatura € caratteriz-
zata da un dispositivo di alimentazione di tabacco per formare una pioggia
cadente di tabacco in forma &i foglia completa o di lamina battuta, che
s1 estende uniformemente su una distanza lengitudinale prefissata del con-
vogliatere vibrante.

11 dispositive di alimentazione o avanzamento per il tabacco, che
fofma la pioggia uniforme di tabacco, preferibilmente comprende un nastro
trasportatore o convogliatore posto sopra l'estremitd a monte del nastro
trasportatore e che permette che il tabacco cada da un'estremitd di esso,
e un dispositive distributore che distribuisce il fabacco che cade in una
pioggia di tabacco uniforme, che contiene una quantitd di tabacco uniforme
nella lurghezza e larghezza di essa.

I1 dispositivo distributore pud comprendere una piastra pendente ver-
so il basso, imperniata all'estremitd superiore di essa per una oscillazio-
ne nel percorso del tabacco che cade dal nastro convogliatore.

L'invenzione & ulteriormente descritta, a titolo illustrativo, con
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riferimento ai disegni allegati, in cul:

Figura i e una.rappresentazione complessiva schematica di una realiz-
zazione dell'apparecchiatura fornita in questa invenzione; .

Figura 2 & una vista prospettica di un'apparecchiatura per alimentaf
re tabacco ad una macchina di taglio, costruita secondo una realizzazione
dell'invenzione; e

Figura 3 & una vista in sezione del convogliatore di figura 2, ese-
guita secondo la linea 3-3 di figura 2.

Facendo riferimento al disegni, che illustranc 1l'attuale metodo mi-
glicre, notc al richiedente, per effettuare 1'invenzione, un'apparecchia-
tura 10 per il taglio del tabacco comprende una stazione di taglio 12,
in cui un convogliatore superiore e un convogliatore infericre, 14 e 16,
convergoro verso una gola a valle, nella quale si trovaro una coppla di
piastre prementi, superiore e inferiore, 18 e 20, montate per esercitare
una pressione su una massa compatta di tabacco, 22, situata fra di esse.
Un supporto 24 a tamburc, rotante, ha ura pluralitd di coltelli taglian-
ti 26 montati sulla periferia, per tagliare frammenti di tabacco 28 dalla
torta 22.

Unc spesso strato BOldi tabacco, che pud essere sotto forma di foglie
intere o di lamine battute, viene formato sulla superficie convogliatrice
32 vibrante di un convogliatore 34 per tabacco da una pioggia uniforme
36 del tabacco, che & distribuita su un tratto della superficie convoglia-
trice 32 all'estremitd a monte della medesima, lentana dalla stazione
tagliatfice‘l2, e praticamente uniformemente su tutta la larghezza. 1

particolari della struttura del convogliatore 34 per tabaccc si vedono
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nelle figure 2 e 3.

Distribuendo il tabacco proveniente dalla pioggia 36 su un tratto
della superficie convogliatrice 32, si consente che il tabacco raggiunga
lo spessore necessario su quel tratte della superficie convogliatrice 32,
con le strisce di lamine che giaccione praticamente orizzontali, lo spes-
sore corrispondendo all'alimentazione richiesta dalla macchina tagliatri-~
ce 12 per la lavorazione della quantitd desiderata di tabacco. Il tabacco
di preferenza viene alimentato alla pioggia 36 in quantitd tale da conferi-
re alla faccia posteriore 37, inclinata versc l'alto, dello strato di ta-
bacco 30; un angolc che si avvicini ma non superi l'angolc di riposo del-
lo strato. In questo modo, le particelle di tabacco non cadono o si rove-
sciano indietro e non alteranc il loro orientamento e la loro giustapposi-
zione.

Le vibrazioni alterrative verticali della superficie corvogliatrice
32 fanno si che il tabacco si addensi e si compatti pur mantenendo la
reciproca giustapposizione e il reciproco orientamento. Le forze di vibra-
zione del convogliatore 32 e la forza di gravitid sono le uniche forze ap-
plicate al tabacco che provocano la compattazione. Poiché il convogliato-
re 32 & imperniato alla sua estremita a valle, come detto pild in partico-
lare in seguito, l'amplezza delle vibrazicni diminuisce uniformemente dalf:
valore massimo all'estremitd a monte fino a zero all'estremitd a valie.

In questo modo, le vibrazioni diminuiscono a misura che lo strato di ta-
baccc assume la sua forma compatta. ’

La superficie in movimento 32 convoglia lo spesso strato 30 di tabac-

co verso 1'imboccatura dei convogliatori 14 e 16, in corrispondenza dei
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quali lo spesso strato 30 viene trasferito al convogliatore inferiore 16.
Lo strato 30 & convogliiato ad una velocitd costante per tutto il percorso
dalla sua formaziocne, all'estremiti a monte della supefficie convogliatrice
32, alla gola fra l'estremitd a valle del convogliatori 14 e 16. In questo
modo, l'orienfamento orizzontale iniziale delle lamine di tabacco e la
loro giustapposizione all'interno dello spesso strato 30 sono mantenuti
fino al taglio della massa di tabacco 22. La velocitd di movimento dello -
spesse strato 20 &€ determinata dalla velocitid di convogliamento dei convo-
gliatori convergenti 14 e 16. Per garantire che il tabacco nello spesso
strato 3C mantenga il preprio orientamento e la propria gi;stapposizione,
la superficle 32 di preferenza viene fatta avanzare ad una velocitd di
corvogliamento che € leggermente maggiore di quella dei convogliatori con-
vergentli 14 e 16, per provocare uno scorrimento fra la superficie 32 e lo
strato 30.

Questo procedimento consente che la pressione che occorre esercitare
sulla torta 22, per impedire l'estrazione delle lamine, sia sensibilmente
ridotta, per la medesima produzione di tabaccc, in confronto al procedimen-
to convenzionale. Tipicamente, la pressione nel cilindri ad aria che cc-
corre applicare pud venire ridotta da circa 40 psi a circa 5 psi (circa
da 275 kPa a 35 kPa). E' stato osservato un maggior potere di riempimento
dei frammenti di tabacco 28 risultanti dal taglio.

Passando ora a considerare le figg. 2 e 3, in esse sono illustrati
particolari della struttura del convogliatore 34. I1 convogliatore 34 na
una cinghia convogliatrice contirnua 32 che € montata intornc a cilindri

38 e 40 che si estendono corizzontali e che sone montatl su elementi late-
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rali 42 e Ui del telaio. Gli elementi 42 e 44 del telaio sonc imperniati
sull'estremitd a valle del convogliatore 34, a elementi fissi di telaio
della stazicne tagliatrice 12.

La cinghia cornvogliatrice 32 € modellata su elementi di supporto (non
rappresentati) in modo da avere, se vista in sezione trasversale, delle
parti 46 e 48 inclinate verso il basso, che si estendono su ciascun lato
di una parte piana centrale, 50. Questa struttura si vede in modo partico-
larmente chiaro nella figura 3. La forma della cinghia convogliatrice 32
fornisce una distribuzione pilt uniforme del tabacco attraverso la larghez-
za della massa compatta 22, di quanto ron fosse il caso con la tecnica
tradizionale. |

Gli elementi 42 e 4l del telaio sono supportati all'estremitd lon-
tana dal perno mediante supporti 52 e 54 a molla premente, rispettivamente,
che sono montati su una tavola di supporto 56. Un elemento trasversale 58,
di irrigidimento, del telaic, si estende fra gli elementi 42 e 44 Gel te-
laio ed & fissato ad essi. Un braccio di manovella 6C & imperniato sul-
1'elemento di telaio trasversale di irrigidimento, 58, ed & montato su un
asse 62 in modo da venir fatto ruotare eccentrico rispetto all'asse 62.
L'asse 62 & azionato dal motore 64 mediante la cinghia 66 fatta passare
intorno a pulegge 68 e 70.

Quando il motore 64 aziona 1l'asse 62, il braccio a manovella 60 si
miove eccentricamente intorno all'asse 62, sollevando e abbassando cosi
gli elementi di telaio 42 e 44 e quindi la cinghia convogliatrice 32. Le
molle 54 smorzano le vibrazioni indotte dal movimento del braccio a mano-

vella 60. Il motore 64 viene fatto funzionare ad una velocitd tale per cuil
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lo stratc 30 di tabacco sulla superficie della cinghia di cornwvogliamento
32 & sottoposto a vibrazioni continue di ampiezza uniformemente decrescen-
te, a misura che lo strato 30 & trasportato dalla cinghia convogliatrice 32.

Distanziati dagli elementi inferiori 42 e U4 del telaio e congiunti
ad essi vi sono elementi di telaio 72 e 74, superiori, congiunti da orga-
ni trasversali 76 e 78. Le cinghie convogliatrici 80 e 82 sono montate
fra le rispettive coppie di elementi di telaio 42 e 72 e 44 e T4 su cilin-
dri 84 e 86, di cul sono rappresentati solamente i due per la cinghia
convogliatrice 80.

I convogliatori 80 e 82 impegnano i lati dello strato di tabacco 30
e sono azionati alla medesima velccitd della cinghia convogliatrice 32
mediante un meccandismo di azionamento adatto, rappresentatc schematicamen-
te in 88. la presenza delle cinghie laterali mobili 80 e 82, che impegnanc
lo strato di tabacco 30, garantisce che le lamine di tabacco nello strato
30 mantengano il loro orientamenfo e la relativa giustapposizione e non
abblano tendenza ad attaccarsi su pareti limitrofe fisse del conwogliato-
re, il che potrebbe portare a una rottura dello strato di tabacco e a per-
dita di orientamento e di giustapposizione.

Un meccanismo 90 di alimentazicne del tabacco € previsto per formareéi
la pioggia %6 di tabacco contenente una distribuzione uniforme di tabacco
tanto trasversalmente che longitudinalmente al convogliatore 34. Il mecca-
nismo 90 di alimentazione del tabacco comprende un nastro o cinghia di
alimentazione 92, sul quale lamine battute di tabacco o foglie di tabacco
o4 scno trasportate in una posizione al di sopra dell'estremitd a monte

del nastro o cinghia convogliatrice 32. Una lastra 96 & incernierata in
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vieinanza dell'estremiti a valle della cinghia convogliatrice 92 per un
movimento avanti e indietro sotto l'azione del meccanismo di azionamento

98. La lastra 96 impegna le lamine 94 di tabacco quando cadono dall'estremi-
t3 del convogliatore 92 e il suo movimento avanti e indietro fa sl che si
formi la pioggia 35 di tabacco.

Anche se la cinghia di alimentazione 92 & rappresentata come estender™
tesi coassialmente al convogliatore 34, il medesimo risultato pud essere
realizzato disponendo la cinghia di alimentazione 92 perpepdicolarmente
al convogliatore 34, cosi che il tabacco 94 viene alimentatc lateralmente
al convoéliatore 3,

I1 convogliatore 34 del tabacco, percid, consente la formazicne e 1l
trasporto di uno strato 30 di tebacco verso il meccanismo tagliatore 1%,

T1 tabacco nello strato 30 & orientato praticamente in piano, viene adden-
sato mentre & trasportato dalle cinghie 32, 80 e 82 e mantiene il proprio
crientamento e la sua giustapposizione mentre viene trasportato.

Riassumendc questa descrizione, la presente invengione fornisce un
procedimento perfezionatce per formare e trasportare uno strato di tabac—
¢co verso una macchina tagliatrice. Sono possibili modificazioni entro 1l
campo di questa invenzione.

RIVENDICAZIONT

1. Procedimento per formare frammenti di tabacco tagliati mediante
taglio di frammenti di tabacco da uno strato di tabacco compattato che €
formato predisponendo uno strato in forma di foglia completa o lamina bat-
tuta, in cui il tabacco nello strato & orientato in modo sostanzialmente

planare, & interfogliato ed & distribuito in modo sostanzialmente unifor-
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me attraversc lo strato, addensando il tabaccc nello strato mediante ap-
plicazione di forze &1 gravitd e di vibrazione ad essc, mentre contempo-
raneamente si convoglia lo strato di tabacco sostanzialmente orizzontal-
mente senza variare sostanzialmente 1l'orientamento e la giustapposizione

del tabacco nellc strato, e compattande lo strado addensato, caratterizza-
to da ¢id che si forma lo strato di tabacco da una pioggia di tabacco fluen-
te verso il bassoc con und superficie ﬁosteriore inclinata verso l'alto
avente un angolo che si avvieina all'angolo di riposo dello strato ma ron

1o supera.

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratterizzato da c¢id
che la piloggia di tabacco fluerite verso il basso contiene una distribuzio-
ne uniforme di tabacco in lunghezza e in larghezza.

3. Apparecchiatura ver formare tabaccc tagliato che comprende convo-
gliateri superiori e inferiori per il tabacco, convergenti verso un'estre-
mitd a valle, mezzi di taglio postl adiacenti all'estremiti a valle dei
convogliatori convergenti, per tagliare il tabacco trattenuto all'estremiti
a valle, e un corvogliatore vibrante sostanzialmente orizzontale per con-
vogliare uno stratc di tabacco all'estremitd a monte dei convogliatori
convergenti, e per applicare forze alternate verticali ad esso, mentre si
convoglia lo strato di tabacco su di esso, caratterizzata da un dispositi-
vo di alimentazione di tabacco (90) per formare una pioggia di tabacco
cadeﬁﬁe, in forma di foglia completa o lamina battuta, che si estende
uniformemente su una distanza longitudinale prefissata del convogliatore
vibrante (32).

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata da



¢id che il dispositivo di alimentazicne del tabacco comprende un nastro
trasportatore o convogliatore (92) posto sopra 1'estremit§;a monte del
nastro convogliatore (32) che permette al tabacco di cadere da un’estre-
mitd di esso e un dispositivo distributore (96) che distribuisce il tabac-—
co che cade nella pioggia uniforme di tabacco.

5. Apparecchiatura secondo la rivendicazicne 4, caratterizzata da
¢id che il dispeositivo distributore comprende unz piastra (96) pendente
verso 1l basso, imperniata all'estremitd superiore di esso per oscillazione

nel percorso del tabacco che cade dal nastro conwvogliatore (92).

PUficipe Rygante
© (e Ruscp)
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RIASSUNTO DELLA DESCRIZIONE

IT trasporto di uno strato di tabacco, in cui le lamine o foglie di
tabacco sono orientate orizzontaiménté, Su una supérficié conyogliatrice
ad oscillazione verticale verso una macchina tagliatrice, in cui vengono
formati frammenti di tabacco dal tabacco de11q strato, 8 favorito in modo
che 1'orientaménto e la giustapposizioné del tabacco nello strato siano

mantenuti fino alla macchina tagiiatricé.

TITOLO DELL'INVENZIONE

ALIMENTAZIONE DI TABACCO A MACCHINE TAGLIATRICI 4

RIFERIMENTO A DOMANDA CORRELATA
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Questa domanda & una continuazione-in-parte della domanda di brevetto
copendente degli Stati Uniti Numero di serie.215.006 depositata.iT
10 dicembre 1980.

CAMPO DELL'INVENZIONE

La presente invenzione riguarda 1'alimentazione di tabacco a macchine
tagliatrici.

ANTECEDENTI DELL'INVENZIONE

it

-

Un tipo noto di apparecchio trinciatore per il tabacco comprende un‘
supporto rotante per uno o piu coltelli che tagliano frammenti di tabac-
co, da usarsi per la fabbricazione di sigarette, daila faEcia anteriore
di una massa continua di tabacco compatto. La massa compatté viene fdrmata
e 1l tabacco in essa viene formato in forma compatta da un dispositivo
alimentatore comprendente una coppia di convogliatori di alimentazione
superiore e inferiore, che delimitano un percorso che gradualmente si
restringe o converge, esteso da una sorgente di iamine di tabacco battute
a una stazione di sminuzzatura, dove la faccia anteriore della massa
compatta viene schiacciata fra_e]ementi applicatori di pressione, supe- X
riore e 1nferiore, a ci]indro a pressione d'aria, e si sposta véréo 1'am-
bito dei coltelli rotanti.

Nella nostra precedente domanda di brevétto degli Stati Uniti numero
di serié 215,006 depositata i1 10 djcembré 1980, ceduta a quésto cessio-
nario, e 1a cui descrizione & qui incorporata per rifériménto, é déscrit—
to un procediménto perfezionato pet.i'a]imentazione di tabacco alla coppia
compattatrice di Eonvoéliatori di a]iméntazione supériqre'é-inférioréT

Come & stato 14 descritto, prima di tutto viene formato uno strato di ta-

DR. ING. A. RACHELI & C.
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bacco, in cui.il tabacco é'oriéntatp'praticaménté secondo 1a dirézioné
planare déi]p strato, il tabacco yiené.interfqg]iato e.il tabacco & distri-
buito in modo praticamente unifprmé attravérso 10 strato. Lo strato di ta-
bacco viene quindi reso pil denso, e le foglie sono schiacciate, mé@ianté
applicazione di forze di_gravita e di vibrazione, e convogTiando simultanea-
mente i1 tabacco verso.l'estremité a monte dei convogiiatori convérgenti,
senza a]terare sostanzialmente ]‘oriéhtamento e la giustapposizione del

-

tabacco nello strato. Lo strato addensato, quindi, & alimentato sul convo-

~gliatore inferiore dei convogliatori convergenti, senza alterare sostanzial-

mente 1'orientamento e la giustapposizione del tabacco nello strato adden-
sato. In questo modo, 1'orientamento e la giustapposizioné del tabacco
vengono mantenuti per tutto il pércorso, dalla formazione iniziale dello

strato ai coltelli.

Questo tipo di formazione e di convog]iaménto del tabacco verso i
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convogliatori compattatori da luogo ad una esigenza molto minore di compat-
tazione suilo strato di tabacco, per la medesima quantitd di tabacco da
lavorare, in confrqnto ai sistemi convenzionali e, rispetto ai procédimenti
convenzionali, occorre applicare una pressiome molto minore al tabacco

compattato che si presenta aila tagliatrice, per impedire che siano tirate

" fuori le lamine.

s

Poiché occorre che i convogliatori esercitino una forza compattatrice
inferiore sulle lamine e poiché tale forza compattatrﬁce peggiora la capa-
citd di riempimento del tabacco tagliato o.trinciato, la pre-compattazione
provocata dalla gravitda e 1|'addensamento che viene'effettuatp secondo que-
sta invenzione preservano il pqtere di riempimento del tabaqbo tririciato.
Inoltre, poiché i1 tabacco compattato per gravitd & sottoposto ad una for-
za %1sica pér un periodo di tempo minore di queilo nella tecnica preceden-
te, viene maggiormente preservato il potere di rieﬁpimento, |

In una realizzazione del procedimento descritto nella domanda di bre-
vetto precedente, & previsto un convogliatore trasportatoi'e vibrante che
si estende praticamente in direzione ofizzonta]ela partire dg]]'estremité
a monte dei convogliatori compattatori. Uno strato di tabagge di spessore
relativamente elevato, contenente la quantita di tabacco chg si desidera
alimentare aila stazione di taglio, viene formato all'estremita a monte

I3

del convogliatore facendo piovere il tabacco, sotto forma di foglie intere
o di tamine battute, in modo uniforme su un tratto del convogliatore, coé%
che il tabacco si accumula fino allo spessore desiderato dello strato in

direzione longitudinale del movimento del convogliatore. 11 tabacco, nello

strato relativamente spesso, & orientato in direzione praticamente planare
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rispetto allo strato ed & praticamente distribuito in modo uniforme su tuc-
ta la larghezza dello strato.

Lo strato di tabacco viene sottoposto a vibrazione sul convogTiatore
mediante oscillazione verticale della superficie convogliatrice mentre lo
strato & convogliato su di essa dal convogliatore verso i convogliatori
compattatori sotto 1'azione della superficie di traslazione del convoglia-
tore. La vibrazione fa si che il tabacco nello strato si addensi senza
1'impiego di forze diverse dalla gravita, mentre lo strato & trésportato
dal convogl{étore di traslazione verso la stazione di taglio, senza alte-
rare sostanzialmente 1'orientamento e la giustapposizione del tabacco nel-
lo strato. |

Questo orientamento e questa giustapposizione vengono mantenuti men-
tre lo strato viene trasferito dal convogliatbre vibrante al cenvogliatore
inferiore dei convegliatori convergenti. Non vi & cambiamento di velocita

del tabacco dalla formazione iniziale dello strato di tabacco su tutto i1

percorso fino alle tagliatrici, e quindi non vi & possibilitd che i1 ta-

i

bacco cambi il proprio orientamento e giustapposizione.

' Questo funzionamento contrasta nettamente con qUe]]o descritto nei
brevetti U.S.A. n. 4.244.382 e 4.254.781, ambedue di Thiele e altri, in
cui viene impiegato un convogliatore a g;adini e {1 convogliatore a gradi-
ni viene fatto vibrare in due direzioni. La forma gradinata del convoglia-
tore significa che la velocitd delle particelle di tabacco cambia brusca-
mente quando uno strato sottile, formatosi all'inizio, forma uno strato di
grande spessore sul gradino del convogliatore, per ]'a]iméntazione ai

convogliatori compattatori. In questa tecnica precedente, 1o strato di
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grande spessore. di particéiie di tabacco, che occorre alimentare.alle mac-

chine tagliatrici, & formato.pérArQyésciaméntp di particéi]é dalla corrén—
te sottiie.sui-gradino cosi da fotmaré,iq strato di'grandéuspesspré, aitéranv
do cosj,l'orientamento e Ta giustapposizioné delle par_*ticéﬁéT I cqnyogiia-
tori descritti in questa tecnica precédénté song déstinati a trattaré ma -
teria]e in steli, per il quale una tale manipoiazioné pud éssére toT]erata.
Nel procedimento della precedente domanda di brévétto, un grosso strato
viene formato da una‘pioggia di lamine o foglié inté%e di tabacco, in cui
le particelle di tabacco sono fornite nel loro orientamento e ng1]a Toro

giustapposizione finale.

SOMMARIO DELL 'INVENZIONE

La presente domanda riguarda perfezionamenti nel procedimento della
nostra domanda precedente per moglioraré i1 funzionamento della medesima.
Sotto un aspétto, il convog]iatore vibrante pér la trasTazione ¢ dotato di
pareti 1atéra]i che impegnano i lati dello strato di tabacco e che hanno
un movimento di traslazione alla medesima vélocité del movimento di trasia-
zione del convogliatore vibrante. L'avér prévisto quésté'paréti 1atera]i
mobili evita ogni tendenza de] tabacco ad ésseré trattenuto da una paréte
1atera1e fissa, e pércié a variare.i‘oriéntazione é/o giustapposizione del
tabacco.

Sotto un a]tro aspétﬁo del1‘invenzione, la‘g?andézza delle yibtazioni
vertica]ménté a]térnate a cui & sottoposto To sprato di tabacco varia
uniformémenté da un va10ré massimo a]T'éStremité a monte della supérficié
di congqg]iaménto a un va]oréiminimo.aii'éstrémitaJa ya11é‘déiia.supérfi—

cie di conyogiiaménto. In quésto modo, i1 tabacco & sottoposto.aiié forze
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pil e]eyate,quando piu & nécéssarig, vale a diré, dufantéri1 compattamento
iniziale e .1'addensamento del tabaccp,.ed.é sottoposto ad una fprza.decre~
scente man mano che i1 tabacco & compatﬁato.ad uno strata finale compattato.

In una rea]izzazione preferita di quésto aspétto di quésta inyenzione;
la superficie di convogliamento & imperniata a11‘éstrémita a valle ad un
perno fisso orizzontale, per cui le forze di vibrazione sono nulle a11'estre-
mitd a valle.

Sotto un u]teriore aspetto dell'invenzione, lo strato spesso di ta-
bacco & formato a]]'estremité a monte del convogliatore vibranté facendo
piovere i1 tabacco da sopra, distribuendo il tabacco in modo upiforme
su un ttatto del convog]iatore vibrante per formare una faccia posteriore
inclinata verso 1'alto sullo strato, in direzioné a valle di esso, e
alimentando tabacco alla pioggia in quantita sufficiente cosi che .1'angolo
della superficie posteriore indotta verso 1'alto si avvicina ma non supera
1'angolo di riposo dello strato di tabacco, cosi che i1 tabacco fatto pio-
vere e diétribuito'giace in modo p1anare nello strato e non rqtoia o cade
dalla superficie posteriore dello strato méntre 10 spessoré dello strato
si avvicina al massimo raggiungibi1é nella Tunghezza pil brévé di superfi-
cie del convogliatore.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

Figura 1 & una rappresentazione complessiva schematica di una realiz-
_ , . . _ 03
zazione dell'apparecchiatura fornita secondo questa invenzione;

Figura 2 & una vista prospettica di un'apparecchiatura per alimenta-

re tabacco ad una macchina di taglio, costruita secondo una realizzazione

dell'invenzione; e
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Figura 3 & una vista in.sezione del.convogliatore di figura 2, ese-

guita secondo 1a linea 3-3 di figura 2.

DESCRIZIONE DI REALIZZAZIQNI PREFERITE

Facendo riférimento ai diségni, che 1i1ustrano.1‘attua1é método mi-
g]iore, noto al richiedente, per éfféttuare 1'invenzione, un‘apparécchia-;
tura 10 per il taglio del tabacco comprénde una stazione di tag?io 12 in
cui un convogliatore superiore e un convog]iatore 1nfériofe, 14 e 16, con-
vergono verso una gola a vaile, nella quale si trovano una coppia di pia-
stre prementi, superiore e inferiore, 18 e 20, montate pér esercitare una
pressione Su una massa compatta di tabacco, 22, situata fra di esse. Un
supporto 24 a tamburo,'rotante, ha una p]ura1ité di coltelti taglianti 26

montati sulla periferia per tagiiaré frammenti di tabacco 18 dalla torta 22.
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Un grosso strato 30 di tabacco, che pud essere sotto forma di foglie
intere ¢ di lamine battute --«------- viene formato sulla superficie con-
vogliatrice 32 vibrante di un conVogTiatore 34 per tabacco da una bfoggia
uniformel36 del tabacco ché @ distribuita sQ un tratto della superficie
convogliatrice 32 all'estremitd a monte de]ja medesima, 10nt§na dalla sta;
zione tagliatrice 12, e braticamente uniformemente su tutta la larghezza.
I particolari della struttura del convogliatore 34 per tabacco si vedono
nelle figure 2 e 3.

Distribuendo i1 tabacco proveniente dalla pioggia 36 su un tratto del-
la superficie convogliatrice 32, si consente che i1 tabacco rdggiunga‘]o
spessore necessario su questo tratto de]]a supe}ficie convogliatrice 32,
con e strisﬁe di lamine che giacciono praticamente orizzontali, ]o.spes¥
sore corrispondendo all'alimentazione richiesta da]1§ macchina fag]iatrice
12 per la lavorazione della quantitd desiderata diitabacco. I1 tabacco di
preferenza viene alimentato alla pioggia 36 in quantitd tale da cénferire
alla faccia posteriore 37, inclinata verso 1'alto, dello Strato di tabacco
30, -un angolo ché 31 avvicini\ma non superi 1'angolo di ripogo dello strato.
In questo modo, le particelle di tabacco nan cadone ¢ si ;ovqsciano indie-
tro e non alterano il loro orientamento e la loro giustapposizione.

Le vibrazioni alternative verticali della superficie con?og?iatrice
32 fanno si che i1 tabacco si a@dens{ e si compa£ti pur mantenendo la
" reciproca giusﬁappos&zione e il recipréco orientaﬁento. Le forze di vibra-
zione del coﬁvogliafore 32 e la forza di gravita sono le uniche forze ap-
plicate al tabacco che provocano la compattazione. Poiché il convogliato-
re 32 & imperniato alla sua estremité'a valle, 1'ampiezza delle vibrazioni

R
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(secondo questa invenzione) diminuisce uniformemente dal valore massimo N
all'estremita a monte fino.a zero ali‘estremitd a valle. In questo modo:
le vibrazioni diminuiscono a misura che lo strato di fabacco assume la
sua forma compatta.

La superficie in movimento 32 conveglia i1 grosso strato 30 di tabac-
co verso 1'imboccatura dei convogliatori 14 e 16, in corrispondenza dei
quali il grosse strato 30 v{ene trasferito sul convbg]iatore inferiore 16.
Lo strato 30 & convogliato ad una velocitd costante per tutto il percorso
dalla sua formazione, all'estremiti a &onte della superficie convog]iat;ice
32, alla gola fra l'estremitd a valle dei convogliatori ]Q e 16. In questo
modo, 1'orientamento orizzontale iniziale delle lamine dﬁjtabgcco e la
toro giustapposizione all'interno del grosso strato 30 sono ﬁantenuti fino
al taglio della massa di tabacco 22. La velocitd di movimento del grosso
strato 30 e determinata dalla velocita di convogliamento def convogliatori
convergenti 14 e 16. Per garantire che il tabacco nel grosso strato 30 man-

tenga il proprio orientamento e la propria giustapposizione, la superficie

30 di preferenza viene fatta avanzare ad una velocitd di convogliamento

che & leggermente maggiore di quella dei convogliatori convergenti 14 e

16, per provocare unb scorrimento fra la superficie 32 e lo strato 30.
Questo procedimento consente che la pressione che occérre esercitare

sulla torta 22 per impedire 1'estrazione delle 1aﬁine sia sensiﬁilmente

ridotta per la mgdesima produzione di tabacco, in confronto a1.procedimento

convenzionale, Tipicamente, }a pressione nei cilindri ad aria che occorre

applicare pud venire ridotta da circa 40 psi a circa 5 psi --=----ro-uo-

=10= DR. ING. A. RACHELI & C.
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E‘ stato osservato un maggior potere di riempimento dei frammenti di tabac-
co 28 risultanti dal taglio. )

Passando ora a considerare le figg. 2 e 3, in esse sono illustrati
particolari deila struttura del convogliatore 34, I];convogliatore 34 ha
una cinghia convogliatrice continua 32 che élmontata intorno .a c¢ilindri
38 e 40 che s1 estendono orizzon;a]i e che sono montati su elementi late-
rali 42 e 44 del telaio., Gli elementi 42 e 44 del telaio sono imperniati
sull'estremitd a valle del convogliatore 34, a elementi fissi di telaio
della stazione tagliatrice 12. |

La cinghia convogliatrice 32 & modellata su elementi di supporto (non
rappresentati) in modo da avere, se vista in sezione trasversale, delle
parti 46 e 48 inciinate versé i1 basso che si estendono su ciascun lato
di una parté piana centrale, 50. Questa struttura si vede in modo partico-
larmente chiaro nella figura 3. La forma della cinghia convogliatrice 32
fornisce una distribuzione pil uniforme del tabécco attravergo la Targhéél
za della massa compatta 22, di qQanto non fosse il caso bon 1a tecnica
tradizionale. % |

Gli é]ementi 42 e 44 del telaio sono supporﬁati all'estremitd lon-
tana dal perno mediante supporti 52 e 54 a molla premente, rispettivamente,
che sono montati su una tavola di supporto 56. Un elemento trésversale 58,
di"irrigidimento,del telaio, si esténde fra gli élementi 42 e 44 de) te—‘
laio ed & fissato ad essi. Un braccio di manovella 66 é imberniafo sul-
1'elemento di telaio trasversale di irrigidimento, 58, ed‘é montatoAsu Un

asse 62 in modo da venir fatto ruotare eccentrico rispetto all'asse 62.

L'asse 62 & azionato dal motore 64 mediante la cinghia 66 fatta passare
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intorno a pulegge 68 e 70,

Quando i1 motore 64 aziona 1'asse 62, i) braccio a manovella 60 s{
muove eccentricamente intorno all'asse 62, sollevando e abbassando-cosi
gti elementi di telaio 42 e 44 e quindi la cinghia convogiiatrice 32. Le
molle 54 smorzano le vibrazioni indofte dal movimehto del braccio a mano-
vella 60. I1 motore 64 viene fatto funzionare ad una velocitd tale per cui
lo strato 30 di tabacco sulla superficie della cinghia di convogliamento
32 & sottoposto a vibrazioniAcontinue di ampiezza uniformemente decrescen-
te a misura che lo strato 30 é.trasportato dalla cinghia coﬁvogliatrice 32.

Distanziati dagli elementi inferiori 42 e 44‘de] telaio e congiunti
ad essi vi sono elementi di telaio 72 e 74, superiori; congiunti da orga-
ni trasversali 76 e 78, Le cinghie convogliatrici 80 e 82 sono montate
fra le rispettive coppie di elementi di telaio 42 e 72 e 44 e 74 su cilin-
dri 84 e 86, di cui sono rappresentati solamente i due pef la cinghia
convog}iatriﬁe 80.

1 convogliatori 80 e 82 impegnano i lati dello str;to di tabacco 30
e sono azionati alla medesima velocitd della cinghia convog]jatrice 32
mediante un meccanismo di‘azionamento adatto, rappresentato schematicamen-
te in 88. La presenza delle cinghie laterali mobili 80 e 82, che impegnapg
lo strato di tabacco 30, garantisce che le lamine di tabacéo nello strato
30 mantengano i} loro orientamento e la relativa giustapposizione e non
abbiaﬁo tendenza ad attaccarsi su pareti limitrofe fisse{ael convogliato-
re, il che potrebbe portare a Qha rottura dello strato di tabacco e a per-
dita.di orientamento e di giustapbosizione.'

Un meccanismo 90 di alimentazione del tabacco & previsto per formare
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la pioggia 36 di tabacco contenente uﬁa distribuzione uniforme di tabacco
tanto trasversalmente che longitudinalmente al convogliatore 34. Il mecca-
nismo 90 di alimentazione del tabacco comprende una cinghia di alimentazio-
ne 52, sulla quale lamine battute di tabacco o foglie di tabacco 94 sono
trasportate in una posizione al di sopfa dell'estremitd a monte della
cinghia convogliatrice 32. Una 1astral96 € incernierata in vicinanza del-
1'estremitd a valle della cinghia convogliatrice 92 per un movimento avan-
ti e indietro sotto 1'azione del meccanismo di azionamento 98. La lastra
96 impegna le lamine 94 di tabacco quando cadono dall’estremiti del convo-
gliatore 92 e i1 suo movimento avanti e indietro fa si che si formi la
pioggia 36 di tabacco.

Anche sé la cinghia di alimentazione 92 & rappresentata come estenden-
tesi coassialmente al convogliatore 34, il medesimo risuitato pud essere
realizzato disbonendo la cinghia di alimentazione 92 perpendi;o1armente
al convogliatore 34, cosi che i} tabacco 94 viene a]imentatp lateralmente
al convogliatore 34,

Ii convogliatore 34 'del] tabacco, percid, consente la formazione e 11
trasporto di uno strato 30 di tabacco verso il meccanismo tagjiatore 14.
I1 tabacco nello strato 30 & orientato prati#amenfe in piano,‘viene adden-
sato mentre & trasportato da]fe cinghie 32, 80 e 82 ¢ maﬁtigne il proprio
orientamento e la sua giustapposizione mentre viene trasbortafo.

COMPENDIQ DELLA DESCRIZIONE
Riassumendo questa descrizione, la presente invenzione fonisce un

procedimento perfezionato per formare e trasportare uno strato di tabacco
verso una macchina tagliatrice. Sono possibili modificazioni entro il cam-

po di questa invenzione.
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Le réalizzazioni del1'invenzione pér.cui si riyéndica una'proprieta
0'priy11egip esclusivo sono definite come segue:

]T In un metodo di formaiioné di framménti di tabaccp'trinciati for-
mando uno strato di tabacco in forma di foglia comp]eta o di lamina battu-
ta su una superficie convogiiatricé, i1 tabacco in detto strato essendo
orientato in modo sostanzialmente pfanaré dello strato, essendo interfo-

. gliato ed essendo sostanzialmente distribuito uniformémente attraverso lo
strato; addensando 1o strato'di tabacco mediante applicazione di forze di

_ gtagita e di vibrazione soitanto ad esso mentre contemporaneamente si convo-
~glia detto tabacco verso.]'estremita a valle di detta superffbie di convo-
gliamento senza a]térare sostanzialmente 1'0rientamento e la giustapposi-
zione del tabacco in detto strato; alimentando 1o strato addensato sulla
superficie inferiore di una coppia di superfici di convogliamento conver-
genti superiore e 1nferiore senza sostanzialmente aiteraré,]'otientamento

e la giustébposizione del tabacco in detto strato addénsato; compattando

lo strato di tabacco alimentato fra le supérfici di convog11aménto conver-
genti superiore e inferiore méntré si convoglia lo stesso verso T'estremité
a valle di dette supérfici di convogliamento convergenti superiore e infe™~
riore; e tagliando frammenti di tabacco dalT‘estremitéIanterioré dello
strato di tabacco compattato ai]'éstrémita a valle dei cqnyQQTiatori con-
vergenti, il perfezionaménto che comprendé:

confinaré detto strato di tabacco ai lati di esso medianté supérfici
di confinaménto e

muovére dette supérfici di confinamento nella direzione. di moyimento

di detto strato di tabacco.
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2f I] método della rivéndicazioné 1, in cui detta supéfficie di convo-
gTiaménto si éstende sostanziaiméntéiinzzpntaiménté fino aii'éstrémita a&:
monte di dette supérfici di conypgiiamén;o conyérgéntj é‘détto stratp e for-
mato all'estremita a monte di detta supérficié di conv_ogﬁaménto7

3. I1 metodo della rivendicazione 2, in cuj detta formazione di detto

strato all'estremita a monte di detta supérficié di convogliaménto & effet-

tuato facendo piovere tabacco verso il basso verso detta estrémité a monte
di detta superficie di convogliamento e deviando i1 tabacco in detta piog-
gia perché cada unifotmemente Su un ttatto di detta supérficig di convoglia-
mento, per cui detto strato si accumula su detto tratto della superficie di
convogliamento.

4, I1 metedo delle rivendicazioni 1, 2 0 3 1in cui detto tabacco &
afferrétd a detta estremita a valle di dette superfici di convogliamento
convergenti durante detto taglio dei frammenti di tabacco da dette estremita
anteriore di detto strato di tabacco compattato. |

5. I1 metodo delle rivendicazioni 1, 2 0 3 in cui la velocita di
movimento di detti trasportatori convérgénti superiore e inferioré determina
la velocita di detto strato pét tutto il pércorso dalla fotma;ioné di esso
sulla superficie di convogTiaménto aii'éstrémita a valle déi_cqnyog]iatori
convergénti superiore e inférioré, e le supérfici di confinamento e la su-

perficie di convogliamento si muovono a una velocitd di convogliamento leg-

~germente maggiore di quella dei convogliatori convergenti per assicurare

che detto orientamento é giustapposizione del tabacco nello strato si man-
tenga per tutto il percorso dalla formazione di detto strato.all’estremita

a valle dei convogliatori convergenti..
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6. Un metodo di formazione di frammenti di tabacco trinciato che
comprende:

formare uno strato'di tabacco 1in forma di fogiia cqmpiéta‘p lamina
battuta suU una superficié di conyog]iaménto sostanzialmente orizzontaie
adiacente al]'estremita a monte di essa, i1 tabacco in detto strato essendo
orientato sostanzialmente in modo pTanare rispetto allo strato, essendo
interfqgliato ed essendo distribuito sostanzialmente uniformeménte attra-
verso lo strato;

addensare lo strato di tabacco mediante applicazione di fotza di
gravité e di vibrazione solamente ad esso méntre contemporaneamente si
convoglia detto strato di tabacco éu detta superficie di convogiiamento
verso.l'estremita a valle di esso senza sostanzialmente altérare 1‘orien~
tamento e la giustapposizione del tabacco in detto strato, dette forzé
di vibrazioné diminuendo in modo uniformé da un valore massimo al]'estremil
td a monte di detta superficie di convogiiamento a un vaioré minimo alla
estremita a valle di detta superficie di convogliamento§

a]imentare 1o strato addensato sulla superficié infériore di una
coppia di superfici di conyog]iaménto convérgénti supérioré e 1nférioré
senza aiteraré sostanzialmente detto oriéntaménto e giuétapposizioné del
tabacco in detto strato addénsato;

compattare 10 strato di tabaccolaiiméntatO'fra.1é supérfici di convo-
g]iaménto supérioré e inferioré convérgenti méntré si convogiia lo stesso /i
verso.i'éstrémita a valle di détté SUpérficie di conyogiiamento cpnyérgénti
supériore e infériore; e

tagliaré frammenti di tabacco dall'estremita anteriore.dello strato
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di tabacco compattato all'estremita a valle.dei convogiiatori convérgenti.
7. 11 metodo della rivendicazione 6, in cui detta formazione di detto

=

strato di tabacco & realizzata facendo piovere tabacco verso.il basso ver-

5o detta estremita a monte di detta superficie di convogiiaménto, distri-

buendo la pioggia del tabacco in modo uniforme su un tratto della superfi-

& C.

cie di convogliamento, per cui .1'effetto combinato della pioggia uniforme -

del tabacco e il convogliamento rétti]inéo dello sttato produce uno strato
di tabacco avente una superficie postériore inclinata verso J'alto estesa
nella direzione di movimento dg]]o strato,'e alimentando tébacco a detta
pioggia in quantita sufficiente in modo che 1'angelo di detta superficie
posteriore inclinata verso 1'aito si avvicina ma non supera.l'angolo di
riposo dello strato, per cui detto tabacco fatto piovere e distribuito

si dispone in modo pianare in detto strato e non cade 0 rotoia dalla su-
perficie postériore di detto strato.

8. I1 metodo della rivendicazione 6 in cui detta superficie di convo-

- gliamento & montata in modo da potér girare attorno ad un pérno esteso

orizzontaTmente posto al]'estremita a valle di éssa, pér cui détte forze
di vibrazione sono nulle in corrispondénza di detta éstrémité a valle.
97 Un metodo per formare'framménti di tabacco trinciati ché comprendé:
far pioVéré tabacco in forma di fpg?ia compiéta 0 1aminq battuta ver-
so i1 basso o yerso.l‘estrémita a monté di -una supérficie di conyogiiaménh
to sostanzialmente orizzontaié;
distribuire la pioggia di tabacco in modo uniformé su un. tratto della
supérficié.di conyog]iaménto.mentré détta‘supérficié di conyogTiaménto

si muove verso 1'estremita a valle di essa per,formaré_uno strato di tabac-
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co su detta‘supérficie di conypgiiamentq, in.cui i1 tabaccp é'qriéntatp
sostanzialménté in modq.pianare né]iq strato, & interfpgiia;p.éd e distri-
buito in:mpdp spstanziaimenté unifgrmé attrayersp 19 strato e.che Ha.una
superficie posteriore inciinata yetso‘i'aito estesa nella dirézioné di
movimento dello strato;

alimentaré tabacco a detta pioggia in quantita sufficiente in modo
che .1'angolo di detta superficie postérioré inclinata verso 1'alto si av-
vicina aT]'angoio di riposo de1lo strato ma non 1o supera, per cui detto
tabacco fatto piovere e distribuito si dispone in modo piano in detto

strato e non rotola o cade dalla superficie posteriore di detto strato;

addensare lo strato di tabacco mediante applicazione di forza di

gravitd e di vibrazione solamente ad esso, mentre contemporaneamente si

convoglia detto strato di tabacco su detta superficie di convogliamento
vetso.l'estrémita a valle di esso senza yariaré sostanziaimenteA]'orienta—
mento e Ta giustazpposizione del tabacco in detto strato;

aiimentare lo strato addensato sulla supérficie infériqré di una cop-
pia di superfici di convog]iaménto convérgénti supérioré e inferiore
senza variare sostanzialmente detto oriéntaménto e giustapposizioné del
tabacco in detto strato addensato;

compattare lo strato di tabacco alimentato fra le supérfici di convo-

gliamento convergenti superiore e inferiore mentre si convoglia 1o stesso

verso 1'estremita a valle di dette superfici di convogTiaménto convérgén~
ti supérioré‘e inferiore; e
tagiiaré‘framménti di tabacco dall'estremitd.anteriore.dello strato

di tabacco compattato, all'estremitd a va]Te:déi'conyogTiatori convérgénti.

18= DR, ING. A. RACHELI & C,
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10, 11 metodo delle rivendicazioni 6, 7, 8 0 9 comprendente;

y confinaré.déttp strato di tabacco ai Tati‘di essQ,médianté supérfi-
ci di confinamento e

muoyéré.détté supérfici di confinaméntq.sostanziaimén;é.aTTa yeTo-
citad di movimento di détté superficié di conyogTiaménto e nella direzioné
di essa;

11. 11 metodo della rivendicazione 10, in cui dette superfici di
confinamento e detta superficié di convogiiamento si muovono ad una velo-
cita ieggérménte maégiore della.velocitd di detti convogiiatori convér—
~genti.

12. 11 metodo della rivendicazione 6, 7, 8 0 9 in cui detto strato

.

-

di tabacco compattato & afférrato in corrispondénza di detta estrémité a
valle di dette supérfici di convogliamento convérgénti durante il taglio
di detti frammenti di tabacco dalle éstrémita antétioré d% détto strato
di tabacco compattato.

13T In un'apparécchiatura pér formaré tabacco trinciato che compren-
de trasportatori supériore e 1nférioré-pér il tabacco, convérgénti vérso
una estrémité a valle di essi, mezzi di taglio posti adiacénti a detta
estremité a yalTe di detti conyog?iatori convérgénti pér tag?iaré il ta-
batco trattenuta a détta éstrémita,a yai]é e un conyogiiatoré yibranté
estéso spstanzia1ménté orizzonta]ménté‘pér.conyogiiaré uno strato di ta-
bacco all’estrémita,a monte di detﬁi,cqngogiia;pri conyérgénti e pér
appiicare fprzé di vibrazioné yérticaimén;é‘a1térnatiyé ad esso méntré
si convoglia su di esso detto strato di tabaccp,.ii péffézipnamento che

comprende: .
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mezzi a paré;é Tatera]é mobile di cpnfinamén;p posti su ciascun 1a§o
di detto cgnygg]iatqré.Vibranté.per'impégnafé i bordi Tateralirdi déttp
stratg di tabacco, e

mezzi pér.muoyéré det;é paréti 1atéraii cpnfinanti nella dirézione
di moviménto di detto strato di tabacco.

14T L'apparécchiatura della rivéndicazioné 13 in cui detto convoglia-
toré vibranté si estende sostanzialmente otizzonta1ménte e détta supérfi—
cie di conyogiiamento del tabacco & in grado di compiere un movimento
retti]ineof

15. Apparécchiatura della rivéndicazioné 14 in cui detta superficie
di convogliamento del tabacco & costituita da una cinghiaéonvogiiatrice
continua.

167 Apparécchiatura della rivendicazioné 13, 14 0 15 in cui detta
supérficie di convogliamento & montata in modq girévoié ai1‘estrémité a
valle di essa su un pérno esteso orizzontaiménté, pér cui 19 forzé di
vibrazione vertica]ménté a]térnativé diminuiscono uniforméménté 1ungo
la 1unghézza dei convogliatori vibrante detto, da un massimo aii‘estrémité
a monte del convogTiatoré vibranté détto, a zéro aii'éstrémita'a valle del
convogliatore.

17f L'apparécchiatura della riyéndicazioné 16 in cui depta supérficié
di conyogiiamentp, in sézioné‘trasvérsaié, ha .una parté céntraié sostanzial-
mente piana éstésa pér una'propo?ziqné‘noteyélé della 1afghézza ed ha
parti inc]inaté vérso i1 basso éstése dalla parté piana ai bordi Tatéraii
della cinghia cqnyogiiatricé,

18.aL’apparécchiatura della rivendicazione 14 0.15 in cui detti mezzi
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a parété Tatera]é mobile di confinaménﬁq.cpmpréndqnp cinghie cpnypgiiatfici
estese yérticaimén;é che si estendonp una su ciascun 1atp.dé1 conyogiiatoré
vibrante detto e spstanziaTmén;é per 1a.lunghezza di esso e detti mezzi mo-
bili comprendpng mezzi a ciTindrq\gireypié.su cui & montato dé;po cpnyog?ia—
toré vibranté e mezzi di\azionamen;o coTiegati in modo opérativo a detti
mezzi a ciiindrq girevoié.

19T L'apparecchiatura della rivéndicazioné 16 in cui detti mezzi a
parete']atera]é mobile di confinamento compréndono cinghié convog1iatrici
verticaTi estese una su ciscun lato del convog1iatoré vibranté.é sostan-
zialmente pér la lunghezza di esso, e dette cinghié convogTiatrici vérti*
cali sono montate in posizione fissa rispétto a detto convogiiatoré vi-
brante pér una vibrazioné vertica1é a]tebnativa con esso.

20. In un'apparecchiatura pér formaré tabacco tfinciato che compréndé
convog!iatori supétioré e inférioré oér i1 tabacco convergénti verso una
estremité a valle, mezzi appiicatoré di préssioné a detta éstrémité a P
valle pér app]icare préssioné a detto tabacco in essa, mezzi di ta9110
posti adiacenti adetti mezzi appiicatori di pressioné per tag]iaré il
tabacco tratténuto da detti mezzi app1icatori di pression;, e mezzi
convogliatori allungati per convog1iaré uno strato di tabacco ai1’éstremité
a monte di convog]iatori conyérgénti,.11.pérfézionamento in cui detti
mezzo conyog]ia;ore compréndé:

mezzi a ;é1aio.éstési'ofizzbnta1ménté montati in corrispondénza
di una éstremité,iqngitudinaie di essi pér un mpyiméntq gireyqié_adiacénté
a detta éstremita,a yaiié di detti conyogTiatqri\conyérgénti attornb ad

un asse sostanzialmente orizzontalmente trasversale al]‘asse.lqngitudinale
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del mézzp cpnyogliatOfe;
una*prima cinghia.conyogliat;icé mpntata.su.déttg.mézzp a‘téiaiq ed
éstésa'prizzpntaimen;e in esso péripfaspprtatoréxdéttp strato di tabacco
su di essa da una ppsiziqné adiacénté aii’aitfa éstrémita,iqngitudinaié
di détto mezzo a téiaio a detta prima éstrémita angitudinalé di detto
mezzo a telaio; |
un seconda e una térza cinghia convogiiatrice montate su detto mezzo
a telaio ed estese verticaimente in esso una su ciascun lato di detto pri-
mo mezzo convog1iatore per impégnare i bordi Tatéraii di détt§ strato di
tabacco man mano che esso & tﬁasportato da detta prima cinghia convoglia-
trice;
mezzi di azionamento pér muoveré Te supérfici di impégnaménto del
tabacco e dette prima, seconda e térza cinghia convogTiatrice vérso detta
prima éstteﬁité di detto mezzo a telaio sostanzialmente ai]é stessa velocita,
per cui‘i'oriéntaménto e Ta giustapposizioné del tabacco in detto strato
rimangono sostanzié1ménte ina1térati duranté il conyogiiaménto mediante
detti mezzi conyogTiatori, e
mezzi pér indurré una vibrazione coiiegati aiT'aitra éstrémita,iqngitu~
dinale di detto mezzo a telaio per réaiizzaré un movimento tapido a1;érna—
tivo in senso yér;ira1é di dét;o mezzo a téTaio pér impartiré cos1 una
vibrazioné a dét;a'prima cinghia cpnypg1iatrice e allo strato di tabacco
su di essa per déterminaré.l'addénsaméntp del tabacco in déttp strato.
21f.L‘apparécchiatura della riyéndicazipné ZQ, in cui dé;;o mézzg a
téiaip é montatp‘éiasticaménté.in.pOSizibné.adiacente a.détta aitra‘éstré—

mita iongitudina]e di esso pér‘smdrzarézdetté.vibrazioni.
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227 L‘apparecchiatura della riyendicaziqne ZQ, comprendenﬁe mezzi di
alimentazione del tabacco pér.fprmare una pioggia cadente di tabacco . in
forma di foglia completa o lamina battuta che si éstendé unifqtmémenté
su una distanza Igngitudinale'prefissata di dépta'prima cinghia convoglia-
triée, per cui detto strato di tabacco si accumula su detto tratto ptefis—
sato della cinghia convog]iatrice.

23. L'apparecchiatura della rivendicazione 22, in cui detto mezzo
di alimentazione del tabacco comprende una cinghia convogliatrice posta
sopra detta altra estremitd longitudinale di detto mezzo a te]ajo che
permette al tabacco di cadere dg]l'estremita di esso e un mezzo distribu-
tore che distribuisce i1 tabacco che cade in una pioggia cﬁg contiene
una quantitd uniforme di tabacco in lunghezza e larghezza di esso.

24. L'apparecchiatura della rivendicazione 20, 21; 22, 0 23 in cui
la superficie di convogliamento del tabacco, di detta prima cinghia convo-
gliatrice, in sezione trasversale, ha una parte centra]e sostanzialmente
piana estesa per una parte notevole della larghezza di essa a parti incli-
nate verso il basso estese dalla parte piana ai bordi 1atera]i della
prima cinghia convog]iattice.

25. L'apparecchiatura della rivendicazione 24, in cui 1 botdi 1atera-
11 rispettivi di detta prima cinghia convqg]iatricé‘impegnano defta seconda
e terza cinghia cpnvog]iatricé in posiziqné adiacente ai bordi inferiori
di esse.

La presente & una traduzione fedele e completa del documento di priorita .

al quale é a]}égata,

Er

' -/{;

A. RACHEL],&

/.
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