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Metalitiir bzw. Metallfenster.

@ Die Metalltiir besteht aus einer Zarge, die eine Innen-
schale und eine AuBenschale aufweist, an der das Turblatt,
das einen Rahmen aufweist, angelenkt ist. Dieser Rahmen
kann ebenfalls aus einer Innenschaie und einer Auenschale
bestehen.

Die Innenschale und die AuBenschale sind durch vonei-
nander distanzierte Verbindungselemente verbunden. Jedes
Verbindungselement besteht aus zwei Verbindungsteilen,
die form- und/oder kraftschiiissig zueinander zeigende Profi-
tierungen der auf Abstand befindlichen Schalen Gbergreifen
und die jeweils mit einem Steg zwischen die Profilierungen
greifen. Die Verbindungsteile sind durch Schraubbolzen
miteinander verspannt.

Das Metalifenster besteht ebenfalls aus einer Innenscha-
le und einer AuBenschale, die beide durch voneinander
distanzierte Verbindungselemente verbunden sind. Jedes
Verbindungselement besteht aus zwei Verbindungsteilen,
die form- und/oder kraftschliissig zueinander zeigende Profi-
lierungen der auf Abstand befindlichen Schalen Gbergreifen
und die jeweils mit einem Steg zwischen die Profilierungen
greifen. Die Verbindungsteile sind durch Schraubbolzen
miteinander verspannt.
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Metalltlir bzw. Metallfenster

Die Erfindung betrifft eine Metalltiir, insbesondere Brand-
schutztiir, bestehend aus einer Zarge, mit einem angelenk-
ten, einen Rahmen aufweisenden Tiirblatt, wobei die Zarge
und/oder der Rahmen jeweils aus einer Innenschale und
einer AuBenschale aus walzprofilierten Hohlprofilen be-
stehen, die Innenschale und die AuBenschale durch vonein-
ander distanzier;e Verbindungselemente verbunden und auf
einem vorgegebenen Abschnitt gehalten sind.

Aus zwei Schalen bestehende Tiiren, insbesondere Brand-
schutztiiren sind an sich bekannt (DE-0S 27 22 834). Die
Verbindung zwischen AuBenschale und Innenschale wird
durch SchweiBbriicken hergestellt, die den Wdrmetransport

von der einen Schale auf die andere entscheidend herab-
setzen.

Es ist auch bekannt (CH-PS 161 504) die Verbindung zwi-
schen AuBenschale und Innenschale durch Schraubverbin-
dungen herzustellen und zwar in der Weise, daBl die eine
der Schalen angeschweiBte Hiilsen mit Innengewinde auf-
weist, in die durch die andere Schale hindurchgefiihrte
Schrauben eingedreht sind. Eine rationelle Fertigung

ist jedoch aufgrund der aufwendigen Handarbei nicht mbg-
lich.

Es ist auch bekannt (DE-0S 25 39 356), zweischalige .Zar-
genprofile in der Weise herzustellen, daB in ein Profil

Aussparungen eingestanzt werden, die durch Stege vonein-
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einander getrenn£ sind, bzw. in ein Profil von der einen Sei-~-
te her Sicken einzuformen, die auf der anderen Seite gegen
ein anderes Profil anstehen und mit diesem durch eine SchweiB-
verbindung verbunden werden. Derartige Tiiren bedingen einen
erheblichen Fertigungsaufwand. Dariiber hinaus zelgte es sich
bei Brandversuchen, da8 durch die auftretenden Warmespannun-
gen die Profile im Bereich der Verbindungsstellen schon nach
relativ kurzer Zeit zerstdrt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Metalltiiren, ins-
besondere Brandschutztiiren der eingangs erwdhnten Art der-
art auszubilden, daB erst nach erheblich l&ngerer Zeit, falls
iberhaupt, eine Zerstdrung der Tiiren stattfindet. Dariiber
hinaus soll die Fertigung mdglichst rationalle erfolgen.

Die Erfindung betrifft weiterhin Metallfenster, bestehend aus
einem Fensterrahmen mit Festverg—lasung oder mit mindestens
einem verglasten Fliigelrahmen, wobei der Fliigelrahmen und/oder
der Fensterrahmen jeweils aus einer Innenschale und einer
AuBenschale aus walzprofilierten Hohlprofilen bestehen, die
Innenschale und die AuBenschale Profilierungen fiir zueinander
destanzierte Verbindungselemente aufweisen und auf einem vor-
gegebenen Abstand gehalten sind.

Aus zweil Schalen bestehende Fenster sind an sich bekannt
(DE-0S 27 22 836). Die Verbindung zwischen AuBenschale und
Innenschale wird durch SchweiBbriicken hergestellt, die den
Warmetransport von der einen Schale auf die andere entschei-
dend herabsetzen. '

Es sind auch Fenster bekannt (Prospekt Isolierende RP-~Rohre
der Mannesmannr&hren-Werke), deren Innenschale und AuBen-
schale einander gegeniiberstehende offene C-Profile aufwei-
sen, in die als Verbindungselemente komplementdr doppelt-

T-f6rmige zueinander distanzierte Kunststoffkldtze einge-
drlickt sind.
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.Diese bekanntenFenster bedingen im allgemeinen einen erheb-
lichen Fertigungsaufwand. Im letzteren Falle scheiden die
Fenster als Brandschutzfenster aus, da die Verbindungsele-
mente aus Kunststoff schon nach kurzer Z%Zeit nach der Ent-

5 stehung von Brinden zerstdrt werden k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Fenster dieser Art
derart auszubilden, daB sie generell und auch als Brand-
schutzfenster eingebaut werden k&nnen.

10 pie Aufgabe wird bei Metallfenstern erfindungsgem#B dadurch
geldst, daB die Innenschale und die AuBenschale einander zu-
gewandte Profilierungen aufweisen, die Verbindungselemente aus
jeweils zwei Verbindungsteilen bestehen, die Verbindungsteile
die zugeordneten Profilierungen form~ und/oder kraftschliissig

15 tibergreifen und mit jeweils einem Steg zwischen die einander
zugewandten Profilierungen zur Vorgabe des Abstandes greifen
und daB die Verbindungsteile mittels durch die Stege hindurch
gefiihrte Schraubbolzen miteinander verspannt sind. Es zeigte
sich durch Brandversuche, daB diese erfindungsgeméfen MaB-

20 nahmen eine Brandschutztlir geséhaffen wird, die auch bei
extrem hohen Temperaturen eine weitaus léngere Zeit bestén-
dig ist als die bisher bekannten.

Falls keine Verwendung derartiger Tliren als Brandschutztii-
ren von vornherein beabsichtigt ist, k&nnten diese Verbin-
25 dungselemente prinzipiell aus leicht verformbarem Werkstoff
bestehen, z.B. aus Kunststoffmaterial. Es zeigte sich je-
doch, daB eine stabile Verbindung geschaffen ist, wenn die

. Yerbindungselemente erfindungsgemdf aus gewalzten Stahlpro-
filen hergestellt werden, die insbesondere den Vorteil ha-

30 ben, dab sie auch bel kleinerer Dimensionierung extremen
Belastungen standhalten.
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Die Aufgabe wird bei Metallfenstern erfindungsgemdB dadurch
geldst, daB die Verbindungselemente aus jeweils zwei Verbin-
dungsteilen bestehen, die Verbindungsteile die zugeordneten
Prbfolierungen form—- und/oder kraftschliissig libergreifen und
mit jeweils einem Steg zwischen die einander zugewandten
Profilierungen zur Vorgabe des Abstandes greifen und daB die
Verbindungsteile mittels durch die Stege hindurchgefiihrte
Schraubbolzen miteinander verspannt sind.

Durch diese‘MaBnahmen ist ein universell verwendbares, ins-
besondere bei hohen Temperaturen bestd@ndiges Fenster ge-

schaffen, das zudem schnell und einfach zu montieren ist.

GemdB einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel haben die Pro-
filierungen in Richtung zu der jeweils zugewandten Profi-
lierung einen sich verbreiternden Querschnitt, wobei die
Verbindungsteile einen im wesentlichen T-f6rmigen Quer-
schnitt aufweisen und fiir die Profilierungen komplementdre
Anlagefldchen haben. Es zeigte sich, daB derart ausgebil-
dete Verbindungsteile problemlos aus entsprechend gewalz-
ten Stahlprofilen hergestellt werden kOnnen.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand eines Ausfiihrungs-
beispiels fiir ein Metallfenster und eine Brandschutztiir
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung und im Ausschnitt
ein Ausfihrungsbeispiel eines Metallfensters,

Fig. 2 einen Schnitt senkrecht zum Rahmen des Metallfen-
sters nach Fig. 1,

Fig. 3 in perspektivischer Darstellung und im Ausschnitt

ein Ausfihrungsbeispiel einer Brandschutztiir und

Fig. 4 einen Schnitt senkrecht zum Tilirblatt der Brandschutz-
- tiir.
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Fig. 1 und Fig. 2 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel
eines Metallfensters, das einen Fensterrahmen 1
und einen an den Fensterrahmen angelenkten Fliigel-

rahmen 2 mit einer Scheibe 3 aufweist. Der Fenster-—
rahmen besteht aus einer Innenschale 4 und einer AuBenscha-

le 5, die durch erfindungsgemdBe Verbindungselemente 6 mit-
einander verbunden sind. Der Fliigelrahmen besteht ebenfalls
aus einer Innenschale und einer AuBenschale, die mit 7 bzw.
8 bezeichnet sind und die ebenfalls durch erfindungsgemdBe
Verbindungselemente 6 miteinander verbunden sind. Zwischen
dem AuBenrahmen und dem Innenrahmen 7 des Fligelrahmens ist

die Scheibe 3 unter 2wischenschaltung der Dichtungen 9 und
10 angeordnet.

Die Innenschalen und AuBenschalen weisen Profilierungen 11
bzw. 12 auf, die symmetrisch zueinander ausgebildet sind.
In dem Ausfiihrungsbeispiel haben diese Profilierungen in
Richtung zu der zugeordneten Profilierung einen sich ver-
breiternden Querschnitt. Die Verbindungselemente bestehen
jeweils aus einem Verbindungsteil 14 und einem Verbindungs-
teil 15, die jeweils einen im wesentlich T—férmigen Quer-—
schnitt haben und fiir die Profilierungen komplementire An-
lagefl&chen aufweisen. Die Verbindungsteile greifen jeweils
mit einem Steg 16 bzw. 17 zwischen die Profilierungen und
geben den Abstand der Innen- und AuBenschale unter Berlick-
sichtigung der Dicke der Glasscheibe vor. Die beiden Ver-
bindungsteile eines jeden Verbindungselementes sind durch
jeweils einen durch die Stege eingedrehten Bolzen 18 mit-
einander verschraubt. Die Verbindungsteile bestehen aus
gewalzten Stahlprofilabschnitten, so daB sie eine relativ

geringe Breite (senkrecht zur Zeichnungsebene) aufweisen
k6nnen.

Zum Zusammenbau des Fensterrahmens werden die Innenschale

mit der Dichtung, die Glasscheibe und die AuBenschale mit
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.der Dichtung horizontal iibereinander angeordnet und zen-
triert, so daB die Profilierungen zueinander zeigen. An-
schlieBend werden zwischen den Profilierungen hindurch

die Verbindungsteile 14, die bereits iiber einen Schraub-

5 bolzen mit einem entsprechenden anderen Verbindungsteil

15 miteinander verbunden sind, eingeschoben, wobei wdh-
rend des Einschiebens die Verbindungsteile 14 bezogen
auf die Zeichnungsebene um 90° verschwenkt sind. Nach

dem Einschieben werden sie um 90O verdreht, so daf sie

10 beim Anziehen der Schrauben die zugeordneten Profilie-

15

20

rungen hintergreifen.

Entsprechend wird beim Zusammenbau des Fliigelrahmens ver-
fahren.

Ein wesentlicher Vorteil besteht darin, daB wihrend des

Anziehens der Schraubbolzen auf die Profilbereiche 19

"und 20 der Innenschale bzw. der AuBenschale eine in Rich-

tung zur Scheibe wirkende Vorspannung aufgebaut wird, so
daB sich die Innenschale und AuBenschale gegen die Dich-

tungen anlegen und somit die Scheibe unverriickbar halten.

Bei Brandversuchen zeigte es sich, daB durch diese Vor-
spannungen die Scheiben unverriickbar in ihrer Position
gehalten werden und daB die erfindungsgemd@Ben Fenster
erst nach viel langerer Zeit durch BriZnde zerstdrt werden
(Scheibenbriiche) als die bekannten Fenster.

25 Gem#B Fig. 3 besteht die erfindungsgemidBe Metalltiir aus

einer Zarge 21 und einem an die Zarge mittels Scharnie-
bé&nder 23 angelenkten Rahmen 22, in den eine Glasscheibe
eingesetzt ist. Die Zarge besteht aus der Innenschale 25

und der AuBenschale 26, die distanziert zueinander ange-

30 ordnet sind und durch die erfindungsgemdBen Verbindungs-

elemente 27 miteinander verbunden sind.

24
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Der Rahmen 22 besteht ebenfalls aus einer Inne?agc%a‘ag Qéd
einer AuBenschale, die mit 28 bzw. 29 bezeichnet sind und
die ebenfalls durch die erfindungsgemédBen Verbindungsele-
mente 27 miteinander verbunden sind. Zwischen der Innen-

5 schale 28 und der AuBenschale 29 des an die Zarge angelenk-
ten Rahmens ist unter Zwischenschaltung der Dichtungen 30
und 31 die Scheibe 24 angeordnet.

GemdB Fig. 4 weisen die Innenschalen und AuBenschalen Pro-
filierungen 32 bzw. 33 auf, die symmetrisch zueinander

10 ausgebildet sind. In dem Ausfiihrungsbeispiel haben diese
Profilierungen einen sich verbreiternden Querschnitt. Die
Verbindungselemente bestehen jeweils aus einem Verbindungs-
teil 35 und einem Verbindungsteil 36, die jeweils einen im
wesentlichen T-f6rmigen Querschnitt haben und fiir die Pro-

15 filierungen komplementédre Anlagefldchen aufweisen. Die
Verbindungsteile greifen jeweils mit einem Steg 37 bzw.
38 zwischen die Profilierungen und geben den Abstand der
Innenschalen zu den AuBenschalen vor. Die beiden Verbin-
dungsteile eines jeden Verbindungselementes sind durch

20 jeweils einen durch die Stege eingedrehten Bolzen 39 mit-
einander verschraubt. Die Verbindungsteile beétehen aus
gewalzten Stahlprofilabschnitten, so daB sie eine rela-
tiv geringe Breite (senkrecht zur Zeichnungsebene der
Fig. 4) aufweisen k&nnen.

25 Zum Zusammenbau des Tiirblattes werden die Innenschale mit
der Dichtung, die Glasscheibe und die AuBenschale mit der
Dichtung Ubereinander angeordnet und zentriert, so daB
die Profilierungen gegeneinander zeigen. AnschlieBend
werden zwischen den Profilierungen hindurch die Verbin-

30 dungsteile 35, die bereits iiber einen Schraubbolzen mit

dem entsprechenden anderen Verbindungsteil 36 verbunden
sind, eingeschoben, wobei wihrend des Einschiebens die
Verbindungsteile bzogen auf die Zeichnungsebene der

Fig. 4 um 90° geschwenkt sind. Nach dem Einschieben wer-




-8 . Lo

- 0093265

_den sie um 90° gedreht, so daB sie beim Anziehen der Bol~
zen die Profilierungen hintergreifen.

Entsprechend wird beim Zusammenbau der Zarge verfahren.

Ein wesentlicher Vorteil besteht ebenfalls darin, daB

5 wihrend des Anziehens der Schraubbolzen auf die Profil-
bereiche 40 und 39 der Innenschale bzw. AuBenschale des
Trblattes eine in Richtung zur Scheibe wirkende Vorspan-
nung aufgebaut wird, diese sich gegen die Dichtungen an-
legen und somit die Scheibe unverriickbar halten.

10 Beil Brandversuchen zeigte es sich ebenfalls, da8 durch
diese Vorspannungen die Scheiben unverriickbar in ihrer
Position gehalten werden und daB die erfindungsgemdfe Tilir
erst nach viel l&dngerer Z%eit durch einen Brand zerstort
(Scheibenbruch) wird als die bekannten Brandschutztiiren.
15 Selbstverstd@ndlich kann anstelle einer Glasscheibe ein
Paneel, das schichtweise aus Mineralwolle (Asbest) und
Metallfldchen aufgebaut ist, eingesetzt werden.
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Anspriiche:

Metalltilr bzw. Metallfenster

1. Metalltiir, insbesondere Brandschutztiir, bestehend aus

" einer Zarge mit einem angelenkten, einen Rahmen auf-~
weisenden Tiirblatt, wobei die Zarge und/oder der Rah-
men Jjeweils aus einer Innenschale und einer AuBenschale
aus walzprofilierten Hohlprofilen bestehen, die Innen-
schale und die AuBenschale durch voneinander distanzier-
te Verbindungselemente verbunden und auf einem vorge-
gebenen Abstand gehalten sind,
dadurch gekennzeichnet,
da8 die Innenschale (25 bzw.28) und die AuBenschale (26
bzw.29) einander zugewandte Profilierungen aufweisen,
die Verbindungselemente (27) aus jeweils zwei Verbin-
dungsteilen (35 bzw. 36) bestehen, die Verbindungsteile
die zugeordneten Profilierungen form- und/oder kraft-
schliissig Uibergreifen und mit jeweils einem Steg (37
bzw. 38) zwischen die einander zugewandten Profilie-
rungen zur Vorgabe des Abstandes greifen ﬁnd daB die
Verbindungsteile mittels durch die Stege hindurchge-

fihrte Schraubbolzen (39) miteinander verspannt sind.

2, Metallfenster bestehend aus einem Fensterrahmen mif‘
Festverglasung oder mit mindestens einem verglasten
Fligelrahmen, wobei der Fliigelrahmen und/oder der
Fensterrahmen jeweils aus einer Innenschale und einer
AuBenschale aus walzprofilierten Hohlprofilen beste-
hen, die Innenschale und die AuBenschale Profilierun-—
gen fiir zueinander distanzierte Verbindungselemente
aufweisen und auf einem vorgegebenen Abstand gehalten
sind,

dadurch gekennzeichnet,
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daB die Verbindungselemente (16) aus jeweils zwei Ver-
bindungsteilen (14,15) bestehen, die Verbindungéteile
die zugeordneten Profilierungen (11,12) form- und/oder
kraftschliissig iibergreifen und mit jeweils einem'Steg
(16 bzw. 17) zwischen die einander zugewandten Profi-
lierungen zur Vorgabe des Abstandes greifen und da8
die Verbindungsteile mittels durch die Stege hindurch-

gefilhrte Schraubbolzen (18) miteinander verspannt sind.

Metalltiir bzw. Metallfenster nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Profilierungen in Richtung zu der jeweils zu-
gewandten Profilierung einen sich verbreiternden Quer-
schnitt haben, die Verbindungsteile einen im wesent-
lichen T-f6rmigen Quefschnitt aufweisen und fiir die

Profilierungen komplement&re Anlagefl&chen haben.

Metalltiir bzw. Metallfenster nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Profilierungen (11,12) in Richtung zu der je-

wells zugewandten Profilierung (12 bzw. 11) einen sich
verbreiternden Querschnitt haben, die Verbindungsteile
einen im wesentlichen T-f&rmigen Querschnitt aufweisen

und fir die Profilierungen komplementafe Anlagefldchen
haben.

Metalltiir bzw. Metallfenster nach einem der Anspriiche
1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbindungselemente aus gewalzten Stahlprofilab-
schnitten bestehen.
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