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DESCRICAO

"PAINEL DE REVESTIMENTO DE SOALHO OU PAINEL DE PAREDE E
SUA UTILIZACAO"

O presente invento refere-se a um painel de revestimento de soalho ou a um

painel de parede ¢ a sua utilizagdo num compartimento hiimido.

Durante os Gltimos anos os soalhos laminados alcangaram e aumentaram a sua
popularidade ¢ em muitos mercados eles comegam a substituir os soalhos de parqué e as

carpetes de parede a parede.

Na produgdo de soalhos laminados primeiro produz-se um laminado decorativo
de termomoldagem. Habitualmente o laminado consiste numa base de folhas de papel
impregnadas com resina de fenol-formaldeido e uma camada de superficie decorativa
que consiste numa folha de papel decorativo impregnada com resina de melamina-
formaldeido. O laminado é produzido pressionando as diferentes camadas a alta pressio

e a uma temperatura crescente.

Em seguida o laminado obtido é colado a um veiculo de cartdo prensado, por
exemplo, ou utilizado como tal sem qualquer veiculo caso em que & denominado
laminado compacto. O painel laminado assim produzido é depois serrado num numero
de placas de soalho que sdo dotadas de ranhuras e linguetas nos lados maiores e
menores. Muitas vezes as placas de soalho produzidas possuem uma espessura de cerca
de 7 mm, um comprimento de 120 cm € uma largura de cerca de 20 cm. Deste modo
elas podem ser habitualmente colocadas em cima de um material de soalho existente em
renovagdo. De acordo com outra alternativa, em vez disso uma ou mais das folhas

decorativas acima mencionadas podem ser laminadas directamente para uma folha de

base ou cartio prensado, por exemplo.



Na montagem de um tal soalho normalmente aplica-se¢ cola na ranhura quando
as placas de svalho sdo montadas. Consequentemente, sera dificil substituir uma placa
danificada ou remover a totalidade de um soalho e, por exemplo, instald-lo noutro

compartimento.

Para cvitar o problema acima rofcrido tém sido feito esforgos para se
conseguirem placas de soalho que possam ser montadas sem cola. Uma construgdo
desse tipo ¢ descrita na Patente dos E.U.A. 5 295 341. Af proporcionam-se as placas
com ranhuras e linguetas na forma habitual, mas inclui-se um sistema de engate mutuo
na jungio ranhura-lingueta. Estas placas de soalho tém a desvantagem de que as juntas
entre as placas serfo flexiveis e ndo rigidas. Isto sig;iiﬁca que se a superficie por
debaixo do chio ndo for completamente igual, o que ¢ habitualmente o caso, formar-se-

4 um espago entre as placas. Nestes intervalos podem penetrar agua e sujidade.

E objecto do presente invento proporcionar um painel de revestimento de soaltho
ou um painel de parede que pode ser montado sem colagem mas, no entanto,

proporciona uma ligagdo rigida com juntas impermeaveis a agua.

Esta questio ¢ resolvida através de um painel de revestimento de soalho ou

painel de parede com as caracteristicas indicadas na reivindicagdo 1.

De acordo com o presente invento produziu-se um painel de revestimento de
soalho ou painel de parede, de preferéncia de laminado de termomoldagem que possui
dois pares de bordos laterais paralelos. Dois destes bordos laterais sdo dotados de meios
de travamento na forma de uma ranhura e os outros dois sdo dotados de uma lingueta
que encaixa na ranhura que ddo origem a formacdo da junta ranhura/lingueta para a
montagem dos painéis. A ranhura e a lingueta sdo feitas de material impermeavel a 4gua
e formados com uma junta de engate mituo que inclui uma ou mais tramas de engate ou
semelhante com ranhuras correspondentes de engate cooperantes. A ranhura na parte
dianteira da junta de engate mutuo possui uma abertura de entrada e continua no interior
da junta de engate mituo numa ranhura estabilizadora. A lingueta ¢ formada com uma

gola posterior que se destina a encaixar na abertura de entrada e uma parte



estabilizadora que se prolonga para a frente situada na parte anterior da junta de engate
mdtuo e que se destina a ajustar de modo estanque na ranhura cstabilizadora ligando,
pelo que os painéis de ligagdo, quando s3o montados através das juntas de engate muituo
e das partes estabilizadoras nas ranhuras estabilizadoras, sio fixados uns aos outros
evitando-se a separagdo involuntdria, enquanto ao mesmo tempo s€ obtém uma
cobertura rigida dc soalho ou de parede com juntas impermedveis & dgua e sem

intervalos involuntarios entre os painéis.

De acordo com uma forma de realizagdo preferida os dois bordos laterais
contiguos do painel sdo dotades de uma ranhura e os outros dois bordos laterais sdo
dotados de uma lingueta. Nesta forma de realizagdo o painel ¢ habitualmente

rectangular, mas também pode ser quadrado.

Em painéis quadrados € também possivel proporcionar um par de lados paralelos
com uma ranhura e o outro par com uma lingueta. No entanto, a escolha do padrio na

camada de superficie do painel esta limitada a esta forma.

E preferivel que a ranhura e a lingueta sejam feitas de material termoplastico, de
um laminado de termomoldagem, aluminio ou um cartéo prensado ou cartdo prensado
impregnado com um material termoplastico. E evidente que se podem utilizar outros

materiais impermeaveis 4 dgua.

Numa forma de realizagdo, a ranhura assim como a lingueta séo formadas como
uma orla fixada aos bordos laterais do painel. De modo apropriado a ranhura € a
lingueta formadas numa orla séo respectivamente fixadas num recesso ao longo dos

bordos laterais, por exemplo, com cola.

As tramas de engate podem ser formadas no lado superior e/ou no lado inferior

da lingueta ao passo que as ranhuras de ajuste de engate sao formadas na ranhura.
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Numa forma de realizagio preferida uma trama de engate é formada no lado
superior da lingueta © a outra no scu lado inferior ao passo quc a ranhura possui duas

ranhuras de ajuste de engate, uma no topo € outra na base.

Se for necessério pode formar-se um par de tramas de engate no lado superior da
lingucta ¢ outro par na sua parte inferior. E 6bvio que, nesse caso, serdo necessdrias
duas ranhuras de engate no topo e duas ranhuras de engate na base da ranhura para

ajustar nas tramas de engate. Esta construgéo proporcionard uma junta extremamente

forte.

E 6bvio que, em vez disso, as tramas de engate podem ser dispostas na ranhura e

as ranhuras de engate na lingueta.

Numa forma de realizagdo preferida a largura das partes estabilizadoras é de 2 a
10 mm, de preferéncia de 4 a 10 mm. Geralmente uma parte estabilizadora mais larga
dotada de ranhura de ajuste de estabilizagdo proporciona uma melhor rigidez dos painéis

montados.

A parte estabilizadora também auxiliard numa montagem correcta dos painéis.
Assim, quando a parte estabilizadora se movimenta no interior da ranhura estabilizadora
obtém-se um nivel correcto dos painéis e os painéis podem ser facilmente pressionados
para a posigio correcta onde ndo existem intervalos entre os painéis. E 6bvio que sem
um intervalo substancial entre os painéis a 4gua e a sujidade ndo podem penetrar no

soalho montado ou no revestimento de parede.

Como uma salvaguarda contra a penetragio de dgua pode dispor-se uma

vedagdo, por exemplo, na parte interior da ranhura.

De preferéncia as ranhuras e as linguetas cobrem o comprimento total dos

bordos laterais dos painéis.
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Os painéis podem ser desenhados de modo que o lado inferior da ranhura e a

lingueta estejam situados no mesmo nivel que o lado inferior do paincl.

Os painéis podem ser utilizados para revestir soalhos e paredes em quartos secos
vulgares. No entanto, devido as juntas rigidas e impermeaveis & 4gua os painéis também
podem ser utilizados cm compartimentos himidos. Para tais aplicagdes o painel é de
preferéncia todo feito de laminado de termomoldagem do chamado tipo laminado. Um

tal laminado nfo absorve agua.

Outra alternativa é uma base que pdo absorva agua com uma superficie
impermeavel a 4gua. A superficie pode, por exemplo, consistir em tinta, uma folha
termopléstica tal como polietileno, polipropileno ou cloreto de polivinilo, uma folha de

papel impregnada com resina de termomoldagem ou um laminado de termomoldagem.

Uma base que nio absorva agua apropriada ¢ uma placa produzida pressionando
particulas de madeira ou aparas de madeira impregnadas com um material

termoplastico.

O invento sera explicado a seguir em conexdo com as figuras anexas, das quais a
figura 1 ilustra esquematicamente uma vista de topo de um painel 1 de acordo com o
invento. O painel é desenhado numa forma rectangular, mas também poderia ser
quadrado. As figuras 2 e 3 ilustram uma secgdo transversal através de dois bordos
contiguos de duas formas de realizagdo de um painel na qual serdo montados dois

desses painéis. Prefere-se a construgdo de acordo com a figura 2.

O painel 1 consiste numa base de particulas de madeira impregnadas com um
material termoplastico dotado de um laminado de termomoldagem decorativo como

uma camada de superficie 17 colada no topo.

O painel 1 possui dois pares de bordos laterais paralelos, respectivamente 2, 3 e

4, 5 (Figura 1). Dois destes bordos laterais sio dotados de meio de travamento na forma



de uma ranhura 6 € os outros dois com uma lingueta 7 que se ajusta na ranhura 6, pelo

que se forma uma junta lingueta/ranhura para montagem dos painéis.

A ranhura 6 e a lingueta 7 sfo feitas de material impermeavel  4gua e formada
com uma junta de engate miituo. Na forma de realizacfo ilustrada na figura 2 a junta de
engate miituo consiste em duas tramas de engate 9, uma no lado superior da lingueta 7 e
uma no lado inferior da lingueta, em que estas tramas 9 cooperam com duas ranhuras de

engate de ajuste 10.

Em frente da junta de engate miituo, o que significa as tramas de engate 9 e a
ranhura de engate 10, a ranhura 6 possui uma abertura de entrada 8. No interior da junta

de engate mutuo a ranhura 6 prolonga-se numa ranhura estabilizadora 13.

A lingueta 7 é formada com uma gola posterior 11 destinada a ajustar-se na
abertura de entrada 8 da ranhura 6. Em frente da junta de engate mutuo a lingueta 7
possui uma parte estabilizadora 12 que se projecta para a frente destinada a um ajuste

firme na ranhura estabilizadora 13.

As partes 9 e 10 incluidas na junta de aperto mutuo sdo também adaptadas uma a
outra para proporcionar uma forte unido e uma junta forte. Para aumentar este efeito as
ranhuras de engate 10 sio ainda dotadas de bordos rebaixados 18 que cooperam com a

parte posterior das abas de engate 9 com 0 mesmo rebaixo.

A ranhura 6 e a lingueta 7 sdo feitas de laminado de termomoldagem e formadas
como uma orla fixada por cola num recesso ao longo dos bordos laterais do painel. O
lado inferior 14 da ranhura 6 esté situado no mesmo nivel que o lado inferior 15 do
painel e o lado inferior 16 da lingueta 7 est4 situado no mesmo nivel que o lado inferior

15 do painel 1.

Quando os painéis de ligagdo tiverem sido montados através das juntas de
engate mituo e as partes estabilizadoras 12 tiverem sido inseridas nas ranhuras

estabilizadoras 13, os painéis sdo fixados uns aos outros evitando-se uma separagio
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involuntaria. Obtém-se um revestimento de soalho ou de parede rigido dotado de juntas
impermedveis 4 dgua © sem espagos ndo intencionais cntre os painéis. Lvita-sc a
habitual rotagdo das tramas de engate 9 nas ranhuras de engate 10 através das partes
estabilizadoras 12 nas ranhuras estabilizadoras 13. Consequentemente estas partes sdo

essenciais para a possibilidade de se obter uma junta rigida entre os painéis.

A forma de realizagdo ilustrada na figura 3 é muito semelhante a representada na
figura 2. A diferenca € que apenas o lado inferior da lingueta 7 é dotado de uma trama
de engate 9. O lado superior ndo tem uma trama de engate. Consequentemente ha

apenas uma ranhura de engate 10 na base da ranhura 6.

O presente invento no estd limitado as formas de realizagdo ilustradas, visto

que estas podem ser modificadas de diferentes modos no ambito do presente invento.

Lisboa, _ 3 OUT. 2001

Dra. Maria Qilvina Ferreira
Agerte Of 'l lo ™ 7 e industrial

R Cosine, 20- 27 - o9+ 163 LISBOA
Telefs. 213851339 - 213815050



REIVINDICACOES

_ Painel de revestimento de soalho ou painel de parede, de preferéncia de
laminado de termomoldagem que possui dois pares de bordos laterais
(respectivamente 2, 3 € 4, 5), em que dois destes bordos laterais sdo dotados de
meios de travamento na forma de uma ranhura (6) e os outros dois com uma
lingueta (7) que encaixa na ranhura (6) que ddo origem & formagdo de uma junta
ranhura/lingueta para a montagem dos painéis, em que a ranhura (6) € a lingueta
(7) sdo formadas com uma junta de engate mutuo que inclui uma ou mais
protuberancias de engate (9) formadas, tanto no lado superior, como no lado
inferior da lingueta (7) e ranhuras correspondentes de engate cooperantes (10)
formada na ranhura (6) caracterizado por a ranhura (6) ¢ a lingueta (7) formarem
uma junta impermedvel 4 4gua e por a ranhura (6) possuir uma abertura de
entrada (8) situada em direcgdo a0 painel ou painel de parede lateral contiguo
em relagdo  junta de engate miituo e continua numa ranhura estabilizadora (13)
no interior da junta de engate mutuo, por a lingueta (7) ser formada com uma
gola posterior (11) destinada a ajustar-se na abertura de entrada (8) e numa parte
estabilizadora que se projecta para a frente (12) destinada a um ajuste firme na
ranhura estabilizadora (13), pelo que os painéis de ligagdo (1) quando montados
através das juntas de engate mutuo e das partes estabilizadoras (12) nas ranhuras
estabilizadoras (13) sfo fixados uns aos outros evitando-se a separa¢io
involuntaria enquanto se obtem, a0 mesmo tempo, um revestimento rigido de

soalho ou de parede sem espagos ndo intencionais entre os painéis.

. Painel de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os dois bordos laterais
contiguos (2, 4) serem dotados de uma ranhura (6) e os outros dois bordos

laterais (3, 5) serem dotados de uma lingueta (7).

. Painel de acordo com as reivindicagdes 1 ou 2, que compreende uma base nao

absorvente de 4gua dotada de uma camada impermeavel a dgua.



. Painel de acordo com a reivindicagio 3, caracterizado por a camada de
superficie consistir em tinta, numa folha termoplastica tal como polietileno,
polipropileno ou cloreto de polivinilo, numa folha de papel impregnada com

uma resina de termomoldagem ou com um laminado de termomoldagem.

_ Painel de acordo com as reivindicagdes 3 ou 4, caracterizado por a base consistir
numa placa produzida pressionando particulas de madeira ou aparas de madeira

impregnadas com um material termoplastico.

_ Painel dé acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 5, caracterizado por a
ranhura (6), assim como a lingueta (7) serem feitas de um material impermeavel
a 4gua, tal como um material termopléstico, um laminado de termomoldagem,
um cartio prensado ou um cartdo prensado impregnado com um material

termopléstico, aluminio ou semelhante.

_ Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 6, caracterizado por a
ranhura (6), assim como a lingueta (7) serem formadas como uma orla fixada

aos bordos laterais do painel.

. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 7, caracterizado por a
ranhura (6) e a lingueta (7) formadas como uma orla serem, respectivamente,

fixadas num recesso ao longo dos bordos laterais.

. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado por uma
trama de engate (9) ser formada no lado superior da lingueta 7 e outra na sua
parte inferior, enquanto que a ranhura (6) possui duas ranhuras de engate que se

ajustam (10), uma no topo ¢ a outra na base.

10. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 9, caracterizado por a

parte estabilizadora (12) possuir uma largura de 2 a 10 mm, de preferéncia, de 4

a 10 mm.



11. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 10, caracterizado por 0
lado inferior (14) da ranhura (6) estar situado no mesmo nivel que o lado inferior

(15) do painel (1).

12. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 11, caracterizado por o
lado inferior (16) da lingueta (7) estar situado no mesmo nivel que o lado

inferior (15) do painel (1).

13. Painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 12, caracterizado por a
parte interior da ranhura estabilizadora (13) ser dotada de uma vedagfo para

melhorar a impermeabilidade & agua.

14. Uso de um painel de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 13 para

revestimento de soalhos e/ou de paredes de um compartimento himido.

15. Uso de acordo com a reivindicagio 14, caracterizado por o painel ser feito de
Jaminado de termomoldagem do tipo designado por laminado compacto, ou de
uma base niio absorvente de dgua dotada de uma camada de superficie (17) que
consiste numa tinta, numa folha de material termopléstico, numa folha de papel
impregnada com resina de termomoldagem ou de um laminado de

termomoldagem.

16. Uso de acordo com a reivindicagio 15, caracterizado por a base por baixo da
camada de superficie consistir num cartéo produzido pressionando particulas de

madeira ou aparas de madeira impregnadas com um material termopldstico.

Lisboa, =3 ouT. 2001
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