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Description

Titre de l'invention : Appareil électroménager de préparation
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culinaire avec chissis structurel interne et capotage

Domaine technique

L’invention concerne le domaine technique général des appareils électroménagers de
préparation culinaire comportant un socle destiné a recevoir un bol de travail principal,
ou récipient de travail, et comportant une téte liée au socle. La téte comporte un en-
traineur principal qui est agencé sous la téte en regard de I’embase, et qui est configuré
pour entrainer, sous 1’action d’un moteur principal, un outil de travail principal selon
un mouvement de travail principal. Lors du fonctionnement de I’appareil, I’outil de
travail principal effectue son mouvement de travail a I’intérieur du bol de travail, de
maniere a agir sur les aliments qui ont été€ versés dans le bol de travail.

De maniere générale le socle présente une embase ayant une face inférieure par
laquelle le socle est destiné a reposer sur une surface d’accueil et une face supérieure
sur laquelle est aménagée une zone de réception de bol configurée pour recevoir un bol
de travail principal.

La téte est montée sur le socle par une liaison de dégagement ayant au moins un
degré de liberté de mouvement de telle sorte que la téte est mobile par rapport au socle
entre une position de travail et une position dégagée dans laquelle I’entraineur
principal est plus éloigné€ de I’embase que dans la position de travail.

Par ailleurs, 1’appareil comporte une transmission mécanique de té€te qui est agencée
dans la téte, qui est entrainée par I’arbre moteur du moteur principal et qui entraine
I’entraineur principal selon son mouvement de travail principal.

Ce type d’appareil présente 1'avantage de permettre le malaxage de pates ou le
mixage d'ingrédients dans le bol de travail principal. Pour cette raison, ces appareils
sont souvent désignés par 1’appellation de « robot patissier », méme s’ils peuvent
souvent étre utilisés pour des préparations autres que la patisserie. Ce type d’appareil
présente la particularité que les efforts induits par I’ interaction entre 1’outil de travail
principal et les aliments contenus dans le bol de travail principal peuvent étre im-
portants. Or, ces efforts importants se répercutent d’un coté sur la tete, par
I’intermédiaire de 1’outil de travail principal, et d’un autre c6té sur le socle, par
I’intermédiaire du bol de travail principal. Ces efforts importants nécessitent donc de
concevoir notamment la téte de telle sorte qu’elle puisse encaisser ces efforts rela-

tivement importants.
Technique antérieure

Dans les appareils électroménagers de préparation culinaire conventionnels du type
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précité, les efforts importants engendrés lors du travail nécessitent de concevoir
notamment la t€te de manicre a pouvoir encaisser ces efforts sans déformation notable.
Pour cela, dans certaines machines, le socle et la téte sont réalisés en matériaux meé-
talliques. Dans d’autres machines, le socle et/ou la téte sont réalisés en matériau
plastique. Toutefois, dans ce cas, les contraintes de résistance mécanique imposent
d’utiliser des matériaux plastiques sélectionnés pour leur résistance mécanique, et
peuvent nécessiter qu’ils incorporent des renforts de type de fibres ou billes de verre,
Bien entendu, la mise en ceuvre de tels matériaux métalliques ou de tels matériaux
plastiques peut se révéler relativement onéreuse s’il s’agit par ailleurs de concevoir le
socle et/ou la téte avec des formes complexes qui peuvent étre rendues nécessaires ou
tout du moins désirables soit pour des motivations fonctionnelles, soit pour des mo-
tivations esthétiques. Notamment, pour des pieces réalisées en matériau plastique, le
fait de vouloir avoir a la fois une importante résistance mécanique et un aspect de
surface esthétique peut nécessiter la mise en ceuvre de processus de fabrication plus

cofiteux, et/ou de sélectionner des maticres plus cofiteuses.
L’invention a donc pour but de permettre la conception d’un appareil électroménager

de préparation culinaire du type précité qui puisse, avec des cofits de production
réduits, répondre d’une part a la nécessité d’une résistance mécanique élevée et d’autre
part répondre a des contraintes fonctionnelles ou esthétiques concernant les surfaces
apparentes de la t€te, et éventuellement aussi du socle.

Exposé de l'invention

L’invention concerne un appareil électroménager de préparation culinaire, du type
comprenant :

* un socle présentant une embase ayant une face inférieure par laquelle le socle est
destiné a reposer sur une surface d’accueil et une face supérieure sur laquelle est
aménagée une zone de réception de bol configurée pour recevoir un bol de travail
principal,

* un moteur principal ayant un arbre moteur orienté selon un axe moteur,

* une téte, liée au socle, la téte ayant un entraineur principal qui est agencé sous la
tete en regard de la zone de réception de bol de I’embase, qui est entrainé en rotation
par le moteur principal, et qui est configuré pour entrainer un outil de travail principal
selon un mouvement de travail principal.

L’appareil est du type dans lequel la téte est montée sur le socle par une liaison de
dégagement ayant au moins un degré de liberté de mouvement de telle sorte que la téte
est mobile par rapport au socle entre une position de travail et une position dégagée
dans laquelle I’entraineur principal est plus éloigné de I’embase que dans la position de

travail.
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L’appareil est du type dans lequel I’appareil comporte une transmission mécanique
de téte qui est agencée dans la tete, qui est entrainée par I’arbre moteur du moteur
principal et qui entraine 1’entraineur principal selon le mouvement de travail principal.

L’appareil est caractérisé en ce que la téte comprend un chéssis structurel interne qui
est monté sur le socle par la liaison de dégagement, qui porte la transmission
mécanique de téte et qui porte I’entraineur principal,

et en ce que la téte comporte un capotage de téte qui est distinct du chéssis structurel
interne de la téte et qui entoure le chassis structurel interne de la téte et la transmission
mécanique de tete.

Ces dispositions permettent d’obtenir un appareil électroménager de préparation
culinaire du type précité dont les surfaces apparentes de la téte présentent un aspect sa-
tisfaisant, qui présente des cofits de production réduits tout en ayant une construction
robuste.

Ces dispositions permettent également de pouvoir faire plus aisément de la diffé-
rentiation sur I’habillage de 1’appareil électroménager de préparation culinaire.

Selon d’autres caractéristiques optionnelles d’un tel appareil, prises seules ou en
combinaison :

- le capotage de téte délimite un volume interne a I’intérieur duquel sont recus le
chassis structurel interne de la téte et la transmission mécanique de téte ;

- le capotage de téte comporte une ou plusieurs parois délimitant le volume interne a
I’intérieur duquel sont regus le chassis structurel interne de la téte et la transmission
mécanique de téte ;

- le capotage de téte comporte une paroi supérieure, une paroi inférieure et deux
parois latérales reliant la paroi supérieure a la paroi inférieure, le chassis structurel
interne de la téte et la transmission mécanique de tete étant recus entre la paroi su-
périeure et la paroi inférieure du capotage de téte et entre les deux parois latérales du
capotage de téte ;

- le capotage de téte comporte une paroi périphérique qui entoure le chéssis structurel
interne de la téte et la transmission mécanique de téte ;

- le capotage de téte comporte une ouverture pour 1’entraineur principal ;

- ’appareil comporte un mécanisme de verrouillage de la téte en position de travail
et/ou en position dégagée, le mécanisme de verrouillage est porté par le chassis
structurel interne de la téte, et le capotage de téte comporte une ouverture pour le
passage d’un organe de manceuvre du mécanisme de verrouillage qui est destiné a €tre
manipulé par un utilisateur.

- le capotage de téte est fixé au moins en partie sur le chéssis structurel interne de la
téte ;

- le capotage de téte est réalisé en plusieurs parties ;
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- la transmission mécanique de téte comporte un chassis intermédiaire par
I’intermédiaire duquel elle est portée par le chéssis structurel interne de la téte ;

- I’entraineur principal est porté par le chéssis intermédiaire de la transmission
mécanique de téte ;

- le moteur principal est porté par le chassis structurel interne de la téte ;

- le socle comporte une portion de liaison qui est décalée de la zone de réception de
bol, vers I’arricre selon une direction longitudinale de 1’appareil, et le chassis structurel
interne de la téte est monté sur la portion de liaison du socle par la liaison de dé-
gagement ;

- le chéssis structurel interne de la téte comporte une portion arriere qui est liée a la
liaison de dégagement, et une portion avant qui s’étend longitudinalement vers 1’avant
depuis la portion arricre du chéssis structurel interne de la téte, en porte-a-faux au-
dessus de I’embase lorsque la téte est en position de travail ;

- la portion arriere du chéssis structurel interne de la téte délimite un logement qui
s’étend verticalement et qui recoit le moteur principal ;

- la portion arriere du chéssis structurel interne de la téte présente une extrémité in-
férieure par laquelle le chissis structurel interne de la té€te est monté sur le socle par la
liaison de dégagement ;

- la liaison de dégagement comprend au moins une articulation autour d’un axe ho-
rizontal ;

- la liaison de dégagement comprend un montage en chape de I’extrémité inférieure de
la portion arriere du chassis structurel interne de la téte avec la portion de liaison du
socle ;

- la liaison de dégagement comprend au moins une glissicre ;

- le chassis structurel interne de la téte comporte des éléments de forme qui, dans la
position de travail, cooperent avec des éléments de forme complémentaires du socle
pour limiter des débattements de la téte selon au moins une direction perpendiculaire a
une trajectoire de dégagement de la t€te entre sa position de travail et sa position
dégagée, la trajectoire de dégagement étant définie par la liaison de dégagement.

Dans certains modes de réalisation, le socle comporte un chéssis structurel inférieur
ayant une griffe de fixation du bol de travail principal, le chassis structurel inférieur du
socle comporte une portion de liaison qui porte la liaison de dégagement, et le socle
comporte un capotage de socle qui est distinct du chassis structurel inférieur et qui
recouvre par au-dessus le chassis structurel inférieur.

Selon d’autres caractéristiques optionnelles de modes de réalisation, prises seules ou
en combinaison :

- le capotage de socle comporte une ouverture pour la griffe de fixation du bol de

travail principal ;
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- le capotage de tete et le capotage de socle se raccordent avec affleurement au niveau
de la liaison de dégagement ;

- ’appareil comporte un mécanisme de verrouillage de la t€te en position de travail et/
ou en position dégagée, le mécanisme de verrouillage est porté par le chassis structurel
inférieur du socle, et le capotage de socle comporte une ouverture pour le passage d’un
organe de manceuvre du mécanisme de verrouillage qui est destiné a étre manipulé par
un utilisateur ;

- le moteur principal est porté par le chéssis structurel inférieur du socle.

Breve description des dessins

[Fig.1] La [Fig.1] est une vue en perspective d’un appareil électroménager de pré-
paration culinaire comprenant un socle et une téte, certaines parties étant illustrées en
transparence, et la téte étant illustrée en position de travail par rapport au socle.

[Fig.2] La [Fig.2] est une vue en perspective de I’appareil de la [Fig.1], sans les
éléments de capotage de tete et de capotage de socle, et la tete étant illustrée en
position de travail par rapport au socle.

[Fig.3] La [Fig.3] est une vue en perspective €clatée de la téte de I’appareil des
figures 1 et 2, illustrant le capotage de téte qui est distinct d’un chassis structurel
interne de la téte.

[Fig.4] La [Fig.4] est une vue en perspective €clatée du socle de 1’appareil des figures
1 et 2, illustrant le capotage de socle qui est distinct d’un chéssis structurel inférieur du
socle.

[Fig.5] La [Fig.5] est une vue en perspective de I’appareil des figures 1 et 2, sans les
éléments de capotage de tete et de capotage de socle, illustrant la tete en position
dégagée par rapport au socle.

[Fig.6] La [Fig.6] est une vue de coté de I’appareil des figures 1 et 2, sans les
éléments de capotage de tete et de capotage de socle, illustrant la tete en position
dégagée par rapport au socle et illustrant un mécanisme de verrouillage de la téte en
position dégagée.

[Fig.7] La [Fig.7] est une vue de la téte de I’appareil des figures 1 et 2, en section
transversale par le plan VII-VII de la [Fig.1].

[Fig.8] La [Fig.8] est une vue de la téte de I’appareil des figures 1 et 2, en section
transversale par le plan VIII-VIII de la [Fig.1].

[Fig.9] La [Fig.9] est une vue en perspective €clatée illustrant une transmission
mécanique de téte comportant un chassis intermédiaire destiné a étre fixé sur le chassis
structurel interne de la téte.

[Fig.10] La [Fig.10] est une vue en perspective de I’agencement de la transmission

mécanique de téte dans la tete de ’appareil, avec une vue de détail illustrant plus parti-
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culierement un mécanisme de tension d’une courroie de transmission de la

transmission mécanique de tete.
[Fig.11] La [Fig.11] est une vue en perspective de I’appareil, sans les éléments de

capotage de téte et de capotage de socle, avec une vue de détail illustrant plus particu-
lierement des éléments de forme du chassis structurel interne qui, dans la position de
travail de la téte, cooperent avec des éléments de forme complémentaires du socle pour
limiter les débattements de la téte selon au moins une direction perpendiculaire a une
trajectoire de dégagement de la téte.

[Fig.12] La [Fig.12] est une vue de détail illustrant une variante de réalisation des
éléments de forme du chassis structurel interne qui, dans la position de travail de la
téte, cooperent avec des éléments de forme complémentaires du socle pour limiter les
débattements de la téte selon au moins une direction perpendiculaire a une trajectoire

de dégagement de la téte.

Description des modes de réalisation

On a représenté sur les figures un mode de réalisation d’un appareil 10 qui est un
appareil électroménager de préparation culinaire, plus particulierement ici un appareil
de type robot patissier.

L’appareil 10 comprend un socle 12. Le socle 12 est destiné a reposer sur une surface
d’accueil, qui, dans le cadre de cette description, sera considérée comme étant ho-
rizontale. Les notions de « horizontal », « vertical », « haut » et « bas », et les notions
d’orientations qui en découlent, se référent a des orientations normales de I’appareil en
situation de fonctionnement lorsque son socle est posé sur une telle surface d’accueil
horizontale.

Dans I’exemple illustré, le socle 12 comporte une embase 14 sensiblement ho-
rizontale et une portion de liaison 12a qui s’étend verticalement vers le haut depuis
I’embase 14. L’embase 14 s’étend depuis I’extrémité inférieure de la portion de liaison
12a selon une direction longitudinale horizontale, vers I’avant par rapport a la portion
de liaison 12a, ’avant et I’arricre selon la direction longitudinale étant ainsi définis de
maniere arbitraire.

L’embase 14 comprend donc une face inférieure 18 par laquelle le socle 12 est
destiné a reposer sur la surface d’accueil. L’embase 14 du socle 12 comporte par
ailleurs, sur une face supérieure, une zone de réception de bol 20, visible sur la [Fig.2],
qui est configurée pour recevoir un bol de travail principal 22 destiné a recevoir des
aliments pour une préparation culinaire. Dans 1’exemple illustré, la zone de réception
de bol 20 est agencée a I’extrémité longitudinale avant de ’embase 14. De préférence,
la zone de réception de bol 20 est configurée sous la forme d’une griffe de fixation, par

exemple de type griffe de fixation a baionnette, et le bol de travail principal 22 est
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configuré pour présenter une fixation complémentaire afin d’assurer une fixation
mécanique amovible du bol de travail principal 22 sur le socle 12.

L’appareil 10 comporte par ailleurs une téte 24, liée au socle 12, la téte 24 ayant un
entraineur principal 26 qui est agencé sous la téte 24, en regard de la zone de réception
de bol 20 de I’embase 14, et qui est configuré pour entrainer un outil de travail
principal 30 selon un mouvement de travail principal. Dans I’exemple, 1’entraineur
principal 26 comporte deux coupleurs de sortie 26a, 26b, dont chacun peut recevoir un
outil de travail différent en fonction du travail a accomplir sur les aliments. En
principe, un seul outil de travail principal 30 est monté a la fois sur I’entraineur
principal 26, sur celui des deux coupleurs de sortie 26a, 26b qui correspond a cet outil
de travail principal 30. Dans I’exemple de réalisation illustré sur les figures 1 et 2,
I’appareil 10 comporte un outil de travail principal 30 de type crochet. Dans son
mouvement de travail, ’outil de travail principal 30 se déplace a I'intérieur du bol de
travail principal 22 lorsque celui-ci est regu sur le socle 12. Dans I’exemple illustré, le
mouvement de travail principal de I’outil de travail principal 30 est un mouvement
orbital composé d’un premier mouvement de rotation de 1’entraineur principal 26
autour d’un premier axe vertical fixe Al, indiqué sur les figures 2et 9, et d’un second
mouvement de rotation autour d’un second axe vertical mobile qui est parallele au
premier axe vertical fixe A1l et qui est mobile en rotation autour de ce premier axe
vertical fixe Al. Dans le cas illustré d’un entraineur principal avec deux coupleurs de
sortie 26a, 26b, chaque coupleur est décalé radialement par rapport au premier axe
vertical fixe Al de rotation de I’entraineur principal 26, de sorte que les coupleurs de
sortie 26a, 26b sont agencés respectivement selon leur propre second axe vertical
mobile A2a, A2b, qui sont paralleles et décalés radialement par rapport au premier axe
vertical fixe A1, et qui sont décalés angulairement autour du premier axe vertical fixe
Al.

L’appareil 10 comporte en effet un moteur principal 28, ici un moteur €lectrique,
visible sur les figures 3 et 9 notamment, le moteur principal 28 ayant un arbre moteur
29 orienté selon un axe moteur A28. Dans I’exemple illustré, il sera vu que le moteur
principal 28 est porté par la téte 24, en €tant agencé dans une portion longitudinale
arriere de la téte 24. Dans ’exemple illustré, I’axe moteur A28 s’étend selon une
direction verticale dans la téte 24. Cependant, dans certains modes de réalisation, on
pourrait prévoir que 1’axe moteur du moteur principal 28 soit orienté selon une
direction horizontale, ou inclinée. De méme, plutot que d’€tre porté par la tete 24, le
moteur principal 28 pourrait €tre porté par le socle 12, par exemple en étant agencé
dans la portion de liaison 12a du socle 12.

La tete 24 de I’appareil 10 est montée sur le socle 12 par une liaison de dégagement

ayant au moins un degré de liberté de mouvement de telle sorte que la téte 24 est
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mobile par rapport au socle 12, selon une trajectoire de dégagement, entre une position
de travail qui est illustrée par exemple sur les figures 1, 2 et 11, et une position
dégagée, plus particulierement visible sur les figures 5 et 6. L’entraineur principal 26
est entrainé porté par la téte 24. L’entraineur principal 26 est entrainé en rotation par le
moteur principal 28. Dans la position dégagée, I’entraineur principal 26 est plus
éloigné de I’embase 14 que dans la position de travail. La position dégagée permet
notamment de faciliter le montage/démontage d’un outil de travail principal sur
I’entraineur principal 26, et/ou permet de faciliter I’introduction d’aliments dans le bol
de travail principal 22. Dans I’exemple, la liaison de dégagement est une articulation
de dégagement autour d’un axe transversal horizontal AQ qui est donc perpendiculaire
a la direction longitudinale d’extension de I’embase 14 du socle 12. Dans un tel cas, la
trajectoire de dégagement de la téte 24 s’étend selon un arc de cercle autour de ’axe
transversal horizontal A0, dans un plan transversal perpendiculaire a I’axe transversal
horizontal AQ. Cependant, la liaison de dégagement pourrait, en variante, comporter
une glissicre, aménagée entre la téte 24 et le socle 12, et permettant a la téte 24 de se
déplacer par rapport au socle 12 selon une trajectoire verticale ou ayant une
composante verticale. La liaison de dégagement pourrait étre réalisée sous la forme
d’un mécanisme plus complexe, comportant par exemple plusieurs articulations, par
exemple de type quadrilatere déformable, ou une association d’une ou plusieurs arti-
culations avec une ou plusieurs glissieres.

Dans I’exemple illustré, la téte 24 présente une portion principale 24a qui s’étend
sensiblement selon une direction longitudinale et horizontale, et une portion de liaison
24b, par laquelle elle est reliée au socle 12 par la liaison de dégagement, qui s’étend
verticalement vers le bas depuis I’extrémité longitudinale arricre de la portion
principale 24a. Ainsi, en position de travail, la portion principale 24a de la téte 24
s’étend longitudinalement vers I’avant en porte-a-faux par rapport a la portion de
liaison 24b, et s’étend donc au-dessus de I’embase 14 du socle 12, jusqu’a venir au-
dessus de la zone de réception de bol 20. Dans I’exemple illustré, I’entraineur principal
26, qui porte I’outil de travail principal 30, est donc agencé a une extrémité longi-
tudinale avant de la portion principale 24a de la téte 24, au niveau d’une face inférieure
de celle-ci qui est tournée vers I’embase 14. L’entraineur principal 26 est donc de
préférence agencé verticalement a I’aplomb de la zone de réception de bol 20 du socle
12.

Dans I’exemple illustré a la [Fig.1], et de maniere tout a fait optionnelle, I’appareil 10
comporte un panneau de commande 31 qui est porté par une structure latérale 31a qui
est solidaire du socle 12 et qui comporte des €léments d’interface homme/machine, par
exemple un écran et un bouton rotatif qui sont reliés a une unité électronique de

commande de 1’appareil. Cependant, les éléments d’interface homme/machine pour
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commander I’appareil pourraient prendre toute autre forme connue dans ce type
d’appareil, et la structure latérale 31a est elle aussi optionnelle.

De maniere connue, I’appareil 10 comporte une transmission mécanique de téte 32
qui est agencée dans la t€te 24, qui est entrainée par 1’arbre moteur 29 du moteur
principal 28 et qui entraine 1’entraineur principal 26 de maniere qui puisse entrainer
I’outil de travail principal 30 selon le mouvement de travail principal. Dans I’exemple
illustré, la transmission mécanique de tete 32 est avantageusement assemblée sous la
forme d’un sous-ensemble qui est susceptible d’€tre rapporté dans la téte 24 et qui sera
décrit plus loin, notamment en référence a la [Fig.3] et a 1a [Fig.9].

Dans I’exemple particulier qui est visible plus particulierement sur la [Fig.9], ’arbre
moteur 29 du moteur principal 28 porte un premier entraineur supérieur 46. La
transmission mécanique de tete 32 entraine un second entraineur supérieur 48. La
transmission mécanique de téte 32 comporte une roue dentée d’entrée 34, mieux
visible sur la [Fig.10], qui est montée sur I’arbre moteur 29 du moteur principal et qui
est entrainée en rotation autour de son axe, ici vertical, par I’arbre moteur 29, et qui
entraine elle-méme en rotation une roue dentée secondaire 36, elle aussi d’axe vertical.
Sur la [Fig.10] le premier entraineur supérieur 46 et le second entraineur supérieur 48
ne sont pas représentés. La roue dentée secondaire 36 entraine en rotation 1’entraineur
principal 26 par I’intermédiaire d’une cascade de pignons 38. On note que, dans
I’exemple illustré, 1I’appareil 10 comporte un entraineur secondaire 40, qui est prévu
pour émerger a I’extrémité longitudinale avant de la portion principale 24a de la téte
24, qui est rotatif autour d’un axe horizontal longitudinal A3, et qui est entrainé par la
cascade de pignons 38 en méme temps que ’entraineur principal 26. Un tel entraineur
secondaire 40 peut €tre utilisé pour entrainer un outil de travail secondaire (non re-
présenté) susceptible d’€tre monté a I’extrémité longitudinale avant de la téte 24. Cet
entraineur secondaire 40 peut, pour une méme vitesse donnée de 1’arbre moteur 29 du
moteur principal 28, présenter une vitesse de rotation autour de son axe A3 qui est su-
périeure ou qui est inférieure a celle de I’entraineur principal 26 autour de I’axe Al.

On comprend donc que, en fonctionnement de 1’appareil, le moteur principal 28
entraine 1’outil de travail principal 30 dans son mouvement de travail, ’outil de travail
principal 30 pouvant alors interagir avec des aliments placés dans le bol de travail
principal 22. Dans le cadre d’un robot patissier, I’outil de travail principal 30 peut €tre
un outil pétrin, prévu pour pétrir une pate dans le bol de travail principal 22. De
maniere connue, le travail de pétrissage d’une pate implique des efforts mécaniques
importants, efforts mécaniques qui se répercutent sur la transmission mécanique de téte
32. De ce fait, la transmission mécanique de téte 32 doit €tre maintenue en place de
maniere solide dans la téte 24.

Comme on peut le voir sur les différentes figures, et notamment sur les figures 2 et 3,
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la téte 24 comprend un chassis structurel interne 42 qui est monté sur le socle 12 par la
liaison de dégagement, en 1’occurrence par une articulation de dégagement autour de
I’axe AO, qui porte la transmission mécanique de t€te 32 et qui porte 1’entraineur
principal 26.

Ce chassis structurel interne 42 est congu pour reprendre les efforts engendrés par
1’outil de travail principal 30 sur I’entraineur principal 26 et sur la transmission
mécanique de tete 32 lors du fonctionnement de 1’appareil 10, notamment lorsque
’outil de travail principal 30 interagit, de par son mouvement principal de travail, avec
des aliments contenus dans le bol de travail principal 22. Ce chassis structurel interne
42 pourra €tre réalisé dans un matériau choisi pour ses capacités de résistance
mécanique, par exemple en métal (par exemple par moulage d’aluminium ou autre
matériau métallique) ou en matériau polymere, éventuellement chargé en particules de
renfort, telles que des fibres ou des billes de verre. De mé€me, la géométrie et la forme
du chéssis structurel interne 42 pourront étre concues en fonction des contraintes de ré-
sistance mécanique, et aussi en fonction des contraintes de fixation des différents
éléments de la teéte 24 sur ce chassis structurel interne 42.

En effet, en plus du chéssis structurel interne 42, la téte 24 comporte un capotage de
tete 44 qui est distinct du chassis structurel interne 42 et qui entoure le chassis
structurel interne 42 et la transmission mécanique de téte 32. Ce capotage de tete 44
forme I’enveloppe externe visible de la téte 24 de I’appareil 10. Autrement dit, ce
capotage de téte 44 présente, dans sa globalité, une face externe qui est la face visible
de la téte 24 de I’appareil 10 pour un utilisateur de 1’appareil 10.

Par conséquent, le capotage de tete 44 délimite un volume interne a I’intérieur duquel
sont regus le chéssis structurel interne 42 et la transmission mécanique de téte 32.

Comme on peut le voir sur les figures, notamment les figures 7 et 8, le capotage de
téte 44 comporte une ou plusieurs parois délimitant le volume interne a I’ intérieur
duquel sont regus le chassis structurel interne 42 et la transmission mécanique de tete
32. Les faces externes de ces parois, combinées entre elles, forment, pour un uti-
lisateur, la face externe visible de la téte 24 de I’appareil 10.

Dans I’exemple qui est représenté sur les figures, on peut voir, notamment sur les
figures 2, 3, 5, 6 et 11, que le chassis structurel interne 42 comporte une portion arriere
42a qui est liée a la liaison de dégagement, et une portion avant 42b qui s’étend longi-
tudinalement vers 1’avant depuis la portion arricre 42a du chassis structurel interne 42,
en porte-a-faux au-dessus de ’embase 14 lorsque la téte 24 est en position de travail.
Dans cet exemple, la portion arriere 42a du chéssis structurel interne 42 fait donc partie
de la portion principale 24a de la téte 24. Dans I’exemple, la portion arriere 42a du
chassis structurel interne 42 délimite un logement 42¢ qui s’étend verticalement et qui

recoit le moteur principal 28. Le logement 42¢ est par exemple délimité par des parois
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latérales et des parois avant et arriere, et il est ouvert vers le haut. Dans I’exemple, le
logement 42¢ peut présenter une ouverture vers le bas. La portion arriere 42a du
chassis structurel interne 42 est, dans 1’exemple de réalisation, celle au niveau de
laquelle est agencée 1’articulation de dégagement autour de 1’axe AO par laquelle la
tete 24 est reli€e au socle 12, et par laquelle la téte 24 peut pivoter autour de 1’axe AO
de sa position de travail a sa position dégagée. En 1’occurrence, la portion arricre 42a
du chéssis structurel interne 42 présente une extrémité inférieure par laquelle le chéssis
structurel interne 42 est monté sur le socle 12 par la liaison de dégagement, ici réalisée
par Darticulation de dégagement autour de 1’axe AO.

Dans I’exemple illustré, la portion de liaison 12a du socle 12 est décalée vers I’arriere
selon la direction longitudinale de 1’appareil, par rapport a la zone de réception de bol
20 de I’embase, et le chéssis structurel interne 42 de la téte 24 est monté, ici par
I’extrémité inférieure de sa portion arriere 42a, sur la portion de liaison 12a du socle 12
par la liaison de dégagement, ici réalisée par I’articulation de dégagement autour de
I’axe AO.

Dans I’exemple illustré, le capotage de téte 44 est réalisé€ en plusieurs parties, ici en
deux parties, ce que I’on voir notamment sur la [Fig.3].

A titre d’exemple, le capotage de téte 44 comporte une demi-coque supérieure 44a et
une demi-coque inférieure 44b. La demi-coque supérieure 44a et la demi-coque in-
férieure 44b se rejoignent au niveau d’un plan de joint qui, dans cet exemple, s’étend
dans un plan horizontal et qui présente ici un contour sensiblement oblong selon la
direction longitudinale. Dans I’exemple, la demi-coque supérieure 44a présente une
paroi supérieure 44al, qui s’étend sensiblement dans un plan horizontal, et de parois
latérales opposées 44a2, sensiblement paralleles I’une a 1’autre, qui s’étendent chacune
sensiblement dans un plan vertical et longitudinal, vers le bas depuis des bords longi-
tudinaux de la paroi supérieure 44al. A I’extrémité longitudinale avant de la demi-
coque supérieure 44a, celle-ci présente une ouverture avant, ici pour I’acces a
I’entraineur secondaire 40, cette ouverture avant étant refermée par un couvercle avant
44c qui fait ici partie du capotage de téte 44 dans la mesure ou il délimite le volume
interne. L’extrémité longitudinale arriere est-elle aussi refermée par un élément paroi
qui relie les deux parois latérales opposées 44a2 et la paroi supérieure 44al. Dans
I’exemple, la demi-coque supérieure 44a comporte, dans sa paroi supérieure 44al, une
ouverture supé€rieure 44a3, pour I’acces au premier entraineur supérieur 46 et au
second entraineur supérieur 48, cette ouverture supérieure 44a3 étant refermée par un
couvercle supérieur 44d qui fait ici aussi partie du capotage de téte 44 dans la mesure
ot il délimite lui aussi le volume interne.

Dans I’exemple illustré, la demi-coque inférieure 44b forme une paroi inférieure du

capotage de téte 44 venant recouvrir par en dessous le chéssis structurel interne 42 et la
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transmission mécanique de téte 32. Dans I’exemple, la demi-coque inférieure 44b
présente une géométrie correspondant a la face inférieure de 1’ensemble formé par le
chéssis structurel interne 42 et la transmission mécanique de téte 32. La demi-coque in-
férieure 44b présente ainsi une portion arriere 44b1 ayant une forme complémentaire
de celle de la portion arriere 42a du chéssis structurel interne 42, et elle entoure cette
portion arriere 42a du chassis structurel interne 42. La portion arriere 44b1 de la demi-
coque inférieure 44b du capotage de tete 44 forme, avec la portion arricre 42a du
chassis structurel interne 42, la portion de liaison 24a de la téte 24. Par ailleurs, la
demi-coque inférieure 44b présente une portion avant 44b2 sous la forme d’une paroi
inférieure qui s’étend longitudinalement vers 1’avant, dans un plan sensiblement ho-
rizontal, depuis la portion arriere 44b1 de la demi-coque inférieure 44b.

Lorsque les deux demi-coques sont assemblées pour former I’enveloppe externe de la
tete 24, elles sont jointives au niveau de leur plan de joint. Le capotage de téte 44
qu’elles forment, dans I’exemple avec le couvercle avant 44c et avec le couvercle
supérieur 44d en place, délimite le volume interne de la téte 24 dans lequel sont recus
la transmission mécanique de téte 32 et le chassis structurel interne 42. Ce capotage de
tete 44 est sensiblement fermé de toute part, a I’exception d’une ouverture inférieure
arriere 52 et d’une ouverture inférieure avant 54. L’ouverture inférieure arriere 52 est
une ouverture vers le bas agencée au niveau de la portion arriere 44b1 de la demi-
coque inférieure 44b1, qui est configurée pour permettre I’assemblage du chéssis
structurel interne 42 sur le socle 12 par la liaison de dégagement. A cet effet, une
portion de liaison du chéssis structurel interne 42 et/ou la portion de liaison 12a du
socle 12 est engagée au travers de cette ouverture inférieure arriere 52, les deux
portions de liaison étant li€ées 1’une a ’autre par la liaison de dégagement. L’ ouverture
inférieure avant 54 est formée dans la portion avant 44b2 de la demi-coque inférieure
44b pour donner acces, depuis 1’extérieur, a I’entraineur principal 26. Dans cet
exemple de réalisation, il n’est pas prévu de couvercle pour refermer 1’ouverture in-
férieure avant 54, mais un tel couvercle pourrait étre prévu pour refermer 1’ouverture
inférieure avant 54 lorsque I’entraineur principal 26 n’est pas utilisé, donc lorsque
aucun outil de travail principal 30 n’est engagé sur 1’entraineur principal 26.

Ainsi, le capotage de téte 44, dans son ensemble, forme une paroi périphérique qui
entoure le chassis structurel interne 42 et la transmission mécanique de téte 32. Bien
entendu, le capotage de téte 44 pourrait avoir une forme différente de celle illustrée.
Dans I’exemple, le capotage de téte 44, présente, dans une partie avant qui est en
surplomb au-dessus de I’embase 14, une forme sensiblement prismatique en section
par un plan vertical et transversal, ce que I’on peut voir notamment sur la [Fig.7]. En
alternative, le capotage de téte pourrait par exemple avoir, en section par un plan

vertical et transversal, tout du moins dans sa partie avant en surplomb au-dessus de
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I’embase, une forme circulaire, une forme d’ovale, une forme d’ogive, une forme in-
férieure prismatique et une forme supérieure en dome, efc....

Le capotage de tete 44 peut ainsi étre congu de manicre indépendante ou quasi indé-
pendante des efforts qui doivent €tre transmis entre 1’outil de travail principal 30 et le
socle 12 de I’appareil 10. De la sorte, la forme du capotage de téte 44, les matériaux
constitutifs du capotage de téte 44 et les modes de fabrication du capotage de téte 44
peuvent étre choisis plus librement, notamment pour répondre a des considérations es-
thétiques ou autres. Ainsi, on pourra aisément obtenir un capotage de téte 44 ayant un
aspect de surface lisse. Typiquement, le capotage de téte 44 pourra étre réalisé en tout
ou partie avec des matériaux polymeres sélectionnés pour leur aptitude au moulage de
formes complexes et pour leur capacité d’obtention d’un état de surface particu-
lierement lisse. A contrario, les matériaux polymeres sélectionnés n’auront pas néces-
sairement a répondre a une contrainte de résistance mécanique élevée, ni néces-
sairement a une aptitude au formage de pieces massives. Notamment, le capotage de
tete 44 peut ainsi étre constitué¢ de parois minces, les parois minces présentant par
exemple une épaisseur inférieure ou égale a 3 millimetres. La plus grande liberté de
conception des formes du capotage de téte 44 peut Etre mise a profit pour donner a la
tete 24 des formes externes plus favorables a un nettoyage externe aisé pour la téte 24,
au bénéfice de ’hygiene.

Bien entendu, le capotage de tete 44 n’est pas nécessairement entierement fermé,
comme on I’a vu ci-dessus en rapport avec la présence de I’ouverture inférieure arricre
52 et de I’ouverture inférieure avant 54. D’autres ouvertures peuvent étre prévues.

Tout d’abord, on pourra prévoir une ou plusieurs ouvertures permettant par exemple
d’assurer une ventilation interne, par exemple autour du moteur principal 28. De telles
ouvertures peuvent €tre réalisées sous la forme d’ouies d’aération.

De méme, I’appareil 10 peut comporter un mécanisme de verrouillage de la téte 24
en position de travail et/ou en position dégagée. Dans certains modes de réalisation, un
tel mécanisme de verrouillage pourrait étre porté par le chéssis structurel interne 42 de
la téte 24. Dans un tel cas, le capotage de téte 44 pourrait comporter avantageusement
une ouverture pour le passage d’un organe de manceuvre du mécanisme de verrouillage
qui serait destiné a étre manipulé par un utilisateur.

De maniere générale, le capotage de téte 44 pourra €tre fix¢é au moins en partie sur le
chassis structurel interne 42, avec par exemple des pattes de fixation, solidaires des dif-
férentes parties du capotage de tete 44 et assemblées par tous moyens connus, par
exemple par vissage, par collage ou par rivetage, sur le chassis structurel interne 42,
soit de maniere directe, soit par I’intermédiaire de pieces de liaison. De la sorte, le
capotage de téte 44 sera mobile avec le chissis structurel interne 42 lorsque la téte 24

passe de I’une a I’autre de sa position de travail et de sa position dégagée. Dans
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I’exemple illustré, le capotage de téte 44 est fixe par rapport au chassis structurel
interne 42, y compris lorsque la téte 24 est déplacée selon le mouvement de dé-
gagement entre sa position de travail et sa position dégagée. Cependant, on pourrait
prévoir une possibilité de mouvement relatif entre le capotage de téte 44 et le chassis
structurel interne 42, notamment lorsque la téte 24 est déplacée selon le mouvement de
dégagement entre sa position de travail et sa position dégagée, par exemple pour éviter
qu’une interférence entre ces deux éléments n’entrave le mouvement de dégagement.

Comme on peut le voir plus particulicrement sur les figures 3 et 9, la transmission
mécanique de téte 32 comporte un chassis intermédiaire 58, qui est configuré pour étre
fixé sur le chassis structurel interne 42 de la téte 24 afin que la transmission mécanique
de tete 32 soit portée par le chéassis structurel interne 42 par I’intermédiaire du chassis
intermédiaire 58. Ainsi, par exemple, les différents composants de la transmission
mécanique de tete 32 qui, en fonctionnement de 1’appareil 10, sont mobiles en méme
temps que le moteur principal 28 et I’entraineur principal 26, tels que par exemple la
roue dentée d’entrée 34, la roue dentée secondaire 36, et la cascade de pignons 38, sont
portés par le chéssis intermédiaire 58. Le chassis intermédiaire 58 est composé d’une
ou de plusieurs picces qui, en fonctionnement de 1’appareil 10, sont fixes. Dans
I’exemple, le chéssis intermédiaire 58 comporte par exemple une plaque supérieure
58a, une plaque médiane 58b qui est configurée pour porter notamment la roue dentée
d’entrée 34 la roue dentée secondaire 36, et une plaque inférieure 58c, qui est
configurée pour porter au moins 1’entraineur principal 26, et par exemple au moins une
partie de la cascade de pignons 38.

On note donc que, dans I’exemple illustré, I’entraineur principal 26 est lui aussi
porté, avec capacité de rotation autour de I’axe A1, par le chassis intermédiaire 58 de
la transmission mécanique de téte 32, en 1’occurrence par la plaque inférieure 58c, di-
rectement ou indirectement. De méme, 1’entraineur secondaire 40 peut lui aussi €tre
porté, avec capacité de rotation autour de I’axe A3, par le chassis intermédiaire 58, en
I’occurrence par la plaque médiane 58b. Similairement, le premier entraineur supérieur
46 et le second entraineur supérieur 48 sont portés par le chéssis intermédiaire 58, en
I’occurrence par la plaque supérieure 58a. Les différentes picces du chéssis inter-
médiaire 58 sont fixées I’une a I’autre de maniere a former un ensemble rigide sus-
ceptible de porter les composant mobiles de la transmission mécanique de t€te 32 dans
un €tat préassemblé, avant le montage du chassis intermédiaire 58 sur le chassis
structure interne 42. Le chassis intermédiaire 58 de la transmission mécanique de téte
32 peut etre réalisé avec des matériaux et des procédés de fabrication identiques ou si-
milaires a ceux mis en ceuvre pour le chassis structurel interne 42 de la téte 24. Ainsi,
la transmission mécanique de téte 32, dont notamment ses composants mobiles, peut

étre préassemblée sur son chéssis intermédiaire 58, de manicre a former un ensemble
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autonome rigide qui est apte a étre ensuite fixé en un nombre minimal d’étapes, éven-
tuellement une seule étape, sur le chassis structurel interne 42. Cela permet notamment
de maitriser au mieux 1’assemblage des composants de la transmission mécanique de
téte 32 qui, en fonctionnement de 1’appareil 10, sont mobiles en méme temps que le
moteur principal 28 et I’entraineur principal 26, et qui doivent donc €tre assemblés soi-
gneusement, avec des tolérances de positionnement suffisamment précises.

Grace a son montage sur son chassis intermédiaire 58, la transmission mécanique de
tete 32 peut €tre préassemblée, testée et vérifiée avant sa fixation sur le chéssis
structurel interne 42.

On a illustré sur la [Fig.10] que, dans I’exemple illustré, la roue dentée d’entrée 34 de
la transmission mécanique de téte 32 entraine la roue dentée secondaire 36 par
I’intermédiaire d’une courroie crantée 60. Avantageusement, la courroie crantée 60
peut étre mise en tension par un galet tendeur 62 soumis a 1’action d’un ressort. Ici, le
galet tendeur 62 est porté par une extrémité distale d’un bras pivotant 64 qui est
articulé, par une extrémité proximale opposée a son extrémité distale, autour d’un axe
A64 de rotation du bras sur le chéssis intermédiaire 58. Un ressort, par exemple un
ressort a action angulaire autour de I’axe A64 de rotation du bras, presse le bras 64 et
donc le galet tendeur 62 contre la courroie 60 pour la mettre en tension entre la roue
dentée d’entrée 34 et la roue dentée secondaire 36. Ainsi, la courroie 60 peut €tre
tendue manicre optimale indépendamment de la position relative des axes de rotation
respectifs de la roue dentée d’entrée 34 et de la roue dentée secondaire 36. Grice a
cette indépendance, on gagne un degré de liberté dans le positionnement relatif de ces
deux composants. Ainsi, on peut prévoir que la roue dentée d’entrée 34 soit portée par
1I’arbre moteur 29 du moteur principal 28 et qu’il soit possible d’aligner I’arbre moteur
29 avec le premier entraineur supérieur 46, sans induire de contraintes supplémentaires
en termes de positionnement relatif entre la roue dentée d’entrée 34 et la roue dentée
secondaire 36. Cela permet de simplifier considérablement les opérations de montage,
en limitant le nombre et la complexité des opérations de réglage aprés montage.

De maniere similaire a ce qui a été prévu pour la téte 24, on peut prévoir que, comme
on peut le voir notamment sur la [Fig.4], le socle 12 comporte lui aussi un chassis
structurel, qui sera ci-apres appelé chassis structurel inférieur 66, et un capotage de
socle 68 qui est distinct du chassis structurel inférieur 66 et qui recouvre en tout ou
partie le chéssis structurel inférieur 66.

Ce chassis structurel inférieur 66 est congu pour reprendre les efforts engendrés sur le
socle 12 par la téte 24 au niveau de la liaison de dégagement, ces efforts étant
engendrés notamment par ceux exercés par 1’outil de travail principal 30 sur
I’entraineur principal 26 et sur la transmission mécanique de téte 32 lors du fonc-

tionnement de 1’appareil 10. Ce chéssis structurel inférieur 66 pourra €tre réalisé dans
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un matériau choisi pour ses capacités de résistance mécanique, par exemple en métal
(par exemple par moulage d’aluminium ou autre matériau métallique) ou en matériau
polymere, éventuellement chargé en particules de renforts, telles que des fibres ou des
billes de verre. De méme, la géométrie et la forme du chéssis structurel inférieur 66
pourront &tre congues en fonction des contraintes de résistance mécanique.

Le capotage de socle 68 forme 1’enveloppe externe visible du socle de I’appareil 10,
au moins pour la partie visible pour I’utilisateur en fonctionnement de 1’appareil.

Dans I’exemple qui est représenté sur les figures, le chassis structurel inférieur 66
comporte une portion de liaison, ici une portion arriere 66a, qui porte la liaison de dé-
gagement, et une portion avant 66b qui s’étend longitudinalement vers I’avant depuis
la portion arriere 66a du chassis structurel inférieur 66 pour recouvrir I’embase 14.

De préférence, la portion avant 66b du chéssis structurel inférieur 66 comporte aussi
la griffe de fixation du bol de travail principal 22, qui est agencée au niveau de la zone
de réception de bol 20 du socle 12. Dans un tel cas, on obtient que la chaine de
transmission des efforts de préparation culinaire, qui sont les efforts engendrés par le
travail effectué par 1’outil de travail principal 30 sur les aliments contenus dans le bol
de travail principal 22 en fonctionnement de 1’appareil 10, sont repris d’une part par le
chassis structurel interne 42 de la téte 24 et d’autre part par le chassis structurel
inférieur du socle 12, qui sont liés 1’un a 1’autre, sans que ces efforts de préparation
culinaire ne transitent ni par le capotage de téte 44, ni par le capotage de socle 68, ou
en tout cas pas de maniere notable.

Dans I’exemple illustré, la portion arriere 66a du chassis structurel inférieur 66
s’étend verticalement vers le haut par rapport a I’embase 14 et elle forme la partie
structurelle de la portion de liaison 12a du socle 12 en ce sens qu’elle est, dans
I’exemple de réalisation, la partie comprenant la liaison de dégagement, ici
I’articulation de dégagement autour de I’axe AO. En I’occurrence, la portion arriere 66a
du chéssis structurel inférieur 66 présente une extrémité supérieure sur laquelle le
chassis structurel interne 42 de la téte 24 est monté sur le socle 12 par la liaison de dé-
gagement, ici réalisée par I’articulation de dégagement autour de I’axe AO.

Dans I’exemple illustré on a vu que le moteur principal 28 est porté par la téte 24.
Pour le cas dans lequel le moteur principal serait porté par le socle 12, on pourrait
prévoir que le moteur principal soit porté par le chassis structurel inférieur 66 du socle
12.

Dans I’exemple illustré, on peut voir que le capotage de socle 68 est réalisé en
plusieurs parties. A titre d’exemple, le capotage de socle 68 comporte une demi-coque
supérieure 68a et une demi-coque inférieure 68b, cette derniere étant optionnelle. Plus
précis€ment, la demi-coque supérieure 68a est, dans 1’exemple, réalisée elle-méme en

deux parties, a savoir une demi-coque supérieure avant 68al et une demi-coque su-
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périeure arricre 68a2

Dans I’exemple, la demi-coque supérieure 68a recouvre enticrement le chassis
structurel inférieur 66, a I’exception d’une ouverture supérieure avant 68a3 qui donne
acces a la zone de fixation de bol 20, et qui est ici aménagée dans la demi-coque su-
périeure avant 68al. L’ouverture supé€rieure avant 68a3 donne acces a la griffe de
fixation du chéssis structurel inférieur 66 qui est prévue pour la fixation mécanique du
bol de travail principal 22 sur le socle 12. Dans I’exemple, la demi-coque supérieure
68a recouvre le chassis structurel inférieur 66 et forme la face externe visible a la fois
pour ’embase 14 du socle 12 et pour la portion de liaison 12a du socle 12. La demi-
coque supérieure avant 68al du capotage de socle 68 recouvre I’embase 14, et
comporte 1’ouverture supérieure avant 68a3 pour 1’acces a la zone de réception de bol
20. La demi-coque supérieure arricre 68a2 entoure la partie arricre 66a du chéssis
structurel inférieur 66, la demi-coque supérieure arricre 68a2 et la partie arriere 66a du
chassis structurel 66 forment la portion de liaison 12a du socle 12. Cette demi-coque
supérieure 68a est, au niveau de la portion de liaison 12a du socle 12, ouverte vers le
haut pour permettre 1’assemblage du chéssis structurel interne 42 de la téte 24 sur le
chassis structurel inférieur 66 du socle 12, par la liaison de dégagement. A cet effet, la
portion arriere 42a du chéssis structurel interne 42 de la téte 24, qui forme donc une
portion de liaison, et/ou la portion arriere 66a du chassis structurel inférieur 66 du
socle 12, qui forme une autre portion de liaison, est engagée au travers de cette
ouverture, les deux portions de liaison étant liées I’une a I’autre par la liaison de dé-
gagement.

Dans I’exemple illustré, la demi-coque inférieure 68b du capotage de socle 68 forme
une paroi inférieure du capotage de socle 68 venant recouvrir, par en dessous, le
chaéssis structurel inférieur 66.

Dans I’exemple illustré, les différentes parties du capotage de socle 68, lorsqu’elles
sont assemblées, délimitent un volume interne du socle 12 dans lequel est recu le
chaéssis structurel inférieur 66. Ce capotage de socle 68 est sensiblement fermé de toute
part, a I’exception de 1’ouverture supérieure avant 68a3 et de I’ouverture supérieure
arriere au niveau de la portion de liaison 12a du socle 12.

Le capotage de téte de socle 68 peut ainsi étre congu de maniere indépendante ou
quasi indépendante des efforts qui doivent €tre transmis au socle 12 de I’appareil 10.
De la sorte, tout comme pour le capotage de téte 44, la forme du capotage de socle 68,
les matériaux constitutifs du capotage de socle 68 et les modes de fabrication du
capotage de socle 68 peuvent étre choisis plus librement, notamment pour répondre a
des considérations esthétiques ou autres. Notamment, le capotage de socle 68 peut
ainsi étre constitué de parois minces, les parois minces présentant par exemple une

épaisseur inférieure ou égale a 3 millimetres.
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Bien entendu, le capotage de téte socle 68 n’est pas nécessairement entierement
fermé. On pourra prévoir une ou plusieurs ouvertures permettant par exemple d’assurer
une ventilation, par exemple sous la forme d’ouies d’aération. De telles ouvertures
seront cependant de préférence agencées du coté de la face inférieure 18 du socle 12,
pour limiter I’intrusion de matiere indésirable, notamment d’aliments, dans le volume
délimité entre le capotage de socle 68 et le chassis structurel inférieur 66.

De méme, I’appareil 10 illustré comporte, comme cela est visible a la [Fig.6], un
mécanisme de verrouillage 56 de la t€te 24 en position de travail et/ou en position
dégagée. Dans le mode de réalisation, un tel mécanisme de verrouillage est porté par le
chassis structurel inférieur 66. Le capotage de socle 68 comporte avantageusement une
ouverture pour le passage d’un organe de manceuvre du mécanisme de verrouillage 56
qui est destiné a étre manipulé par un utilisateur.

De maniere générale, le capotage de socle 68 pourra étre fixé au moins en partie sur
le chassis structurel inférieur 66, avec par exemple des pattes de fixation qui solidaires
des différentes parties du capotage de socle 68 et qui sont assemblées par tous moyens
connus, par exemple par vissage, par collage ou par rivetage, sur le chassis structurel
inférieur 66, soit de maniere directe, soit par I’intermédiaire de pieces de liaison. De la
sorte, le capotage de socle 68 est immobile, avec le chissis structurel inférieur 66,
lorsque la téte 24 passe de 1’'une a I’autre de sa position de travail et de sa position
dégagée.

Le chassis structurel inférieur 66 pourra comporter un pictement par lequel le socle
12 est destiné a reposer sur une surface d’accueil. Ce pietement peut comporter par
exemple plusieurs pieds. En cas de présence d’une demi-coque inférieure 68b, ce
pictement peut émerger vers le bas, a I’extérieur du capotage de socle 68, au travers
d’une ou plusieurs ouvertures aménagées dans la demi-coque inférieure 68b.

De préférence, le capotage de tete 44 et le capotage de socle 68 se raccordent avec af-
fleurement au niveau de la liaison de dégagement, tout en étant configurés pour ne pas
former obstacle au mouvement de dégagement assuré par la liaison de dégagement.

Sur la [Fig.5] et sur la [Fig.11], on a illustré plus particulierement la maniere dont le
chassis structurel interne 42 de la téte 24 est susceptible de coopérer avec le socle 12,
plus particulierement dans I’exemple illustré avec le chassis structurel inférieur 66 du
socle 12, pour éliminer ou réduire des jeux parasites entre les deux pieces, notamment
lorsque la té€te 24 est en position de travail dans laquelle des efforts dus au fonc-
tionnement de 1’appareil 10 sont susceptibles d’€tre transmis entre la téte 24 et le socle
12.

De maniere générale, le chassis structurel interne 42 comporte des éléments de forme
qui, dans la position de travail, cooperent avec des éléments de forme complémentaires

du socle 12 pour limiter des débattements de la téte 24 selon au moins une direction
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perpendiculaire a la trajectoire de dégagement de la téte 24 entre sa position de travail
et sa position dégagée, la trajectoire de dégagement étant définie par la liaison de dé-
gagement.

Dans I’exemple illustré, tel qu’on peut le voir notamment sur la [Fig.11], 1a liaison de
dégagement comprend un montage en chape de I’extrémité inférieure la portion arriere
42a du chassis structurel interne 42 avec la portion de liaison du socle 12, ici plus par-
ticulicrement avec la partie arricre 66a du chéssis structurel inférieur 66. Dans
I’exemple, la partie arriere 66a du chéssis structurel inférieur 66 présente deux flancs
latéraux 66al qui s’étendent chacun dans un plan longitudinal et vertical vers le haut.
L’extrémité inférieure de la portion arricre 42a du chéssis structurel interne 42 est
recue entre les deux flancs latéraux 66al. L’extrémité inférieure de la portion arricre
42a du chassis structurel interne 42 et les deux flancs latéraux 66al sont traversés par
un arbre cylindrique 70 dont I’axe est ’axe A0 de I’articulation de dégagement.
L’arbre cylindrique 70 est agencé a proximité d’une face arriere tant de la partie arriere
66a du chassis structurel inférieur 66 que de la portion arriere 42a du chassis structurel
interne 42 de la t€te 24. Au niveau d’une face avant de la partie arriere 66a du chassis
structurel inférieur 66, les deux flancs latéraux 66al présentent chacun un élément de
surface vertical 72, les deux éléments de surface verticaux 72 se faisant face transver-
salement en vis-a-vis I’un de Uautre. A I’inverse, au niveau d’une face avant de
I’extrémité inférieure de la portion arricre 42a du chassis structurel interne 42 de la téte
24, on trouve deux projections verticales vers le bas 74 dont la géométrie et le posi-
tionnement leur permet de s’engager verticalement et transversalement entre les deux
éléments de surface verticaux 72 des deux flancs latéraux 66al. Chaque projection
verticale vers le bas 74 comporte notamment une face verticale 76 qui fait face a
I’élément de surface vertical 72 du flanc latéral 66al le plus proche. Les deux faces
verticales 76 des deux projections verticales vers le bas 74 sont tournées a 1’opposé
I’une de I’autre et sont €cartées transversalement I’une de I’autre d’une distance in-
férieure ou égale a la distance séparant les éléments de surface verticaux 72 des deux
flancs latéraux 66al, avec un jeu le plus réduit possible. Lorsque la téte 24 est en
position de travail par rapport au socle 12, les projections verticales vers le bas 74, qui
sont liées a la téte 24, préférenticllement de manicre rigide, sont engagées verti-
calement et transversalement entre les deux éléments de surface verticaux 72 des deux
flancs latéraux 66al li€s au socle 12, préférentiellement de maniere rigide. Ainsi, par
coopération des faces verticales opposées 76 des projections verticales vers le bas 74
avec les éléments de surface verticaux 72 des deux flancs latéraux 66al, on obtient une
limitation des débattements de la téte 24 selon la direction transversale de ’axe AQO de
I’articulation de dégagement. Comme les projections verticales vers le bas 74 et les

deux éléments de surface verticaux 72 des deux flancs latéraux 66al sont décalés selon
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la direction longitudinale par rapport a I’axe transversal AQ de I’articulation dé-
gagement, ces formes complémentaires bloquent aussi toute possibilité de rotation de
la téte 24 par rapport au socle 12 autour d’un axe vertical. Ceci permet notamment de
concevoir une articulation de dégagement qui peut présenter des jeux radiaux autour de
son axe A0, donc permettant une fabrication et un assemblage facilité, tout en bloquant
les mouvements parasites principaux susceptibles d’apparaitre entre la téte 24 et le
support 12 en fonctionnement de 1’appareil 10.

La [Fig.12] illustre une variante de réalisation se différenciant de la réalisation
illustrée sur la [Fig.11] en ce que les faces verticales opposées 76 appartiennent a une
traverse 82 rapportée sous un corps principal 42¢ du chassis structurel interne 42. La
traverse 82 peut par exemple étre formée par une piece métallique assemblée avec le
corps principal 42¢ formé par une picce en matériau polymere, les deux flancs latéraux
66al du chassis structurel intérieur 66 pouvant également €tre réalis€s en métal.
Lorsque la téte 24 est en position de travail par rapport au socle 12, les faces verticales
opposées 76 de la traverse 82, qui sont liées a la téte 24, préférentiellement de manicre
rigide, sont engagées verticalement et transversalement entre les deux éléments de
surface verticaux 72 des deux flancs latéraux 66al li€s au socle 12, préférentiellement
de maniere rigide. Ainsi, par coopération des faces verticales opposées 76 de la
traverse 82 avec les éléments de surface verticaux 72 des deux flancs latéraux 66al, on
obtient une limitation des débattements de la t€te 24 selon la direction transversale de

I’axe AO de I’articulation de dégagement.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

21

Revendications

Appareil (10) électroménager de préparation culinaire, du type
comprenant :

. un socle (12) présentant une embase (14) ayant une face inférieure (18)
par laquelle le socle (12) est destiné a reposer sur une surface d’accueil
et une face supérieure sur laquelle est aménagée une zone de réception
de bol (20) configurée pour recevoir un bol de travail principal (22),

. un moteur principal (28) ayant un arbre moteur (29) orienté selon un
axe moteur,

. une téte (24), liée au socle (12), la tete (24) ayant un entraineur
principal (26) qui est agenc€ sous la téte (24) en regard de la zone de
réception de bol (20) de ’embase (14), qui est entrainé en rotation par le
moteur principal (28), et qui est configuré pour entrainer un outil de
travail principal (30) selon un mouvement de travail principal,
I’appareil (10) étant du type dans lequel la téte (24) est montée sur le
socle (12) par une liaison de dégagement ayant au moins un degré de
liberté de mouvement de telle sorte que la téte (24) est mobile par
rapport au socle (12) entre une position de travail et une position
dégagée dans laquelle I’entraineur principal (26) est plus €loigné de
I’embase (14) que dans la position de travail,

I’appareil (10) étant du type dans lequel 1’appareil (10) comporte une
transmission mécanique de téte (32) qui est agencée dans la téte (24),
qui est entrainée par 1’arbre moteur (29) du moteur principal (28) et qui
entraine 1’entraineur principal (26) selon le mouvement de travail
principal,

la téte (24) comprenant un chéssis structurel interne (42) qui est monté
sur le socle (12) par la liaison de dégagement, qui porte la transmission
mécanique de t€te (32) et qui porte ’entraineur principal (26),

la téte (24) comportant un capotage de téte (44) qui est distinct du
chassis structurel interne (42) de la té€te (24) et qui entoure le chéssis
structurel interne (42) de la téte (24) et la transmission mécanique de
téte (32), caractérisé en ce que la transmission mécanique de tete (32)
comporte un chéssis intermédiaire (58) configuré pour €tre fixé sur le
chassis structurel interne (42) de la téte (24) et en ce que la transmission
mécanique de t&te (32) est portée par le chassis structurel interne (42)
par I'intermédiaire du chéssis intermédiaire (58).

Appareil (10) selon la revendication 1, caractéris€ en ce que le capotage
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de téte (44) délimite un volume interne a I’intérieur duquel sont regus le
chissis structurel interne (42) de la téte (24) et la transmission
mécanique de tete (32).

Appareil (10) selon la revendication 2, caractéris€ en ce que le capotage
de téte (44) comporte une ou plusieurs parois (44al, 44a2, 44c, 44d) dé-
limitant le volume interne a I’intérieur duquel sont recus le chassis
structurel interne (42) de la téte (24) et la transmission mécanique de
tete (32).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capotage de téte (44) comporte une paroi su-
périeure (44al), une paroi inférieure (44b2) et deux parois latérales
(44a2) reliant la paroi supérieure (44al) a la paroi inférieure (44b2), le
chissis structurel interne (42) de la téte (24) et la transmission
mécanique de t€te (32) étant regus entre la paroi supérieure (44al) et la
paroi inférieure (44b2) du capotage de téte (44) et entre les deux parois
latérales (44a2) du capotage de téte (44).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capotage de téte (44) comporte une paroi péri-
phérique qui entoure le chassis structurel interne (42) de la téte (24) et la
transmission mécanique de téte (32).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capotage de tete (44) comporte une ouverture
(54) pour I’entraineur principal (26).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capotage de tete (44) est fixé au moins en partie
sur le chassis structurel interne (42) de la téte (24).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capotage de tete (44) est réalisé en plusieurs
parties (44a, 44b).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I’entraineur principal (26) est porté par le chassis
intermédiaire (58) de la transmission mécanique de téte (32).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le moteur principal (28) est porté par le chéssis
structurel interne (42) de la téte (24).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le socle (12) comporte une portion de liaison (12a)

qui est décalée de la zone de réception de bol (20), vers 1’arriere selon
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une direction longitudinale de 1’appareil (10), et en ce que le chéssis
structurel interne (42) de la téte (24) est monté sur la portion de liaison
(12a) du socle (12) par la liaison de dégagement.

Appareil (10) selon la revendication 11, caractérisé en ce que le chassis
structurel interne (42) de la téte (24) comporte une portion arriere (42a)
qui est liée a la liaison de dégagement, et une portion avant (42b) qui
s’étend longitudinalement vers 1’avant depuis la portion arricre (42a) du
chassis structurel interne (42) de la téte (24), en porte-a-faux au-dessus
de ’embase (14) lorsque la téte (24) est en position de travail.

Appareil (10) selon la revendication 12, caractérisé en ce que la portion
arrieére (42a) du chassis structurel interne (42) de la téte (24) délimite un
logement (42c) qui s’étend verticalement et qui recoit le moteur
principal (28).

Appareil (10) selon I’une des revendications 12 ou 13, caractérisé en ce
que la portion arriere (42a) du chéssis structurel interne (42) de la téte
(24) présente une extrémité inférieure par laquelle le chassis structurel
interne (42) de la téte (24) est monté sur le socle (12) par la liaison de
dégagement.

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la liaison de dégagement comprend au moins une
articulation autour d’un axe horizontal (A0).

Appareil (10) selon I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le chassis structurel interne (42) de la téte (24)
comporte des éléments de forme (74, 76) qui, dans la position de travail,
cooperent avec des éléments de forme complémentaires (72) du socle
(12) pour limiter des débattements de la téte (24) selon au moins une
direction perpendiculaire a une trajectoire de dégagement de la tete (24)
entre sa position de travail et sa position dégagée, la trajectoire de dé-
gagement étant définie par la liaison de dégagement.

Appareil selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le socle (12) comporte un chéssis structurel inférieur
(66) ayant une griffe de fixation du bol de travail principal (22), en ce
que le chassis structurel inférieur (66) du socle (12) comporte une
portion de liaison qui porte la liaison de dégagement,

et en ce que le socle (12) comporte un capotage de socle (68) qui est
distinct du chassis structurel inférieur (66) et qui recouvre par au-dessus

le chéssis structurel inférieur (66).
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