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Pouziti zaskleni obsahujiciho profilovany pas pro jeho osazeni do otvoru

Oblast technik

Piedlozeny vynalez se tyka zaskleni, zejména pro motorova vozidla, presnéji zaskleni, ktera jsou
vybavena dekorativnimi a/nebo funkénimi prvky pfipevnénymi na skle. Vyndlez se tyka zvlaste
zaskleni, zejména pro osazeni do otvoru v karoserii vozidla, obsahujicich tabulku skla s profilo-
vanym pasem, ktery je pfipevnén alespoti na hlavni plose tabulky skla, kterd ve stavu po osazeni

10 sméfuje dovnitf. Tento pas mize zahrnovat vystupek pro kryti ve formé lemu vystupujiciho pres
okraj zaskleni s t&snicim Zebrem, které mize byt pfi osazovani zaskleni pfilozeno proti ¢asti pfi-
lehlé stény.

15 Dosavadni stav techniky

Obecné je znamo lepit zaskleni pro vozidla do piislusnych otvori v karoserii vozidla. Za timto
Ggelem jsou zaskleni Casto opatfena profilovanym pasem, ktery piiléha alespoii k jejich hlavni
plose, ktera ve stavu po osazeni sméfuje dovnitf. Na profilovany pés a/nebo do jeho blizkosti na

20 téze hlavni plose se nanese lepidlo a zaskleni opatfené lepidlem se poté vlozi do otvoru. Tento
otvor je oramovan montazni pfirubou, na kterou se pfilozi zminéné lepidlo. Osazena zaskleni
maji byt s vyhodou prakticky zalicovana s vn&jsi plochou karoserie. Proto je montazni pfiruba
naproti hlavni plo3e karoserie zesilena prostiednictvim zahnutého obvodového vy¢nélku. Vyska
zahnutého vyénélku odpovida tloust’ce zaskleni a lepidla. V nékterych provedenich nejsou boky

25 zaskleni pokryty profilovanym pasem. Jelikoz rozméry zaskleni a obvod otvoru si nemohou byt
vzajemné pfizplisobeny bez tolerance imérné vyrobnim rozmérovym odchylkam, vznika zde pro-
stor ve formé ryhy mezi zasklenim a zahnutym vy¢nélkem nebo okrajem otvoru.

Podle dokumentu DE-A1 38 18 930 se pro piekryti tohoto prostoru uspofada, s vyhodou pomoci
30 extruze, lem, ktery je vytvofen p¥imo na profilovaném pasu pfiléhajicim ke sklenéné tabuli.
V jiné varianté provedeni podle téhoz dokumentu se podél obvodové plochy sklenéné tabule na
hlavni plochu sméfujici dovnitf prilepi piidavna profilovana paska z pruzného elastomerniho
plastu. Tato paska piedstavuje trubicovy dil, ktery ve stavu po osazeni zaskleni vypliiuje zminé-
ny prostor.
35
Je rovnéz znam tvar profilu (DE-A143 01 026), ktery v jednom provedeni obtaci vnéjsi okraj
a bok sklenéné tabule na tfech stranéach, tj. rovnéz na vné&jsi hlavni ploSe, a ktery navic obsahuje
lem tvofici vybéZzek od zaskleni a slouzici k prekryti lateralni $térbiny.

40  FR 2716 416 popisuje zaskleni a pouziti zaskleni podle uvodnich ¢asti narokdi 15 a 1.

Jako material pro tyto profily byly az do sou€asné doby pouzivany hlavné termoplastické mate-
rialy, s vyhodou termoplastické elastomery (TPE) nebo termoplastické olefiny (TPO). S vyuzZitim
té&chto materiali mohl byt lem vyroben dostateéné tenky, a to jiz ve fazi extruze, a mohl byt tedy

45 b&hem osazovani zaskleni do karoserie elasticky ohnut proti okraji otvoru, aniz by pfitom v pri-
béhu montaze vyvijel pfili§ velké reakéni sily. Vedle toho, Ze lem plni té€snici funkci, centruje
také zaskleni v otvoru béhem jeho vkladani a udrzuje zaskleni ve vycentrované poloze.

V prostoru, ktery je timto zpiisobem piekryt ohnutym lemem, se vSak muze shromazd’ovat $pina,
50  ktera miZe byt ze dna ryhy odstranéna pouze s velkymi obtizemi. Prostor, ktery takto vznika, je
totiZ zpravidla vét$i nez 7 milimetrii, a umoziuje tedy prunik velkého mnoZstvi Spiny.
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Podstata vynalezu

Cilem vynalezu je novy zpisob montaze zaskleni, obsahujiciho profilovany pas, ktery pfekonava
5 vySe uvedené nevyhody a nevyzaduje zadné dokoncovaci spojeni piedtim, neZ piekryje Cast
zaskleni.

Tohoto cile je podle vynalezu dosaZeno zasklenim podle naroku 15 a pouzitim zaskleni podle
naroku 1. Takovéto zaskleni je navrZeno zejména pro osazeni lepenim do otvoru v karoserii

10 vozidla, a obsahuje tabulku skla s profilovanym pasem, ktery je pfipevnén alesporti na hlavni plo-
Se tabulky skla smé&fujici ve stavu po osazeni dovnitt a ktery se opira alespoii o ¢ast otvoru, pfi-
demz po osazeni vznikne mezi otvorem a bokem zaskleni viditelny prostor mensi nez 5 mm, a s
vyhodou mensi nez 3 mm.

15 Vyrazem ,,bok zaskleni® se rozumi bud’ bok samotné sklenéné tabule, nebo, je-li prekryta profi-
lovanym pasem, odpovidajici ¢ast pasu. Profilovany pas podle vynalezu miiZze byt souvisly nebo
pierueny a mize byt jednoduchym nebo vicenasobnym prvkem, tj. prvkem sloZzenym z alespori
dvou v podstaté rovnob&znych ¢asti umisténych na obvodu tabulky skla.

20 Vynalez timto zpisobem umoZiiuje ziskat utésnéni zalicované s hlavni plochou sklenéné tabule
a s plochou pfilehlé stény nebo karoserie. Vedle technickych vyhod se takto ziska plocha, ktera
je opticky téméF uzaviena. Mezi technické vyhody patii hlavné to, Ze se omezi viditelny prostor
mezi otvorem v karoserii a zasklenim, a Ze se tak zamezi riziku zaneseni této oblasti.

25 Provedeni podle vynalezu bylo umoznéno diky tomu, Ze se vynalezci rozhodli nebrat v Gvahu
opatfeni, kterd se obvykle dodrzuji. Vynalezci se totiz rozhodli omezit prostor mezi zasklenim
a otvorem a uméli prokézat, ze zpiisob podle vynalezu je pfijatelny a nenese s sebou zadna rizika
poskozeni zaskleni, jak by se odbornik z oboru mohl domnivat.

30 Ve vyhodném provedeni vynalezu je uspofadan profil, ktery zamezuje zejména lateralnimu rozsi-
feni lepiciho pasu. S vyhodou je totiz usporadan takovy tvar profilovaného pasu, ktery zajistuje,
aby se lepidlo, které slouzi k upevnéni zaskleni do otvoru v karoserii, pfili§ nerozprostielo a ne-
naru$ilo zornou oblast zaskleni. Tento tvar dale s vyhodou umoziuje vymezit odstup mezi
zasklenim a dnem otvoru v karoserii, a tedy zajistit pfedem stanovené umisténi alesponi v jednom

35 sméru. Takto urfeny tvar pasu rovnéZ umozni pfedem stanovit, jaké mnozstvi lepidla je nutné
k upevnéni zaskleni, a tedy zajistit dobré upevnéni zaskleni a usnadnit automatizaci operaci.

V prvni varianté provedeni vynélezu je profilovany pas alespoii ¢aste¢né piekryt lepicim pasem.
V této varianté provedeni a zejména v zavislosti na vlastnostech profilovaného pasu a lepiciho

40  pasu je upevnéni zaskleni posileno spojenim téchto dvou pasi. V jednom zptisobu provedeni této
varianty je lepici pas nanesen celistvé na profilovany pas, a jejich spojeni tak ptimo souvisi
s upevnénim zaskleni. V tomto posledné jmenovaném ptipad¢ vynalez s vyhodou navrhuje ve
spoji mezi t€mito dvéma pasy kombinovat lepici sily a sily mechanického ptichyceni. Profilova-
ny pas proto s vyhodou obsahuje kotvici vybézky. Tyto vybéZzky pfijimaji pas lepidla, ktery je

45 jimi po ztvrdnuti mechanicky pfidrzovan. V takovémto piipadé vynalez dale s vyhodou navrhuje,
aby tyto dva pasy k sobé nepfilnuly. Toto provedeni mize v ptipadé potreby usnadnit demontaz
zaskleni. Pokud ma mechanicky spoj mezi témito dvéma pasy charakter vzajemného zasazeni,
demontaz je potom jednoducha.

50 'V jinych pfipadech, kdy lepici pas alespori ¢astecné piekryva profilovany pas, a zejména pokud
ma tabulka skla alespoii dvé strany obsahujici zak¥iveni s malymi poloméry zakfiveni, je profilo-
vany pas proveden se sklonem tak, aby jeho plocha méla sklon klesajici od okraje sméfujictho ke
stiedu zaskleni k druhému okraji umisténému na okraji tabulky skla. Takovéto uspofadani se
uplatiiuje zvlasté u Celnich skel nebo u zadnich oken, které maji malé Ghly bo¢nich opfeni. Tento
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zpisob provedeni usnadni pozdé&jsi nanaseni lepiciho pasu pomoci robotu. Sklon profilovaného
pasu vzhledem k roviné zaskleni v této oblasti totiz umoziiuje vyrovnat v horizontalnim sméru
rovinu, na kterou se bude nanaset lepici pas, kdyz je zaskleni polozeno na svém stfedu z konvex-
ni strany.

V jiné varianté provedeni vynalezu neni profilovany pas vibec prekryt lepicim pasem. Jediny
kontakt té&chto dvou pasi je tedy ptfipadné dan tim, Ze profilovany pas mize byt uspofadan tak,
aby zamezoval lateralnimu roz§ifeni lepiciho pasu.

Ve vyhodném provedeni vynalezu obsahuje profilovany pas alespori na Casti své délky lem
vystupujici pfes okraj zaskleni. Tento lem je s vyhodou proveden deformovatelny €i ohebny.
Tyto charakteristiky lemu propiijéuji mechanické vlastnosti, které mu umoziiuji plnit riizné funk-
ce. Pfedev§im, kdyZz se lem nachazi alespoii na dvou celych stranach zaskleni nebo na jejich
Casti, bude slouzit jako centrovaci prvek, ktery umozni dobré umisténi zaskleni do otvoru v karo-
serii. Dale napiiklad v piipadé, Ze je lem uspofadan na svrchni ¢asti zaskleni na celé délce pro-
filu nebo na &asti jeho délky a kdyz spodni ¢ast zaskleni spociva na opérach, miize zminény lem
vyvinout proti otvoru v karoserii reakéni silu, ktera zajisti prostor vymezeny mezi otvorem
v karoserii a zasklenim. Lem nadto zamezuje riziku kontaktu mezi tabulkou skla a karoserii,
a tedy riziku poskozeni tabulky skla.

Takto provedeny lem miZe mit rovnéz funkci t€snéni mezi otvorem a zasklenim. Lem se totiZ
ohne v jednom nebo druhém sméru na zakladé volby a opfe se o otvor. Takto vyvijeny tlak je
dostate¢ny pro zajisténi dobré tésnosti. Kvili této funkci je lem s vyhodou uspoiadan alespoii na
téech stranach zaskleni, pficemz jeho pfitomnost na spodni ¢asti zaskleni neni po osazeni zaskle-
ni skute¢né nutna.

Ve vyhodném piikladu provedeni vynalezu je navrzeno zaclenit do lepiciho pasu nebo do profi-
lovaného pasu pevné lanko. Ulelem tohoto lanka je usnadnit demontaz zaskleni, pokud je to
potieba, a zejména usnadnit recyklaci materiald.

Takovy pas je napiiklad vloZzen do lepiciho pasu nebo pod néj v okamziku, kdy je tento pas nana-
Sen, ptiemzZ je tieba dat pozor na to, aby alespori jeden konec tohoto lanka vy¢nival ven. Kdyz
pak bude zaskleni osazeno, bude mozné uchopit tento konec, ptipadné pomoci néjakého nastroje,
a zatahnout za lanko, pfipadné opét pomoci néjakého nastroje, aby doslo ke strzeni lepiciho pasu.

Pokud je pozadovana demontaz zaskleni, je zafizeni umoziujici strhnout lepici pas nebo profilo-
vany pas v ramci vynalezu témérf nezbytné. Viditelny prostor mezi zasklenim a otvorem v karose-
rii, ktery je mensi nez 5 mm, totiz neumoziiuje pouziti zadného fezaciho nastroje a v kazdém
ptipad€ neumozni manipulaci s nim. Ve skute€nosti jiz samotny vySe uvedeny priklad provedeni,
ve kterém je spoj mezi zasklenim a karoserii pouze mechanické povahy, kdyz profilovany pas
obsahuje kotvici vybézky, by mohl umoznit demontaz zaskleni, aniz by bylo tfeba mit k dispozici
takové zafizeni, jakym je fezaci lanko. Je vSak tfeba poznamenat, ze kombinace lanka a takového
usporadani, které obsahuje pouze prostfedky mechanického ptichyceni, je ve vyndlezu také
zohlednéna. V takovém pfipadé se ovSem jiz skute¢né nejedna o fezaci lanko, ale o lanko, které
pomaha pfi rozebirani spoje mezi pasem lepidla a profilovanym pasem.

V jiném vyhodném ptikladu provedeni vynalezu jsou do pasu lepidla nebo do profilovaného pasu
zaclenéna alesponi dvé lanka. Tato lanka jsou potom s vyhodou umisténa ve vzdalenosti od sebe
tak, aby kazdé z nich muselo roztrhnout jenom ¢ast pasu lepidla. K provedeni této operace tedy
posta¢i mensi sila.

Prostiedky zejména pro umisténi takovychto lanek jsou popsany naptiklad v patentovych piihlas-
kach EP-A 0 121 480 a EP-A 0 298 788.
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Stale podle téhoz principu zaéletiovani prvku do lepiciho pasu nebo do profilovaného pasu nebo
alespoil zalletiovani prvku mezi profilovany a lepici pas vynalez s vyhodou navrhuje umistit
pouzdro, do kterého by bylo potom mozné vlozit dalsi prvek. Muze se jednat o fezaci lanko nebo
o prvek jiného typu, majici jinou funkci.

Vyhodné provedeni vynalezu navrhuje, aby byl profilovany pas proveden z dvouslozkového
materialu. Jedna se naptiklad o polyuretan. Zvoleni tohoto materialu je vyhodné proto, Ze miize
byt vyborné sluditelny s lepidlem, které bude pouZito, pfic¢emz mize byt snadno zvoleno lepidlo
podobné povahy.

Jiné provedeni vynalezu navrhuje provést profilovany pas z termoplastického materidlu. Vyhoda
tohoto materialu spodiva zejména ve snadné recyklaci, ktera je Casto predepisovanym poZadav-
kem. Co se tyCe jeho sluditelnosti s lepidlem, té neni vzdy snadné dosahnout. Kdyz je to nezbyt-
né, zejména je-li profilovany pas provedeny z termoplastického materialu alesponi castené
piekryt lepicim pasem, je povrch profilovaného pasu s vyhodou pfedem pokryt pfilnavou zaklad-
ni natérovou hmotou.

V jednom nebo ve druhém z téchto ptipadi jsou prostiedky provedeni profilovaného pasu riizné.

V prvnim prikladu provedeni vynalez s vyhodou navrhuje ziskat profilovany pas extruzi pfimo
na plochu tabulky skla. V pripadé profilu provedeného z termoplastického materidlu je extruzni
zafizeni, a zejména potrubi a hlava, s vyhodou zahfivano.

V jiné varianté provedeni jsou profilovany pas a lepici pas spole¢né extrudovany piimo na tabul-
ku skla, pri¢emz lepici pas zistane plasticky deformovatelny a pfilnavy az do té doby, nez dojde
k umisténi zaskleni do otvoru v karoserii.

Ve druhém piikladu provedeni vynalezu je profilovany pas vyroben pfedem, napfiklad extruzi,
a pozdéji je pfipevnén na tabulku skla, naptiklad lepenim. Pomoci extruze je naptiklad vyroben
profil o znaéné délce, z n€hoz je poté odfiznuta pozadovana délka na dané zaskleni, na které je
pak pfipevnéna. Pro jeho pfipevnéni je mozné jej ptilepit napfiklad uspofadanim perforovaného
profilu, pfi¢emz lepidlo mlZe projit otvory a pfijit tak do kontaktu s tabulkou skla, a timto zpiso-
bem profil pevné prichytit.

V poslednim provedeni vynalezu je profil ziskan technikou zalévani.

Zminény profilovany pas, at’ jiz je ziskan jakoukoliv technikou, je proveden na vnitini plose
zasklenf, kdyZ je toto zaskleni upevnéno v otvoru v karoserii, ale mize také pokryvat ¢ast boku
sklenéného zaskleni a/nebo &ast vnéjsi plochy zaskleni.

Profilovany pas a/nebo lepici pas mohou byt v piimém kontaktu se sklem, nebo mohou byt
v kontaktu s neprihlednou vrstvou, naptiklad s vrstvou emailového povlaku, ktera je nanesena na
skle.

Co se tyce zaskleni, je tvofeno alespori jednou tabulkou skla, a mize byt tedy tvofeno i vrstve-
nym zasklenim.

Vynélez dale navrhuje zaskleni tvofené zejména tabulkou skla obsahujici profilovany pas a urée-
né zejména k tomu, aby bylo lepenim upevnéno do otvoru v karoserii, které miize zejména umoz-
nit pouziti, jaké bylo popsano vySe, a mize byt napiiklad upevnéno tak, aby viditelny prostor
mezi zasklenim a otvorem v karoserii po montazi byl mensi nez 5 milimetrd.
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Piehled obrazki na vvkresech

Dal3i vyhodné znaky a podrobnosti vynalezu vyplynou z nasledujicich piikladi provedeni zna-
zornénych na obr. 1 az 3, které predstavuji:

obr. 1 schéma znazorfiujici zaskleni pro jedno provedeni vynalezu,
obr.2 schéma znazorfujici jiné zaskleni pro jiné provedeni podle vynalezu,

obr.3 schéma provedeni vynalezu vyuzivajiciho dalsi zaskleni.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornéno zaskleni tvofené tabulkou 1 skla, kterd je opatfena profilovanym pasem
2, ktery v blizkosti jejiho okraje pfiléha k jedné z jejich hlavnich ploch, ktera bude po osazeni
zaskleni do otvoru v karoserii vnitini plochou.

Profilovany pas 2 miiZe byt umistén piimo na ploSe tabulky 1 skla, nebo, jak je to znazorné€no na
tomto vykresu, na povlaku 3, napfiklad na emailové vrstvé nanesené sitotiskem. Profilovany pas
2 je s vyhodou nanesen extruzi nebo jinym postupem, napiiklad oblévanim ¢i zalévanim, nalepe-
nim piedem vyrobeného pasu atd. Je vytvofen z termoplastického materidlu, s vyhodou z elasto-
meru nebo ze smési termoplastickych elastomeri (TPE) nebo termoplastického olefinu (termo-
plastickych olefinti) (TPO). Také se muze jednat o dvouslozkovy material, jako je napiiklad
polyuretan.

Tabulka 1 skla miZe byt vytvofena ze skla nebo z prihledného plastu a mize byt provedena jako
monolit nebo - coz neni znazornéno - jako vrstvena struktura, kterou tvofi alespofi dvé tabulky
skla a/nebo prithledného plastu.

Profilovany pas 2 obsahuje hlavné zakladni profil, ktery spociva na hlavni plose tabulky skia.
Tento profil ma vybézek, ktery s plochou tabulky 1 skla svird v podstaté pravy thel, a na svém
volném konci tvofi opérné Zebro 4. Toto zebro se v poloze po osazeni nachazi proti montazni pii-
rub€ otvoru v karoserii a v pribéhu osazovani uréuje umisténi zaskleni do otvoru v karoserii,
pokud jde o hloubku zapusténi do zminéného otvoru.

Ve znazornéném piikladu provedeni pfiléha profilovany pas 2 pouze na hlavni plochu tabulky 1
skla, ktera bude oto¢ena smérem dovnitf. V alternativnim provedeni muiZe pas pokryvat dvé nebo
téi plochy tabulky skla, totiz jednu hlavni plochu a alespon ¢ast boku této tabulky skla, pfipadné
dvé hlavni plochy a bok tabulky skla, pfi¢emz by piekryval jeji okraj.

Obr. 2 znazortiuje jiny typ zaskleni, které je podobné jako v pfedchozim ptikladu tvofeno tabul-
kou 5 skla, ktera vsak, jak jiz bylo fe€eno, mize byt tvofena také tabulkou z plastu nebo vrstve-
nym zasklenim. Profilovany pas 6, provedeny jednim z vySe zminénych postupi a z jednoho
z vy$e uvedenych materiald, je upevnén na tabulku 5 skla, nebo pfesnéji na neprihlednou vrstvu
7, ktera je nanesena na obvodu tabulky 5 skla.

Na obr. 2 je rovnéZz znazornén lepici pas 8, ktery je umistén na profilu 6. V jinych piikladech
provedeni by tento lepici pas mohl byt umistén pfimo na tabulce 5 skla nebo na neprihledné
vrstvé 7 nebo by mohl ¢aste¢né prekryvat profilovany pas 6. Lepici pas 8 je umistén mezi dvéma
opérnymi Zebry 9, ktera budou z obou stran zamezovat rozsiteni lepidla a vymezovat vzdalenost
oddélujici dno otvoru v karoserii od zaskleni.

Profilovany pés 6 dale obsahuje lem 10 vystupujici pies okraj zaskleni.
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Lem 10 vytvoieny z jednoho kusu tvofi pfiblizné v poloviéni vySce mezi tabulkou 5 skla a opér-
nymi Zebry 9 vybéZek od zakladniho profilu 6 v ur¢itém thlu vzhledem k hlavnimu rozméru
tohoto profilu, piipadné v podstaté rovnobézny s hlavni plochou tabulky skla, a rozprostira se
dale ptes obvod tabulky 5 skla.

P¥i tomto uspofadani mize mit lem 10 rizné funkce. S vyhodou predstavuje elasticky deformo-
vatelnou &ast profilovaného pasu 6. Lem 10 mize byt totiz béhem osazovani do otvoru v karose-
rii deformovan a mizZe slouzit jako centrovaci prvek. Samoziejmé plni také funkci ochrany tabul-
ky 5 skla, nebot’ zabraiiuje jakémukoliv nasilnému kontaktu mezi zminénou tabulkou skla
a kovovymi ¢astmi otvoru v karoserii. Dale mize mit lem 10 rovnéz tésnici funkci, nebot’ je proti
otvoru v karoserii ptiloZen pod silnym tlakem. Jeho deformace miize pfinejmens$im umoznit tvor-
bu kanald pro odvod destové vody nebo vody stékajici pii umyvani. K funkcim tohoto lemu se
jesté vratime v popisu k obr. 3.

Na obr. 2 je dale znazornéno fezaci lanko 11, které je zaGlenéno do profilu 6. Takovéto lanko by
mohlo byt umisténo také v lepicim pasu nebo mezi témito dvéma pasy. Alespoii jeden konec by
mél byt ponechan volny, aby mohl byt po montazi uchopen operatorem, pripadné pomoci néjaké-
ho nastroje. Tazn sila by potom méla umoznit odfiznout bud’ lepici pas 8, nebo profilovany pas
6, jako je tomu v ptipad¢ zndzornéném na obr. 2.

Obr. 3 schematicky znazortiuje provedeni montaze zaskleni 12, zahrnujiciho profilovany pas 13,
do otvoru v karoserii 14 pomoci lepiciho pasu 15. Kromé zaskleni 12 a profilovaného pasu 13 je
zde vidét rovnéz okraj otvoru 14 dale neznazornéné karoserie. Zaskleni 12 je pfipojeno pfilnutim
na sloupek karoserie 14 pomoci pasu 15 lepidla naneseného na profilovany pas 13. Déle jsou zde
vidét lemy 16, které prodluzuji profilovany péas 13 tak, ze v deformovaném stavu vystupuji pfes
okraj zaskleni 12. Obr. 3 jasné znazorfiuje rizné funkce, které lem muize plnit, zejména centrova-
ci funkci, tésnici funkci a funkci odvadéni vody.

Ve stavu po osazeni je vné&jsi hlavni plocha zaskleni 12 prakticky zalicovana s vn&jsi plochou
karoserie. Podle vynalezu ma dale viditelny prostor 17 mezi otvorem v karoserii a zasklenim roz-
méry mensi nez 5 milimetra.

Ve srovnani s predchozimi zpisoby osazovani takovychto zaskleni zde mezi zasklenim a otvo-
rem v karoserii vznikne prostor, ktery umoziiuje zamezit pronikani $piny. Dale je zjevné, Ze ome-
zeni tohoto prostoru rovnéz umozni omezit aerodynamicky hluk. Dals§i vyhodou provedeni podle
vynalezu je poskytnuti vskutku vyjimeéného optického a estetického vzhledu, nebot’ pozorovatel,
ktery se nachazi v relativné malé vzdalenosti od automobilu obsahujiciho toto osazeni, ma
dojem, Ze zaskleni navazuje karoserii bez preruseni.

Podrobny popis, ktery zde byl podan, se tyka zejména zaskleni, které je pomoci extruze opatieno
profilovanym pasem pftiléhajicim k hlavni plose.

Tytéz znaky lze uplatnit také na profily ziskané jinymi zpusoby (zalévanim nebo lepenim) a/nebo
pokryvajici vice neZ jednu plochu sklenéné tabule.
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PATENTOVE NAROKY

1. Pouziti zaskleni pro osazeni lepenim do otvoru v karoserii vozidla, obsahujiciho tabulku
skla s profilovanym pasem, ktery je pfipevnén alespon na hlavni plose tabulky skla sméfujici ve
stavu po osazeni dovnitf a ktery se opira alespoii o ¢ast otvoru, pfi¢emz viditelny prostor mezi
otvorem a bokem zaskleni ve stavu po osazeni je mens$i nez 5 mm, pfi¢emz profilovany pas ma
alespori na Casti své délky lem vystupujici pfes okraj zaskleni, vyznacujici se tim, Ze
tento lem se uspoifada na alespori dvou stranach zaskleni pro psobeni jako centrovaci nastroj pro
spravné umisténi zaskleni do otvoru v karoserii, pti¢emz ale neni pfitomen v dolni ¢asti zaskleni
v jeho osazené poloze.

2. Pouziti zaskleni podle naroku 1, vyznadéujici se tim, ze profilovany pas zamezu-
je lateralnimu rozsifeni lepiciho pasu.

3. Pouziti zaskleni podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze profilovany pas
je alesponi ¢aste¢né prekryt lepicim pasem.

4. Pouziti zaskleni podle naroku 3, vyznacéujici se tim, Ze profilovany pas ma sklon
vzhledem k rovin¢ zaskleni v oblasti, kde je tento pas pfipevnén.

5. Pouziti zaskleni podle naroku 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze profilovany pas
obsahuje kotvici vyb&zky.

6. Pouziti zaskleni podle kteréhokoliv z predchazejicich naroki, vyzmacujici se
tim, Ze do lepiciho pasu nebo do profilovaného pasu je zaclenéno pevné lanko, které v piipadé
potieby slouzi jako fezaci lanko.

7. Pouziti zaskleni podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze do lepiciho pasu nebo do
profilovaného pasu jsou zaclenéna alesponl dvé fezaci lanka.

8. Pouziti zaskleni podle nékterého z predchazejicich narokli, vyznacdujici se tim,
Ze do lepiciho pasu nebo do profilovaného pasu je zaclenéno alespoii jedno pouzdro.

9. Pouziti zaskleni podle nékterého z predchazejicich narokli, vyznacujici se tim,
Ze profilovany pas je proveden z dvouslozkového materialu.

10. Pouziti zaskleni podle n¢kterého z narokid 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze profilo-
vany pas je proveden z termoplastického materialu.

11. Pouziti zaskleni podle nekterého z predchazejicich narokli, vyznadujici se tim,
ze profilovany pas je ziskan extruzi pfimo na plochu tabulky skla.

12. Pouziti zaskleni podle n&které¢ho z predchazejicich naroki, vyznacujici se tim,
ze profilovany pas a lepici pas jsou spolecné extrudovany piimo na tabulku skla a tim, Ze alespori
lepici pas zistane plasticky deformovatelny a prilnavy az do té doby, nez dojde k umisténi
zaskleni do otvoru v karoserii.

13. Pouziti zaskleni podle nékterého z narokti 1 az 10, vyznadujici se tim, Ze profi-
lovany pas je vyroben piedem a pozdgji je pfipevnén na tabulku skla, napfiklad lepenim.
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14. Pouziti zaskleni podle nékterého z naroki 1 az 10, vyznacujici se tim, Ze profi-
lovany pas je ziskan technikou zalévani.

15. Zaskleni, upevnéné lepenim do otvoru v karoserii a umisténé zalicované s karoserii, pficemz
vznikne pouze viditelny prostor mezi zasklenim a karoserii, ktery bude mensi nez 5 mm, obsahu-
jici tabulku skla s profilovanym pasem, ktery je pfipevnén alespori na hlavni plose tabulky skla,
ktera ve stavu po osazeni sméfuje dovnitf, pfi¢emz profilovany pas ma alesporti na ¢asti své délky
lem vystupujici ptes okraj zaskleni, vyznadujici se tim, Ze tento lem je uspofddan na
alespon dvou stranach zaskleni pro piisobeni jako centrovaci nastroj pro spravné umisténi zaskle-
ni do otvoru v karoserii, pficemz ale neni ptitomen v dolni ¢asti zaskleni v jeho osazené poloze.

16. Zaskleni podle naroku 15, vyznadujici se tim, Ze pro upevnéni zaskleni spolu-
pracuje profilovany pas s lepicim pasem, pfi¢emz tyto dva pasy jsou polozeny na sobé¢, piekryva-
ji se nebo k sob¢ ptiléhaji.

17. Zaskleni podle naroku 15 nebo 16, vyznacéujici se tim, Ze profilovany pas obsa-
huje alespoii jednu &ast, ktera je v podstaté kolma na rovinu zaskleni v této oblasti, aby zamezila
lateralnimu rozSiteni lepiciho pasu.

18. Zaskleni podle naroki 15 az 17, vyznacdujici se tim, Ze profilovany pas je uspo-
fadan tak, aby mohl byt alespoi ¢astecné piekryt lepicim pasem.

19. Zaskleni podle naroku 18, vyzmaéujici se tim, Ze profilovany pas ma sklon
vzhledem k roviné zaskleni v oblasti, kde je tento pas pfipevnén.

20. Zaskleni podle naroku 18 nebo 19, vyznacdujici se tim, Ze profilovany pas obsa-
huje kotvici vybézky.

21. Zaskleni podle kteréhokoliv z narokti 15 az 20, vyznacujici se tim, Ze alespon
na Casti profilu alespoil na jedné strané zaskleni ma lem takovou tuhost, ze béhem montaze zmi-
néného zaskleni do otvoru v karoserii miize proti tomuto otvoru vyvinout reakéni silu.

22. Zaskleni podle kteréhokoliv z naroki 15 az 21, vyznadujici se tim, Ze do profi-
lovaného pasu nebo na profilovany pas je zaclenéno pevné lanko, které v pripadé potieby slouzi
jako fezaci lanko.

23. Zaskleni podle naroku 22, vyznacujici se tim, Ze do profilovaného pasu nebo na
profilovany pas jsou zaclen€na alespon dvé fezaci lanka.

24, Zaskleni podle nékterého z naroki 15az23, vyznadujici se tim, ze do profilova-
ného pasu nebo na profilovany pas je zaclenéno alespoii jedno pouzdro.

25. Zaskleni podle nékterého z narokti 15 az24, vyznac€ujici se tim, ze profilovany
pas je proveden z dvouslozkového materialu.

26. Zaskleni podle nekterého z narokid 15 az24, vyznacujici se tim, Ze profilovany
pas je proveden z termoplastického materialu.

27. Zaskleni podle n¢kterého z narokd 15 az26, vyznacdujici se tim, Ze profilovany
pas je ziskan extruzi pfimo na plochu tabulky skla.
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28. Zaskleni podle nékterého z narokt 15 az27, vyznacujici se tim, Ze profilovany

pas a lepici pas jsou spoleéné extrudovany primo na tabulku skla a tim, Ze alesponi lepici pas

zistane plasticky deformovatelny a pfilnavy az do té doby, nez dojde k umisténi zaskleni do
5  otvoru v karoserii.

29. Zaskleni podle nékterého z narokd 15 az26, vyznacéujici se tim, Ze profilovany
pas je vyroben predem a pozdéji je pfipevnén na tabulku skla, naptiklad lepenim.

10 30. Zaskleni podle nékterého z narokli 15 az26, vyznacujici se tim, Zze profilovany
pas je ziskan technikou zalévani.

15
2 vykresy
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