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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft 2 18 15 1110 28 31

einen Trockner (100) firr eine textile Warenbahn (1) mit ei-
nem Trocknerraum (10), in dem wenigstens eine luftdurch-
lassige Trommel (11) drehbar angeordnet ist, die von der
Warenbahn (1) teilweise umschlingbar ist und wobei die
Warenbahn mit erwarmter Trocknungsluft (15) durchstrém-
bar ist, und wobei ein Ventilator (12) vorgesehen ist, mit
dem Uber eine axial zur Trommel (11) ausgebildete Saug-
seite (13) ein Saugzug (14) aus der Trocknungsluft (15) aus
der Innenseite der Trommel (11) und eine Umwalzung der
Trocknungsluft (15) zurlick in den Trocknerraum (10) bild-
bar ist, und wobei mittels einer HeilRgasquelle (16) aufge-
heiztes Gas der umwalzenden Trocknungsluft (15) zufihrbar
ist. Erfindungsgemal ist wenigstens ein Heillgas-Zuflhrring
(17) vorgesehen, der den Saugzug (14) umschlie3t und tGber
den Heilgas im Wesentlichen vollumfanglich in den Saug-
zug (14) einstrombar ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen
Trockner fiir eine textile Warenbahn mit einem Trock-
nerraum, in dem wenigstens eine luftdurchléssige
Trommel drehbar angeordnet ist, die von der Waren-
bahn teilweise umschlingbar ist und wobei die Wa-
renbahn mit erwdrmter Trocknungsluft durchstrém-
bar ist, und wobei ein Ventilator vorgesehen ist, mit
dem Uber eine axial zur Trommel ausgebildete Saug-
seite ein Saugzug aus der Trocknungsluft aus der
Innenseite der Trommel und eine Umwalzung der
Trocknungsluft zuriick in den Trocknerraum bildbar
ist, und wobei mittels einer HeiRgasquelle aufgeheiz-
tes Gas der umwalzenden Trocknungsluft zuftihrbar
ist.

[0002] Die DE 10 2012 109 878 B4 offenbart einen
Trockner fiir eine textile Warenbahn mit einem Trock-
nerraum, in dem mehrere luftdurchlassige Trommeln
drehbar angeordnet sind. Ein Ventilator zieht tber ei-
ne Saugseite die feuchte Trocknungsluft aus der In-
nenseite der Trommel, wobei jeder Trommel ein se-
parater Ventilator zugeordnet ist. Der vor dem Ven-
tilator gebildete Saugzug der Trocknungsluft durch-
wandert den Ventilator und gelangt in einen Hei-
zungs- und Ventilatorraum. Eine Zwischenkammer
ist zwischen einer Stirnseite der Trommeln und dem
Heizungs- und Ventilatorraum eingerichtet und bil-
det einen geschlossenen Raum, der jedoch mit dem
Saugzug in Verbindung steht. Folglich stréomt die
feuchte Trocknungsluft aus der Innenseite der Trom-
mel in die Zwischenkammer ein, und der Ventila-
tor saugt Uber seine Saugseite die Trocknungsluft
schlieRlich an und gibt diese in den Heizungs- und
Ventilatorraum ab. In der Zwischenkammer wird der
Trocknungsluft Frischluft zugefiihrt und ein Teil der
feuchten Trocknungsluft wird als Abluft aus der Zwi-
schenkammer abgefuhrt.

[0003] Zum Warmeeintrag, der zur Aufheizung der
Trocknungsluft notwendig ist, dienen Heizelemen-
te, die im Heizungs- und Ventilatorraum angeord-
net sind. Die Heizelemente sind derart im Heizungs-
und Ventilatorraum angeordnet, dass diese vom Luft-
strom der vom Ventilator radial oder tangential ab-
strdomenden Trocknungsluft umstrémt werden.

[0004] Abhangig von der Ausgestaltung und der An-
ordnung der Heizelemente im Heizungs- und Trock-
nungsraum ergeben sich nachteilhafterweise Lufts-
tradhnen in der Trocknungsluft mit unterschiedlichen
Temperaturbereichen, mit denen die Trocknungsluft
vom Heizungs- und Ventilatorraum Uber einen Vor-
raum schlieBlich in den Trocknerraum eintritt. Da-
bei ist nicht grundsatzlich sichergestellt, dass nach
einem Durchstrémen einer Siebdecke, die den Vor-
raum vom Trocknerraum trennt, die Temperatur der
Trocknungsluft zur Beaufschlagung der textilen Wa-
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renbahn Uber der gesamten Breite vergleichmaRigt
ist.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist die Weiterbildung
eines Trockners fir eine textile Warenbahn mit ei-
ner verbesserten Heilluftzufuhr. Insbesondere soll
die HeiBluftzufuhr mdglichst effizient erfolgen und ei-
ne Beaufschlagung der textilen Warenbahn mit der
Trocknungsluft ermdglichen, die Uber der gesamten
Breite der textilen Warenbahn eine moglichst gleich-
mafige Temperatur aufweist.

[0006] Diese Aufgabe wird ausgehend von einem
Trockner gemal dem Oberbegriff des Anspruches 1
in Verbindung mit den kennzeichnenden Merkmalen
geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

[0007] Die Erfindung schlief3t die technische Leh-
re ein, dass wenigstens ein Heilgas-Zufuhrring vor-
gesehen ist, der den Saugzug umschlief3t und tber
den HeilRgas im Wesentlichen vollumfénglich in den
Saugzug einstrombar ist.

[0008] Kerngedanke der Erfindung ist eine geziel-
te Einspeisung des Heillgases vor dem Ventilator,
sodass eine Vermischung des Heillgases mit der
aus der Innenseite der Trommel abgesaugten Trock-
nungsluft stattfindet, wobei die Durchmischung durch
das Hindurchtreten der gemischten Trocknungsluft
mit dem Heil’gas durch den Ventilator besonders ef-
fektiv genutzt werden kann. Die Trocknungsluft tritt
gemeinsam mit dem HeilRgas durch den Ventila-
tor hindurch, wobei das Gemisch axial angesaugt
wird und radial oder tangential vom Ventilator ab-
strémt. Die abstromende aufgeheizte Trocknungsluft
kann nachfolgend wieder in den Trocknerraum ein-
treten, wobei der Eintritt in den Trocknerraum mit ei-
ner gleichmaRigen Temperatur erfolgt, und die textile
Warenbahn wird tber der gesamten Breite mit einer
Trocknungsluft gleicher Temperatur beaufschlagt.

[0009] Mit weiterem Vorteil weist der HeilRgas-Zu-
fuhrring in wenigstens einem Umfangsbereich einen
vorzugsweise radial auf eine Ringmitte des Heil3gas-
Zufuhrringes zulaufenden Hei3gaskanal auf, Uber
den das Heillgas in den Heillgas-Zufiihrring fihr-
bar ist. Das Heil3gas gelangt tUber den Heillgaska-
nal an einer Eintrittsstelle in den HeilRgas-Zufuhrring
und verteilt sich im Wesentlichen vollstandig Uber
dem Umfang des Heilzgas-Zufihrrings. Hierflr kén-
nen innerhalb des HeilRgas-Zuflihrrings beispielswei-
se Leitbleche vorgesehen sein. Auch eine geome-
trische Ausformung des Heillgas-Zufiihrrings kann
so ausgelegt sein, dass eine mdglichst gleichmafi-
ge Verteilung des Hei3gases Uber dem Umfang des
HeilRgas-Zuflihrrings und damit auch tber dem Um-
fang des Saugzuges erreicht wird. Folglich wird vor-
teilhafterweise Uber dem Umfang gleichméaRig das
HeilRgas in den Saugzug eingespeist, ohne dass be-
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sonders heifde oder kéltere Bereiche im Luftgemisch
der Trocknungsluft gemeinsam mit dem Heil3gas ent-
stehen.

[0010] Auch ist es von Vorteil, dass der Heil3gas-
Zufuhrring so eingerichtet ist, dass an einer ersten
Seite des Heil3gas-Zuflihrringes ein stirnseitiges En-
de der Trommel angrenzt, und insbesondere ist vor-
gesehen, dass an einer zweiten Seite des Heil3gas-
Zufuhrrings ein Saugeinzug des Ventilators angeord-
net ist bzw. an diese angrenzt. Mit anderen Wor-
ten befindet sich der HeiRgas-Zuflhrring erfindungs-
gemal zwischen dem Ende der Trommel und dem
Saugeinzug des Ventilators. Das stirnseitige Ende
der Trommel kann dabei zusammenfallen mit einer
Trennwand zwischen dem Trocknerraum zur Aufnah-
me der Trommel und beispielsweise einem Ventila-
torraum, in dem der Ventilator aufgenommen ist. An
dieser Trennwand kann der Heil3gas-Zufihrring hal-
tend angebracht sein, und in der Trennwand befindet
sich eine Durchtritts6ffnung, die beispielsweise etwa
die Oﬁnungsweite der Trommelinnenseite aufweist,
sodass die Innenseite der Trommel im Wesentlichen
vollstdndig in den Ventilatorraum getffnet ist. Dabei
ist mit besonderem Vorteil vorgesehen, dass das of-
fene, stirnseitige Ende der Trommel so an die inne-
re Offnung des HeiRgas-Zufiihrrings angrenzt, dass
keine Trocknungsluft aus der Innenseite der Trommel
wieder zuruck in den Trocknerraum gelangt, ohne
durch den HeilRgas-Zufuhrring und schlieBlich durch
den Ventilator hindurchzutreten.

[0011] Eine bevorzugte, aber nicht ausschliel3lich
mdgliche Bildung der Heilgasquelle kann mittels ei-
nes Gasgeblasebrenners mit einem Brennrohr vorge-
sehen sein. Die Heillgasquelle ist dabei so an den
HeilRgaskanal angeschlossen, dass das Rauchgas
des Gasgeblasebrenners vollstandig in den Heil3gas-
kanal und schlieRlich in den Heifdgas-Zufiihrring ein-
stromt. Das Rauchgas gelangt iber den Heilkgas-Zu-
fuhrring schlief3lich in die Trocknungsluft und heizt
diese auf. Das Brennrohr des Gasgeblasebrenners
bildet dabei den Anschluss an den HeilRgaskanal. Die
Ausfihrung der HeiRgasquelle als Gasgeblasebren-
ner hat den Vorteil, dass bereits ein Rauchgaszug
entsteht, der das heil’e Rauchgas liber den Heil3gas-
kanal in den HeiRgas-Zuflhrring einblast. Zusatzlich
kann innenseitig im HeilRgas-Zufiihrring durch den
hindurchstrémenden Saugzug ein Unterdruck im Zu-
fuhrring erzeugt werden, sodass zusétzlich durch die-
sen Saugeffekt das Rauchgas des Gasgeblasebren-
ners Uber das Brennrohr, den HeilRgaskanal und den
HeilRgas-Zuflhrring in den Saugzug der Trocknungs-
luft eingezogen werden kann.

[0012] Zur vorteilhaften Anordnung des Ventilators
ist ein Ventilatorraum vorgesehen, der riickseitig an
den Trocknerraum angeschlossen ist. Die feuch-
te Trocknungsluft tritt dabei von der Innenseite der
Trommel (ber die Offnung, durch den HeiRgas-Zu-
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fuhrring und schlieBlich durch den Ventilator in den
Ventilatorraum ein. Dabei entsteht ein weiterer Vor-
teil, wenn das Brennrohr der HeilRgasquelle we-
nigstens abschnittsweise durch den Ventilatorraum
hindurchgefuhrt ist, sodass die umwaélzende Trock-
nungsluft zusatzlich dadurch aufgeheizt wird, dass
diese am heil3en Brennrohr konvektieren kann.

[0013] Ein Trockner zur Trocknung einer textilen
Warenbahn, beispielsweise nach einem Waschvor-
gang oder einem Vernadelungsvorgang mittels ei-
ner Wasserstrahlung, weist regelmafig mehr als ei-
ne Trommel auf, um die die textile Warenbahn ge-
fuhrt wird. Beispielsweise weist ein Trockner zwei
oder vorzugsweise drei Trommeln auf, und die Wa-
renbahn wird Uber einen Einlass in den Trockner-
raum eingefuhrt und umschlingt eine erste Trommel
beispielsweise etwa 180° um eine erste Seite, wo-
bei nachfolgend die textile Warenbahn eine zweite
Trommel ebenfalls etwa mit 180° auf einer gegen-
Uberliegenden Seite umschli ngt, woraufhin eine wei-
tere, beispielsweise dritte und letzte Trommel folgt,
die von der textilen Warenbahn wieder von der ge-
genlberliegenden Seite umschlungen wird. Schlief3-
lich verlasst die textile Warenbahn den Trocknerraum
Uber einen Auslass. Der Einlass und der Auslass sind
schlitzférmige Offnungen im Geh&use des Trockner-
raums, durch die vorzugsweise nur geringe Mengen
der Trocknungsluft ein- oder austreten kénnen. Je-
dem Innenraum der einzelnen Trommeln sind Venti-
latoren zugeordnet, die in einem gemeinsamen Ven-
tilatorraum oder in jeweils separaten Ventilatorrau-
men aufgenommen sind. Folglich wird mit besonde-
rem Vorteil fur die Einspeisung von HeiBluft in jeden
der Saugzlige aus der Innenseite der Trommeln ein
HeilRgas-Zuflihrring vorgesehen.

[0014] Zur Speisung der mehreren Heildgas-Zufiihr-
ringe mit HeilRgas ist mit besonderem Vorteil vor-
gesehen, dass zwei HeilRgas-Zufuhrringe mit einer
gemeinsamen Heillgasquelle verbunden sind. Dabei
kann sich an das Brennrohr des Gasgeblasebrenners
ein Winkelgehduse anschliefien, das einen ersten
Anschlussausgang zur Anbindung eines ersten Heil3-
gaskanals und einen zweiten Anschlussausgang zur
Anbindung eines zweiten HeilRgaskanals aufweist.

[0015] Alternativ zu einem Gasgeblasebrenner mit
einem Brennrohr zur Bildung der HeilRgasquelle kdn-
nen auch externe HeilRgasquellen eingerichtet sein.
Somit wird ein weiterer Vorteil erreicht, wenn mit Be-
zug auf eine Trommel ein erster HeilRgas-Zufihrring
vorgesehen ist, der mit einer ersten HeilRgasquelle
gekoppelt ist und wenn ein zweiter HeilRgas-Zufihr-
ring vorgesehen ist, der mit einer zweiten HeilRgas-
quelle gekoppelt ist, wobei beide Heildgas-Zufiihrrin-
ge benachbart zueinander den Saugzug umschlie-
Rend angeordnet sind. Dabei kann die zweite Heil3-
gasquelle mittels einer peripheren Warmequelle ge-
bildet sein.
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[0016] Der HeilRgas-Zufiihrring weist zur optimalen
Zufuhr des Heillgases in den Saugzug ein U-formi-
ges Kastenprofil auf, wobei eine Austrittséffnung ra-
dial nach innen weisend ausgebildet ist. Dabei ist es
besonders vorteilhaft, wenn der HeilRgas-Zuflhrring
einen Kanalanschluss mit einem gro3en Querschnitt
aufweist, und die axiale Querschnittshdhe mit Be-
zug auf den Verlauf des Saugzugs entlang einer Mit-
telachse des HeilRgas-Zuflhrrings verringert sich bis
zur Austrittséffnung, sodass die HeiRluft beschleu-
nigt in den Saugzug eintreten kann. Leitbleche inner-
halb des U-formigen Kastenprofils des HeilRgas-Zu-
fuhrrings kénnen dabei eine moglichst gleichmaRige
Austritts-Strdomungsgeschwindigkeit aus dem Heil3-
gas-Zufuhrring in den Saugzug fir die Zufuhr des
HeilRgases ermoglichen.

[0017] Zwischen dem Trocknerraum und dem Ven-
tilatorraum kann gemafR einer weiteren Variante des
Trockners ein Zwischenraum ausgebildet sein, in den
wenigstens eine Frischluft zuflhrbar ist und/oder aus
dem eine Abluft herausflhrbar ist, wobei wenigs-
tens ein HeilBgas-Zuflhrring im Zwischenraum an-
geordnet ist. Beispielsweise ist ein erster Heillgas-
Zufuhrring im Zwischenraum angeordnet, der mit ei-
ner ersten HeilBgasquelle gekoppelt ist, und ein wei-
terer HeiBgas-Zuflhrring ist im Ventilatorraum ange-
ordnet, der mit einer weiteren HeilRgasquelle gekop-
pelt ist.

[0018] Weitere, die Erfindung verbessernde Mal}-
nahmen werden nachstehend gemeinsam mit der
Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiels der Erfindung anhand der Figuren ndher dar-
gestellt. Es zeigen:

[0019] Fig. 1 eine Querschnittsansicht durch einen
Trockner mit einer dargestellten Trommel und mit der
Anordnung eines Heildgas-Zufiihrrings gemaf der
Erfindung,

[0020] Fig. 2 eine weitere Ansicht der Anordnung
des Heillgas-Zufiihrringes,

[0021] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Heil3-
gas-Zufiihrringes,

[0022] Fig. 4 eine Seitenansicht des HeilRgas-Zu-
fuhrringes,

[0023] Fig. 5 eine Anordnung von zwei Heil3gas-Zu-
fihrringen, die jeweils einer eigenen Trommel zuge-
ordnet sind und die Uber eine gemeinsame Heiltgas-
quelle gespeist sind und

[0024] Fig. 6 eine perspektivische Ansicht von zwei
Trommeln, und vor den stirnseitigen Enden der Trom-
meln befinden sich jeweils zwei HeilRgas-Zufihrrin-
ge, wobei je zwei Heilkgas-Zuflihrringe benachbarter

2017.11.23

Trommeln Gber eine gemeinsame Heilkgasquelle mit
HeilRgas speisbar sind.

[0025] Fig. 1 zeigtin einer Querschnittsansicht einen
Trockner 100 fiir eine textile Warenbahn 1 mit einem
Trocknerraum 10, in dem eine luftdurchlassige Trom-
mel 11 drehbar angeordnet ist, und die textile Waren-
bahn 1 ist um die Trommel 11 herum geschlungen.
Weiterhin ist ein Ventilator 12 vorgesehen, mit dem
Uber eine axial zur Trommel 11 ausgebildete Saug-
seite 13 ein Saugzug 14 aus der Innenseite der Trom-
mel 11 und eine Umwalzung von Trocknungsluft 15
zurlck in den Trocknerraum 10 bildbar ist, und wobei
mittels einer HeilRgasquelle 16 Heilkgas der umwal-
zenden Trocknungsluft 15 zufGhrbar ist. Die Trock-
nungsluft tritt aus einem Ventilatorraum 26, in dem
der Ventilator 12 aufgenommen ist, zunachst in ei-
nen Vorraum 28 ein. Der Vorraum 28 ist zum Trock-
nerraum 10 getrennt durch eine Siebdecke 31, wo-
bei sowohl auf der Oberseite als auch auf der Un-
terseite der Trommel 11 jeweilige Vorraume 28 mit
Siebdecken 31 ausgebildet sind, die die Vorraume 28
vom Trocknerraum 10 trennen. Die Siebdecken 31
bewirken eine weitere VergleichmaRigung der Trock-
nungsluft 15, die aufgeheizt in die Vorraume 28 ein-
tritt und gleichmafig Uber die Siebdecken 31 in den
Trocknerraum 10 gelangt.

[0026] Zur Einspeisung von HeiRgas in die Trock-
nungsluft 15 ist erfindungsgemafn ein Heillgas-Zu-
fuhrring 17 vorgesehen, der den Saugzug 14 um-
schlief3t und Uber den Heildgas im Wesentlichen voll-
umfanglich in den Saugzug einstrébmen kann. Die
Trocknungsluft 15 in Form des Saugzuges 14 aus der
Innenseite der Trommel 11 vermischt sich dabei vor
dem Ventilator 12 mit dem Heiflgas, und durch die
Verwirbelungen im Ventilator 12 erfolgt eine homo-
gene Durchmischung der feuchten Trocknungsluft 15
aus der Innenseite der Trommel 11 mit dem HeilRgas
aus der HeilRgasquelle 16. Schliellich kann die gut
durchmischte Trocknungsluft 15 vom Ventilatorraum
26 in den Vorraum 28 Uberstromen.

[0027] Die HeiRgasquelle 16 ist gemal dem gezeig-
ten Ausfiihrungsbeispiel gebildet durch einen Gasge-
blasebrenner 21, an den sich ein Brennrohr 22 an-
schlie3t. Das Brennrohr 22 erstreckt sich wenigstens
teilweise in den Ventilatorraum 26 hinein, sodass die
Trocknungsluft 15 an der AuRenseite des Brennroh-
res 22 konvektieren kann, wodurch die Trocknungs-
luft 15 weiter aufgeheizt wird.

[0028] Die Anordnung der Trommel 11 zeigt, dass
das stirnseitige Ende 19 im Wesentlichen angrenzt
an den HeilRgas-Zufiihrring 17, und der Ventilator 12
weist eine Saugseite 13 auf, an die sich der HeilRgas-
Zufuhrring 17 auf der gegentiberliegenden Seite von
dem stirnseitigen Ende 19 der Trommel 11 angrenzt.
Damit bildet der HeiRgas-Zufiihrring 17 einen Uber-
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gang vom stirnseitigen Ende 19 der Trommel 11 zur
Saugseite 13 des Ventilators 12.

[0029] Fig. 2 zeigt eine detaillierte Ansicht des Ven-
tilatorraums 26, der angrenzend an den nicht ndher
gezeigten Trocknerraum 10 angeordnet ist, und der
Saugzug 14, der mittels des Ventilators 12 Uber sei-
nen Saugeinzug 20 und durch den Heil3gas-Zufiihr-
ring 17 hindurch angesaugt wird, ist mit einer Anzahl
von Pfeilen dargestellt. Der Saugzug 14 wird aus ei-
ner Innenseite einer Trommel abgesaugt, wobei die
nicht dargestellte Trommel eine Saugseite 13 auf-
weist, die an eine Trennwand 32 angrenzt, die den
Trocknerraum 10 vom Ventilatorraum 26 trennt. Zur
Hindurchfiihrung des Saugzuges 14 weist die Trenn-
wand 32 eine Durchtrittséffnung 34 auf, die mit der
Saugseite 13 der Trommel in Uberdeckung gebracht
ist.

[0030] Die Trocknungsluft 15 verlasst den Ventilator
12 in den Ventilatorraum 26 hinein, wobei die Trock-
nungsluft 15 mit einer weiteren Anzahl von Pfeilen
dargestellt ist. Uber die HeiRgasquelle 16 umfassend
einen Gasgeblasebrenner 21 und ein Brennrohr 22
wird HeiRgas erzeugt, welches lber einen Heillgas-
kanal 18 und Uber den nachfolgenden den Heifl3gas-
Zufuihrring 17 dem Saugzug 14 zugefihrt wird, und
das Heillgas vermischt sich mit dem Saugzug 14 und
durchwandert den Ventilator 12. Damit ist die Tem-
peratur der Trocknungsluft 15 héher als die Tempe-
ratur der Trocknungsluft im Saugzug 14. Rickseitig
des Ventilators 12 ist ein Motor 29 dargestellt, wel-
cher sich ebenso wie der Gasgeblasebrenner 21 au-
Rerhalb des Ventilatorraums 26 befindet.

[0031] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
nes Heillgas-Zufiihrrings 17, der tber einen Kanalan-
schluss 30 verfligt, und der Kanalanschluss 30 kann
an den Heillgaskanal 18 (siehe Fig. 2) angeschlos-
sen werden. Der HeilRgas-Zuflihrring 17 weist ein U-
formiges Kastenprofil auf, und das Kastenprofil bildet
radial nach innen eine Austritts6ffnung 23, durch die
das Heil’gas in den Saugzug 14 eingegeben werden
kann.

[0032] Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht des Heil3gas-
Zufihrrings 17, und es sind Leitbleche 33 dargestellt,
die dazu eingerichtet sind, den HeilRgasaustritt Gber
dem Umfang der Austritts6ffnung 23 im Wesentlichen
zu vergleichmafigen.

[0033] Der HeiRgas-Zuflhrring 17 ist dabei weiter-
hin so ausgestaltet, dass die Durchtritts6ffnung 34
mit Bezug auf das U-férmige Kastenprofil auRermit-
tig ausgebildet ist, sodass das U-férmige Kastenpro-
fil in Richtung zum Kanalanschluss 30 eine gréRe-
re Profiltiefe aufweist, und zum gegeniiberliegenden
Punkt des Kanalanschlusses 30 verjingt sich das U-
formige Kastenprofil. Durch den kleiner werdenden
Querschnitt vergleichmanigt sich dabei die Strémung
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des HeilRgases innerhalb des Hei3gas-Zuflhrrings
17 derart, dass das Heil3gas im Wesentlichen gleich-
maRig uber den Umfang verteilt die Austrittsdffnung
23 verlasst.

[0034] Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausflhrungsbeispiel
einer Anordnung von zwei Heil3gas-Zufiihrringen 17,
die jeweils vor einer Trommel 11 angeordnet sind,
und die Heilkgas-Zuflihrringe 17 werden iber eine ge-
meinsame HeilRgasquelle 16 gespeist. Zur Aufzwei-
gung des HeilRgases aus der HeiRgasquelle 16 dient
ein Winkelgehause 24, welches jeweilige Anschluss-
ausgange 25 zum Anschluss von Heifdgaskanalen 18
aufweist. Damit verbindet jeweils ein Heillgaskanal
18 die Heiltgas-Zufiihrringe 17 mit der Heillgasquel-
le 16. Folglich stehen die Heilkgaskanale 18 in einem
Winkel zueinander, wobei die HeiRgasquelle 16 zwi-
schen den beiden HeilRgas-Zufiihrringen 17 auler-
mittig angeordnet ist. Wird HeiRgas Uber die Heil3-
gasquelle 16 und die HeiRgaskanale 18 den Heil}-
gas-Zufuhrringen 17 zugeleitet, kann das HeilRgas
auf vorstehend beschriebene Weise Uber die jewei-
ligen Austritts6ffnungen 23 der HeiRgas-Zufiihrringe
17 in den Saugzug 14 auf den jeweiligen Trommel-
seiten der Trommeln 11 austreten.

[0035] Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht von
zwei Trommeln 11, die in einem nicht ndher darge-
stellten Trocknerraum 10 aufgenommen sind. Das
Ausfiihrungsbeispiel zeigt einen Zwischenraum 27,
und der Zwischenraum 27 ist durch die Trennwand
32 vom Trocknerraum 10 getrennt. Vor dem Zwi-
schenraum 27 befindet sich der Ventilatorraum 26,
der durch eine weitere Trennwand 35 vom Zwischen-
raum 27 getrennt ist.

[0036] Ein erstes Paar von Heiltgas-Zufuhrringen 17
ist mit einer ersten HeilRgasquelle 16 verbunden, und
ein zweites Paar HeilRgas-Zufiihrringe 17 ist mit ei-
ner zweiten HeilRgasquelle 16 verbunden. Die Paare
der HeilRgas-Zufiihrringe 17 sind so angeordnet, dass
vor jedem stirnseitigen Ende 19 der Trommeln 11 ein
HeilRgas-Zufiihrring 17 aus dem ersten Paar und an-
grenzend an diesen in benachbarter Anordnung ein
weiterer HeiRgas-Zuflhrring 17 eines zweiten Paares
angeordnet ist.

[0037] Dabei kann eine erste HeiRgasquelle 16
durch einen Gasgeblasebrenner und einem Brenn-
rohr gebildet sein, und eine weitere HeilRgasquelle 16
kann durch eine externe Warmequelle, beispielswei-
se durch ein peripher angeordnetes Blockheizkraft-
werk gebildet werden. Damit ergeben sich zwei Heil3-
gasquellen Uber jeweilige HeiRgas-Zufiihrringe 17 in
jedem der Saugziige, die tber die stirnseitigen Enden
19 aus den Trommeln 11 erzeugt werden.

[0038] Die Erfindung beschrankt sich in ihrer Aus-
fihrung nicht auf das vorstehend angegebene bevor-
zugte Ausfiihrungsbeispiel. Vielmehr ist eine Anzahl
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von Varianten denkbar, welche von der dargestell-
ten Lésung auch bei grundsatzlich anders gearteten
Ausfuhrungen Gebrauch macht. Sdmtliche aus den
Anspriichen, der Beschreibung oder den Zeichnun-
gen hervorgehenden Merkmale und/oder Vorteile,
einschliellich konstruktiver Einzelheiten oder rdumli-
cher Anordnungen, kénnen sowohl fur sich als auch
in den verschiedensten Kombinationen erfindungs-
wesentlich sein.

Bezugszeichenliste

100 Trockner

1 textile Warenbahn
10 Trocknerraum

11 Trommel

12 Ventilator

13 Saugseite

14 Saugzug

15 Trocknungsluft

16 HeilRgasquelle

17 HeiRgas-Zuflhrring
18 HeilRgaskanal

19 stirnseitiges Ende
20 Saugeinzug

21 Gasgeblasebrenner
22 Brennrohr

23 Austritts6ffnung

24 Winkelgehause

25 Anschlussausgang
26 Ventilatorraum

27 Zwischenraum

28 Vorraum

29 Motor

30 Kanalanschluss

31 Siebdecke

32 Trennwand

33 Leitblech

34 Durchtritts6ffnung
35 Trennwand
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde automatisiert erzeugt und ist ausschliel3lich
zur besseren Information des Lesers aufgenommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deutschen Patent- bzw.
Gebrauchsmusteranmeldung. Das DPMA lbernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
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Patentanspriiche

1. Trockner (100) fir eine textile Warenbahn (1)
mit einem Trocknerraum (10), in dem wenigstens ei-
ne luftdurchlassige Trommel (11) drehbar angeordnet
ist, die von der Warenbahn (1) teilweise umschlingbar
ist und wobei die Warenbahn mit erwarmter Trock-
nungsluft (15) durchstrdmbar ist, und wobei ein Ven-
tilator (12) vorgesehen ist, mit dem Uber eine axi-
al zur Trommel (11) ausgebildete Saugseite (13) ein
Saugzug (14) aus der Trocknungsluft (15) aus der
Innenseite der Trommel (11) und eine Umwalzung
der Trocknungsluft (15) zurtick in den Trocknerraum
(10) bildbar ist, und wobei mittels einer HeiRgasquel-
le (16) aufgeheiztes Gas der umwalzenden Trock-
nungsluft (15) zufihrbar ist, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens ein HeilRgas-Zufihrring (17)
vorgesehen ist, der den Saugzug (14) umschlief3t und
Uber den HeilRgas im Wesentlichen vollumfanglich in
den Saugzug (14) einstrémbar ist.

2. Trockner (100) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Heillgas-Zufiihrring (17) in
wenigstens einem Umfangsbereich einen vorzugs-
weise radial auf eine Ringmitte des HeilRgas-Zufiihr-
rings (17) zulaufenden HeilRgaskanal (18) aufweist,
Uber den das HeilRgas in den Heifldgas-Zufiihrring (17)
fihrbar ist.

3. Trockner (100) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der HeilRgas-Zufihr-
ring (17) so eingerichtet ist, dass an einer ersten Seite
des HeilRgas-Zufuhrringes (17) ein stirnseitiges En-
de (19) der Trommel (11) angrenzt und dass an ei-
ner zweiten Seite des Heillgas-Zufuhrringes (17) ein
Saugeinzug (20) des Ventilators (12) angeordnet ist.

4. Trockner (100) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Heillgasquel-
le (16) mittels eines Gasgeblasebrenners (21) mit ei-
nem Brennrohr (22) gebildet ist.

5. Trockner (100) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ventilator (12) in einem Ven-
tilatorraum (26) angeordnet ist, wobei sich das Brenn-
rohr (22) wenigstens abschnittsweise durch den Ven-
tilatorraum (26) erstreckt und die umwalzende Trock-
nungsluft (15) am heilen Brennrohr (22) konvektiert.

6. Trockner (100) nach einem der vorgenann-
ten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
erster Heillgas-Zufiihrring (17) vorgesehen ist, der
mit einer ersten Heillgasquelle (16) gekoppelt ist und
dass ein zweiter Heilgas-Zufiihrring (17) vorgese-
hen ist, der mit einer zweiten HeilRgasquelle (16)
gekoppelt ist, wobei beide Heiflgas-Zufiihrringe (17)
benachbart zueinander und den Saugzug (14) um-
schlieRend angeordnet sind.

2017.11.23

7. Trockner (100) nach einem der vorgenann-
ten Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass ei-
ne zweite HeilRgasquelle (16) mittels einer peripheren
Warmequelle gebildet ist.

8. Trockner (100) nach einem der vorgenann-
ten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
HeilRgas-Zuflihrring (17) ein umlaufendes U-férmi-
ges Kastenprofil aufweist, wobei eine Austrittsoff-
nung (23) radial nach innen weisend ausgebildet ist.

9. Trockner (100) nach einem der vorgenann-
ten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trockner (100) eine oder mehrere Trommeln (11) auf-
weist, wobei jeder Trommel (11) wenigstens ein Heil3-
gas-Zufiihrring (17) zugeordnet ist.

10. Trockner (100) nach einem der vorgenann-
ten Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
HeilRgas-Zufiihrringe (17) mit einer gemeinsamen
HeilRgasquelle (16) verbunden sind.

11. Trockner (100) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass sich an das Brennrohr (22)
des Gasgeblasebrenners (21) ein Winkelgehduse
(24) anschliet, das einen ersten Anschlussausgang
(25) zur Anbindung eines ersten Heildgaskanals (18)
und einen zweiten Anschlussausgang (25) zur Anbin-
dung eines zweiten HeilRgaskanals (18) aufweist.

12. Trockner (100) nach einem der Anspruche 5 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Trocknerraum (10) und dem Ventilatorraum (26) ein
Zwischenraum (27) ausgebildet ist, in den wenigs-
tens eine Frischluft zufihrbar ist und/oder aus dem
eine Abluft herausflihbar ist, wobei wenigstens ein
HeiBgas-Zuflhrring (17) im Zwischenraum (27) an-
geordnet ist.

Es folgen 4 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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Fig. 5
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